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维修 注意 事项 


本 维修 手册 中 所 使 用 的 图 标 是 用 来 确保 操作 安全 的 。 
进行 维修 前 请 务必 理解 图 标的 含义 。 


企 警告: 如 果 忽 视 该 “警告 ” 
人 身 伤害 。 
企 小 心 : 如 果 忽 视 该 “小 心 ”， 


， 则 可 能 引起 严重 的 生命 危险 或 


则 可 能 引起 财产 损坏 或 损失 。 


1. 维修 注意 事项 

1) 如 果 不 是 执行 机 器 的 通信 测试 , 则 在 维修 时 务必 切断 机 器 的 
电源 、 打 印 机 电缆 、 网 络 线 和 电话 线 , 否则 可 能 引起 电击 或 
伤害 。 

2) 机 器 内 部 的 高 温 部 位 , 在 维修 时 要 特别 小 心 , 以 免 引 起 烫伤 。 

3) 维修 时 要 注意 机 器 内 部 的 高 压 部 分 , 以 免 引 起 电击 。 

4) 不 要 分 解 激光 组 件 。 不 要 在 激光 束 路 径 上 插入 反光 材料 , 如 
螺钉 起 子 。 激 光束 的 反射 容易 击 伤 眼睛 。 

5) 如 果 在 机 器 运行 状态 下 执行 维修 , 则 应 注意 机 器 内 部 的 驱动 
链条 、 上 皮带、 齿轮 以 及 其 他 了 驱动 部 分 , 以 免 碾 伤 手 。 

6) 机 器 不 用 时 , 机 壳 不 要 处 于 分 解 状态 。 

不 要 让 维修 人 员 以 外 的 人 员 接 触 机 器 内 部 , 以 免 引 起 电击 , Ж 
伤 或 人 身 伤害 。 

7) 维修 时 , 注入 墨 粉 、 显 影 剂 不 要 过 量 。 不 要 让 眼睛 接触 到 这 
些 化 学 用 品 。 如 果 墨 粉 、 显 影 剂 不 小 心 进 入 眼中 , 则 立刻 用 
清水 冲洗 , 必要 时 请 咨询 医生 。 

8) 机 器 内 部 有 些 地 方 有 锋利 的 边缘 , 维修 时 要 注意 不 要 弄 伤 手 
指 。 

9) 不 要 将 墨 粉 或 墨 粉 盒 扔 入 火 中 , 否则 , 墨 粉 会 爆炸 引起 烧伤 。 

10) 替换 电路 板 的 锂电 池 时 , 请 使 用 专用 锂电 池 。 

如 果 使 用 其 他 规格 的 电池 , 则 可 能 引起 爆炸 , 导致 机 器 损坏 或 
功能 异常 。 

11) 要 运送 装 有 电路 板 或 电子 部 件 的 机 器 时 , 务必 将 机 器 放 在 防 
静电 的 包装 袋 中 。 否 则 , 容易 引起 机 器 损坏 或 功能 异常 。 


2. 维修 警告 


1) 务必 确保 机 器 电源 线 连 接 的 插座 电压 和 电流 都 符合 规定 要 求 ， 
另外 , 应 避免 连 线 太 复杂 , 这 样 容易 引起 火灾 或 电击 。 

2) 如 果 发 生 冒 烟 或 者 异味 等 异常 情况 , 应 立即 停止 作业 , 拔 掉 电 
源 插头 或 切断 电源 , 以 免 引 起 火灾 或 电击 。 

З) 务必 连接 机 器 接地 线 , 如 果 不 接地 线 , 则 机 器 产生 漏电 时 , 容 
易 引 起 火灾 或 电击 。 
为 保护 机 器 以 及 电源 组 件 避免 遭受 电 闪 雷 击 损坏 , 请 务必 正 
确 连 接 机 器 的 地 线 。 

д) 连接 地 线 时 , 注意 不 要 连接 到 以 下 这 些 地 方 , 以 免 引起 爆炸 、 
火灾 或 电击 。 
.煤气 管道 
.避雷 装置 
. 水管 或 水 龙头 等 官方 认可 的 非 接地 物品 
. 电话 接地 线 

5) 不 要 损坏 、 弄 断 或 扭曲 电源 线 。 
不 要 在 电源 线 上 放置 沉重 的 物品 , 不 要 强制 扭曲 或 过 度 拉 人 
电源 线 , 以 免 引 起 火灾 或 电击 。 


МХ-2300М/2700М 


2 


电源 线 应 该 远离 发 热源 。 如 果 电 源 插头 上 有 很 多 灰尘 , 则 应 
擦拭 干净 后 再 插入 电源 插座 , 否则 会 引起 火灾 或 电击 。 

不 要 将 盛 水 的 容器 或 小 金属 物品 放置 在 机 器 旁边 , 以 免 水 或 
者 金属 掉 入 机 器 中 , 从 而 导致 火灾 或 电击 。 

8) 不 要 用 湿 手 或 带 油 的 手 接触 电源 插头 、 接 插 电话 线 、 操 作 机 
器 或 执行 维修 , 以 免 引 起 电击 。 


3. 安装 场所 注意 事项 


不 要 在 以 下 场所 安装 机 器 : 

1) 高 温 , 高 湿度 , 低温 , 干燥 的 地 方 , 温度 与 湿度 变化 强烈 的 
地 方 。 
在 这 种 环境 下 , 纸张 容易 受潮 , 机 器 中 容易 形成 凝 露 , 从 而 引 
起 卡 纸 或 复印 底 灰 。 
有 关机 器 运行 与 存放 条 件 , 请 参照 后 面 的 规格 说 明 。 


J3 


2) 振动 很 大 的 场所 
振动 很 大 的 场所 容易 引起 机 器 损坏 。 
т 
| | | ESS 
» 7E 
ых 
з) 通风 条 件 较 差 的 场所 


静电 复印 机 会 在 机 器 内 部 产生 臭氧 。 

机 器 的 臭氧 产生 量 设计 在 一 定 水 准 以 下 , 避免 引起 人 身 伤害 。 
但 是 , 连续 长 时 间 使 用 机 器 也 会 产生 臭氧 的 味道 , 因此 应 将 机 
器 安装 在 通风 条 件 较 好 的 地 方 , 并 经 常 进行 通风 。 


维修 注意 事项 -i 


4) 阳光 直射 的 地 方 
在 阳光 直射 的 地 方 机 器 的 塑料 部 件 容 易 引 起 变形 、 变 色 、 或 
变质 , 从 而 导致 机 器 损坏 或 不 良 复印 。 


充满 有 机 气体 的 地 方 , 如 氮气 

在 充满 有 机 气体 的 地 方 , да, 机 器 的 有 机 感光 鼓 (OPC) 
容易 引起 质变 。 

在 重 氮 类 型 的 复印 机 旁 安装 机 器 会 引起 复印 底 灰 。 


© 
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6) 灰尘 很 多 的 地 方 
灰尘 进入 机 器 , 会 损坏 机 器 或 复印 不 良 。 


7) 靠近 墙 的 地 方 
某 些 机 器 需要 吸 气 和 排 气 。 如 果 不 能 正常 吸 气 和 排 气 , 则 会 
引起 机 器 损坏 或 不 良 复印 。 
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8) 不 平整 或 倾斜 的 表面 
这 种 情况 下 , 如 果 机 器 掉 下 或 翻 到 , 则 可 能 引起 机 器 损坏 或 人 
身 伤 害 。 
如 果 有 专用 选 购 件 纸 柜 和 复印 机 柜 , 则 建议 使 用 这 些 部 件 。 
使 用 选 购 件 机 柜 时 , 务必 固定 机 柜 的 调节 器 , 并 锁定 轮 脚 。 


维修 注意 事项 - ii 


[1] 产品 概要 


A. 性 能 
(1) 性 能 
1) 使 用 最 新 的 墨 粉 产品 可 以 极 大 地 节省 墨 粉 的 消耗 , 再 现 照片 


中 人 的 皮肤 , 半 色 调 , 和 头发 的 高 保 真 图 片 。 另 外 , 使 用 了 机 


器 “自动 色彩 ”功能 , 是 Sharp 独特 的 自动 识别 功能 。 
000000 
Ф ө 
Фф A t 
Ф í шш). 
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000000 


2) 在 电源 关闭 状态 下 , FAX 待 机 时 机 器 的 功 耗 低 于 1W, 降低 了 


机 器 夜间 的 能 源 消耗 以 及 对 环境 的 负载 。 
3) OPC 光 鼓 使 用 寿命 的 延长 , 以 及 维修 保养 频率 增加 , 节约 了 
能 源 消 耗 。 


4) 独特 的 安全 保障 系统 可 以 防止 机 器 的 非 授权 使 用 , 从 而 防止 
机 密 信 息 的 泄漏 。 


5) 支持 开放 系统 结构 (Sharp OSA), 根据 用 户 需 求 提 供应 用 开 
发 环境 。 

6) 小 体积 设计 。 
机 器 的 最 小 安装 空间 为 620mm (W) х 670mm (D), 可 以 用 来 
备份 办 公 室 的 彩色 稿件 。 选 购 件 分 页 器 (MX-FNX1) 安装 在 
机 器 的 中 间 排 纸 部 位 , 安装 该 分 页 器 后 可 执行 装订 和 分 页 , 可 
进行 自动 打 孔 , 从 而 提高 了 机 器 的 工作 效率 。 


(2) 环境 特点 
。 通 过 预 热 模式 /自动 电源 关闭 模式 实现 节能 设计 。 
.遵从 国际 能 源 之 星 程序 。 
.符合 绿色 产品 促进 法 标准 。 
. 遵从 欧洲 RoHS 规定 。 
(8, Ж, KAK , 8, PPB [2 SIKE ], PBDE [多 所 联 茶 醚 ] 的 
含量 均 限制 在 规定 水 平 以 下 ) 


。 用 户 认证 系统 通过 登录 用 户 名 , 密码 和 E-mail 地 址 进行 用 户 
认证 , 防止 第 三 方 的 未 授权 使 用 , 限制 机 器 的 使 用 数量 , 并 
限制 各 用 户 群 的 可 用 功能 。 此 外 , 还 可 通过 选 购 件 IC 卡 的 
读 / 写 器 进行 用 户 认证 。 
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. 产品 清单 (主机 与 选 购 件 ) 


LÈ 


带 USB Hub 纸 盘 
(MX-RKX1) 
12. 装订 针 盒 ( 约 5000X3) | 
(MX-SCX1) 9. 分 页 器 


(MX-FNX1) 


PCL5c/PCL6 网 络 扫描 
驱动 程序 (Sharpdesk 1 license) 


10. 打 孔 组 件 
е 27L (MX-PNX1A) 


7. 纸张 中 继 组 件 


6. 排 纸 盘 组 件 
(MX-RBX1) 


(МХ-ТВХ1) 


з. 装订 针 复印 /打印 /扫描 

13. 装订 针 盒 

(的 5000x3) (MX-2300N) 
(AR-SC2) (MX-2700N) 


11. 打 孔 组 件 8 


e 27L (AR-PN1A) в 鞍 式 装订 分 页 器 ”3. 单 层 纸 柜 4. 双 层 纸 柜 5. 大 容量 纸 盒 
(MX-FNX2) 1 x 500 页 纸 抽 2 x 500 页 纸 抽 (MX-LCX1) 
( (MX-DEX2) 


22. Sharpdesk 20. Internet Fax 


29. Fax 扩展 套件 
5 证 书 套件 扩展 套件 扩展 套件 


(MX-FXX1) 


CD CD CD 


FAX 存储 器 (8MB) 
(MX-USX5) (МХ-РКХ1) (MX-FWX1) 


(同时 装 箱 ) 
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В. 机 器 配置 


MX-2300N MX-2700N 


复印 机 存储 器 (本 地 存储 器 ) (MB) 
打印 机 存储 器 (系统 存储 器 ) (MB) 
复印 机 

PCL 打 印 机 

PS 打印 机 

主机 LCD 

FAX 

扫描 

归档 

HDD 

RSPF 

自动 双 面 

Internet Ғах 

STD: 标准 供 件 , OP: 选 购 件 
OP*1: 产品 主要 功能 。 使 用 PS 时 , PCL 功 能 必须 可 用 。 

OP*2: 产品 主要 功能 。 

OP*3: 产品 主要 功能 。 如 要 使 用 此 项 功能 , 需 将 打印 机 存储 器 (系统 存储 器 ) 扩充 到 640MB。 
STD*4: 对 某 些 区 域 不 支持 。 


C. 选 购 件 组 合 表 

部 分 名 Ж МХ-2300М МХ-2700М 
纸张 输入 系统 3. 单 层 纸 柜 (1 х 500) MX-DEX1 OPT 
4. 单 层 纸 柜 (2 х 500) MX-DEX2 OPT 
5. 大 容量 纸 盒 MX-LCX1 OPT 
6. 排 纸 盘 组 件 MX-TRX1 OPT 
т. 纸张 中 继 组 件 MX-RBX1 OPT 
8. 鞍 式 装订 分 页 器 MX-FNX2 OPT 
9. 分 页 器 МХ-ЕМХ1 ОРТ (内 部 分 页 器 ) 
10. 打 孔 组 件 (内 部 分 页 器 MX-PNX1 A OPT 
11. 打 孔 组 件 ( 贰 式 装 订 分 页 器 用 ) AR-PN1 А OPT (与 当前 机 型 同 ) 
12. 装订 针 盒 (内 部 分 页 器 用 ) MX-SCX1 OPT ( 约 5000 х 3) 
13. 装订 针 盒 ( 鞍 式 装订 分 页 器 用 ) AR-SC2 OPT ( 约 5000 х 3) 
电气 系统 (软件 ) PS3 扩 展 套 件 MX-PKX1 OPT 
. Internet Fax 扩 展 套 件 MX-FWX1 OPT (Internet Ғах) 
. Sharpdesk 5 证 书 套件 MX-USX5 OPT*3 
电气 系统 (FAX) .Fax 扩展 套件 MX-FXX1 OPT*5 
电气 系统 (USB 系统 ) . 带 USB Hub 纸 盘 MX-RKX1 OPT 
STD: 标准 供 件 。 
ОРТ: 可 安装 选 购 件 。 
市 场 上 可 购 部 件 : 使 用 专用 部 件 、 推 荐 部 件 或 确认 动作 可 执行 的 部 件 。 
一 :不 可 连接 。 
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[2] 规 格 


1. 基本 规格 
А. 基本 引擎 
(1) 类 型 


机 器 类 型 


颜色 支持 


(2) 输出 速度 
а. 纸 盒 1~4 (主机 ), LCC 


MX-2700N 


MX-2300N 


纸张 尺寸 


黑白 


彩色 


黑白 


彩色 


АЗ, 11 X 17, 8K 


14 


14 


12 


12 


B4, 8.5 X 14, 8.5 X 13 


16 


16 


14 


14 


A4, B5, 8.5 х 11, 16K 


27 


27 


23 


A4R, B5R, A5R, 
8.5 X 11R, 7.25 X 10.5R, 
5.5 X 8.5R, 16KR 


19 


16 


Extra 


р. 手动 给 纸 盘 (主机 ) 


纸张 尺寸 


MX-2700N 


MX-2300N 


黑白 


彩色 


彩色 


A3, 11 x 17, 8K 


14 


11 


11 


B4, 8.5 X 14, 8.5 X 13 


16 


12 


12 


А4, 8.5 х 11, 16K 


23 


21 


21 


B5 


23 


23 


23 


A4R, 16KR 


19 


14 


14 


8.5 X 11R 


19 


15 


15 


B5R, 7.25 X 10.5R 


ASR, 5.5 X 8.5R 


12X18 


ОНР (А4, 8.5 x 11) 


ОНР (A4R, 8.5 х 11R) 


Extra 


== +. 
нж” 


厚 纸 (B5, А4, A5R, 
8.5 X 11, 8.5 X 5.5R, 16K) 


БЖЖ (明信片 HIGH) *1 


厚 纸 (明信片 LOW) *1 


(3) 成 像 系 统 
光 导 体 类 型 


OPC 感 光 鼓 (感光 鼓 直径 :黑色 : 30mm， 
彩色 : 30mm X 3) 


激光 光束 


干 式 双 组 磁 刷 显影 


充电 系统 


锯齿 板 栅 网 充电 


转 印 系统 


多 重 转 印 


清洁 系统 


XIIIA 


定 影 系统 


加 热 辊 方式 


废 粉 处 理 


(4) 错位 系统 


无 废 粉 回收 系统 


错位 系统 


55-209 g/m? (17-56 Ibs) 


非 错 位 模式 | АЗ, B4, ААВ, B5, B5R, A5R, 明 信 
(正常 输出 ) | 片 , 8K, 16K, 16KR, 11 х 17, 
8.5 X 14, 8.5X13, 8.5 X 11, 

8.5 X 11R, 7.25 X 10.5R， 

5.5 х 8.5R, 信封 , Extra 


错位 模式 АЗ, B4, ААВ, B5, B5R, A5R, 明 信 
片 , 8K, 16K, 16KR, 11 х 17, 
8.5 X 14, 8.5 х 13, 8.5 х 11, 

8.5 х 118, 7.25 х 10.58, 

5.5 X 8.5R ( 非 信 封 , Extra) 


非 错位 模式 | МХ-2300М 黑白 23cpm 


(正常 输出 ) 彩色 23cpm 


MX-2700N 黑白 27cpm 


彩色 27cpm 


错位 模式 | MX-2300N 黑白 23cpm 


彩色 23cpm 


MX-2700N 黑白 27cpm 


彩色 27cpm 


错位 范 


错误 范 
(使 用 建议 用 
纸 时 , A4/8.5 
X 11) 


横向 两 个 作 
业 间 隔 


非 错位 模式 | 不 从 纸 盘 落下 


错位 模式 50mm 以 内 最 小 
10mm 


(5) 成 像 解 晰 度 


тст. 


Е; 

600 х 600 арі 

1200 х 600 арі ( 仅 黑白 打印 ) 

* 解像度 为 1200 dpi X 600 dpi 时 不 允许 旋转 输 
出 。 需 安装 PS 扩展 套件 。 


厚 纸 (其 他 尺寸 ) 
*1: 通过 维修 模拟 设 定 进行 切换 。 
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黑白 :2 值 (1bit) /等 同 于 256 色 。 
彩色 : 各 颜色 2 值 (1bit) /各 颜色 16 值 (4 bits) /等 
同 于 256 色 。 


(11) 电 Ж 


80 秒 以 下 


* 执行 成 像 控 制 时 预 热 时 间 可 能 会 增加 。 
与 当前 机 型 同 。 


Yes 


电压 /电流 ”|220~240V 8А 


频率 50/60Н2. 


电源 线 
电源 开关 


接 插 类 型 
2 个 开关 
(总 开关 : 在 前 盖 上 ; 副 开关 : 在 操作 面板 上 ) 


(7) 卡 纸 恢复 时 间 


门 开 时 约 60 秒 钟 | 条 件 : 门 开 保持 60 秒 后 , 标准 设 定 ， 
多 棱镜 电机 停止 转动 。 


(12) 功 # 
Ж ХЕЕЕ 


(8) 可 打印 范围 


*1: 电源 ON 时 加 热 器 OFF。 


293 х 413 mm 


279 х 432 mm 


253 х 357 тт 


275 X 425 тт 


206 X 290 тт 


212 X 349 тт 


266 X 383 тт 


136 X 209 тт 


191 Х263 тт 


180 X 260 тт 


т: гта 
前 后 总 和 : 4 mm 或 更 少 


е H 


96 х 141 mm 


H їн 


(13) 噪 音 


178 Х 250 тт 212 x 323 тт 运行 中 ТЕ 63 г 
144 X 203 тт 212 x 272 тт _ есик 
待机 中 黑白 : 55 dB 或 更 小 


МХ-2300М/МХ-2700М 


外 观 尺寸 (W xX DX H) 
2277 能 手动 输 稿 


620 х 670 x 950 тт 


(24 13/32 х 26 3/8 х 37 26/4 іпсһ) 


590 X 670 mm 
(23 15/64 X 26 3/8 inch) 


МХ-2300М/МХ-2700М 


4112 kg (247 Ibs) 


扫描 原稿 时 , 判断 采用 彩色 
模式 还 是 黑白 模式 。 
扫描 速度 总 是 采用 彩色 扫描 


扫描 原稿 时 ， 
判断 采用 彩色 
模式 还 是 黑白 


主机 十 显影 剂 十 墨 粉 盒 


约 116 kg (256 1р5) 


速度 。 模式 。 


a (16) 机 器 占 地 面积 Пп (安装 了 多 功能 手动 / 排 纸 盘 时 , ЖЕНЕ 
采用 彩色 扫描 А 
速度 。 МХ-2300М/ | W1050 х D670 тт 

输出 黑白 原稿 时 , 在 感光 鼓 转动 距离 缩 N/A MX-2700N | (W41-22/64 х D26-3/8 inch) 


短 时 确定 从 彩色 模式 切换 到 黑白 模式 。 
首页 复印 (打印 ): 
如 果 在 复印 稿件 中 含有 一 定 页 数 的 黑 
白 资料 页 , 则 机 器 从 彩色 模式 切换 到 
黑白 模式 , 并 开始 输出 批量 稿件 的 第 
一 页 , 稿件 以 黑白 模式 开始 输出 。 


从 第 二 份 复印 (打印 ) 开 始 ; 


条 件 已 完全 清楚 。 如 果 在 复印 稿件 中 
含有 一 定 页 3 数 的 黑白 资料 页 ， 机 器 切 
换 到 黑白 模式 , 并 开始 输出 批量 稿件 
的 第 一 页 。 

黑白 模式 复印 页 数 计 数 为 黑白 。 

彩色 模式 复印 页 数 计 数 为 彩色 。 

N-UP 复 印 时 , 如 果 在 稿件 中 插入 至 少 一 页 彩色 页 , 则 按 

彩色 页 计数 。 
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B. 给 纸 组 件 / 纸 张 传送 / 排 纸 部 分 
(1) 机 器 给 纸 盘 


标准 : 双 面 输 稿 盘 十 多 功能 手动 给 纸 盒 
最 大 : 4 层 纸 盒 十 多 功能 手动 给 纸 盒 


十 大 容量 给 纸 盒 


标准 纸 : 10071 
信封 : 20 个 

OHP: 20 页 
厚 纸 : 40 页 
TAB 纸 : 20 页 

光 面 纸 : 20 页 

其 他 特殊 用 纸 : 1 页 


给 纸 方式 


从 前 面 装 纸 , 从 上 部 给 纸 。 


加 热 器 
(驱动 部 分 ) 


维修 部 品 


从 前 面 装 纸 , 从 上 部 给 纸 。 


加 热 器 
(驱动 部 分 ) 


维修 部 品 


纸张 尺寸 


АЗ, B4, А4, A4R, B5, B5R, A5R, 8K, 16K, 
16KR, 11 X 17, 8.5 X 14, 8.5 X 13, 8.5 X 11, 
8.5 X 11R, 7.25 X 10.5R, 5.5 X 8.5R 


纸张 尺寸 更 改 


Қалы шш 通过 键 输入 设 定 纸张 
尺寸 。 


纸张 类 型 设 定 


Yes 


默认 纸张 尺寸 


设 定 


( 纸 盘 1) 
宽 AB : A4 


( 纸 盘 2) 
ЗАВ : АЗ 


可 送 入 纸张 类 
型 / 纸 重 


普通 纸 : 60-105 g/m2 (16-28 Ibs) 


纸张 盛 放 容 量 


标准 纸 : 500 页 (80 g/m2, 21 Ibs) 


纸张 类 型 


标准 纸 , 预 打印 纸 (不 包括 复写 纸 ), ШЕК, 信 
签 纸 , 打 孔 纸 , 彩 纸 。 
* 用 户 可 设 定 以 上 所 有 纸张 类 型 。 


纸张 尺寸 检 
测 ( 通 过 键 输 
入 设 定 纸张 
尺寸 ) 


АЗ, B4, А4, A4R, B5, B5R, A5R, 8.5 X 13, 
11 X 17, 8.5 X 14, 8.5 X 11, 8.5 х ТІН, 
5.5 X 8.5R, 7.25 X 10.5R, 8K, 16K, 16KR 


纸张 剩余 量 检 


测 


等 级 检测 
(4 个 等 级 : 100%, 67%, 33%, 纸 空 ) 


(з) 手动 给 纸 盘 ( 旁 路 纸 盘 ) 


АЗ, B4, А4, АЯН, B5, BSR, ASR, 8K, 16K, 
16KR, 12 x 18, 11 х 17, 8.5 X 14, 8.5 X 13, 
8.5 X 11, 8.5 X 11R, 7.25 X 10.5R, 5.5 X 8.5R 
信封 类 型 (Monarch/Com-10/DL/C5/Rectangle 
3/Western 2/Western 4) 

特别 尺寸 (Tab 纸 限制 为 A4 纸 ; Tab 宽 度 : 

12 mm~20 mm/8.5 х 11; Tab 宽 度 6.1~17 тт) 


纸张 类 型 


普通 纸 , 预 打印 纸 (不 包括 背面 纸 ), 再 生 纸 ， 
信 签 纸 , 打 孔 纸 , ЖЕ, 厚 纸 , 薄 纸 , 标签 纸 ， 
OHP tab 纸 , 信封 。 

* 用 户 可 设 定 以 上 所 有 纸张 类 型 。 


纸张 尺寸 检测 


自动 检测 АЗ, B4, А4, ААВ, B5, BSR, 
自动 AB АБВ, 8.5 х 13, НЕН, 
8.5 х 11,11 х 17 


自动 检测 
自动 Inch 


12 X 18, 11 x 17, 8.5 X 14, 
8.5 х 11, 8.5 X ТІН, 
5.5 X 8.5R, 7.25 X 10.5R, A3, 
B4, A4, B5 


A3, B4, A4, A4R, B5, B5R, 
ASR, 11 x 17, 8.5 X 14, 
8.5 X 11, 8K, 16K 


对 中 国境 内 


жал 


余 量 检 


仅 有 纸 或 无 纸 检测 


TES 


纸张 尺寸 


АЗ, B4, А4, A4R, B5, B5R, A5R, 8K, 16K, 
16KR, 11 X 17, 8.5 X 14, 8.5 X 13, 8.5 X 11, 
8.5 X 11R, 8.5 X 5.5R 


纸张 类 型 


标准 纸 , 预 打印 纸 (不 包括 复印 纸 ), BEHR, 
信 签 纸 , FFL, 彩 纸 。 


纸张 重量 
( 双 面 打印 ) 


普通 纸 : 60~105 g/m? (16~28 Ibs) 


аж ж} 


Ек 印 有 字样 的 信 签 纸 , 成 像 须 控制 打印 边 


(5) 排 纸 盘 (中 间 纸 盘 ) 


排 纸 定位 / 
方式 


在 主机 上 面 朝 下 排出 


排 纸 容量 


500 页 (A4 或 8.5 X 11 (彩色 建议 用 纸 ) ) 


排出 纸张 尺寸 
/类 型 


除 12 xX 18 类 型 纸张 外 的 所 有 可 送 入 纸张 


排 纸 检测 


排 纸 盘 满 检 测 


偏 移 功能 


纸张 尺寸 更 改 


由 用 户 通过 导轨 滑动 调整 


纸张 类 型 设 定 


Yes 


可 送 入 纸张 类 
型 /重量 


薄 纸 : 55~59 g/m2 (15~16 Ibs) 
普通 纸 : 60-105 g/m2 (16-28 Ibs) 
厚 纸 : 106~209 g/m? (28+~56 Ibs) 
Sžf: 75-90 g/m? (20-24 Ibs) 
OHP 


标签 纸 
Тар 
光 面 纸 


旋转 排序 
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(6) 排 纸 盘 组 件 ( 右 盘 ) 


* 选 购 件 (MX-TRX1) 


形式 排 纸 盘 组 件 
传送 标准 中 间 传 送 
排出 定位 /方式 从 主机 右边 排出 / 面 朝 下 排出 
纸 盘 容量 10071 (A4 或 8.5 X 11 (彩色 建议 用 纸 ) ) 
排出 纸张 尺寸 /类 型 | 除 信封 和 标签 纸 外 的 所 有 可 送 入 纸张 
纸 盘 满 检测 Yes 
移 位 装置 No 
大 小 W289 х 0405 Х Н52 mm 
(М/11-3/8 X D15-61/64 X Н2-3/64 inch) 
纸 盘 展开 时 : 
W419 х D405 х H52 тт 
(W16-1/2 X D15-61/64 X H2-3/64 inch) 
重量 约 0.93 kg (2 1р5) 
安装 /维修 保养 由 维修 人 员 进 行 安装 
选 购 件 检 测 通过 模拟 设 定 (SIM 26-1) 
装 箱 项 目 排 纸 盘 , 满 制动器 , 安装 指南 (6 种 语言 


(7) 双 面 送 稿 器 


RSPF ( 双 面 送 稿 器 ) 


黑白 (A4/8.5" х 11") 


彩色 (А4/8.5" х 11") 


单 面 : 27 页 /分 钟 
(600 х 300 dpi, 1 bit) 
双 面 : 15 页 /分 钟 
(600 x 300 dpi, 1 bit) 


单 面 : 27 页 /分 钟 
(600 х 600 арі, 4 bit) 
MEH: 12 页 /分 钟 
(600 х 600 dpi, 4 bit) 


单 面 : 48 面 /分 钟 
(200 х 200 дрі, 1 bit) 
双 面 : 15 页 /分 钟 
(200 х 200 дрі, 1 bit) 


М/А 


单 面 : 48 页 /分 钟 
(200 х 200dpi, 1 bit) 
双 面 : 15 页 /分 钟 
(200 х 200dpi, 1 bit) 


单 面 : 35 页/ 分钟 
(200 х 200 арі, 8 bit) 
(全 彩 时 ) 

双 面 : 15 页 /分 钟 
(200 х 200 dpi, 8 bit) 


Internet | ё: 48 页 /分 钟 
Ғах (200 х 200 арі, 1 bit) 
双 面 : 15 页 /分 钟 
(200 х 200 дрі, 1 bit) 


М/А 


原稿 放置 方向 


面 朝 上 放置 (1~N 顺 序 送 入 ) 


排 纸 方式 朝 下 排 纸 


原稿 定位 标准 


中 间 (随机 送 入 时 标准 为 后 侧 ) 


原稿 传送 方式 | 单 页 通过 方式 


Inch 类 型 


11" X 17", 8.5" X 14", 8.5" х 11", 
8.5" х 11"R, 8.5" X 5.5", A4, АЗ 


Inch 类 型 
-2 


11" X 17", 8.5" X 13", 8.5" х 11", 
8.5" X 11"R, 8.5" X 5.5", A4, АЗ 


8.5" X 14", 11" x 17" 


АЗ, B4, А4, ААВ, B5, BSR, А5, 8.5" х 11", 


216 х 330, 11" х 17" 


АЗ, B4, А4, ААВ, B5, BSR, А5, 8.5" х 11", 


АЗ, B4, А4, ААВ, А5, 8K, 16K, 16КА, 
8.5" х 11", 216 х 330, 11" х 17" 


800 тт (15264218) 


可 混合 进 稿 

(同一 类 型 /同一 宽度 ) 

随机 进 稿 

(不 同类 型 /不 同 宽度 进 稿 ) 

仅 允 许 以 下 2 个 尺寸 类 型 的 组 合 : 

A3 和 B4; B4 和 A4R; A4 和 B5; B5 和 A5; 以 及 11 inch 和 

8.5 inch. 

随机 进 稿 时 禁止 双 面 扫描 。 

* 混合 进 稿 , 随机 进 稿 , 原稿 尺寸 手动 设 定时 , 扫描 速度 
为 16 页 /分 钟 (A4, 8.5" х 11"). 


薄 纸 


35-49 g/m? (9-13 Ibs) 
* 薄 纸 模式 设 定 为 18 页/ 分钟 
(A4, 8.5" X 11"). 


普通 纸 50-128 g/m? (13-34 Ibs) 


50~105 g/m? (13~28 Ibs) 


最 多 : 100 7 (80 g/m2, 21 Ibs), 
或 最 多 13mm, 1/2 inch 或 更 小 


25-200% 


以 下 类 型 的 原稿 不 可 送 入 : 

ОНР, 第 二 原稿 图 纸 , 描 图 纸 , 复写 纸 , 热 敏 
纸 , 破损 / 折 损 /起 皱 的 纸张 , 有 缺口 或 粘 胶 的 
原稿 , 墨 带 打印 的 原稿 , 有 很 多 孔 的 纸张 ( 允 
许 2 至 3 孔 , 允许 由 打 孔 组 件 打 孔 的 原稿 ) o 


Yes 


自动 检测 (通过 系统 设 定 切 换 检 测 组 件 类 型 ) 


к Inch-1 |11"х17",8.5" X 14", 8.5" X 11", 
ДІ 8.5" X 11"R, 5.5" X 8.5", А4, АЗ 


Inch-2 11" х 17", 8.5" x 13", 8.5" x 11", 
8.5" X 11"R, 5.5" X 8.5", А4, АЗ 


AB-1 АЗ, B4, A4, A4R, B5, B5R, A5, 8.5" X 11", 


8.5" X 14", 11" x 17" 


AB-2 АЗ, B4, А4, ААВ, B5, BSR, A5, 8.5" X 11", 


216 X 330, 11" х 17" 


AB-3 A3, B4, A4, A4R, A5, 8K, 16K, 16KR, 


8.5" х 11", 216 х 330, 11" х 17" 


纸张 送 入 方向 | 右 侧 送 入 


原稿 翻转 Yes 


双 面 同步 扫描 “| 不 允许 


维修 保养 部 品 ”| 给 纸 辊 , 拾 纸 辊 , 分 离 辊 


由 主机 提供 


35.8 W 


W590 х D510 x H155 (тт) 
W23-15/64 х D20-5/64 x H6-7/64 (inch) 


#110 kg (22.0 Ibs) 


MX-2300N/2700N 规格 2-4 


C. 网 络 扫描 部 分 
(1) 解 晰 度 / 色 阶 (或 等 级 ) 
复印 模式 


黑白 


彩色 


600 X 600 dpi 
600 х 300 dpi 
(默认 ) 


600 х 600 dpi 
(默认 ) 


600 X 600 dpi 
600 х 300 dpi 


600 х 600 dpi 
(默认 ) 


(默认 ) 
(扫描 仪 ) 
100 x 100 dpi/200 X 200 dpi/ 

300 х 300 арі/400 X 400 dpi/ 

600 х 600 арі 

(Internet Рах) 

200 х 100 арі ( 半 色 调 不 允许 ) / 
200 х 200 dpi/200 X 400 арі/ 

400 X 400 dpi/600 X 600 dpi 

(ҒАХ) 

标准 (203.2 х 97.8 арі) 

( 半 色 调 不 允许 )/ 

精细 (203.2 х 195.6 dpi)/ 

超 精细 (203.2 х 391 арі)/ 

甚 精细 (406.4 х 391 арі) 
РС-ҒАХ/РС- | 200 x 100 арі/200 х 200 арі/ 
Internet Fax | 200 х 400 dpi/400 х 400 арі 
网 络 TWAIN 75 арі / 100 арі / 150 арі / 200 арі / 
300 арі / 400 арі / 600 арі 

或 用 户 自 定义 : 50~9600 арі 


发 送 解 晰 
Е (арі) 


曝光 灯 
扫描 等 级 
输出 等 级 


RK 
10 bits 


FAX 模 式 : 1 bit 
Internet Fax 模 式 : 1 bit 
扫描 仪 模式 : 

黑白 : 1 bit 

IRIE: 8 bit 

全 彩 : 各 颜色 RGB 8 bit 


D. 定 影 部 分 


(1) 类 型 


热 辊 压力 系统 


MX-2300N/2700N 规格 2-5 


2. 功能 规格 
A. 复印 功能 规格 


(1) 复印 速度 (连续 复印 速度 ) 
a. 纸 盒 1~4, LCC 
机 型 


MX-2700N 


MX-2300N 


彩色 /黑白 


黑白 


黑白 


打印 /复印 


复印 


打印 


复印 


复印 


打印 


复印 


纸张 尺寸 


缩放 倍率 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


标准 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


标准 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


АЗ, 11 x 17, 8K 


14 


14 


12 


12 


B4, 8.5 х 14, 8.5 х 13 


16 


16 


14 


14 


А4, В5, 8.5 х 11, 16K 


27 


27 


23 


23 


A4R, BSR, ASR, 8.5 х 11А 
7.25 х 10.5, 5.5 х 8.58, 
16КА 


19 


19 


16 


16 


Ехіға 


b. 手动 给 纸 
机 型 


MX-2700N 


MX-2300N 


彩色 / 黑白 


彩色 


黑白 


黑白 


打印 / 复印 


复印 


打印 


复印 


复印 


打印 


复印 


纸张 尺寸 缩放 倍率 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


标准 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


标准 


缩小 (25%) 
标准 (100%) 
放大 (400%) 


АЗ, 11 X 17, 8K 


11 


14 


11 


12 


B4, 8.5 X 14, 8.5 X 13 


12 


16 


12 


14 


А4, 8.5 х 11, 16K 


21 


23 


21 


23 


B5 


23 


23 


23 


23 


A4R, 16KR 


14 


19 


14 


16 


8.5 X 11R 


15 


19 


15 


16 


B5R, 7.25 х 10.5R 


A5R, 5.5 X 8.5R 


A3W, 12 х 18 


OHP (А4, 8.5 Х 11) 


ОНР (ААВ, 8.5 х 118) 


Extra 


= + 
A) 


厚 纸 (B5, А4, A5R, 8.5 X 11, 
8.5 X 5.5R, 16K) 


厚 纸 (明信片 HIGH) *1 


厚 纸 (明信片 LOW) *1 


厚 纸 (其 他 尺寸 ) 
*1: 通过 维修 模拟 设 定 进行 切换 。 
(2) 首页 复印 时 间 


原稿 台 /RSPF ЕН 


彩色 


原稿 台 6.3% 


8.9% 


RSPF 11.6 秒 


16.9% 


[测量 条 件 ] 


* 多 棱镜 电机 转动 。 


* 从 主机 纸 盒 1 送 入 A4/8.5 х 11 (横向 ) 纸张 。 


* 无 自动 颜色 选择 , 颜色 设 定 为 无 自动 彩色 模式 。 


MX-2300N/2700N 规格 2-6 


2/5. 
а. 原稿 变更 速度 (复印 模式 ) 
MX-2700N 


MX-2300N 


黑白 


彩色 


黑白 彩色 


27cpm 
(100%) 


27срт 
(100%) 


23срт 23срт 
(100%) | (100%) 


* 复印 速度 的 计算 基于 主机 和 自动 原稿 输入 器 的 组 合 使 用 。 
* 单 面 一 单 面 : A4/8.5X 11 原 稿 11 页 , 复印 1 份 。( 不 包括 首页 复印 ) 


黑白 : 600 х 300 dpi, 


b. BLI 标 准 
MX-2700N 


彩色 : 600 х 600 dpi (默认 ) 


MX-2300N 


机 型 /模式 шн 


彩色 
(1 bi) | (460) 


黑白 


彩色 
(1bi) | (4bit) 


24cpm 
(89%) 


23срт 
(85%) 


复印 
方式 


单 面 一 单 面 


20cpm 
(89%) 


20срт 
(85%) 


21срт 
(78%) 


20срт 
(74%) 


单 面 一 双 面 


19cpm 
(83%) 


18срт 
(78%) 


21срт 
(78%) 


19срт 
(70%) 


双 面 一 双 面 


19cpm 
(83%) 


17срт 
(74%) 


* 单 面 一 单 面 : 10 页 A4/8.5 X 11 原稿 , 复印 5 份 。 
* 单 面 一 双 面 : 10 页 A4/8.5 х 11 原稿, 复印 5 份 。 
* 双 面 一 双 面 : 10 页 (20 面 ) A4/8.5 х 11 原稿, 复印 5 份 。 


с. Bertl 标 准 
MX-2700G/N 


MX-2300G/N 


机 型 /模式 A 彩色 
(Ты) | (4bit) 


黑白 彩色 
(Tbib | (4bit) 


23cpm | 21срт 
(84%) (78%) 


复印 
方式 


单 面 一 单 面 


19cpm 18cpm 
(84%) (78%) 


14срт 12срт 
(52%) (44%) 


单 面 一 双 面 


13cpm 11cpm 
(57%) (48%) 


20срт 19срт 
(74%) (70%) 


双 面 一 双 面 


18cpm 17cpm 
(78%) (74%) 


* 单 面 一 单 面 :5 页 A4/8.5X 11 原 稿 , 复印 5 份 。 
* 单 面 一 双 面 : 10 页 A4/8.5 х 11 原 稿 , 复印 1 份 。 
* 双 面 一 双 面 :5 页 (10 面 ) A4/8.5 X 11 原 稿 , 复印 5 份 。 


最 大 数量 
(5) 解 晰 度 

扫描 解 晰 度 600 X 600 dpi 

写 解 晰 度 600 X 600 dpi 


(6) 复印 原稿 


最 大 A3 (11"X 17") 


单 页 原稿 / 书 册 


(7) 复印 缩放 倍率 
复印 缩放 倍率 


标准 : 1: 1 土 0.8% 

AB 系列: 25%, 50%, 70%, 81%, 86%, 
100%, 115%, 122%, 141%, 
200%, 400% 

Inch 系列 : 25%, 50%, 64%, 77%, 100%, 
121%, 129% , 200%, 400% 


变焦 


25-400% (RSPF % 25-200%) 


预 设 缩放 倍率 


4 


XY 变焦 


Yes 


(8) 浓度 , 复印 图 像 品 质 处 理 


曝光 模式 


自动 (彩色 : 自动 彩色 ; 黑白 : 文字 自动 ) 
文字 , 文字 /打印 照片 , 打印 照片 ， 
文字 /照片 , 照片 , 地 图 , 灰色 原稿 。 


复印 原稿 模式 


对 小 字 , 小 字 / 打 印 照片 , 打印 照片 模式 。 


色彩 着 重 


对 文字 , 文字 /打印 照片 , 打印 照片 ， 
文字 /照片 , 照片 , 地 图 模式 有 效 。 


手动 调整 等 级 


9 个 等 级 


节 粉 模式 


黑白 : Yes 
彩色 : Yes 
对 打印 照片 , 照片 , 或 灰色 原稿 此 功能 关闭 。 


(9) 彩色 复印 模式 
икен 机 器 自动 判别 彩色 /黑白 复印 模式 
р 

全 彩 模 式 强制 全 彩 模 式 

2 色 模 式 红 一 黑 模 式 (将 原稿 的 红色 替换 为 其 他 颜色 ) 
该 模式 选择 黑色 和 R/G/B/C/M/Y 中 的 一 个 颜 
色 。 

单个 颜色 模式 | 从 R/G/B/C/M/Y 中 选择 一 种 颜色 进行 复印 

黑白 复印 模式 “| 强制 黑白 复印 模式 

(10) 色彩 调整 

RGB 调整 Yes 

色彩 平衡 Yes 

饱和 度 调 整 Yes 

亮度 调整 Yes 

对 比 度 调整 No 

清晰 度 调整 Yes 

背景 消除 Yes 

自动 色彩 校准 “| 通过 系统 设 定 允 许 

登记 调整 通过 系统 设 定 允许 (自动 手动 设 定 ) 
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(11) 复 印 功能 


自动 纸张 选择 Yes (支持 混合 /随机 尺寸 输入 ) 
ОЕ Yes 
ЕЗ 


В. 图 像 发 送 功能 
(1) 模 қ 


扫描 至 E-mail 
扫描 至 Desktop 
扫描 至 FTP 
扫描 至 文件 夹 (SMB) 
扫描 至 USB 存储 器 


纸张 类 型 选择 Yes (类 型 设 定 允 许 ) 

自动 纸 盘 切换 “| Yes 

旋转 复印 (支持 比 大 于 A4 纸 的 旋转 复 
П) 


电子 分 页 


Yes 


旋转 分 页 


No 不 可 用 


作业 保留 


程序 呼叫 /登记 


扫描 至 E-mail (用 Meta) 


扫描 至 Desktop (用 Meta) 


扫描 至 FTP (用 Meta) 


扫描 至 SMB (用 Meta) 


Internet Fax Internet Fax to E-mail/FTP 完全 模式 支持 
(包括 简单 模式 ) 


IP-FAX No 


自动 关机 


部 门 管理 
成 像 控 制 
串联 复印 
混合 原稿 输入 器 | Yes (随机 十 混合 

ыы Yes (确定 /不 确定 尺寸 ) 


(2) 系统 环境 


复印 机 存储 器 
(本 地 存储 器 ) 


768MB (标准 ) 
768MB (标准 ) 


打印 机 存储 器 
(系统 存储 器 ) 


640MB 
640MB 


数据 保存 目标 
HDD (标准 ) 
HDD (标准 ) 


扫描 仪 
Internet Ғах 


不 确定 纸张 尺寸 | Yes 
输入 


клы Yes 


(3) 图 像 发 送 功能 (从 主机 推 入 发 送 ) 
a. 支持 系统 


模 қ 


通信 server/ 协 议 | SMTP 
FTP (TCP/IP) 
SMB 


特殊 功能 | 边 位 移动 Yes 

消 边 / 消 中 心 线 Yes 

双 页 复印 Yes 

封 页 /插入 页 Yes 

Tab 纸 插入 Yes ( 仅 插 入 。 Tab 复 印 不 允许 。 
装订 / 打 孔 不 允许 ) 
OHP 插 入 Yes 

Тар = Ер Үеѕ 

居中 Yes 

2 合 1/4 合 1 Yes 

小 册子 Yes 

卡片 复印 Yes 

书本 复印 Yes 

大 容量 原稿 模式 | Yes 


黑白 反 转 Yes (未 设 定好 时 仅 允 许 黑白 复印 
/不 允许 彩色 复印 ) 


多 页 放大 Yes 
镜像 Yes 
图 像 重 复 Yes 
数据 打印 Yes (允许 颜色 : Вк, C, M, Y 
字符 Yes (允许 颜色 : Вк, C, M, Y 
Ера; Yes (允许 颜色 : ВК, С, М, Y 
页 面 打 印 Yes (允许 颜色 : Вк, C, M, Y 
黑白 校正 No 
校 验 复印 Yes 


扫描 Internet Fax 
POP server 
SMTP server 


ESMTP server 


b. 支持 图 像 类 型 


扫描 
黑白 :TIFF PDF 加 密 
PDF 


彩色 : 灰 度 , 彩色 
TIFF, JPEG, 
PDF, 21% PDF 


[黑白 ] 

° 不 压缩 

“G3 (1 维 ) = MH 
(Modified Huffman) 

• G4 = MMR 
(Modified MR) 

[彩色 / 灰 度 ] 

“JPEG (高 ,中 , 低 ) 

指定 纸张 尺寸 Yes 

(允许 指定 页 数 ) 


Internet Fax 


黑白 TIFF-FX 
(TIFF-F TIFF-S) 


) 
) 
) 
) 


МХ-2300М/2700М4 规格 2-8 


с. % 
а қ 


扫描 


Internet Fax 


d. 地 址 规格 


扫描 


Internet Ғах 


原稿 扫描 颜色 


全 彩 , 灰 度 , 黑白 


黑白 


自动 色彩 选择 


[ 按 下 彩色 开始 键 后 ] 
. 自动 (判断 为 彩色 时 : 
全 彩 ; 判断 为 黑 自 时 : 
mA (218) / 灰 度 ) 

[ 按 下 黑白 开始 键 后 ] 
. 2 (208) 

“ЖЖ 


半 色 调 再 现 


等 同 于 256 色 


浓度 调整 


自动 十 5 个 等 级 
(选择 全 彩 / 灰 度 时 , 设 
定 “自动 ”的 图 像 品 
质 与 设 定 “ 手 动 一 
3” 相 同 ) 


自动 十 5 个 等 级 


黑白 有 效 

“自动 

“手动 

选择 “自动 ”时 彩色 
按钮 有 效 : 
“文字 /打印 照片 
“文字 /照片 
.文字 

选择 “手动 ”时 : 
“文字 /打印 照片 
“文字 /照片 
.文字 

“照片 

. 打印 照片 
“地 图 


半 色 调 ( 仅 为 黑白 ) 
ON/OFF 


100 x 100 dpi 


200 x 100 dpi 
( 半 色 调 不 允许 ) 


式 / 传 送 方 式 ) 


200 x 200 dpi 


200 x 200 dpi 


300 x 300 dpi 


200 x 400 dpi 


400 X 400 dpi 


400 X 400 арі 


600 x 600 dpi 


600 x 600 dpi 


波纹 消减 模式 


Yes (彩色 / 灰 度 ) 


钱币 安全 特性 


Yes (1х) 


通过 单 键 / 群 组 /直接 地 址 输入 指定 地 址 。 
从 软 键盘 输入 。( 扫 描 仪 /Internet Fax) 


从 10 键 输入 。(Fax) 
从 LDAP server 选 择 。 


默认 地 址 设 定 *1 


Yes 


单 键 地 址 设 定 登 
记 数 量 


总 共 ( 键 数 ) : 最 多 999 个 


群 组 (1 键 ) 地 址 


登记 数量 


群 组 (1 键 ) 地 址 登记 数量 : 最 多 500 个 


群 组 键 登 记 数 量 : 


5000 个 (包括 总 地 址 数 /999 键 ) 


程序 
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直接 地 址 输入 


软 键盘 


链 式 拨号 


重新 发 送 


唤醒 最 近 的 8 个 地 址 。 


“4 


快捷 地 址 键 选择 
(快捷 键 ) 


使 用 10 键 唤醒 登记 的 地 址 。 


СС/ВСС 发 送 


Yes 


主题 


可 选 /直接 从 列表 输入 


文件 名 


可 选 /直接 从 列表 输入 


发 送 方 名 称 


可 选 /直接 从 列表 输入 
/从 LDAP server 选 择 


(1 个 默认 地 址 固定 为 
发 送 方 名 称 ) 


发 送信 息 
(信息 正文 ) 


可 选 /直接 从 列表 输入 


(字数 : 最 多 1800 个 半 字 节 字 符 (888 个 全 字 


节 字 符 ) ) 


预 设 邮件 脚注 "2 


Yes 


禁止 直接 输入 发 
送 *3 


Yes 


禁止 PC-Fax 发 
送 


Yes 


禁止 Internet 
Fax 发 送 


Yes 


*1: 扫描 仪 模式 允许 设 定 默认 地 址 。 
发 送 数 据 时 , 用 户 仅 需 放置 好 原稿 , 然后 按 下 [开始 ] 键 即 可 。 


*2: 此 项 功能 设 定 的 信息 可 以 自动 在 发 送 的 邮件 正文 后 附加 所 设 
邮件 传送 时 不 允许 编辑 此 信息 。 

*3: 禁止 该 项 设 定 后 , 不 允许 登记 地 址 。 
*4: 除 FTP, Desktop, SMB, USB 存储器 , 广播 发 送 。 


定 的 脚注 信息 。 


е. 多 地 址 发 送 规格 


扫描 


Internet Ғах 


Yes (500 个 地 址 ) 


(E-mail/FTP/Desktop 


Yes (500 个 地 址 ) 
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允许 ) 
* 允许 通过 扫描 仪 , Internet Fax 和 Fax 进 行 广播 发 送 。( 仅 黑白 ) 


f. 传输 功能 


扫描 


Internet Fax 


存储 器 传送 


共 94 个 地 址 


旋转 传送 


Yes 


缩放 发 送 


Yes 


放大 /缩小 传输 仅 允许 将 固定 尺寸 转换 为 另 一 


固定 尺寸 。 


Fax/Internet Fax 发 送 时 可 在 接收 方 进行 缩小 


打印 。 


Бі 


Yes 


т 


Internet Ғах 


索引 打印 


No 


正文 打印 选择 设 
定 


Yes 


禁止 输出 时 转发 
功能 设 定 


Yes 
(1 个 转发 接收 方 登记 ) 


Internet Fax/Fax 
至 E-mail 

(将 Internet 
Fax/Fax 接 收 数 
据 转 发 至 E-mail, 
内 部 路 由 ) 


Yes 


次 数 /时 间 , 通过 系统 
设 定 进行 设 定 


长 原稿 传送 


Yes 


最 长 800mm ( 仅 单 面 / 仅 黑白 2 值 ) 


各 文件 页 数 更 改 


Yes 


根据 白 纸 识别 作 


业 分 隔 


No 


传送 尺寸 限制 


Yes 


排 纸 盘 设 定 


作业 分 隔 页 插入 


接收 数据 装订 功 
能 


自动 唤醒 打印 71 


接收 数据 打印 保 
持 *2 


黑色 墨 粉 用 完 时 


大 容量 原稿 模式 


Yes 


薄 纸 扫描 


Yes 


混合 原稿 输入 器 
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默认 日 期 发 送 方 
FX 


g. 接收 功能 


Yes (随机 十 混 


Yes ( 仅 ON) 


Internet Fax 


自动 接收 


手动 接收 


存储 器 接收 


固定 尺寸 缩小 接 
收 


使 用 彩色 墨 粉 打 
印 


Fax 响 应 灯 


*1: 在 主机 电源 (总 电源 ) ОМ, 副 电源 OFF 的 情况 下 , 机 器 的 
Internet Fax 自 动 唤醒 打印 为 虚拟 夜间 模式 。 在 接收 确认 周期 
间隔 后 , 允许 从 POP server (如 果 有 的 话 ) 接收 数据 , 并 启动 
机 器 将 数据 输出 。( 主 机 总 电源 关闭 (OFF) 时 , 不 能 使 用 虚拟 
夜间 模式 , 这 种 情况 下 , 不 能 使 用 此 功能 

*2: 此 功能 用 来 将 所 有 接收 到 的 数据 保存 到 存储 器 上 , 并 在 输入 密 


码 后 输出 数据 。 


h. 报告 /清单 功能 


(保密 接收 除外 ) 仅 在 接收 方 一 端 设 定 。 


扫描 Internet Fax 


接收 数据 打印 条 
件 设 定 


双 面 接收 


2 合 1 接收 


接收 A3 原稿 时 
自动 缩小 接收 设 


ХЕ 


图 像 发 送 活动 报 
告 


Yes 

指定 时 间 输 出 

存储 器 满 输出 

* 包括 发 送 和 接收 在 内 最 多 200 次 


事务 报告 


Yes 


地 址 /电话 号 码 


表 


Yes 


群 组 表 


程序 表 


通信 原稿 内 容 打 
印 


总 是 打印 /错误 时 打印 / 
不 打印 


接收 信纸 时 自动 
缩小 接收 设 定 


指定 地 址 /区 域 
接收 允许 


Yes (50 个 区 域 ) 


指定 地 址 /区 域 
接收 不 允许 (FE 
绝 接收 ) 


Yes (50 个 区 域 ) 


аны 


Yes 


接收 确认 周期 设 
定 


0~8 小 时 /每 分 钟 设 定 


30~300/ 每 30 秒 钟 


接收 允许 / 
不 允许 地 址 清单 
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Yes 


i. 其 他 功能 
扫描 Internet Fax 
时 间 指 定 Yes 
发 送 方 打印 = Yes 
页 码 打印 - Yes 
日 期 打印 = Yes (可 切换 日 期 表示 
方式 ) 
分 页 传送 Yes 
页 面 连接 No 
边缘 消除 Yes 
中 心 消除 Yes 
241 No (Fax/Internet Fax Yes 
广播 发 送 允 许 ) 
背景 消除 Yes ( 仅 彩 色 和 灰 度 ) | 一 
卡片 复印 Yes (根据 纸张 宽度 原 尺 寸 复印 或 放大 复印 。 
最 大 放大 倍率 不 超过 400%) 
传送 确认 = Үеѕ 
1 分 钟 ~240 小 时 / 
每 分 钟 超时 设 定 
转发 数据 发 送 / Уез 
a 允许 通过 PC-Fax/PC-Internet Fax 转 发 数据 。 
Е 


* 此 功能 允许 对 F 代 码 中 转 呼 传 时 进行 E-mail 地 址 设 定 。 


*1: 由 于 扫描 /Internet Fax/Fax 时 用 户 使 用 同一 通讯 录 , 可 登记 的 
地 址 数 为 所 有 模式 的 总 地 址 数 。 

*3: 选择 扫描 发 送 方 时 , 使 用 通讯 录 进 行 选择 。 

*4: 快 键 功能 可 以 用 来 选择 用 户 登 记 在 机 器 通讯 录 中 的 一 个 地 址 
号 码 。 用 户 可 以 选择 一 个 快 键 号 码 。 


1. 声音 设 定 

模 式 项 扫描 Internet Fax 
接收 音 音量 设 定 - Yes 1 
通信 出 错 音 音量 设 定 一 Yes *2 
原稿 读 取 结 束 音 | 音量 设 定 Yes “1 
设 定 (图 像 发 送 ) 


*1: 大 /中 /小 。 通 过 系统 设 定 进行 设 定 。 
2: 大 /中 /小 /无 声 。 通 过 系统 设 定 进行 设 定 。 


т. 他 


模 式 Internet FAX 
Yes 


No 


PC-Internet Fax 


试用 模式 


C. PC-Fax 功 能 


j . 记录 纸 尺寸 (1) PC-Fax/PC-Internet Fax 运 行 环境 
„2 扫描 internet Fax OS Windows 98 (IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
最 大 记录 纸 宽度 | 一 293mm/11~17/32 Windows Me (IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
记录 纸 尺寸 z АЗ-А5/ Windows NT4.0 Workstation (Service Pack 5， 
11X17-55X85 IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
: Windows 2000 (IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
Windows XP Home Edition (IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
k. 登记 相关 设 定 Windows XP Professional (IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
aR 公正 Windows Server 2003 (IE4.0 或 以 上 版 本 ) 
模 式 扫描 Internet Fax PC ІВМ РС/АТ ҰЯ, 

багна *1 999 个 地 址 CPU Pentium ІІ 300 MHz 或 更 高 
允许 使 用 LDAP 监视 2 ЕЕ 216404 JEE 
每 个 群 组 最 多 可 有 500 个 地 址 。 ана 
登记 名 称 最 大 长 度 为 18 个 全 字 节 字符 
(36 个 半 字 节 字 符 ) 存储 器 64MB 或 更 多 

Internet Fax HDD 剩余 空间 50MB 或 更 多 

默认 地 址 设 定 “|Yes 接口 USB 2.0 

Desktop 登 记 Yes 10/100BASE-TX 
通过 Web 或 NST 登 通信 协议 ІРН/р 
记 ( 网 络 扫 描 仪 工具 ) Port 9100 (RAW) 
地 址 登记 ( 群 组 ), 允 IEE 
许 在 一 次 设 定 中 设 定 USB 2.0 


(浓度 , 图 像 品质 ) 和 
特殊 功能 。(48 个 ) 


200 (用 户 从 Web 登 
记 )*3 


发 送 方 号 码 登 记 


1 (20 个 字符 ) 


快 键 (快捷 键 登 
iE) *4 


Yes (001-999) 


登记 数据 恢复 / 
扫描 至 另 一 机 器 


Yes (通过 通讯 录 数 据 转换 应 用 ) 


Е 


Yes (存储 器 备份 ) 
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(2) РС-Ғах/РС-Іпіетеі Fax 功 能 


PC-Fax 发 送 


Yes (配置 了 Fax 功 能 ) 
Fax 号 码 最 多 64 位 (包括 分 机 号 码 和 密码 ) 


PC-Internet Fax 


Yes (必要 选 购 件 : Internet Fax 扩 展 套件 ) 
Internet Fax 地 址 最 多 64 位 。 


解 晰 度 


200 х 100 dpi/200 х 200 dpi/ 
200 X 400 dpi/400 х 400 dpi 


传送 原稿 尺寸 


АЗ/ВА/А4/А5/В5/11 X 17/8.5 х 14/ 
8.5 х 11/5.5 х 8.5/8.5 х 13/8К/16К 


旋转 扫描 


Yes (90 度 /180 度 /270 度 ) 


亮度 /对 比 度 调整 


自动 /手动 (-100~+100) 


415,783 


Үеѕ 


色彩 匹配 


无 /对 打印 机 /对 CRT/ 对 LCD/ICM 


边缘 强调 


无 /正常 / 锐 化 / 柔 化 


黑白 反 向 


Yes 


发 光 颜 色 选 择 


Yes ( 红 / 绿 / 蓝 / 白 ) 


阅 值 选择 


自动 /手动 (1~254) 


压缩 方式 


MH/MMR 


呼 传 发 送 


Yes 
(Fax, Internet Fax 混合 允 许 , 最 多 500 个 ) 


空白 边缘 附加 


允许 (4 边 , 每 边 各 2.5mm) 


设 定 内 容 保存 


Yes 


预览 图 像 保存 


Yes 


F 代 码 发 送 


Yes 分 机 号 码 Yes 最 多 20 位 


扫描 图 像 显示 单 
位 


密码 Yes 最 多 20 位 


电话 本 登记 / 


发 送 功能 


Yes 


使 用 MFP 电话 本 


No 


附加 封 页 


Yes ( 呼 传 发 送 时 不 允许 ) 


封 页 创建 功能 


Yes 


发 送 方 打印 


Yes 


预览 功能 


Yes 


发 送 确认 
(由 NJR 通 知 PC) 


Yes 


原稿 归档 功能 


归档 


快速 归档 


PC-Fax 发 送 日 志 


Yes (不 允许 重 发 ) 


用 户 认证 


Yes 


定时 器 


D. 远程 PC 功能 


No 


(网 络 TWAIN) 


拉 扫 描 (TWAIN) 规格 


接口 


NIC Yes 


USB No 


操作 系统 


Windows 98/Me/2000/XP/2003 Server 


WHQL 有效 操作 


^2 


Windows 2000/ХР 


硬件 环境 


系统 : 须 满足 各 OS 的 允许 条 件 。 
HDD: 10MB 或 更 高 , 建议 : 100MB 或 更 高 。 
监视 器 : 800 X 600 点 阵 或 更 高 ; 须 256 色 或 


更 高 。 
其 他 : 网 络 端口 。 


双 面 扫描 


Yes 


色彩 模式 


黑白 2 阶 /黑白 扩散 / 灰 度 /全 彩 


解 晰 度 


75 dpi/100 dpi/150 dpi/200 dpi/300 dpi/ 
400 арі/600 арі 
或 用 户 自 定义 : 50~9600 арі 


扫描 范围 


A3/A4/A4-R/A5/A5-R/B4/B5/B5-R/11 X 17/ 

8.5 X 11/8.5 X 11-R/7.25 X 10.5/ 

7.25 X 10.5-R/8.5 X 13/5.5 X 8.5/ 

5.5 X 8.5-R/8.5 X 14/ 明 信 片 /8K/16K/ 

16K-R/ 自 动 /自动 (混合 尺寸 ) /用 户 自 定义 

* “自动 ”表示 同一 宽度 的 纸张 (混合 尺寸 )。 
“自动 (混合 尺寸 )” 表 示 随 机 输入 。 


预览 功能 


Yes 


缩放 预览 功能 


Yes 


像素 /mm/inch 


钱币 安全 功能 


Yes 


从 主机 获取 图 像 
方式 


E. 打印 机 功能 
(1) 系统 平台 


数据 不 压缩 


• ІВМ РС/АТА 47, 
e Macintosh 


(2) 支持 OS 


Custom PS 


Windows 98/Me 


Windows NT 4.0 SP5 或 更 高 版 本 
Windows 2000 

Windows XP 

Windows Server 2003 


Custom PCL5c/6 


Windows 98/Me 


Windows NT 4.0 SP5 或 更 高 版 本 
Windows 2000 

Windows XP 

Windows Server 2003 


Windows 98/Me 


Windows NT 4.0 SP5 或 更 高 版 本 
Windows 2000 

Windows XP 

Windows Server 2003 


MacOS 9.0-9.2.2, X 10.1.5, X 10.2.8, 
X 10.3.3-10.3.9, X 10.4 


Windows 98/Me 


Windows 2000 
Windows XP 
Windows Server 2003 
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Windows 2000 
Windows XP 


(7) 环境 设 定 


MX-2300N/2700N 设 定 项 目 


说 ЕҢ 


PCL5c 兼 容 


初始 设 定 


基本 打印 设 定 , 如 打印 份 数 、 打 印 方向 等 。 


PCL 设 定 


PCL 符 号 与 字体 设 定 。 


BMLinkS 


No PS 设 定 


PS3 兼 容 


选 购 件 (PS3 扩 展 套件 : MX-PKX1) 


EFI FERI FÊ 


(4) 安装 字体 


PCL5c/PCL6 
兼容 


No 


标 配 
(MX-2300N/2700N) 


Roman outline 字 体 
= 80 种 字体 

Line 打 印 机 字体 
(Bitmap) = 1 种 字体 


条 码 字 体 = 28 种 字体 | 选 购 件 
(可 由 Flash ROME 
件 同时 提供 ) 


ЕУ 
mf 


(5) 打印 通 i 


Roman outline 字 体 | 选 购 件 


= 136 种 字体 


USB2.0 (高 速 ) 
PSERVER/RPRINT (网 络 环境 ) 
LPR 

IPP 

PAP: EtherTalk (AppleTalk) 
FTP 

NetBEUI 

Raw Port (Port9100) 

HTTP (Web 提 交 打 印 ) 

POP3 (E-Mail 至 打印 ) 


USB 


USB 1.1: 仅 Windows 98/Me/2000/Server 
2003/XP 


USB 2.0 (高 速 ) : 1X Windows 2000/ХР 


PSERVER/ 
RPRINT 


(网 络 环境 ) 


PSERVER/PRINT 模 式 打 印 通道 在 网 络 环境 
下 使 用 


LPR 


UNIX LPR/LPD 命令 兼容 打印 通道 


IPP 


打印 通道 与 IPP1.0 兼 容 


PAP: EtherTalk 
(AppleTalk) 


Machintosh 环境 下 使 用 打印 通道 


FTP 


带 有 打印 从 内 建 FTP server 接 收 的 数据 的 功能 。 


NetBEUI 


Microsoft NetBEUI 兼 容 打印 通道 


Port9100 


PCL5c 兼 容 性 


9100 ТСР А (Raw Port) 支持 


РСІ5с 5 НР Color Laser Jet 4600 RA 


PCL ХІ ЕЕ 


PCL XL 须 与 HP Color Laser Jet 4600 Ж 


PostScript RA 
性 


m5 Adobe PS3 兼 容 
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设 定 PS 出 错时 是 否 允 许 打印 。 


(8) 打印 功能 


ў 能 


PCL6/5c 


PS ( 选 购 件 ) 


多 个 小 册子 


将 多 个 小 册子 装订 成 一 个 书 册 


Yes 


Yes 


条 码 字体 


JetCAPS BarDIMM 仿真 


Yes 


No 


网 络 串联 打印 


两 个 设备 通过 网 络 相连 可 同时 进行 打印 输出 。 


Yes 


Yes 
(1% Windows) 


加 密 PDF/PDF/ 
TIFF/JPEG 直接 
打印 


PDF/TIFF/JPEG 文件 可 直接 打印 , 无 需 打 印 驱动 程序 。 
1) 打印 E-mail 附 件 

2) 从 FTP server 打 印 

3) 从 WEB 页 设 定 文件 打印 

4) 从 USB 存储 器 打印 


Yes 
(对 加 密 PDF/ 
PDF 为 NO) 


Yes 


E-mail 打 印 


接收 到 的 E-mail 附件 直接 打印 。 


Yes 


前 显示 面板 拖 放 
打印 


从 前 显示 面板 浏览 FTP server, 然后 拖 动 一 个 指定 文件 执行 打印 。 (直接 打印 ) 


Yes 


从 WEB 打 印 设 
定 文件 
提交 打印 ] 


通过 WEB 页 直接 设 定 和 打印 网 络 上 的 一 个 文件 。 


Yes 


连续 打印 功能 


сва ае 


续 打 印 。 
PERMER FLERE, 应 设 定 连 


续 进 行 打印 , 即使 收 到 作业 停止 命令 仍 
续 打 印 功能 


ROPM 


此 功能 允许 在 一 个 RIP 处 理 中 打印 多 份 。 


多 任务 


打印 时 必须 允许 RIP 处 理 。 
扫描 时 也 必须 同时 允许 打印 。 


信 签 纸 / 打 孔 纸 
双 面 打印 纸张 方 
向 设 定 


双 面 打印 中 , 按 正 反 面 的 顺序 打印 双 面 原稿 , 如 信 签 纸 、 打 孔 纸 。 


旁 路 纸 盘 纸张 类 
型 设 定 允 许 


旁 路 纸 盘 设 定时 , 即使 主机 端的 设 定 值 与 驱动 程序 
按照 驱动 程序 端的 设 定 执行 , 忽视 主机 端的 设 定 值 。 


享 端的 设 定 值 不 匹配 , 打印 仍 


Yes 


终端 server 控 制 
下 环境 控制 设 定 


各 客户 端的 打印 设 定 保存 在 meta 结 构 环 境 下 (自动 打印 创建 环境 ) 
( 跳 过 各 登录 设 定 ) 


Yes 


驱动 程序 分 发 功 
能 


PAU 4.0 允 许 管理 员 将 驱动 程序 分 发 给 客户 。 


Yes 


字体 覆盖 


К! 能 预先 将 字体 下 载 到 主机 , 仅 发 送 包 含 数据 , 将 数据 插入 到 主机 打印 字体 


Yes ( 仅 5c) 


Planet Press 


Object Lune 公 司 的 Planet Press 软 件 
(用 来 执行 窗 体 和 打印 机 内 部 可 变数 据 映像 的 软件 (预先 下 载 ) ) 


Yes 


字体 下 载 方式 改 
进 


此 功能 可 用 来 防止 在 WEB 页 上 编辑 字体 /形式 时 删除 和 覆盖 数据 。 
需要 统一 的 Ul 排列 。 
由 WEB 页 进行 登记 , 由 PJL 删 除 。 此 项 功能 需要 有 HDD 支 持 。 


Yes ( 仅 5c) 


在 隐藏 WEB 页 地 址 被 知晓 的 情况 下 , 此 功能 可 用 来 防止 对 WEB 页 的 访问 。 


Yes 


扩展 字体 清单 


在 字体 清单 自我 打印 时 , BITMAP 字 体 需要 ESC 命令 。 


Yes ( 仅 5c) 


No 


Bonjour 
(Macintosh 环 境 ) 


该 功能 可 自动 检测 和 连接 网 络 外 围 设备 。 
无 需 通 过 用 户 设 定 即 可 动态 进行 网 络 连接 。 


(计算 机 , 外 围 设备 和 软件 ) 


No 


Yes 


原稿 控制 


打印 时 , 嵌入 独特 的 模板 , 防止 非 授权 复印 。 


Yes (OPT) 


Yes (OPT) 


目标 判断 (屏幕 
更 改 /色彩 更 改 ) 


在 打印 机 彩色 模式 输出 时 , 判断 图 像 数据 的 目标 (图 像 范 围 /图 像 文字 )。 
根据 原稿 自动 变换 打印 屏幕 (解像度 ) 和 外 观 (色彩 )。 


PCL6: Yes 
PCL5: No 


Yes 


CMYK 模 拟 


CMYK 模 拟 选 择 如 下 : 

1) ты 

2) HA 

ESERIES 类 地 定义 默认 值 。 

1. 日 本 = 日 本 色彩 

2. 北美 /中 国 / 其 他 国家 inch 类 型 = SWOP 
3. 欧洲 /其 他 国家 AB 类 型 = Euroscale 

可 通过 WEB 上传 用 户 定 义 文 件 。 

驱动 程序 说 明 为 用 户 定义 。 

例如 : 日 本 使 用 SWOP。 


MX-2300N/2700N 规格 2-14 


No 


Yes 


PCL6/5c PS ( 选 购 件 ) 


ICC 外 观 < 源 外 观 > Yes Yes 
可 选择 以 下 源 外 观 。 

。SRGB 

。AppleRGB 

。 用 户 定 义 

可 通过 WEB 上 传 用 户 定 义 文件 。 (设备 自 带 ICC 外 观 资料 ) 


< 输出 外 观 > 

无 用 户 可 选 输出 外 观 。 

Sharp 提供 了 用 户 定 义 外 观 资料 。 
维修 提供 外 观 资料 上 传 。 

上 传 工 具 在 Web 页 上 (维修 设 定 )。 
具体 外 观 设 定 方法 因 具 体 情况 而 不 同 。 


Pantone 色彩 对 于 Pantone 色 彩 支 持 , 可 通过 WEB 页 设 定 上 传 外 观 资料 。 


(9) Windows 驱动 功 能 b. 给 纸 系 统 
PCL5-c/6: N 模 式 标准 。 PCL5-c/6 PS 
PS: 选 购 件 ( 需 安装 PS3 扩 展 套 件 (MX-PKX1) ) A2 (БКО N/A 
a. 常用 功能 配 )( 仅 PCL6) 
= 12 Х 18, АЗ, A4, A5, B4, B5, 
功 能 PCL5-c/6 PS PPD 11X 17, 8.5 X 11, 8.5 X 14, 7.25 X 10.5, 
复印 份 数 1~999 8.5 X 13, 5.5 X 8.5, 8K, 16K, DL, C5, 
( MFP/ 打 印 机 COM10, Monarch, 用 户 自 定义 纸张 
固件 复印 处 理 ) 纸张 选择 纸张 来 源 自动 选择 / 
方向 纵向 /横向 纸张 类 型 纸张 来 源 / 
кета 纸张 类 型 
双 面 双 面 (书稿 ) 
双 面 (小 册子 ) 不 同 页 N/A 
小 册子 (MFP/ 2 页 以 上 小 册子 N/A N/A 
打印 机 固件 小 Ба М/А 
册子 处 理 ) 零散 小 册子 | 
多 个 2 页 以 上 小 册子 М/А 透明 胶片 插入 过 的 纸 
多 个 零散 小 册子 N/A Tab 纸 打印 图 像 偏 移 N/A 


Tab 纸 打印 N/A 
( 仅 PCL6) 


装订 边 上 / 左 / 右 М/А 


N-Up 打 印 1-Up, 2-Up, 4-Up, 6-Up, 8-Up, (Windows МТ: 
9-Up, 16-Up М/А) 设 定 纸张 尺寸 
(Windows 9x: 设 定 纸张 类 型 
шыр 纸张 类 型 名 称 显示 名 称 
4-ир) (用 户 定 义 类 型 
黑色 N-Up 边 Yes/No N/A 1-7) 


框 


N-Up 顺 序 [2-Up] : Еа, 从 右 到 左 
(4, 6, 8, 9, 16-Up] : 


ЖЖ, ‚ы 左 和 下 , 下 和 左 


供 纸 纸 盘 选 购 件 | 2 个 纸 盘 /3 个 纸 盘 /4 个 纸 盘 


с. 排 纸 方式 


PCL5-c/6 PS PPD 
中 间 纸 盘 / 右 纸 盘 / 偏 移 纸 盘 / 鞍 式 装订 纸 盘 
无 /1 处 装订 /2 处 装订 
Yes/No 
Yes/No 
无 /MX-LCX1 
无 /分 页 器 / 鞍 式 装订 分 页 
无 /2 孔 
Yes/No 


MX-2300N/2700N 规格 2-15 


PCL5-c/6 


PS 


PPD 


600 x 600 dpi 
300 x 300 dpi 


1200 х 600 арі ( 仅 黑 白 ) 
600 X 600 dpi 


600 х 600 арі 


色彩 模式 


自动 /彩色 (CMYK) /黑白 ( 仅 K 色 ) 


ICM 方 式 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


N/A 


OFF 


系统 (Windows ICM)。 
Windows NT: N/A 


仅 在 颜色 选项 为 用 户 自 定义 时 有 效 。 


打印 机 


打印 机 


N/A 


N/A 


色彩 表现 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


ICM 方 式 为 非 用 户 模式 时 : 默认 
ICM 方 式 为 用 户 模式 时 : 


视觉 匹配 
相对 色 度 
饱和 度 匹 配 
绝对 色 度 


视觉 匹配 

相对 色 度 
饱和 度 匹 配 

绝对 色 度 


ICC 外 观 选 择 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


源 外 观 (监视 器 外 观 ) 


Windows ICM 为 OFF 时 : 


无 

sRGB 
Apple RGB 
用 户 定义 


Windows ICM 为 ON 时 : 
安装 在 PC 中 的 监视 器 外 观 。 


源 外 观 (заи) 


Apple ВОВВР ЖУ. 


打印 优先 顺序 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


1 bit 或 2 bit 


1 bit 或 2 bit 


2 bit 或 4 bit 


2 bit 或 4 bit 


对 比 度 
* 某 些 OS 不 允许 一 个 接 一 个 
定 值 。 


指定 设 


0~100 


N/A 


亮度 
* 某 些 OS 不 允许 一 个 接 一 个 指定 设 
zË. 


饱和 度 

(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 

* 某 些 OS 不 允许 一 个 接 一 
定 值 。 


个 指定 设 


色彩 平衡 (RGB) (黑白 模式 下 不 能 

设 定 ) 

* 某 些 ODS 不 允许 一 个 接 一 个 指定 设 
定 值 。 


文字 黑白 
( 仅 在 黑白 模式 下 可 以 设 定 ) 


Yes/No 


N/A 


矢量 图 黑色 
( 仅 在 黑白 模式 下 可 以 设 定 ) 


Yes/No 


N/A 


节 粉 模式 ( 仅 1bit) 


Yes/No 


Yes/No 


默认 , 照片 , 文字 & 图 片 


屏幕 设 定 ( 黑 白 模 式 下 不 能 i 
纯 黑 打 印 (黑白 模式 下 不 能 i 


N/A 


Yes/No 


Yes/No 


黑色 覆盖 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


N/A 


Yes/No 


Yes/No 


CMYK 模 拟 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


N/A 


Yes/No 
设 定 为 Yes 时 : 默认 /用 户 定义 


OFF/ 默 认 /用 户 定 义 


Bitmap 压 缩 


无 ( 仅 PCL6) 


无 


N/A 


图 像 类 型 


标准 /图 片 /照片 /用 户 定义 


CAD 


CAD 


中 性 灰 度 
(黑白 模式 下 不 能 设 定 ) 


仅 黑 色 
4 色 


MX-2300N/2700N 规格 2-16 


仅 黑 色 
4 色 


PCL5-c/6 


PCL5-c/6 


字体 来 源 


常 驻 字 体 , 下 载 字 体 


登录 用 户 名 


密码 


字体 替换 


N/A 


下 载 字 体 类 型 


f. 其 他 功能 


ТгиеТуре (类 型 42) 


Bitmap (类 型 3) 


М/А Adobe( 类 型 1) 


类 似 图 片 N/A 


PCL5-c/6 PS 


用 户 名 称 
作业 名 称 


作业 结束 通知 


Yes/No 


自动 作业 控制 


Yes/No 


串联 打印 


Yes/No 


透明 文字 


覆盖 文字 


轮廓 文字 


Yes ( 仅 PCL6)| ЕНЕ 


创建 覆盖 
RAE Ê 
删除 
查询 页 覆盖 


Yes/No 


Yes/No 


Yes/No 


上 部 复印 
== 


М/А 


与 纸张 匹配 


АЗ, А4, А5, B4, B5, 
11Х17,8.5 х 11, 8.5 Х1Л4, 
7.25 Х 10.5/8.5 X 13/ 

5.5 X 8.5, 8K, 16K, DL, C5, 
COM10, Monarch 


N/A 


海报 


2X2/ 
3х3/ 
4х4 


2 X 2/3 X 3/ 
4х4 
(ІМРСІ6) 


海报 边框 


Yes/No Yes/No 


( 仅 PCL6) 


海报 交合 


Yes/No Yes/No 


( 仅 PCL6) 


边缘 移动 

(通过 MFP/ 打 印 
机 固件 处 理 进 行 
边缘 移动 ) 


无 / 


10mm (0.4 inch) / 
20mm (0.8 inch) / 
30mm (1.2 inch) 


25%-400% 


М/А X-Y 变 焦 


М/А 


М/А 无 镜像 
纵向 
横向 


无 
纵向 
横向 


向 量 /光栅 


PS 通过 


М/А Yes/No 


N/A 


PS 错误 打印 


М/А Yes/No 


Yes/No 


作业 压缩 


М/А 无 /最 快 / 
快 /中 等 / 
最 佳 压 缩 


М/А 


作业 保持 


仅 保 持 
打印 完 保存 
样本 打印 


密码 


М/А 


快速 文件 
主 文件 夹 


用 户 文件 夹 


设 定 串联 打印 


IP 地 址 (附属 机 器 ) 


自动 配置 


Yes 


(10) Macintosh 驱 动 功能 


a. 常用 功能 


OS9 PPD 


OSX 10.1 | OSX 10.2/3/4 


1~999 


纵向 /横向 


ха (长 ) 
双 面 ( 短 ) 


小 册子 (通过 


零散 小 册子 


MFP/ 打印 机 转 
件 处 理 小 册子 ) 


多 个 零散 小 册子 ( 仅 10.2 版 本 以 上 ) 


装订 边 


上 / 左 / 右 


М/А 上 / 左 / 右 


N-Up 打 印 


1-Up/2-Up/4-Up/6-Up/9-Up/16-Up 


N-Up 边 框 


Yes/No 


N-Up 顺序 


b. 给 纸 方 式 


[2-Up] : 从 左 至 
[4, 6, 8, 9, 16- 


JA, 从 右 到 左 
Up]: 


右 和 下 , PHA, 左 和 下 , 下 和 左 


OS9 PPD 


OSX 10.1 |О5Х 10.2/3/4 


12 Х 18, АЗ, А4, А5, В4, В5, 

11 X 17, 8.5 X 11, 8.5 X 14, 7.25 х 10.5, 
8.5 х 13, 5.5 X 8.5, 8K, 16K, DL, C5, 
СОМ10, Monarch, 用 户 自 定义 纸 


纸张 选择 


自动 选择 


纸张 来 源 
纸张 类 型 


不 同 页 


封 页 


透明 胶片 插入 


空白 纸 / 打 印 过 的 纸 


Tab 纸 打印 


N/A 


设 定 纸 盘 状态 


М/А 


纸张 类 型 名 称 
(用 户 定义 类 型 
1~7) 


Yes 


供 纸 纸 盘 选 购 件 


МХ-2300М/2700М 规格 2-17 


М/А 


с. 排 纸 方式 


089 PPD OSX 10.1 | OSX 10.2/3/4 
089 PPD OSX 10.1 | OSX 10. 2/3/4 EA 

输出 纸 盘 中 间 纸 盘 / 右 纸 盘 / 偏 移 纸 盘 / 鞍 式 装订 纸 盘 文字 & 图 E 

ШЕ Yes/No (RAR 

无 偏 移 Yes/No ВЕТ АЕ 

大 容量 纸 盒 “| 无 /MX-LCX1 N/A 元 /MXLCX1 ы с Yes/No 

An D PAS 
输出 纸 盘 选 购 件 | 无 /分 页 器 / 鞍 N/A 无 /分 页 器 / 鞍 能 设 定 ) 
公司 |=] «жатуы 5 
式 装 订 分 页 器 式 装 订 分 页 器 CMYK] OFF 
打 孔 模块 无 /2 Я. М/А 无 /2 孔 (黑白 模式 下 不 默认 
Yes/No N/A Yes/No 能 设 定 ) 用 户 定义 
Bitmap E4 N/A 
图 像 类 型 标准 /图 片 /照片 /CAD/ 用 户 定 义 
中 性 灰 度 仅 黑 色 
功 能 О59 PPD OSX 10.1 | OSX 10.2/3/4 4 色 

解像度 600 x 600dpi 

色彩 模式 自动 /色彩 (CMYK) /黑白 ( 仅 K 色 ) 

ICM 色 彩 同步 方 OFF N/A OFF 

式 (黑白 模式 下 系统 N/A 系统 

不 能 设 定 ) ( 仅 10.3 版 本 ) OS9PPD | OSX10.1 |OSX 10.2/3/4 

* 规格 取决 于 OS 打印 机 字体 来 源 ( 常 驻 N/A 
版 本 。 字体 /下 载 字体 ) 

色彩 表现 视觉 匹配 М/А 

* 规格 取决 于 OS 相对 色 度 
版 本 饱和 度 匹 配 

° 绝对 色 度 

ICC 外 观 选择 ”| 源 外 观 (监视 N/A SRY 

(黑白 模式 下 不 | 器 外 观 ) (监视 器 外 观 ) 

能 设 定 ) узу Apple sRGB Apple OS9PPD | OSX 10.1 [OSX 10.2/3/4 

* ; RGB 用 户 定 RGB 用 户 定 : 
е КЕ E 透明 文字 /覆盖 文字 / 轮 廊 文 字 

( 仅 10.3 版 本 ) N/A 

打印 优先 级 1 bit 或 2 bit Yes/No N/A Yes/No 

(黑白 模式 下 不 2 bit 或 4 bit Yes/No 

能 设 定 ) 

对 比 度 М/А МА 

* 某 些 OS 不 允 与 纸张 匹配 М/А 
a 海报 М/А 

е NA 22100 黑色 海报 边框 N/A 

* 某 些 OS жж ята М/А 
许 一 个 接 一 个 边 位 移动 无 /10mm/20mm/30mm (1.2 inch) 
指定 设 定 值 。 (通过 MFP/ 打 印 

饱和 度 (黑白 模 N/A 0~100 机 固件 处 理 进行 

式 下 不 能 设 定 ) 

* = с. 25%-400% 
HoT N/A 
指定 设 定 值 。 

色彩 平衡 (RGB) М/А 

(黑白 模式 下 不 М/А 

能 设 定 ) 

* 某 些 OS 不 允 М/А 
тж ате) PS 错误 打印 Yes/No 

ы : ТТІ 作业 压缩 М/А 
202 作业 保持 仅 保持 ， NA 
量 图 黑色 М/А 打印 后 保持 ， 

节 粉 模式 Yes/No 样本 打印 ， 

(1% 1bit) 密码 


МХ-2300М/2700М4 规格 2-18 


OS9PPD | OSX10.1 |OSX10.2/3/4| G. 安全 与 环境 保护 标准 
快速 文件 


фура (1) 安全 标准 
用 户 文 件 夹 
用 户 认证 E G EAr ЕМ50956 
ІЕС60825 (ЖЖ) 
作业 ID Кү GB4943 (中 国 ) 
EMC EN55022 Class A 
作业 结束 通知 CISPR22 Class A 
自动 作业 控制 EN61000-3-2 
EN61000-3-3 
串联 打印 Yes/No GB9254, GB17625.1, 
设 定 串联 打印 IP 地 址 GB/T17618 (中 国 ) 
(附属 机 器 ) 线路 标准 (对 |TS 103 021, EG 201 120, EG 201 121 
рт == Fax 扩 展 套 件 欧洲 
自动 配置 Yes ( 仅 10.3) ) ү Е ioo 
(澳大利亚 ) 
GB/T 3382.1-2003, GB/T 3382.2-2003, 
Е. 原稿 归档 功能 YD/T 514-1998, YD/T 589-1996, 
YD/T 703-1993, YD/T 965-1998, 
(1) 基本 功能 YD/T 993-1998 (中 国 ) 


原稿 归档 容量 《| 主 文件 夹 10GB 

аша (2) 环境 准备 

Ет ЗЭВ . 国际 能 源 之 星 程序 MFP (EPA) 
归档 允许 页 数 或 | 主 文件 夹 1, 400 页 或 1, 000 个 文件 。Eco Mark 程 序 

ка 1, 400 页 或 1, 000 个 文件 

小 ЖУ + ， TE | ) 文 

(SHARP 标 准 原稿 ) 。Nordic Swan 
最 多 500 个 文件 夹 * 欧洲 ROHS 规定 
. 中 国 ROHS 
取决 于 用 户 登记 数 (最 多 200 个 用 户 ) 。WEEE (遵从 SHARP 超 级 绿色 产品 宣言 ) 


快速 文件 夹 主 /用 户 文件 夹 
共享 存储 | 保密 存储 | 共享 存储 | 保密 存储 
No Yes 


打印 Yes 


直接 打印 (FTP) No 
直接 打印 (E-mail) No 
直接 打印 (Web) No 


扫描 至 
E-mail/FTP 


扫描 至 SMB 
е USB 存 储 


Fax 接 收 
Fax 发 送 
Internet Fax 接 收 
Internet Fax 发 送 


РС-Ғах/РС- 
Internet Fax 发 送 


远程 PC 扫描 
扫描 至 HDD 


МХ-2300М/2700М 规格 2-19 


3. 环境 条 件 


А. 运行 环境 条 件 (主机 ) 
文档 : 10°С-35°С, 湿度 : 20~85%RH 
气压 : 590~1013hPa (高 度 : 0~2000m) 


湿度 (RH) 
85% 
60% 


20% еген 


10C 300 35C 


B. 运输 环境 条 件 (主机 ) 
-20°C = 45°С (Ж) 


湿度 (RH) 
60% 


20% (еч 


-20С 30C 450 


D. 运行 环境 条 件 (提供 ) 


湿度 (ЕН) 
85% | 
60% 


ТОС 306 356 


Е. 运输 环境 条 件 
-20°C = 45°С (=) 

F. 存放 环境 条 件 (提供 ) ( 装 箱 条 件 ) 
-10°C # 40°С (T3) 
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[3] 消耗 品 


1. 消耗 品 供应 表 
E. 中 


内 8 使 用 寿命 机 型 7 FB 

EPA (BE) 带 IC 芯 18K "1 | МХ-27СТВА |* 使 用 寿命 :A4/Letter 尺 寸 , 内 容 履 盖 面 5% 。 
(黑色 墨 粉 , 净重 440g) х 1 (参考 :对 A4/Letter 6% 使 用 寿命 为 15K) 
EMA ( 蓝 色 ) 带 IC 芯 15K "1 |МХ-27СТСА |* 使 用 寿命 :A4/Letter 尺 寸 , 内 容 覆 盖 面 5%。 
(青色 墨 粉 , 净重 352g) x1 
EPMA (LE) BIC 15K "1 |МХ-27СТМА |* 使 用 寿命 :A4/Letter 尺 寸 , ARE EH 5%. 
(洋红 色 墨 粉 , 3-8 3520) x1 
EPA (RE) 带 IC 芯 15K "1 | МХ-27СТҮА | * 使 用 寿命 : A4/Letter 尺 寸 , 内 容 覆 盖 面 5%。 
(黄色 墨 粉 , 净重 352g) хі 
显影 载体 (黑色 ) 100K MX-27CVBA 
(黑色 载体 : 净重 265g) х 1 
载体 ( 青 / 洋 ”| 显影 载体 ( 蓝 / 红 /黄色 ) ( 青 /洋红 / 60K MX-27CVSA 
红 / 黄 色 ) 黄色 载体 : 净重 265g) x1 
感光 鼓 OPC 感 光 鼓 х1 | 100K (黑色 ) 

60K (彩色 ) 

感光 鼓 组 件 | 感光 鼓 组 件 (OPC 感 光 鼓 / 100K (黑色 ) | MX-27CUSA 
包括 组 件 的 零 部 件 ) х1 | 60K (彩色 ) 

彩色 标示 密封 (BK/C/M/Y) x1 各 х1 


*1: 墨 粉 的 使 用 寿命 取决 于 复印 /打印 浓度 、 温 度 和 湿度 。 


MX-27CRSA 
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[4] 外 观 与 内 部 结构 


1. 各 部 分 及 功能 说 明 


A. 外 观 
2 34 5 6 7 

= 
ДЕ = 
т е pre < > 

С = ~ = 
RTS Rs 
зы 14 122 未 安装 选 购 件 〈 分 页 器 ， 纸 张 通过 
ЗАХ í 组 件 ， 和 鞍 式 装订 分 页 器 ) 时 。 
NN 3 


是 


9 10 11 12 


Es 


安装 了 选 购 件 (分 页 器 ， 未 安装 选 
购 件 鞍 式 装订 分 页 器 ) 时 。 


13 14 


功能 /动作 


自动 送 稿 器 


该 组 件 可 自动 输送 和 扫描 多 份 原稿 。 


前 盖 


打开 /关闭 机 器 总 电源 开关 或 替换 墨 粉 盒 时 打开 此 盖 。 


中 继 组 件 *1 


将 主机 排出 的 纸张 送 入 鞍 式 分 页 器 。 


操作 面板 


用 来 设 定 机 器 各 项 功能 以 及 输入 复印 数量 。 


排 纸 盘 组 件 ( 右 盘 ) *1 


анаша аа 可 用 来 接收 主机 排出 的 纸 
张 。 


排 纸 盘 (中 间 纸 盘 ) 


用 来 接收 复印 或 打印 排 纸 。 


分 页 器 "1 


用 来 装订 和 打 孔 (在 安装 了 打 孔 组 件 的 情况 下 )。 


鞍 式 装订 分 页 器 *1 


装订 并 输出 稿件 。 
该 组 件 同时 提供 中 缝 装订 功能 。 
如 果 安 装 了 打 孔 组 件 , 还 可 执行 打 孔 功能 。 


纸 盒 1 


最 多 存放 500 张 纸 (80 g/m, 21 Ibs) 


纸 盒 2 


最 多 存放 500 张 纸 (80 g/m, 21 Ibs) 


Жез 
(安装 了 机 柜 /1 X 500 页 纸 抽 或 机 柜 / 
2 X 500 页 纸 抽 的 情况 下 ) *1 


最 多 存放 500 张 纸 (80 g/m, 21 Ibs) 


纸 盒 4 
(安装 了 机 柜 /2 X 500 页 纸 抽 的 情况 下 ) 1 


最 多 存放 500 张 纸 (80 gm2, 21 Ibs) 


纸 盒 5 (安装 了 大 容量 给 纸 盒 的 情况 下 ) 71 


*1: 外 围 组 件 ( 选 购 件 ) : 外 围 组 件 为 选 购 件 。 


最 多 存放 3, 500 张 纸 (80 g/m2, 21 1р5) 
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В. 内 部 结构 


7 8 9 10 11 12 13 


功能 /动作 


TT 墨 粉 用 完 时 , 取出 用 完 的 粉 盒 , 替换 一 个 新 


пп. 


利用 热量 将 图 像 定 影 在 纸 上 。 


注意 : 由 于 定 影 部 分 受热 温度 较 高 , 取出 卡 纸 
时 小 心 不 要 泛 伤 。 


eT 时 , 机 器 将 4 个 颜色 的 墨 粉 图 像 覆 盖 在 转 印 
С 
黑色 复印 时 , 机 器 将 黑色 墨 粉 图 像 转 印 到 转 印 带 上 。 


注意 : 不 要 碰 到 或 刊 伤 转 印 带 , 否则 会 影响 图 


AAIR о 


右 侧 盖 板 


打开 此 盖 可 操作 定 影 部 分 压力 调节 杆 , 或 取出 卡 纸 。 


纸张 双 面 部 分 盖 板 


双 面 输出 时 提供 纸张 双 面 路 径 或 取出 卡 纸 。 


手动 给 纸 盘 


选择 手动 给 纸 时 , 纸张 从 此 给 纸 盘 送 入 。 
送 入 的 纸张 比 A4R 或 8-1/2" X 11"R 大 时 , 须 拉 出 辅 
助 托盘 。 


电源 总 开关 


打开 或 关闭 机 器 电源 。 
如 果 使 用 FAX 或 Internet FAX 功 能 时 , 电源 应 保持 开 
启 状态 ON。 


在 关闭 机 器 总 电源 开关 后 , 电源 灯 仍 会 保持 亮 
状态 约 1 分 钟 。 

(这 种 状态 会 出 现在 夜间 FAX 模式 下 电源 关闭 

时 , 机 器 关闭 时 , 以 及 拔 下 电源 插头 时 。 (这 是 
因为 仅 在 本 地 电源 供电 时 电荷 数量 很 大 ) ) 


EMA 


复印 或 打印 时 用 来 接收 废 粉 。 


废 粉 盒 由 维修 人 员 收集 。 


废 粉 盒 释 放 按 钮 


替换 废 粉 盒 或 清洁 该 部 位 组 件 时 , 按 下 此 按钮 可 以 释 
放 废 粉 盒 的 锁定 。 


手柄 


用 来 搬 动机 器 。 


2 层 给 纸 柜 右 侧 盖 板 
(安装 了 2 层 给 纸 柜 时 ) 


打开 此 盖 , 取出 纸 盘 3 或 4 的 卡 纸 。 


给 纸 盘 右 侧 盖 板 


打开 此 盖 , 取出 纸 盘 1 或 2 的 卡 纸 。 


右 侧 盖 板 打开 拉杆 


提起 此 拉杆 , 打开 右 侧 盖 板 , 取出 卡 纸 。 


MX-2300N/2700N ”外观 与 内 部 结构 4 - 2 


2 
о 


功能 /动作 


原稿 输入 辊 


自动 传送 原稿 。 


原稿 输入 部 分 盖 板 


打开 此 盖 可 取出 卡 纸 , 或 清洁 原稿 输入 辊 。 


原稿 导 纸板 


扫描 原稿 放置 参照 板 。 将 其 设 定 为 原稿 尺寸 。 


原稿 放置 板 


将 原稿 放置 在 此 处 。 如 果 是 单 面 原稿 , 面 朝 上 放置 。 


原稿 排出 部 分 


完成 扫描 的 原稿 排放 到 此 处 。 


原稿 扫描 部 分 


本 部 分 扫描 放置 在 原稿 台 上 的 原稿 。 


原稿 尺寸 检测 板 


检测 原稿 台 (玻璃 台面 ) 上 的 原稿 尺寸 。 


原稿 翻转 盘 


扫描 原稿 时 , 暂时 将 原稿 排放 到 此 处 , 经 过 翻转 后 , 再 扫描 原稿 的 背面 。 


о о чуо олту OIN = 


原稿 台 (玻璃 台面 ) 


用 来 放置 较 厚 的 原稿 或 书稿 等 不 能 从 自动 输 稿 器 输入 的 原稿 。 
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名 


功能 /动作 


USB 连接 器 (类 型 和) 


用 来 连接 一 个 USB hub 或 USB 存储 器 。 


USB 连接 器 (类 型 B) 


用 来 将 本 机 连接 到 计算 机 上 作为 打印 机 使 用 。 


LAN 连接 器 


用 来 将 本 机 通过 LAN 电缆 连接 到 网 络 上 。 
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E. 操作 面板 


文件 归档 [ D) 
图 像 发送 (站 SiR" 
«ӘС Т) 


工作 状态 ”用 户 设 定 


十 1 
6 7 


功能 /动作 


触摸 面板 


用 来 在 LCD 屏 上 显示 信息 或 按键 。 可 以 直接 用 手指 按 触摸 面板 上 的 按键 执行 
各 项 动作 , 机 器 提供 打印 /复印 /网 络 扫描 /FAX 功 能 。 手 指 触摸 显示 的 按键 时 ， 
机 器 会 发 出 一 声 提示 音 , 所 选 的 项 目 呈 高 亮 显示 状态 , 然后 确认 选项 。 


模式 选择 键 /指示 灯 


用 来 切换 触摸 面板 的 显示 模式 。 
所 选 模式 的 指示 灯 点 亮 。 
。 [文件 归档 ] 键 
按 此 键 将 机 器 模式 切换 到 文件 归档 模式 ,以 图 片 形式 将 原稿 保存 到 硬盘 上 ， 
或 打印 /发 送 存储 在 硬盘 上 的 图 片 资料 。 
[FAX/ 图 像 发 送 ] 键 ( [图 像 发 送 ] 键 对 无 FAX 功 能 的 机 器 ) 
按 此 键 将 机 器 模式 切换 到 FAX 模 式 / 网 络 扫描 仪 模式 , 以 使 用 FAX 功能 或 扫 
描 仪 功能 。 
。 通信 灯 
发 送 或 接收 FAX 时 通信 灯 点 亮 , 扫描 仪 模式 下 数据 发 送 时 通信 灯 点 亮 。 
。 数据 灯 
如 果 由 于 缺 纸 等 原因 无 法 输出 FAX 数 据 时 数据 灯 闪 烁 。 如 果 还 有 数据 等 待 
发 送 时 , 数据 灯 点 亮 。 
。 [复印 ] 键 
按 此 键 将 机 器 模式 切换 到 复印 模式 , 以 使 用 机 器 的 复印 功能 。 连 续 按 [ 复 
印 ] 键 可 用 来 检查 总 复印 数量 和 墨 粉 剩余 数量 。 


打印 机 灯 
(待机 灯 / 数 据 灯 ) 


待机 灯 

准备 就 绪 灯 点 亮 时 , 可 接收 打印 数据 。 

数据 灯 

接收 打印 数据 时 数据 灯 闪 烁 , 执行 打印 时 数据 灯 点 亮 。 


数字 键 (10 键 ) 


用 来 输入 复印 数量 或 FAX 号 码 等 数据 。 


[C] 键 


用 来 将 复印 数量 等 数据 清 零 :“ 设 定 为 0”。 


[工作 状态 ] 键 


按 此 键 显示 工作 状态 。 在 工作 状态 显示 屏 上 , 可 用 此 键 检查 工作 的 具体 情况 ， 
或 停止 工作 。 


[用 户 设 定 ] 键 


按 下 此 键 后 , 机 器 显示 系统 设 定 菜单 , 允许 设 定 给 纸 盘 , 发 货 地 登记 , 以 及 方便 
机 器 操作 的 其 他 设 定 信息 。 


[退出 /音频 ] 键 (对 无 FAX 
功能 机 器 的 [退出 ] 键 ) 


用 来 执行 用 户 认证 后 退出 。 
使 用 FAX 功 能 时 将 音频 信号 发 送 到 电话 线路 上 。 


9 |[ 程 序 ] 键 使 用 复印 功能 时 , 此 键 用 来 执行 作业 程序 ; 使 用 FAX 功 能 时 , 此 键 用 来 拨号 。 
10 [СА] 按 此 键 可 以 复位 动作 , 取消 设 定 , 使 机 器 恢复 到 初始 状态 。 
11 |[ 停 止 ] 键 用 来 停止 原稿 的 复印 和 扫描 。 
12 [黑白 开 始 ] 键 用 来 以 黑白 方式 扫描 原稿 。 
13 [FEF] 键 用 来 在 复印 模式 下 执行 彩色 复印 , 以 及 以 彩色 模式 扫描 原稿 。 
使 用 FAX 或 Internet FAX IJ BERT, 此 键 不 能 使 用 。 
14 [PE] 键 /指示 灯 节 电 模式 下 , 此 键 用 来 设 定 机 器 的 自动 关机 模式 。 
[ 节 电 ] 键 在 自动 关机 模式 下 呈 闪 烁 状态 。 
15 |[ 电 源 ] 键 用 来 打开 /关闭 机 器 的 电源 。 
安装 了 FAX 组 件 时 此 键 在 机 器 夜间 FAX 模 式 下 使 用 。 
16 | 总 电源 灯 机 器 总 电源 打开 时 此 灯亮 。 
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F. 打印 和 发 送 状 态 ( 


(ЕҢ JOB QUEUE SETS / PROGRESS | srarus 
1 19 cory 020 / 001 


工作 状态 ) 


完成 作业 状 
态 显示 屏幕 


Е SPOOL | | 
1/1 
r COMPLETE 


SPOOL 
яғ 
JOB QUEUE 
一 COMPLETE | 
2 2 Шот  о20/ ооо | 020 / 000 (ё зет) (ё зет) 
DETAIL ) 


$ | DETAIL 
3 Шввв BBB 020 / 000 WAITING | Do 


4 S 10312345678 002 / 000 WAITING EEE (САБ. % 
. Е PRINT JOB 国 scANNER т со Escaner БЕЗІ ЕН JOB __@тхтнлт-АХ | FAX = PINTERNET-FAX = 


功能 /动作 


提示 需要 补充 纸张 。 

状态 显示 “ 纸 空 ”信息 时 , 表明 指定 尺寸 的 纸张 已 用 完 。 这 种 情况 下 , 如 果 不 继续 补 
充 指定 尺寸 的 纸张 , 则 机 器 保留 输出 的 数据 , 待机 状态 下 可 输出 的 作业 数据 优先 输 
出 。 (但 是 , 在 输出 过 程 中 纸张 用 完 时 , 不 输出 下 一 优先 输出 作业 数据 ) 

如 果 不 能 及 时 补充 指定 尺寸 的 纸张 , 而 选择 另 一 尺寸 的 纸张 进行 输出 时 , 触摸 作业 清 
单 中 的 “作业 ” 键 , 再 触摸 “8. [详细 ] 键 ”, 更 改 指定 的 纸张 尺寸 。 


。 显示 保留 在 等 候 队列 中 、 正 在 执行 的 或 者 已 完成 的 作业 清单 。 
用 模式 选择 键 选择 [打印 ] 模式 时 , 作业 状态 屏幕 选择 键 更 改 为 “ 脱 机 ”打印 作业 
清单 , 指示 脱 机 作业 及 其 状态 。 
执行 一 个 脱 机 作业 打印 或 加 密 PDF 文 档 直接 打印 时 ,“ 脱 机 ”显示 屏 上 显示 所 执行 
的 作业 。 如 果 有 几 个 加 密 PDF 文 档 , 则 触摸 作业 键 , 输入 密码 , 所 选 的 作业 进入 [ 保 
留 /执行 ] 清单 中 , 作业 进入 等 待 状态 。 


作业 状态 显示 屏 
选择 键 


作业 清单 显示 切换 到 “ 脱 机 ”作业 , “作业 队列 ”或 “完成 ”作业 之 一 。 

“ 脱 机 ”作业 : 直接 打印 一 个 加 密 PDF 文 档 时 , 显示 打印 作业 清单 。 也 可 在 显示 打印 
作业 时 显示 。 

“作业 队列 ”: 显示 保留 作业 或 正在 执行 的 作业 清单 。 

“完成 ”作业 : 显示 已 完成 的 作业 清单 。 


模式 选择 键 


用 来 选择 打印 模式 、 扫 描 仪 模 式 、 FAX 模 式 或 Internet FAX 模 式 。 

。 [打印 工作 ] 键 显示 复印 、 打 印 、 FAX 接 收 、 Internet FAX 接 收 和 自我 打印 清单 。 
。 [扫描 ] 键 显示 扫描 仪 功能 的 发 送 清单 。 

。 [传真 ] 键 显 示 FAX 和 PC-FAX 功 能 的 发 送 清单 。 

。 [INTERNET FAX] 键 显示 Internet FAX 和 PC-Internet FAX 功 能 的 发 送 清单 。 


[+ ][+ ] 键 


用 来 进行 显示 作业 清单 换 页 。 


[停止 /删除 ] 键 


用 来 停止 或 删除 一 个 正在 执行 的 作业 , 或 删除 一 个 选 定 的 或 保留 的 作业 。 
但 是 , 不 能 用 来 停止 或 删除 FAX 接 收 打印 作业 和 Internet FAX 接 收 打印 作业 。 


[优先 ] 键 


选 定 “ 作 业 列 表 ” 保 留 作 业 中 的 一 个 作业 , 然后 触摸 此 键 , 可 将 此 作业 设 为 最 高 优先 
级 , 优先 进行 打印 。 

打印 作业 时 , 选择 一 个 优先 作业 并 触摸 此 键 后 , 机 器 停止 正在 复印 或 打印 的 作业 , 优 
先 开始 复印 或 打印 所 选择 的 作业 。 

аншы ашы 机 器 从 前 面 被 中 断 作业 的 中 断 点 开始 恢复 执行 中 断 的 


[详细 ] 键 


用 来 显示 选 定 作业 的 具体 信息 。 

执行 原稿 归档 功能 将 文件 自动 存放 在 临时 保存 文件 夹 中 时 , 或 通过 传真 /图 像 发 送 功 
能 执行 连续 呼 传 发 送 时 , 显示 屏幕 上 以 按键 形式 显示 已 完成 的 作业 状态 。 
触摸 此 键 后 , 可 显示 完成 作业 的 具体 信息 。 

触摸 [唤醒 ] 键 可 重新 打印 或 发 送 清单 中 的 作业 。 


[唤醒 ] 键 


在 完成 作业 状态 显示 屏 上 触摸 显示 键 , 并 触摸 [唤醒 ] 键 后 , 可 执行 所 触摸 的 作业 动作 
(重新 打印 或 发 送 )。 
功能 与 触摸 [详情 ] 键 和 [唤醒 ] 键 相同 。 
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МНР5 OCSW TFD2 POD2 HOPS 
| 


TFD3 
POD3 


APPD1 
DSW_ADU 


POD1 


REGS_F/R 
PCS_CL/K 


1TUD_K 
1TUD_CL 


DHPD_CL 
TCS_K 
DHPD_K 


CPED1 CLUD1 CSS1 CSPD1 CSS2 CPED2 CSPD2 CLUD2 


名 Жж 功能 /动作 
转 印 带 分 离 检测 (彩色 ) ЖЕЛІ 2 (彩色 ) 
转 印 带 分 离 检测 (黑白 ) ЕЗІ ° ($A) 
ADU 传 送 路 径 检测 1 检测 双 面 (ADU) 上 行 纸张 通过 。 透射 式 
ADU 传 送 路 径 检测 2 AMME (ADU) 中 部 纸张 通过 。 透射 式 
纸 盘 1 上 限 检测 (提升 原 位 检测 ) | 检测 纸 盘 1 的 上 下 位 置 。 透射 式 
纸 盘 2 上 限 检测 (提升 原 位 检测 ) | 检测 纸 盘 2 的 上 下 位 置 。 透射 式 
纸 盘 1 纸 空 检 沉 使 测 纸 盘 1 的 纸 空 状态 。 透射 式 
ЖЕ 2 хе ЕЛІ 检测 纸 盘 2 的 纸 空 状态 。 透射 式 
纸 盘 1 传送 检测 (纸张 入 口 检测 ) | 检测 纸 盘 1 纸张 通过 。 透射 式 
纸 盘 2 传送 检测 (纸张 入 口 检测 ) | 检测 纸 盘 2 纸张 通过 。 透射 式 
纸 盘 1 纸张 剩余 数量 检测 丛 测 纸 盘 1 的 纸张 剩余 数量 。 
纸 盘 2 纸张 剩余 数量 检测 检测 纸 盘 2 的 纸张 剩余 数量 。 
Же ЕЕ 检测 纸 盘 1 是 否 安装 。 
Жао ЗИЛ 个 测 纸 盘 2 是 否 安装 。 
CL 相 位 检测 检测 彩色 感光 鼓 相位 。 
BK 相位 检测 检测 黑色 感光 鼓 相位 。 
ADU 传 送 打开 /关闭 检测 检测 双 面 (ADU) 盖 板 的 打开 /关闭 状态 。 
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名 от 


功能 /动作 


纸 盘 1 和 纸 盘 2 的 传送 盖 板 打开 / 
关闭 检测 


кл 和 纸 盘 2 传送 盖 板 的 打开 /关闭 


移 位 器 原 位 检测 


爹 测 移 位 器 是 否 在 原 位 。 


扫描 架 原 位 传感器 


侈 测 扫描 架 的 原 位 。 


透射 式 


手动 给 纸 盘 纸 空 检测 


侈 测 手动 给 纸 盘 是 否 有 纸 。 


透射 式 


手动 给 纸 纸张 进入 检测 


人 测 手动 给 纸 纸张 进入 。 


透射 式 


手动 给 纸 盘 纸张 长 度 检测 器 


侈 测 手 动 给 纸 盘 纸张 长 度 。 


手动 给 纸 组 件 


手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 


他 测 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 。 


变阻器 


手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 1 


会 测 手动 给 纸 盘 的 拉 出 位 置 。 (保存 位 置 ) 


透射 式 


手动 给 纸 组 件 


手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 1 


使 测 手动 给 纸 盘 的 拉 出 位 置 。 ( 拉 出 位 置 ) 


透射 式 


手动 给 纸 组 件 


原稿 盖 SW 


原稿 尺寸 检测 触发 器 。 


透射 式 


成 像 控 制 传感器 


ЖЕЛІ 


墨 粉 块 浓度 。 


反射 式 


定 影 后 检测 


КЕЗІ 


定 影 后 纸张 排出 。 


透射 式 


排 纸 检测 


КЕЗІ 


排 纸 。 


透射 式 


右 纸 盘 排 纸 检测 


FEN 


纸张 排出 到 右 纸 盘 。 


对 位 前 检测 


ЕЗІ 


对 位 辊 侧面 的 纸张 。 


透射 式 


对 位 检测 


ЖЕЛІ 


对 位 辊 侧面 的 纸张 。 


对 位 传感器 


Fl 


纸张 到 达 的 情况 。 


反射 式 


磁性 传感器 


КЕЗІ 


磁性 传感器 


Fl 


磁性 传感器 


ӨЗІ 


墨 粉 浓度 


磁性 传感器 


排 纸 满 检 测 


КЕЗІ 


面 朝 下 排 纸 盘 是 否 满 。 


透射 式 


右 纸 盘 排 纸 满 检测 


ӨЗІ 


右 纸 盘 排 纸 是 否 满 。 


温度 /湿度 检测 


| 
| 
| 
| 
| 
| 
检测 
| 
| 
| 
| 
| 
| 


FEN 


环境 温度 /湿度 。 
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Н. RSPF 传 感 器 和 开关 


\ 
N 
1) 


类 型 功能 /动作 动作 条 件 
SPF 盖 开关 微 动 开 关 | 检测 给 纸 盖 的 打开 /关闭 。 盖 打 开 时 为 “H” 高 电 平 。 


SPF 纸 张 进入 检测 1 传感器 透射 式 “| 检测 随机 给 纸 时 纸张 进入 和 纸 | 检测 到 纸张 时 为 “H” 高 电 平 。 
(通常 用 作 随 机 检测 ) 张 尺寸 。 


SPF 纸 张 进入 检测 2 传感器 (PS 前 ) | 透射 式 ”| 检测 PS 辊 前 的 纸张 。 检测 到 纸张 时 为 “H” 高 电 平 。 
SPF 扫 描 前 传感器 透射 式 “| 检测 扫描 位 置 前 的 纸张 。 检测 到 纸张 时 为 “H” 高 电 平 。 
SPF 打 开 / 关 闭 传感器 透射 式 “| 检测 RSPF 的 打开 /关闭 。 RSPF 关 闭 时 为 “L” 低 电 平 。 
SPF 反 向 后 传感器 透射 式 “| 检测 反 向 后 的 纸张 。 会 测 到 纸张 时 为 “H” 高 电 平 。 
SPF 翻 转 门 前 检测 透射 式 | 检测 翻转 门 前 的 纸张 。 会 测 到 纸张 时 为 “H” SRF. 

| 

| 

| 

| 


SPF 原 稿 空 传感器 透射 式 “| 检测 纸 盘 上 是 否 纸 空 。 使 测 到 纸张 时 为 “H” 高 电 平 。 
SPF 原 稿 宽度 传感器 可 调 电阻 | 检测 纸 盘 上 原稿 的 宽度 。 
SPF 原 稿 长 度 ( 短 ) 传感器 透射 式 “| 检测 纸 盘 上 原稿 的 长 度 。 使 测 到 纸张 时 为 “H?” 
纸 盘 上 原稿 的 长 度 。 会 测 到 纸张 时 为 “H” 


SPF 原 稿 长 度 (长 ) 传感器 透射 式 ЖЕЛ 
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MSW 
DSW-F 


功能 /动作 

废 粉 盒 满 检测 开关 伟 测 废 粉 盒 是 否 满 。 

前 门 打开 /关闭 开关 微 动 开关 检测 前 门 的 打开 /关闭 。 

打开 /关闭 定 影 电 机 和 LSU 激 光 组 件 的 电源 。 


右 门 打 开 / 关 闭 开关 微 动 开 关 仿 测 右 门 的 打开 /关闭 。 
打开 /关闭 定 影 电机 和 LSU 激 光 组 件 的 电源 。 


总 开关 锯齿 开关 打开 /关闭 机 器 DC 总 电源 。 
操作 面板 电源 开关 按键 开关 输出 DC 电源 的 ON/OFF 控 制 信号 。 


MX-2300N/2700N “外观 与 内 部 结构 4 - 10 


J. 离合 器 和 电磁 铁 


信号 名 称 


称 


1TURC 


150551 
РС55 


МРОС 


CPUC1 
CPFC 


CPUC2 


功能 /动作 


1TURC 


主 转 印 分 离 离合 器 


控制 主 转 印 分 离 模式 。 


CPFC 


纸 盘 纵向 传送 离合 器 


控制 给 纸 盘 部 分 纸张 传送 辊 的 ON/OFF。 


CPUC1 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 1) 


控制 给 纸 盘 1 部 分 辊 的 ON/OFF。 


CPUC2 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 2) 


控制 给 纸 盘 2 部 分 辊 的 ON/OFF。 


150551 


LSU 快 门 电磁 铁 


打开 /关闭 LSU 快 门 。 


MPFS 


拾 纸 电 磁铁 (手动 给 纸 ) 


拾 纸 电 磁铁 (手动 给 纸 ) 


MPGS 


手动 给 纸 闸 电磁 铁 


控制 手动 给 纸 闸 的 打开 /关闭 。 


MPUC 


手动 给 纸 离合 器 


电磁 离合 器 


控制 手动 给 纸 部 分 手动 给 纸 辊 的 ON/OFF。 


PCSS 


成 像 控 制 传感器 门 电磁 铁 


电磁 铁 


打开 /关闭 成 像 控 制 和 登记 传感器 的 遮盖 门 。 
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K. 驱动 电机 


MIM 


OSM 
POM 
FUM 
WTNM 
TNM_K 
DVM_K 


ADUM_L 


CLUM1 


CLUM2 


ESAM 名 类 功能 /动作 

下 ADU 电 机 步 进 电机 驱动 右 门 部 分 。 

纸 盘 提升 电机 ( DC 无 刷 电 机 驱动 给 纸 盘 的 提升 板 。 

纸 盘 提升 电机 ( DC 无 刷 电 机 驱动 给 纸 盘 的 提升 板 。 

给 纸 电机 无 刷 电机 驱动 给 纸 部 分 。 

感光 鼓 电机 (CL) 步 进 电机 驱动 彩色 OPC 感光 鼓 组 件 。 
感光 鼓 电 机 (К) 步 进 电机 驱动 黑色 OPC 感 光 鼓 组 件 。 
显影 驱动 电机 (CL) 无 刷 电 机 驱动 显影 部 分 。(CL) 

显影 驱动 电机 (К) 无 刷 电 机 驱动 显影 部 分 / 转 印 部 分 。(K) 
定 影 驱动 电机 步 进 电机 驱动 定 影 部 分 。 

扫描 电机 步 进 电机 驱动 扫描 架 。 

移 位 电机 步 进 电 机 控制 纸张 错位 。 

PS 前 电机 步 进 电机 驱动 对 位 辊 和 给 纸 部 分 之 间 的 传送 , 对 位 
辊 和 右 门 部 分 之 间 的 传送 。 

多 棱镜 电机 DC 无 刷 电机 扫描 激光 束 。 

排 纸 驱动 电机 步 进 电机 驱动 排 纸 辊 。 

对 位 电机 步 进 电机 驱动 对 位 辊 , FER ON/OFF. 

墨 粉 电机 C 同步 电机 将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传输 到 显影 组 件 。 
墨 粉 电机 K 同步 电机 将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传输 到 显影 组 件 。 
墨 粉 电机 M 同步 电机 将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传输 到 显影 组 件 。 
墨 粉 电机 Y 同步 电机 将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传输 到 显影 组 件 。 
废 粉 驱动 电机 同步 电机 搅拌 废 粉 。 


MX-2300N/2700N “外观 与 内 部 结构 4 - 12 


L. ЖТ 


信号 名 称 


CCFT 


HL_UM 
HL_US 


HL_LM 


名 


功能 /动作 


CCFT 


LCD 背 光 灯 


CCFT 冷 阴极 射线 管 


CCD #3 


CLI 


扫描 灯 


ul LAJ 


将 光 打 到 原稿 上 , 使 CCD 扫描 原稿 图 像 。 


DL_C 


消 电 灯 


LED 


将 电荷 放 到 OPC 感光 鼓 上 。 


DL_K 


消 电 灯 


LED 


将 电荷 放 到 OPC 感光 鼓 上 。 


DL_M 


LED 


将 电荷 放 到 OPC 感光 鼓 上 。 


DL_Y 


C 
K 
消 电 灯 M 
消 电灯 Y 


LED 


将 电荷 放 到 OPC 感 光 鼓 上 。 


HL_LM 


定 影 灯 下 主 


加 热 下 热 辊 。 


HL_UM 


定 影 灯 上 主 


加 热 上 热 辊 。 


HL_US 


定 影 灯 上 副 


加 热 上 热 辊 。 
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ESAM 


POFM_F 


POFM_R 


名 


功能 /动作 


控制 器 散热 风扇 电机 


冷却 控制 器 电路 板 。 


HDD 散 热风 扇 电机 


冷却 HDD。 


臭氧 风扇 电机 


排出 臭氧 。 


排 纸 散热 风扇 电机 (РАЛІ) 


冷却 定 影 组 件 。 


排 纸 散热 风扇 电机 (R 侧 ) 


冷却 定 影 组件 。 


电源 散热 风扇 电机 


冷却 电源 组 件 。 


功能 /动作 


吸收 成 像 部 分 产生 的 臭氧 。 


墨 粉 过 滤器 


防止 墨 粉 消散 。 
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М. 电路 板 


功能 /动作 


RD I/ F ERIR 


检测 右 门 组 件 的 传感器 。 


纸 盘 1 检测 电路 板 


检测 纸 盘 1。 


纸 盘 2 检测 电路 板 


ӘЛЕК 2. 


DC 电源 电路 板 


控制 输出 第 二 电压 。 


主 驱动 器 电路 板 


驱动 输 纸 电机 及 其 相关 部 分 。 


MC 电 路 板 


产生 主 充电 器 高 压 和 显影 偏 压 。 


主 转 印 电路 板 


产生 第 一 转 印 电压 。 


AC 电 源 电 路 板 


控制 AC 电源 。 


扫描 控制 电路 板 


控制 扫描 部 分 。 


CCD 电 路 板 


扫描 原稿 图 像 。 


No. 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 


相位 检测 电路 板 


调整 黑色 /彩色 感光 鼓 相 位 。 


CL 反 向 电路 板 


驱动 氢气 灯 。 


原稿 检测 灯光 接收 电路 板 


接收 原稿 尺寸 检测 信号 。 


原稿 检测 灯光 发 射电 路 板 


发 射 原稿 尺寸 检测 LED 光 。 


LCD INV 电 路 板 


产生 LCD 背 光 灯 高 压 。 


LVDS 电路 板 


转换 显示 信号 并 输出 到 LCD。 


MFP OPE-P 电 路 板 


输出 键 操作 信号 。 


电源 SW 路 板 


输出 DC 电源 ON/OFF 控 制 信号 。 


HL PWB 


控制 加 热 器 灯 。 


驱动 器 副 电 路 板 


驱动 成 像 电机 及 其 相关 部 分 。 


副 转 印 电 路 板 


产生 第 二 转 印 电压 和 转 印 带 清洁 电压 。 


温度 /湿度 传感器 电路 板 


检测 环境 温度 和 湿度 。 


手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 电路 板 


检测 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 。 
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控制 盒 


功能 /动作 


MFP 电 路 板 


控制 与 图 像 相关 的 项 目 以 及 机 器 所 有 控制 。 


中 继 电 路 板 


MFP 电 路 板 和 其 他 电路 板 的 接口 电路 板 。 


PCU 电 路 板 


控制 驱动 部 分 。 


PCU Flash ROM 电 路 板 


控制 PCU 电路 板 。 


BD 电 路 板 


检测 激光 , 输出 同步 信号 。 


LSU CNT 电 路 板 


控制 LSU。 


LSU 热 敏 电 阻 


测量 LSU 的 温度 。 


DL 电路 板 


清除 OPC 光 鼓 表 面 电荷 。 


DV 初始 化 电路 板 


检测 DV 设备 。 


LD 电路 板 


控制 激光 束 发 射 。 


SCAN IN 电 路 板 


调整 扫描 仪 图 像 数据 的 波形 。 


DOCC 电 路 板 


识别 原稿 控制 模板 。 


BOOT ROM 电路 板 


保存 打印 机 控制 器 启动 程序 。 


PROGRAM ROM 电路 板 


保存 程序 。 


SCN Flash ROM 电 路 板 


保存 扫描 仪 控 制程 序 。 


HVR 电 路 板 


区 分 各 颜色 的 主 转 印 电 极 , 提供 转 印 性 能 。 
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О. 保险 丝 / 恒 温 器 


2 
о 


相关 部 分 


恒温 器 


防止 定 影 辊 过 热 。 


定 影 组 件 


恒温 器 


防止 定 影 辊 过 热 。 


定 影 组 件 


恒温 器 


防止 定 影 辊 过 热 。 


定 影 组 件 


险 丝 


T6.3AH 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


T6.3AH 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


T6.3AH 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


T6.3AH 250V 


DC 电源 电路 板 


о моол оо = 


险 丝 


T6.3AH 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


20A 125V 


AC 电 源 电 路 板 


险 丝 


20A 125V 


AC 电 源 电 路 板 


险 丝 


T2AH 250V 


AC 电 源 电 路 板 


险 丝 


T2AH 250V 


AC 电 源 电 路 板 


险 丝 


200mA 250V 


LCD INV 电路 板 


险 丝 


125V 12A 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


Т1АН 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


T8AH 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


T5AH 250V 


DC 电源 电路 板 


险 丝 


1.25A 250V 
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CL 反 向 电路 板 


Р. 输出 调整 


VR402 
VR205 一 下 一 
үН204----5--: 
VR201 一 一 一 
VR203 Im -~ 
言 号 名 称 功能 /动作 相关 部 分 注 

VR201 十 12V 输 出 调整 DC 电源 电路 板 

VR203 十 24V 输 出 调整 DC 电源 电路 板 

VR204 十 5VN 输 出 调整 DC 电源 电路 板 

VR205 十 3.3V 输 出 调整 DC 电源 电路 板 

VR402 十 5VO, 十 5VL 输 出 调整 DC 电源 电路 板 


名 


功能 /动作 


ADU 反 向 门 


切换 纸张 路 径 : 设 定 纸张 排放 到 内 部 纸 盘 还 是 排放 到 右 纸 盘 。 


ADU 下 翻转 门 


纸张 从 双 面 (ADU) 部 分 传 来 时 , 通过 变换 闸 的 角度 来 改变 纸张 的 传送 路 径 。 


MX-2300N/2700N “外观 与 内 部 结构 4-18 


R. 辊 


35 34 32 33 


Мо. 名 Ж 功能 /动作 注 
1 | 给 纸 辊 D 将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 

2 | 分 离 辊 (手动 给 纸 盘 ) 分 离 纸张 避免 双 页 同时 进 纸 。 

з BME (手动 给 纸 盘 ) 将 纸张 送 入 给 纸 辊 。 

4 | 给 纸 辊 (No. А аша) 将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 

5 “| 拾 纸 辊 (№. 1 给 纸 盘 ) 将 纸张 送 入 给 纸 辊 。 

6 | 分 离 辊 (№. 1 给 纸 盘 ) 分 离 纸张 避免 双 页 同时 进 纸 。 

7 | 给 纸 辊 (No. 2 给 纸 盘 ) 将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 。 

8 |} (№. 2 给 纸 盘 ) 将 纸张 送 入 给 纸 辊 。 

9 | 分 离 辊 (No. 2 给 纸 盘 ) 分 离 纸张 避免 双 页 同时 进 纸 。 

10 | 对 位 辊 (驱动 ) 将 纸张 传送 到 转 印 部 分 

控制 纸张 传送 定时 , 调整 图 像 和 纸张 间 的 相对 关系 。 

11 | 对 位 辊 (从 动 ) 在 纸张 和 对 位 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 
12 | 输 纸 辊 1 (从 动 ) 在 纸张 和 对 位 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 
13 | 输 纸 辊 1 (驱动 ) 将 给 纸 盘 3 和 4 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 4。 

14 RES (从 动 ) 减 小 纸张 和 导 纸 板 之 间 的 摩擦 。 

15 | 输 纸 辊 4 (从 动 ) 在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 
16 | 输 纸 辊 4 (驱动 ) 将 输 纸 辊 1 和 给 纸 辊 (给 纸 盘 2) 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 7。 

17 | 输 纸 辊 5 (驱动 ) 将 给 纸 盘 1 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 7。 

18 RAMS (从 动 ) 在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 
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名 


功能 /动作 


输 纸 辊 6 (从 动 ) 


减 小 纸张 和 导 纸 板 之 间 的 摩擦 。 


输 纸 辊 7 (从 动 ) 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


输 纸 辊 7 (驱动 ) 


将 给 纸 盘 1, 2, 3 和 4 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 8。 


输 纸 辊 8 (从 动 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


输 纸 辊 8 (驱动 


将 纸张 传送 到 对 位 辊 。 


输 纸 辊 9 (从 动 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


将 定 影 辊 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 13。 


) 
) 
) 
输 纸 辊 9 (驱动 ) 
输 纸 辊 10 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


输 纸 辊 10 


将 输 纸 辊 13 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 11。 


输 纸 辊 11 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


将 输 纸 辊 10 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 12。 


输 纸 辊 12 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


( 驱 
a 

输 纸 辊 11 (驱动 
am 
( 


输 纸 辊 12 (BKZ 


将 输 纸 辊 11 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 8。 
将 纸张 从 手动 给 纸 盘 传送 到 输 纸 辊 8。 


输 纸 辊 13 (驱动 ) 


将 输 纸 辊 9 传 来 的 纸张 传送 到 输 纸 辊 1。 
将 纸张 传送 到 双 面 (ADU) 部 分 。 


输 纸 辊 13 (从 动 ) 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


排 纸 辊 1 (从 动 ) 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


排 纸 辊 1 (驱动 


排出 纸张 。 将 纸张 传送 到 右 排 纸 盘 。 将 纸张 传送 双 面 (ADU) 部 分 。 


在 纸张 和 输 纸 辊 上 施加 一 个 压力 , 为 输 纸 辊 提供 一 个 传送 纸张 的 动力 。 


) 
排 纸 辊 2 (从 动 ) 
排 纸 辊 2 (驱动 ) 


排出 纸张 。 


定 影 辊 (加 热 ) 


加 热 并 将 墨 粉 压 到 纸 上 定 影 图 像 。 


2 
о 


定 影 辊 (加 压 /加 热 ) 


在 定 影 辊 上 施加 一 个 压力 。( 加 热 ) 


拾 纸 辊 


扫描 后 辊 


给 纸 辊 


传送 从 动 辊 


分 离 辊 


SWB 通 通过 音 部 分 传送 辊 


U 形 辊 


传送 从 动 辊 


PS 从 动 辊 


排 纸 辊 


PS 辊 


排 纸 从 动 辊 


传送 从 动 辊 


SWB 辊 


扫描 前 辊 


传送 从 动 辊 


оом оол AJ OIN = 


传送 辊 
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Т. RSPF 电 机 , 离合 器 , 电磁 铁 和 电路 板 


名 Ж 类 功能 /动作 
SPF 给 纸 离合 器 控制 给 纸 辊 的 ON/OFF。 
SPF 给 纸 反 向 电机 驱动 给 纸 部 分 辊 和 SWB 传 送 辊 。 
SPF 传 送 电机 驱动 传送 辊 和 PS 辊 。 
SPF 对 位 辊 离合 器 控制 对 位 辊 的 ON/OFF。 
SPF 原 稿 排出 闸 电 磁铁 电磁 铁 打 开 时 , 排 纸 闸 反 向 。 
RSPF 驱动 电路 板 RSPF 了 驱动 电路 板 。 
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[5] RSPF 动作 说 明 


1. 原稿 尺寸 检测 
A. 原稿 尺寸 检测 


原稿 盘 上 的 原稿 尺寸 检测 

原稿 宽度 传感器 (SPWS) 检测 原稿 的 宽度 , 原稿 长 度 传感器 
(SPLS1, SPLS2) 检测 原稿 的 长 度 。 机 器 根据 以 上 传感器 所 检测 
到 的 宽度 和 长 度 判断 原稿 的 尺寸 。 如 下 表 所 示 。 

如 果 在 原稿 盘 上 放 的 是 混合 尺寸 的 原稿 , 则 检测 尺寸 为 最 大 尺 
寸 。 


原稿 长 度 传感器 


SPLS1 SPLS2 


A5 OFF OFF 


B5 OFF OFF 


11"x 8.5" OFF OFF 


A4 OFF OFF 


B5R ON OFF 


A4R ON OFF 


8.5" X 13" ON ON 


B4 ON ON 


A3 ON ON 


11" x17" ON ON 


8.5" X 5.5" 


11" х 8.5" 


A4 


11" x 8.5"R 


8.5" х 13" 


8.5" X 14" 


A3 


11" X 17" 


2. 给 纸 和 传送 动作 


A. 单 面 扫描 
1) 原稿 放置 。 (原稿 空 传感器 ON) 


2) 给 纸 预备 开始 。 (第 1 页 ) 
拾 纸 辊 下 降 。 


3) 给 纸 预 备 完成 。 
给 纸 开 始 。 (第 1 页 ) 


5) 扫描 开始 。 (第 1 页 ) 
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6) 给 纸 预备 开始 。 (第 2 页 ) 11) 排 纸 完 成 。 (第 1 页 ) 


9) 扫描 完成 (第 1 页 )。 


合 纸 辊 提升 。 
对 位 动作 (第 2 页 )。 14) 拾 纸 辊 提升 


10) 扫描 开始 。 (第 2 页 ) 


МХ-2300М/2700М ”RSPF 动作 说 明 5-2 


В. 双 面 扫描 6) 翻转 门下 降 。 (第 1 页 , 正面 ) 
1) 原稿 放置 。 (原稿 空 传感器 ON) 


2) 给 纸 预备 开始 。 (第 1 页 ) 
拾 纸 辊 下 降 。 


8) 反 向 停止 。 
翻转 门 上 升 。 


3) 给 纸 预备 完成 。 
给 纸 开 始 。 (第 1 页 
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14) 扫描 完成 。 (第 1 页 , ЖА) 19) 给 纸 预备 完成 。 
给 纸 开 始 。 (第 2 页 ) 


15) 反 向 停止 。 
翻转 门 上 升 。 20) 对 位 动作 。 (第 2 页 , 正面 ) 
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21) 排 纸 完 成 。 (第 1 页 ) 


22) 扫描 开始 。 (第 2 页 , 正面 ) 
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ЖЕ 


[6] 78 


1. 概 Ж 


调整 项 目 表 中 的 各 调整 项 目 都 有 一 个 特定 的 JOB 号 码 , 请 按 从 小 到 大 的 JOB 号 码 顺 序 执行 各 项 调整 。 
但 无 需 执行 所 有 的 调整 项 目 , 只 需 根据 需要 执行 相应 的 调整 即 可 , 其 他 的 调整 可 省 略 。 


即使 在 执行 部 分 调整 的 情况 下 , 仍 需 按 从 小 到 大 的 JOB 号码 顺 序 执行 各 项 调整 。 否 则 可 能 无 法 正常 完成 调整 或 出 错 。 


2. 调整 项 目 表 


作业 No. 调整 项 目 表 模 H 
ADJ1 “| 显影 刮刀 间隙 调整 
ADJ2 | 显影 辊 主 磁极 位 置 调整 
ADJ3 | 载体 浓度 调整 
ADJ4 | 高压 调整 ADJ4A “| 主 充 栅 压 调整 8-2 
ADJ4B “| 显影 偏 压 调整 8-1 
ADJ4C “| 转 印 电压 调整 8-6 
ADJS | 图 像 浓度 传感器 ， ADJ5A “| 彩色 图 像 浓度 传感器 校正 44-13 
图 像 登记 传感器 调整 ADJ5B | 彩色 图 像 浓度 传感器 , 黑色 图 像 浓度 传感器 ， 44-2 
图 像 登记 传感器 调整 
ADJ6 | 图 像 焉 斜 调整 (LSU 组 件 ) 64-1/61-4 
ADJ7 ,OPC 感光 鼓 相 位 调整 ADJ7A ”| OPC 感 光 鼓 相位 调整 (自动 调整 ) 50-22 
ADJ7B | OPC 感 光 鼓 相位 调整 (手动 调整 ) 44-31 
ADJ8 图像 缩 放 倍率 调整 (BK) ADJ8A “| 图 像 缩 放 倍率 调整 (BK) ( 主 扫描 方向 ) (打印 部 分 ) 50-10 
( 主 扫描 方向 ) (打印 部 分 ) (手动 调整 ) 
ADJ9 | 图 像 中心 偏 移 调 整 (打印 部 分 ) 50-10 
ADJ10 | 图 像 对 位 调整 (打印 部 分 ) ADJ10A | 图 像 对 位 调整 ( 主 扫描 方向 , 副 扫 描 方向 ) (自动 调整 ) 50-22 
ADJ10B | 图 像 对 位 调整 ( 主 扫描 方向 ) (手动 调整 ) 50-20 
ADJ10C | 图 像 对 位 调整 ( 副 扫描 方向 ) (手动 调整 ) 50-21 
ADJ11 图 像 读 取 至 和 斜 调整 ADJ11A | 图 像 读 取 平行 调整 
ADJ11B | 图像 读 取 ( 副 扫描 方向 ) ӘНЕ 
ADJ11C | 图 像 读 取 ( 主 扫描 方向 ) ЕФНЕЖ 
ADJ11D | 图 像 焉 斜 调整 (整个 扫描 部 ) 
ADJ12 | 扫描 图 像 聚焦 调整 (CCD 组 件 位 置 调整 ) 
ADJ13 | 扫描 图 像 至 和 斜 调整 (RSPF) 
ADJ14 | 图 像 缩 放 倍率 调整 ADJ14A | 图 像 缩放 倍率 调整 ( 主 扫描 方向 ) (原稿 台 模式 ) 48-1 
(原稿 台 模 式 ) ADJ14B | 图 像 缩放 倍率 调整 ( 副 扫描 方向 ) (原稿 台 模 式 ) 48-1 
ADJ15 | 图 像 缩放 倍率 调整 (RSPF 模 式 ) 48-1 
ADJ16 | 读 取 图 像 中心 偏 移 调整 ADJ16A | 图 像 中 心 偏 移 调整 (原稿 台 模式 ) 50-10 
ADJ16B | 图 像 中 心 偏 移 调整 (RSPF 模 式 ) 50-10 
ADJ17 | 打印 区 域 (空白 区 域 ) 调整 (打印 部 分 ) 50-10/50-1 
ADJ18 | 复印 图 像 位 置 , 图 像 损失 调整 |ADJ18A | 复印 图 像 位 置 , 图 像 损 失调 整 (原稿 台 模 式 ) 50-1 (50-2) 
ADJ18B | 复印 图 像 位 置 , 图 像 损 失调 整 (RSPF 模式 ) 50-6 (50-7) 
ADJ18C |RSPF 扫 描 位 置 调整 53-8 
ADJ19 | 前 缘 图 像 位 置 调整 (打印 机 模式 ) (打印 部 分 ) 50-5 
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作业 No. 


调整 项 目 表 


я H 


ADJ20 


复印 色彩 平衡 /浓度 调整 


ADJ20A 


CCD 件 马 调整 (CCD 校正 ) (标准 原稿 复印 模式 ) 


63-3 (63-5) 


ADJ20B 


复印 色彩 平衡 调整 (自动 调整 ) 


46-24 


ADJ20C 


复印 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 


46-21 


ADJ20D 


复印 浓度 调整 (各 彩色 复印 模式 ) (全 部 调整 ) 


(一 般 无 需 调整 ) 


46-1 


ADJ20E 


复印 浓度 调整 (各 黑白 复印 模式 ) (全 部 调整 ) 


(一 般 无 需 调整 ) 


46-2 


ADJ20F 


复印 色彩 平衡 调整 (各 彩色 复印 模式 各 浓度 等 级 色彩 平衡 调 


整 ) (一 般 无 需 调整 ) 


46-10 


ADJ20G 


黑白 复印 浓度 调整 (各 黑白 复印 模式 各 浓度 等 级 浓度 调整 ) 
(一 般 无 需 调整 ) 


46-16 


ADJ20H 


文字 图 像 边缘 部 分 伽 马 / 浓 度 调 整 (一 般 无 需 调整 ) 


46-27 


ADJ20] 


复印 色彩 平衡 调整 ( 单 彩色 复印 模式 ) (一 般 无 需 调 整 ) 


46-25 


ADJ20J 


用 户 自动 色彩 平衡 调整 
(复印 色彩 平衡 自动 调整 功能 开通 设 定 和 调整 ) 


26-53 


ADJ20K 


彩色 自动 复印 模式 下 背景 处 理 条 件 设 定 


46-33 


ADJ20L 


彩色 原稿 识别 等 级 (ACS 动作 ) 设 定 


46-33 


打印 色彩 平衡 /浓度 调整 


ADJ21A 


打印 色彩 平衡 调整 (自动 调整 ) 


67-24 


ADJ21B 


打印 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 


67-25 


ADJ21C 


用 户 自动 色彩 平衡 调整 
(复印 色彩 平衡 自动 调整 功能 开通 设 定 和 调整 ) 


26-54 


定 影 部 分 导 纸板 位 置 调整 


原稿 尺寸 传感器 调整 


ADJ23A 


原稿 尺寸 传感器 检测 点 调整 


ADJ23B 


原稿 尺寸 传感器 灵敏 度 调 整 


手动 给 纸 盘 纸张 尺寸 (宽度 ) 传感器 调整 


RSPF 纸 盘 纸 张 尺寸 (宽度 ) 传感器 调整 


触摸 面板 坐标 设 定 


模拟 SIM50-28 图 像 损 失 , 空 
区 域 , 图 像 中 心 偏 移 , ВА 
倍率 自动 调整 


ADJ27A 


打印 图 像 主 扫描 方向 图 像 缩 放 倍率 自动 调整 


ADJ27B 


图 像 中 心 偏 移 自动 调整 


ADJ27C 


复印 前 缘 图 像 参照 位 置 调整 ,图像 中 心 偏 移 , 副 扫描 方向 图 像 
缩放 倍率 自动 调整 


ADJ27D 


SPF 模 式 图 像 中 心 偏 移 , 图 像 前 缘 位 置 , 副 扫描 方向 图 像 缩 
放 倍 率 自动 调整 
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3. 调整 说 明 


E шшде 4) 按 图 示 箭 头 方向 推进 显影 刮刀 , ЖЕТИШ ЕЕ ЛЕШЕ 
TAIZ E RAE 钉 。 (前 后 机 架 需 执行 同样 的 动作 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

° 分 解 显影 组 件 时 ; 

。 打印 图 像 浓度 低 时 ; 

打印 图 像 模 糊 时 ; 

打印 图 像 浓度 不 均匀 时 ; 

. 墨 粉 过 分 扩散 时 。 

1) 从 主机 上 取 下 显影 组 件 , 取 下 显影 组 件 客 封 盖 和 显影 刮刀 盖 。 


Б) 检查 距离 显影 刮刀 的 两 端 40mm~70mm 之 间 , 显影 刊 刀 的 间 
BERA 0.35 +± 0.03mm. 
* 插入 隙 规 时 , 要 注意 不 要 损坏 显影 刮刀 和 显影 辊 。 


2) 松 开 显影 刮刀 固定 螺钉 。 


3) 从 显影 刮刀 的 边缘 插入 一 根 0.35mm HRM, 使 隙 规 位 于 显影 
刮刀 两 端 分 别 为 40mm 和 70mm 处 。 
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E 6) 取 下 显影 组 件 前 盖 。 
显影 辊 主 磁极 位 置 调整 а л ЖИН 按 箭头 方向 移动 调整 板 
在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 Шы 
. 分 解 显影 组 件 时 ; 
。 打 印 图 像 浓度 低 时 ; 
。 打 印 图 像 模糊 时 ; 
。 打 印 图 像 浓度 不 均匀 时 ; 
。 墨 粉 过 分 扩散 时 。 
1) 取 下 显影 刮刀 盖 , 然后 将 显影 组 件 放 在 一 个 水 平 表 面 上 。 
2) 在 颖 衣 针 或 别针 上 穿 一 根 线 。 
з) 拿 住 针线 将 针 水 平 靠近 显影 辊 。 
(注意 不 要 使 用 回形针 , 回形针 太 粗 无 法 正确 进行 位 置 调整 ) 
4) 将 针 放 到 离 显 影 辊 表面 2mm 到 3mm 的 地 方 , 在 针尖 延长 线 上 
对 显影 辊 作 一 个 点 标记 。 (注意 针尖 不 要 磁 到 显影 辊 ) 


重复 步骤 3) 到 6) 直到 显影 辊 主 磁极 位 置 满足 要 求 为 止 。 
7) 完成 显影 辊 主 磁极 位 置 调整 后 , 用 固定 螺钉 固定 显影 辊 主 磁极 
调整 板 。 


5) 测量 标记 位 置 和 显影 组 件 框架 A 位 置 之 间 的 距离 , 检查 距离 是 
否 在 37.8 土 0.5mm 范 围 之 内 。 如 果 距 离 不 在 以 上 范围 之 内 ， 
则 按 以 下 程序 进行 调整 。 
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载体 浓度 调整 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

。 更 换 载体 时 。 

注意 : 仅 在 更 换 载体 时 务必 执行 此 项 调整 , 其 他 情况 不 能 调整 。 
1) 在 机 器 前 盖 打 开 的 情况 下 , 打开 机 器 电源 , 进入 模拟 SIM25-2。 


TEST SIMULATION NO.25-02 


AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 
TDEVEADJ LK: xxx ATDEVEVOLK : ххх 
TDEVEADJ 1, С: ххх ATDEVEVOLC : ххх 


T DEVE АПМ 1, М: ххх АТ DEVE VO_LM ххх 


ATDEVEVO LY : ххх 


52 


тн 


或 过 程 中 断 


AT DEVE ADJ_L Y 


TEST SIMULATION NO.25-02 


AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 


TCD к хх тсук хх 
тсрс хх тсу с хх 
TCD_M хх TCV_M хх 
TCD Ү хх ТСУ Ү хх 


调整 完成 


ý 


AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 


TEST SIMULATION NO.25-02 


T DEVE ADJ L K: ххх AT DEVE VOLK XXX 


T DEVEADJ_L С: ххх ATDEVEVOLC : ххх 


АТ DEVE ADJ L M: ххх АТ DEVE VOL М XXX 


AT DEVEADJ LY: ххх ATDEVEVOLY : ххх 
8 с 
EXECUTE) тз 
TEST SIMULATION NO.25-02 


Е tl yk 
FP EA Ж AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 


TCD к EE-EL TCV_K 
TCD_C хх TCV_C 
TCD_M EE-EL TCV_M 


Се) 
TCD Ү хх ТСУ Ү 


2) 关闭 前 盖 。 

3) 选择 一 个 要 调整 的 显影 组 件 。 

4) 按 下 [执行 ] ER, [执行 ] 键 呈 高 亮 显示 状态 。 显 影 辊 开始 转 
动 , 墨 粉 传感器 检测 墨 粉 /载体 浓度 , 机 器 显示 输出 值 。 
以 上 动作 执行 3 分 钟 , 机 器 将 墨 粉 浓度 传感器 检测 到 的 平均 浓 
度 值 设 定 (保存 ) 为 参考 载体 浓度 控制 值 。 
载体 浓度 控制 调整 动作 完成 后 , [执行 ] 键 从 高 亮 显示 返回 到 正 
常 显示 。 以 此 判断 调整 是 否 完成 。 
低速 模式 和 中 速 模式 分 别 执行 以 上 动作 , 并 分 别 设 定 参考 墨 粉 
浓度 控制 值 。 
注意 : 如 果 在 3 分 钟 内 动作 被 中 断 , 则 调整 无 效 。 
如 果 在 显影 辊 转动 过 程 中 按 下 [执行 ] 键 , 则 动作 停止 ， 
[执行 ] 键 返回 到 正常 显示 。 


如 果 调 整 结果 显示 [EE-EU], [EE-EL] 或 [EE-EG], 则 未 正常 完 
成 参考 载体 浓度 控制 值 调整 。 


着 误 名 称 


着 误 说 明 


传感器 输出 电 平 , 1.5V 或 更 低 ; 
控制 电压 , 8.0V 或 更 高 。 


EL 异常 


传感器 输出 电 平 , 3.45V 或 更 高 ; 
控制 电压 , 2.0V 或 更 低 。 


传感器 输出 电 平 , 除 2.5V 士 0.2V 以 外 。 


5) 使 用 模拟 SIM24-5 清 除 显 影 剂 计数 器 。 
6) 使 用 模拟 SIM44-27 清 除 半 色 调 校 正 数 据 。 

ЖЕ: 

а) 替换 显影 剂 时 ,请 同时 替换 黄 、 红 、 蓝 三 个 颜色 的 显影 剂 。 
如 果 只 替换 某 一 种 颜色 的 显影 剂 , 则 会 对 色彩 平衡 产生 不 良 
影响 。 
黑色 显影 剂 可 单独 替换 。 

b) 替换 显影 剂 或 感光 鼓 后 ,务必 执行 模拟 SIM44-27 清除 半 色 
调 校正 数据 。 

如 果 不 执行 以 上 过 程 , 则 可 能 无 法 正确 执行 半 色 调 校正 。 
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高 压 调整 


ЖЖ ЕДЖ 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

。 蔡 换 MC/DV 高 压 电路 板 时 ; 

。 出现 U2 故 障 时 ; 

。 替换 PCU 电路 板 时 ; 

。 替换 PCU 电 路 板 上 的 EEPROM 时 。 


1) 进入 模拟 SIM8-2 模 式 。 


TEST SIMULATION NO08-02 
AND OUTPUT 
і KES © Mpprs srren ок 
iA: (ххх) В:ХХХ 0: MIDDLE SPEED СВ С 
і È CXXX : MIDDLE SPEED GBM ® 
i [230 ~ 850] ір Dx ; MIDDLE SPEED ОВ Ү 8) 
MIDDLE LOW | м) Жы EXECUTE 儿 ОК ) 
10| $ë 
А | 
或 30 秒 后 
TEST SIMULATION NO.08-02 
MHV/GRID SETTING AND OUTPUT 
Г : MIDDLE SPEED GBK 
; MIDDLE SPEED GB_C 
; MIDDLE SPEED GBM ® 
; MIDDLE SPEED GB_Y ЕЗ 
MIDDLE LOW ба Ж) EXECUTE | ОК 


2) 用 模式 键 和 滚动 键 选择 一 个 待 调整 的 输出 模式 。 
3) 输入 中 速 模式 的 调整 值 (规定 值 ), 然后 按 [OK] 键 。 


HEE ШІ (MC/JDV 高 压 电 路 板 ) 
а = дв 调整 范围 | RUA 2: 连接 器 。 | Pinno. 实际 电压 
MIDDLE 主 充 电器 栅 极 电 230~850 615 53.6 + 1.61V СММОМ 8 -615V 
SPEED GB_K Е (中 速 模式 ) 
MIDDLE 主 充 电器 栅 极 电 230~850 615 53.6 + 1.61V CNMON -615V 
SPEED GB_C E (中 速 模式 ) 
MIDDLE 主 充 电器 栅 极 电 230~850 615 53.6 + 1.61% СММОМ -615У 
SPEED ОВ. М Е (中 速 模式 ) 
MIDDLE 主 充电 器 栅 极 电 | 230-850 615 | 53.6+1.61V | СММОМ -615V 
SPEED GB_Y Е (中 速 模式 ) 
LOW SPEED 主 充电 器 栅 极 电 | 230-850 605 | 52.7+158V | CNMON -605V 
GB_K 压 (低速 模式 ) 
LOW SPEED 主 充电 器 栅 极 电 230~850 605 52.7 + 1.58V CNMON -605V 
GB_C 压 ( 低 速 模式 ) 
LOW SPEED 主 充电 器 栅 极 电 | 230-850 605 | 52.7+1.58V | CNMON -605V 
GB_M E (低速 模式 ) 
LOW SPEED 主 充电 器 栅 极 电 | 230-850 605 | 52.7+158V | CNMON -605V 
GB_Y E (低速 模式 ) 


备注 : 设 定 默 认 值 后 , 正常 输出 规定 电压 。 
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在 MC/DV 高 压 电 源 电 路 板 上 贴 有 标签 , 上 面 指示 各 颜色 模式 的 调 
整 值 , 调整 时 输入 该 指定 值 。 
进行 调整 。 


部 件 可 能 有 故障 : 
MC/DV 高 压 电 路 板 
PCU 电 路 板 
显影 组 件 

OPC 感 光 鼓 组 件 
高 压 电极 


显影 偏 压 调整 


8) 用 数字 万 用 表 检 测 监 视 器 电压 。 
如 果 监 视 器 电压 不 在 上 表 规 定 值 范围 以 内 , 则 更 改 调整 值 重新 


GBK: XXX GBC: XXX GBM: XXX GBY: XXX 在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
中 速 模式 的 调整 值 设 定 完成 后 ( 规定 值 ), 其 他 模式 的 调整 值 根据 。“。 替换 MC/DV 高 压 电路 板 时 ; 

中 速 模式 的 调整 值 以 一 定 关系 自动 设 定 。 . 出现 U2 故 障 时 

如 果 单独 调整 所 有 模式 的 调整 值 , 则 应 先 调整 中 速 模式 的 调整 值 ，。 。 蔡 换 PCU 电路 板 时 : 


再 调整 其 他 模式 的 调整 值 。 

如 果 先 单独 调整 所 有 模式 的 调整 值 , 再 调整 中 速 模式 的 调整 值 ， 
则 其 他 模式 的 调整 值 根据 中 速 模式 的 调整 值 自动 更 改 , 因此 , 18 
整 时 应 注意 这 点 。 除 非 输出 电压 无 异常 ,否则 无 需 检测 此 项 输出 


1) 进入 模拟 SIM8-1 模 式 


。 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


如 果 更 改 调整 值 后 仍 无 法 使 电压 达到 规定 值 范围 以 内 , 则 以 下 


值 。 
如 果 必须 检测 输出 电压 是 否 正常 , 或 必须 根据 输出 电压 进行 调整 ， TEST. SIMULATION МОО! لے‎ 
则 执行 以 下 程序 。 ПУ SETTING AND OUTPUT 
) 用 下 机 后 盖 а И лоху : MIDDLE SPEED DVB К 
1 М ~E A mo Н С) { В:ххх ; MIDDLE SPEED УВ С 
Н С: ххҳ ; MIDDLE SPEED DVBM 
H мен ; MIDDLE SPEED DVB Ү 
тен кк кек Ы 
LOW 2 @ EXECUTE )СОК ) 
10- 键 


| 
J 或 30 秒 后 
TEST SIMULATION NO.08-01 
; MIDDLE SPEED DVB_K 
; MIDDLE SPEED DVB_C 
; MIDDLE SPEED DVB_M 
; MIDDLE SPEED DVB_Y ЕЗ) 
т LOW A A EXECUTE )СОк ) 
2) 打开 电路 板 固定 器 。 ها‎ 
3) 进入 模拟 SIM8-2 模 式 。 


4) 用 模式 键 和 滚动 键 选择 一 个 待 调整 的 输出 模式 。 

5) 检查 MC/DYV 高 压 电路 板 上 的 连接 器 CNMON 的 引 脚 No. 和 各 
调整 模式 之 间 的 关系 是 否 一 致 。 

6) 根据 调整 模式 在 MC/DV 高 压 电 路 板 上 的 连接 器 CNMON 的 引 
脚 上 连接 一 个 数字 万 用 表 。 

7) 按 [执行 ] 键 。 
主 充 栅 极 电 压 输 出 30 秒 。 
如 果 执 行 此 过 程 时 间 过 长 , 则 可 能 对 OPC 感 光 鼓 和 显影 辊 产 
生 不 良 影响 。 因 此 执行 此 过 程 的 时 间 应 该 尽 可 能 短 。 
如 果 可 能 的 话 , 建议 使 用 一 个 不 用 的 显影 组 件 和 不 用 的 OPC 
感光 鼓 执行 此 项 调整 。 


MX-2300N/2700N 调 整 6-7 


2) 用 模式 键 和 滚动 键 选择 一 个 待 调整 的 输出 模式 。 
3) 输入 中 速 模式 的 调整 值 (规定 值 ), 然后 按 [ОК] 键 。 


ЖИЕ Ж (МОБУ AE ERI) 
с T 调整 范围 жола SAREE | ggg | Pi No 
MIDDLE 显影 偏 压 0-700 450 | 12.1+0.36V | СММОМ 7 -450У 
SPEED DVB_K (中 速 模式 ) 
MIDDLE 显影 偏 压 0-700 450 | 12.1+0.36V | СММОМ 5 -450V 
SPEED DVB_C (中 速 模式 ) 
MIDDLE 显影 偏 压 0-700 450 | 12.1+0.36V | СММОМ 3 -450V 
SPEED DVB_M (中 速 模式 ) 
MIDDLE 显影 偏 压 0-700 450 | 12.1+0.36V | СММОМ -450У 
SPEED DVB Ү (中 速 模式 ) 
LOW SPEED 显影 偏 压 0-700 430 | 114+озау | CNMON -430V 
DVB_K (低速 模式 ) 
LOW SPEED 显影 偏 压 0-700 430 | 114+озау | CNMON -430V 
DVB С (低速 模式 ) 
LOW SPEED 显影 偏 压 0-700 430 | 114+озау | CNMON -430V 
DVB_M (低速 模式 ) 
LOW SPEED 显影 偏 压 0-700 430 | 114+озау | CNMON -430V 
DVB_Y (低速 模式 ) 


备注 : 设 定 默 认 值 后 , 正常 输出 规定 电压 。 


在 MC/DV 高 压 电 源 电 路 板 上 贴 有 标签 , 上 面 指示 各 颜色 模式 的 调 如 果 必 须 检测 输出 电压 是 否 正常 , 或 必须 根据 输出 电压 进行 调整 ， 
整 值 , 调整 时 输入 该 指定 值 。 则 执行 以 下 程序 。 
1) 取 下 主机 后 盖 。 


实际 电压 


DVK: XXX DVC: XXX DVM: XXX DVY: XXX 


中 速 模式 的 调整 值 设 定 完成 后 ( 规定 值 ), 其 他 模式 的 调整 值 根 据 
中 速 模式 的 调整 值 以 一 定 关系 自动 设 定 。 

p 果 单独 调整 式 的 调整 值 , 则 应 先 调整 中 速 模式 的 调整 值 ， 
с еы шананы Е со | 

如 果 先 单独 调整 所 有 模式 的 调整 值 , 再 调整 中 速 模式 的 调整 值 ， 3) 进入 模拟 SIM8-1 模 式 。 

则 其 他 模式 的 调整 值 根 据 中 速 模式 的 调整 值 自动 更 改 , 因此 , 调 4) 用 模式 键 和 滚动 键 选择 一 个 待 调整 的 输出 模式 。 

整 时 应 注意 这 点 。 5) 检查 MC/DV 高 压 电 路 板 上 的 连接 器 CNMON 的 引 脚 No. 和 各 
除非 输出 电压 无 异常 , 否则 无 需 检 测 此 项 输出 值 。 调整 模式 之 间 的 关系 是 否 一 致 。 
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6) 根据 调整 模式 在 MC/DYV 高 压 电 路 板 上 的 连接 器 CNMON 的 引 1) 进入 模拟 SIM8-6 模 式 。 
脚 上 连接 一 个 数字 万 用 表 。 


7) 按 [执行 ] 键 。 — 
显影 偏 压 输 出 30 秒 ` TEST SIMULATION NO.08-06 CLOSE ) 
8) 用 数字 万 用 表 检测 监视 器 电压 。 РИТ 
如 果 监 视 器 电压 不 在 上 表 规 定 值 范围 以 内 , 则 更 改 调整 值 重新 ; псі MIDDLE SPEED CL K 
进 行 调整 ; TC1 LOW SPEED СІ, CMY 2) 
如 果 更 改 调整 值 后 仍 无 法 使 电压 达到 规定 值 以 内 , 则 以 下 部 件 ي‎ ы 
MC/DV 高 压 电路 板 
PCU 电 路 板 | 
显影 组 件 10- 键 
OPC 感光 鼓 组 件 | 
高 压 电极 或 30 秒 后 
转 印 电压 调整 لدل‎ 
在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : ; TC1 LOW SPEED CLK 
. HATORE RHA: 2. © 
е 出 现 U2 故 障 时 ; TC1 MIDDLE SPEED_CL CMY E) 
。 替换 PCU 电路 板 时 ; 
(ок ] 
。 蔡 换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


2) 用 滚动 键 选择 一 个 待 调 整 的 模式 。 

3) 输入 调整 值 (规定 值 ), 然后 按 [OK] 键 。 
设 定 了 默认 值 (规定 值 ) 后 , 机 器 输出 规定 电压 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , 输出 转 印 电压 。 


项 目 调整 范围 默认 值 实际 输出 值 
ТСТ LOW SPEED CLK ”第 一 转 印 偏 | ғ 0-255 78 1200У 
TC1 MIDDLE SPEED CLK | 压 参考 什 0-255 78 1200У 


TC1 LOW SPEED CL CMY 0~255 78 1200V 


TC1 MIDDLE SPEED CL 速 0~255 78 1200V 
CMY 


TC1 LOW SPEED BW К 黑 0-255 78 1200۷ 
TC1 MIDDLE SPEED BW K 0~255 78 1200У 
TC2 PLAIN CLSPX 第 二 转 印 偏 ЕЕ. 标准 纸 51-255 98 12рА 
ТС2 PLAIN CLDPX 压 参 考 什 51-255 18ША 
TC2 PLAIN BW 5РХ 黑 51-255 18рА 
ТС2 PLAIN BW DPX 51-255 120A 
ТС2 HEAVY1 CL SPX ; 5 51~255 бША 
ТС2 HEAVY1 CL DPX 51-255 6pA 
TC2 HEAVY1 BW SPX 黑 51-255 бША 
TC2 HEAVY1 BW DPX 51-255 6pA 
TC2 OHP CL 51-255 41A 
TC2 OHP BW 黑 51-255 АША 
ТС2 ЕМУЕГОРЕ СІ. 彩 信封 51-255 129A 
TC2 ENVELOPE BW 黑 51-255 129A 
TC2 CLEANING 清洁 处 理 51-255 BUA 
TC2 CLEAN LOW SPD 第 二 转 印 清 低速 打印 51-255 -200V 
TC2 CLEAN MIDDLE SPD e 中 速 打印 51-255 -200V 
TC2 CLEAN CLEANING 清洁 51-255 -800V 


ооо >р 
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V 
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图 像 浓度 传感器 , 图 像 对 位 传感器 调整 


不 同 机 器 上 的 图 像 浓度 传感器 部 分 存在 一 些 装 配 上 的 差异 , 因此 ， 

在 每 台 机 器 上 实际 检测 

水 平 会 有 不 同 。 请 执行 传感器 调整 进行 校正 。 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 替换 图 像 浓度 传感器 时 ; 

* 替换 图 像 对 位 传感器 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 

调整 对 象 为 彩色 图 像 浓度 传感器 、 黑 色 图 像 浓度 传感器 、 图 像 登 

记 传 感 器 。 

调整 方法 有 以 下 几 种 : 

* 彩色 图 像 浓度 传感器 调整 (用 调整 夹具 进行 校正 ) SIM44-13 

* 黑色 图 像 浓度 传感器 和 图 像 登记 传感器 调整 SIM44-2 

注意 : 执行 此 项 调整 前 , 请 先 确认 以 下 项 目 : 

* 检查 彩色 图 像 浓度 传感器 、 黑 色 图 像 浓 度 传 感 器 和 图 像 登 记 传 
感 器 是 否 干净 。 

* 检查 图 像 浓度 传感器 校正 板 是 否 干净 。 

* 检查 转 印 带 是 否 干净 并 无 刮 痕 。 


彩色 图 像 浓度 传感器 校正 
1) 打开 主机 前 盖 , MTEMA. 
2) 拧 松 第 一 转 印 组 件 固定 螺钉 。 


注意 : 手动 释放 第 一 转 印 组 件 的 转 印 带 张力 时 ,动作 完成 后 请 重 
启 机 器 电源 。 ( 先 关 闭 电 源 , 再 开启 ) 
此 操作 初始 化 转 印 辊 , 使 转 印 辊 回 到 原 位 。 


4) 打开 右 盖 (第 二 转 印 组 件 部 分 )。 
5) 打开 成 像 前 盖 , 拉 出 第 一 转 印 带 组 件 。 


6) 将 图 像 浓度 传感器 校正 夹具 安装 到 传感器 机 架 部 分 。 安 装 时 ， 
突起 部 位 对 准 传感器 机 架 凹 槽 位置 , 然后 向 后 侧 推 到 底 。 


TEST SIMULATION NO.44-13 


PATCH БЕЛІ, ADJUSTMENT 


PCS CL CARB OUT: xxx 


PCS CL DARK > ххх 


PCS CL LED ADJ : ххх 


У 


ЕХЕСОТЕ 


шаш 


ы. Сенен 
或 彩色 浓度 传感器 


2 

б талпы. 

调整 完成 时 

1 
TEST SIMULATION NO.44-13 
PATCH БЕЛІ, ADJUSTMENT 
PCS CL CARB OUT: xxx 
PCS CL DARK 12 ххх 
PCS CL LED ADJ : ххх 
EXECUTE 1/1 


8) 关闭 右 盖 (第 二 转 印 组 件 部 分 )。 
9) 将 废 粉 盒 安装 到 主机 上 。 
10) 关闭 前 机 壳 。 
11) 按 [执行 ] 键 。 
开始 自动 执行 彩色 图 像 浓度 传感器 校正 。 
动作 完成 后 , 机 器 显示 调整 结果 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 。 
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显示 /项 目 Ө Ж REE 彩色 图 像 浓度 传感器 , 黑色 图 像 浓度 传感器 , 图 像 


2 % 浓度 传感器 LED 
CARB OUT | 流 调整 目标 什 1) 进入 模拟 SIM44-2 模 式 。 
PCS_CL “| 彩色 图 像 浓度 传感器 瞳 压 电 | 0~255 
DARK + 
PCS_CL 彩色 图 像 浓 度 传 感 器 LED 电 | 1~255 TEST SIMULATION NO.4-02 CLOSE ) 
LED ADJ | 流 调整 目标 值 (PCS CL PROCON GAIN ADJUSTMENT 
CARB OUT) 登记 LED 电流 PCS_CL LED ADJ: хх PCS_K GRND : xx 
等 级 PCS_K LED ADJ : хх PCS_K BELT МАХ: хх 
如 果 调 整 没有 正常 完成 , 则 显示 “ERROR”( 错 误 ) 信息 。 这 种 2... ке 
情况 下 , 请 检查 以 下 部 分 是 否 有 异常 , 如 果 有 异常, 请 修复 并 重新 i i Р 
进行 调整 。 
出 错 情况 下 ， 调整 结果 不 保存 ， 调整 无 效 。 2) 按 [EXECUTE] 键 。 
| ا‎ 开始 自动 执行 彩色 图 像 浓 度 传感器 、 黑 色 图 像 浓度 传感器 和 
名 板 кə 图 像 登记 传感器 的 调整。 
ЕВБЕЯ (标准 反映 为 纸 脏 , 8/2, 变色 等 ) 调整 完成 后 , 机 器 显示 调整 结果 , [执行 ] 键 返 回 到 正常 显示 。 


注意 : 图 像 传感器 校正 夹具 应 存放 在 低温 、 干 燥 以 及 阴暗 的 地 方 。 


显示 /项 目 内 容 调整 值 范围 默认 值 
A |PCS_CLLED ADJ 彩色 图 像 浓 度 传 感 器 灯光 发 射 数量 调整 值 1~255 21 
В |PCS _K LED ADJ 黑色 图 像 浓 度 传 感 器 灯光 发 射 数量 调整 值 1~255 
С |РСЅ СІ DARK 彩色 图 像 传感器 暗 讨 0~255 
О |PCS_K DARK 黑色 图 像 传感器 暗 压 0-255 
E |РС5 К GRND 项 目 B 调 整 完成 时 驱动 带 基 座 检测 电 平 0-255 
Е |PCS_K BELT МАХ 驱动 带 基 座 检测 电 平 (最 大 ) 0-255 
С |РС5 КВЕІТ MIN 驱动 带 基 座 检测 电 平 (最 小 ) 0-255 
Н |PCS_K BELT DIF 驱动 带 基 座 检测 电 平 差异 (项 目 F~ 项 目 G) 0~255 
| |REG_F LED ADJ 图 像 登记 传感器 灯光 发 射 数量 调整 值 F 1~255 
J |REG_R LED ADJ 图 像 登记 传感器 灯光 发 射 数量 调整 值 R 1~255 
K |REG_F DARK 图 像 登 记 传 感 器 上 暗 压 F 0~255 0 
L REG_R БАНК 图 像 登记 传感器 暗 压 R 0~255 0 
M |REG_F GRND 项 目 1 调 整 完成 时 驱动 带 基 座 检 测 电 平 0-255 0 
М |ВҺЕО А GRND 项 目 J 调 整 完成 时 驱动 带 基 座 检测 电 平 0~256 0 
О |REG_F BELTMAX 驱动 带 基 座 检测 电 平 (最 大 ) Е 0~255 0 
Р |REG_F BELT MIN 驱动 带 基 座 检测 电 平 (最 小 ) Е 0-255 0 
О |REG_F BELT DIF 驱动 带 基 座 检测 电 平 差异 (项 目 O~ 项 目 P) 0-255 0 
В |REG_R BELT МАХ 驱动 带 基 座 检测 电 平 (最 大 ) R 0~255 0 
5 |REG_R BELT MIN 驱动 带 基 座 检测 电 平 (最 小 ) В 0~255 0 
Т |REG_R BELT DIF 驱动 带 基 座 检测 电 平 差异 (项 目 R ~ 项 目 S) 0-255 0 
О |REG_F PATCH (K) 色 块 块 检测 电 平 F (K) 0-255 0 
V |REG_F PATCH (С) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
W |REG_F PATCH (M) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
Х |REG_F PATCH (Y) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
Y |REG_R PATCH (К) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
7 |REG_R PATCH (С) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
АА |REG_R PATCH (М) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
AB |REG_R PATCH (Y) 色 块 块 检测 电 平 0~255 0 
如 果 调 整 没有 正常 完成 , 则 显示 “ERROR” (错误 ) 信息 。 * 彩色 图 像 浓度 传感器 
这 种 情况 下 , 请 检查 以 下 部 分 是 否 有 异常 , 如 果 有 异常 , 请 修复 并 * 黑色 图 像 浓度 传感器 
重新 进行 调整 。 * 图 像 登 记 传感器 
出 错 情况 下 , 调整 结果 不 保存 , 调整 无 效 。 * PCU 电 路 板 


* FEED (ВЕ, 刮 伤 等 ) 
* 转 印 带 清洁 器 
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(6 | ЕЗЕФИЕ (1504) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 替换 LSU ( 写 ) 组 件 时 ; 

* 从 主机 取 下 LSU ( 写 ) 组 件 时 ; 

* 出 现 彩 色 图 像 对 位 错误 时 ; 

* 安装 组 件 时 或 安装 场所 更 改 时 (取决 于 具体 情况 ) ; 

* 主 扫描 方向 (前 后 ) 出 现 浓度 不 均匀 或 色彩 平衡 差异 时 ; 
* 替换 OPC 感光 鼓 驱动 组 件 时 ; 

* 替换 主 转 印 组 件 时 ; 

* 色 阶 与 色彩 平衡 调整 不 符 时 。 

1) 进入 模拟 SIM61-4 模 式 。 


_CLOSE ) 

ADJUSTMENT (SELF PRINT) 

ххх ; MULTICOUNT 

; PAPER : CS1 
І 
10- 键 
CAF) : 
或 打印 结束 
TEST SIMULATION NO.61-04 


LSU POSITION ADJUSTMENT (SELF PRINT) 


2 MULTICOUNT 


; PAPER: CS1 


2) 更 改 设 定 项 目 B 的 值 , 选择 放 有 A3 (11" х 17") 纸 的 给 纸 盘 。 
3) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 检查 模板 。 


对 比 线 . R 
у 0.5 mm 或 更 少 is 


%- ааа “h ДЇ ШЇЇ ҮЕ 


Ж | 1 
参照 线 7 РІ 


4) 检查 打印 黑色 图 像 的 至 和 斜 。 
通过 打印 的 六 个 黑色 栅 格 模板 测量 图 像 的 直角 水 平 。 
如 果 打 印 横 向 线 对 于 纵向 线 的 直角 水 平 差 为 0.5mm 以内, 则 无 
需 进 行 调整 。 
否则 , 执行 以 下 程序 。 
5) 打开 前 机 壳 , Т. 


6) TAF LSU ( 写 ) 组 件 的 固定 螺钉 (2 个 ), 然后 将 至 和 斜 调整 螺钉 往 
箭头 方向 移动 , 调整 LSU ( 写 ) 组 件 的 至 和 斜 。 
如 果 图 像 往 箭头 A 方向 至 和 斜 , 则 将 调整 螺钉 往 Y 方 向 移动 ; 
如 果 图 像 往 箭头 B 方 向 至 和 斜 , 则 将 调整 螺钉 往 X 方 向 移动 。 


7) 安装 好 废 粉 盒 , 关闭 前 机 壳 。 
8) 执行 步骤 3) ~4) < 
(重复 步骤 5) ~8) 直到 结果 满足 要 求 为 止 ) 
9) 如 果 调 整 结果 已 满足 要 求 , 则 拧紧 调整 螺钉 。 
(以 上 步骤 完成 黑色 图 像 焉 斜 调整 ) 
10) 以 上 的 黑色 图 像 焉 和 斜 调整 中 , 调整 完成 后 检查 打印 的 彩色 图 
Къ. 


-- 


十 ШІН 


*А: 粗 调整 模板 
*В: 细 调 整 模板 


前 机 架 方 向 和 后 机 架 方 向 分 别 打印 Ү/М/С 各 色 模 板 , 检查 同 
一 颜色 的 打印 模板 在 最 高 浓度 部 分 差异 是 否 在 1 个 调整 值 以 
内 。 

(比较 同一 颜色 的 打印 模板 在 前 后 机 架 方 向 的 位 置 。 所 有 颜色 
的 打印 模板 最 高 浓度 部 分 可 能 不 在 同一 直线 上 。 仅 比较 同一 
颜色 的 打印 模板 。 ) 

如 果 以 上 结果 不 满足 要 求 , 则 执行 以 下 程序 。 
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5 ЖАЛ ӨНЕ ЗЕН ЗІН НТ. = ajs 士 а. 
11) НАН ЕНЕ ЕРНЕЖ Т, 进行 蛋 斜 调 OPC 感 光 鼓 相位 调整 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 替换 OPC 感 光 鼓 时 ; 

* 从 主机 取 下 OPC 感光 鼓 时 ; 

* 分 解 OPC 感 光 鼓 驱动 部 分 时 ; 

* 替换 OPC 感 光 鼓 驱动 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 PCU 主 电 路 板 时 ; 

* 替换 PCU 主 电 路 板 上 的 EEPROM 时 。 


OPC 感光 鼓 相位 调整 (自动 调整 ) 


转动 各 调整 螺钉 时 , 会 发 出 喀 哄 声 。 转 过 5~6 个 “ 喀 哄 ” 声 1) 进入 模拟 SIM50-22 模 式 。 
后 , 检查 模板 是 否 变化 了 1 个 调整 值 (1 个 点 阵 大 小 )。 


| | 
前 机 架 侧 的 图 像 焉 斜 模板 从 后 机 架 侧 往 箭头 A 方 向 ( 往 小 字 方 TEST, SIMULATION NO.50-22 (СІОвЕ ) 
向 ) ғи 时 Й 逆 时 针 方 向 转 动 调 整 螺钉 2 AUTO 2 ОЕ REGISTRATION | DLUM 
如 果 图 像 往 箭头 B ( 往 大 字 方 向 ) EREY, 则 顺 时 针 方向 转动 Үн 2) Ж 
调 整 % $T j M ЖЕ (хх) ‚ хх (хх) ы * | 
12) 打印 检查 模板 。 еза 
| REGIST | SIST DRUM POS ALL EXECUTE 
13) 检查 彩色 图 像 焉 斜 模板 。 ш 
重复 步骤 11) ~13), 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 4 
ЕИ 183 (1504848) : 通过 调整 LSU 组 件 对 OPC 感 光 鼓 正常 结束 
的 扫描 激光 束 的 平行 来 完成 调整 过 程 。 | 
TEST SIMULATION NO.50-22 J 


AUTO ADJUSTMENT OF REGISTRATION & DLUM POSITION 
NOW EXECUTING ... 


TEST SIMULATION NO.50-22 


AUTO ADJUSTMENT OF REGISTRATION & DLUM POSITION 
PRESS [EXECUTE] TO START 
ERROR : TONNER EMPTY 


EXECUTE 


2) [ALL] 8%. 
(机 器 进入 OPC 感 光 鼓 相位 调整 模式 /图 像 对 位 调整 (自动 调 
整 ) 模式 , 两 项 调整 在 此 模式 下 同时 执行 ) 

可 通过 [REGIST] 按钮 和 [DRUM POS] 按键 单独 执行 OPC 感 
光 鼓 相位 调整 和 图 像 对 位 调整 。 

但 是 , 由 于 OPC 感 光 鼓 相位 调整 后 必须 执行 图 像 对 位 调整 , 本 
调整 中 这 两 项 调整 同时 完成 。 

3) 按 [执行 ] 键 。 
开始 自动 执行 OPC 感 光 鼓 相位 调整 和 图 像 对 位 调整 。 

* 调整 完成 后 , 感光 鼓 电 机 停止 转动 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状 

态 , 机 器 显示 调整 结果 。 
MAIN, SUB: 显示 图 像 登记 调整 值 。 
( ) 中 显示 的 值 为 与 前 一 调整 值 的 差 。 
例如 : 本 次 调整 为 105.0, 上 次 调整 为 103.0: 105.0 (十 2) 
PHASE: 显示 OPC 感光 鼓 相 位 调整 值 。 
( ) 中 显示 的 值 为 上 次 调整 值 。 
例如 : 本 次 调整 值 为 90°%, 上 次 调整 值 为 45°: 3 (2) 
* 出 错时 , 显示 “ERROR” (错误 ) 信息 , 并 说 明 错 误 情况 。 
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„зр енге ЕАР 2) 在 打印 模式 设 定 项 目 A 中 用 10 键 输入 “1”, 然后 按 [OK] 键 。 
- 感光 喜 г #® ВЕ 
[ZB] OPC 感光 鼓 相 位 调整 (手动 调整 ) З) 纸张 选择 设 定 项 目 C 中 选择 放 有 A3 (或 11" X 17") 纸 的 给 纸 


1) 进入 模拟 SIM44-31 模 式 。 а, 然后 按 [ОК] 键 。 
4) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 调整 模板 (8 页 )。 
TT SIMULATION NO.44-31 


DRUM POSITION, а 
Г 4 ; PRINT MODE : SET VALUE 
pog ; COLOR 


C: x ; PAPERSELECT 


10- 键 


E 
TEST ST SIMULATION NO.44-31 


DRUM POSITION, SETTING 


; PRINT МОРЕ :SET VALUE 
; COLOR 


; PAPERSELECT 8 页 调整 模板 打 印 页 上 分 别 标 有 页 码 (1 ~8) 
ы 5) 检查 各 颜色 C/M/Y 打 印 模板 在 间隔 94mm 色 调 变化 周期 内 的 
颜色 偏差。 
选择 一 个 各 颜色 C/M/Y 偏 差 最 小 的 模板 , 用 模板 的 页 码 作为 调 
AT 整 值 , 将 调整 值 输入 到 设 定 项 目 B 中 , 然后 按 [OK] @. 


orend ү print 


; PRINT МОРЕ :SET VALUE 
; COLOR 


; PAPERSELECT 8] 


EXECUTE 


TEST SIMULATION NO.44-31 CLOSE ) 
Ш о 注意 : 如 果 除 感光 鼓 周期 (间隔 94mm) 外 存在 特殊 偏差, 则 检查 以 
| 222 下 项 目 М 
S * OPC 感 光 鼓 驱动 部 分 
* 转 印 带 驱动 部 分 
* 给 纸 驱 动 部 分 
* 各 电机 速度 设 定 值 (模拟 SIM48-6 的 设 定 值 ) 
执行 
ПЫ Ж 
© 0 

TEST SIMULATION NO.44-31 [CLOS 


DRUM POSITION БЕТИМЕ 
нд 8 ; PRINT MODE : 45C 
; COLOR 


EXECUTE 
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图 像 缩 放 倍率 调整 (BK) ( 主 扫描 方向 ) 
(打印 部 分 ) 


图 像 缩 放 倍率 调整 (BK) ( 主 扫描 方向 ) (打印 部 分 ) 
(手动 调整 ) 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 分 解 LSU ( 写 ) 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 蔡 换 PCU 电路 板 时 ; 

* $A PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


1) 进入 模拟 SIM50-10 模 式 。 


= е 0) 
TEST SIMULATION NO.50-10 
Р, OFFSET SETUP 
{ H a BK-MAG 
B: xx MTF 
[ 64~140 ] 
“ннен ннен ннен CS2 ЕЗ 
ЕХЕСОТЕ 


打印 结束 


С 0) 
TEST SIMULATION NO.50-10 
БАРЕҢ CENTER OFFSET SETUP 
F В E ; BE-MAG 
| | ше гш E) 
[ 64~140 ] Í 
EENE EN. T Dix сөз (%) 
EXECUTE 


2) 在 给 纸 盘 中 放置 A4 (11" x 8.5") Ж. 
3) 用 滚动 键 选择 步骤 2) 中 设 定 的 给 纸 盘 。 
4) 按 [执行 ] 9%. 
机 器 打印 检测 模板 。 
Б) 检查 打印 模板 内 的 对 折 处 长 度 是 否 为 240 + 0.5mm. 


240+0.5тт 


如 果 以 上 结果 不 满足 要 求 , 执行 以 下 程序 。 
6) 更 改 设 定 项 目 A 的 设 定 值 。 
设 定 值 更 改 1, 长 度 变化 0.1mm。 
设 定 值 增加 时 , 主 扫描 方向 BK 图 像 缩放 倍率 增加 。 设 定 值 减 
小 时 , 主 扫描 方向 BK 图 像 缩放 倍率 减 小 。 
重复 步骤 2) ~6) 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


[ 9 | 图 像 中 心 偏 移 调整 (打印 部 分 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 蔡 换 或 取 下 LSU 时 ; 

* 执行 [ADJ8] 打印 图 像 缩放 倍率 调整 时 (ВК) ( 主 扫描 方向 ) ; 
* 替换 纸 盘 时 ; 

* 分 解 纸 盘 部 分 时 ; 

* 替换 手动 给 纸 盘 时 ; 

* 分 解 手 动 给 纸 盘 时 ; 

* 分 解 双 面部 分 时 ; 

* 安装 或 替换 双 面 部 分 时 ; 

* 安装 或 替换 大 容量 给 纸 盒 时 ; 

* 分 解 大 容量 给 纸 盒 部 分 时 ; 

* 分 解 对 位 辊 部 分 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 

(小 心 ) 

* 执行 此 项 调整 前 , 请 先 检 查 以 下 项 目 。 

* 检查 确认 打印 图 像 缩 放 倍率 (ВК) ( 主 扫描 方向 ) 已 正确 调整 。 


1) 进入 模拟 SIM50-10 模 式 。 


ТЕСТ SIMULATION NO.50-10 


PAPER CENTER OFFSET SET UP 


2 BK- МАС 
; MTF 
; CS1 


; CS2 


“Б 


ЕХЕСОТЕ 


打印 结束 


TEST SIMULATION ХО.50-10 


PAPER CENTER 


FSET SET UP 
Е х ; ВК- МАС 
; MTF 


РА: ххх 
H ; CS1 


; CS2 


“Б 


EXECUTE 
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2) 用 滚动 键 选择 设 定 项 目 J, 输入 要 调整 的 给 纸 盘 相应 的 设 定 值 。 
显示 /项 目 内 容 设 定 范 围 | 默认 值 
BK-MAG “| 主 扫 描 方向 打印 缩放 | 60-140 | 100 


5) 检查 调整 模板 图 像 位 置 。 
测量 调整 模板 前 后 机 架 方向 的 空白 区 域 宽度 , 检查 结果 是 否 满 
足以 下 所 有 要 求 。 


倍率 BK 


MFT 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(手动 给 纸 盘 ) 


50 


CS1 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(给 纸 盘 1) 


50 


CS2 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(给 纸 盘 2) 


50 


CS3 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(给 纸 盘 3) 


50 


CS4 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(给 纸 盘 4) 


50 


LCC 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(LCC) 


50 


ADU 


打印 中 心 偏 移 调整 值 
(ADU) 


注意 : 执行 此 项 调整 
前 , 应 确认 调 
整 项 目 A~G 已 
正确 调整 。 
否则 , 不 能 正 
确 执行 本 项 调 


50 


RV: 后 缘 空白 区 域 

FV: 前 缘 后 缘 空 白 区 域 
RV + FV < 4.0mm 
RV = 2.0 + 2.0mm 


RV 
2.0mm 土 2.0mm 


FV 
2.0тт+2.0тт 


FV = 2.0 + 2.0тт 

如 果 以 上 条 件 不 满足 要 求 , 执行 以 下 程序 。 

6) 用 滚动 键 选 择 待 调整 的 给 纸 模式 调整 项 目 (B~H)。 
7) 更 改 调整 值 。 

输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] 键 或 [执行 ] 键 。 

按 [执行 ] 键 后 , 机 器 开始 打印 调整 模板 。 
调整 值 增加 时 , 打印 模板 往 前 机 架 方 向 移动 ; 
调整 值 减 小 时 , 打印 模板 往 后 机 架 方 向 移动 。 
іе 调整 值 每 改变 1, 打印 模板 约 移动 距离 0.1mm。 
选择 重复 步骤 3) ~7) 直到 结果 满足 步骤 5) 的 条 件 。 

如 果 重 复 以 上 调整 过 程 无 法 得 到 满足 要 求 的 结果 , 则 执行 以 下 


MULTI COUNT | 打印 数量 

PAPER | MFT 手动 给 纸 盘 
CS1 ÈA ARRI 
CS2 给 纸 盘 2 
CS3 给 纸 盘 3 
CS4 给 纸 盘 4 
LCC LCC 
YES 


DUPLEX 


3) 在 步骤 2) 中 选择 的 给 纸 盘 中 放置 A4 (11" X 8.5") 纸 。 8) 松 开 给 纸 盘 提升 板 中 间 部 分 的 给 纸 盘 中 心 偏 移 调整 螺钉 (2 
4) 按 [执行 ] 键 。 个 ), 改变 前 后 机 架 方向 的 齿轮 组 件 位 置 。 从 步骤 4) 开始 重复 
打印 调整 模板 。 调整 过 程 。 
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图 像 对 位 调整 (打印 部 分 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
* 替换 LSU ( 写 ) 组 件 时 ; 
* 从 主机 取 下 LSU ( 写 ) 组 件 时 ; 
* 主 扫描 方向 出 现 彩 色 图 像 登记 错误 时 ; 
* 副 扫 描 方向 出 现 彩 色 图 像 登记 错误 时 ; 
* 安装 组 件 时 或 变动 安装 场所 时 ; 
* 执行 模拟 时 (替换 OPC 感 光 鼓 , OPC, 转 印 组 件 , 转 印 带 等 ) ; 
* 执行 [ADJ8] 打印 图 像 缩 放 倍率 调整 时 (ВК) ( 主 扫描 方向 ); 
* 出 现 U2 故障 时 ; 
* 替换 PCU 电路 板 时 ; 
* 替换 PCU 电 路 板 上 的 EEPROM 时 。 


Ш 调整 前 须知 
(执行 此 项 调整 前 , 必须 完成 以 下 项 目的 调整 ) 
* 图 像 焉 斜 调整 (LSU ( 写 ) 组 件 ) 
* 打印 图 像 缩放 倍率 调整 (BK) ( 主 扫描 方向 ) (打印 部 分 ) 


图 像 对 位 调整 ( 主 扫描 方向 , 副 扫描 方向 ) 
(自动 调整 ) 
此 项 调整 中 , 主 扫描 方向 和 副 扫描 方向 的 图 像 对 位 调整 同时 执 
行 。 
1) 进入 模拟 SIM50-22 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.50-22 

AUTO ADJUSTMENT OF REGISTRATION & DLUM POSITION 

„MAIN F MAINR SUB PHASE 
с ххх (x) ххх (x) ххх (х) ххх (x) 
M xxx (х) xxx (x) xxx (x) 
¥ xxx (x) xxx (x) xxx (x) (2) 

(DRUM POS АШ.) LEXECUTE 1/1 
ың 
正常 结束 


TEST SIMULATION NO.50-22 
AUTO ADJUSTMENT OF REGISTRATION & DLUM POSITION 
NOW EXECUTING... 


TEST SIMULATION NO.50-22 


AUTO ADJUSTMENT OF REGISTRATION & DLUM POSITION 
PRESS [EXECUTE] TO START 


ERROR : TONNER EMPTY 


EXECUTE 


2) 按 [REGIST] 键 选择 图 像 登记 调整 自动 调整 模式 。 


3) 按 [执行 ] 键 。 


[执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 图 像 登记 自动 调整 。 
调整 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 , 机 器 显示 调整 结 
果 。 整 个 调整 过 程 大 约 需要 40 秒 钟 。 


显示 /项 目 内 ж 调整 值 范围 | ЖА? 


ВЕСІЗТ|МАІМҒ 象 调整 值 1.0~199.0 
( 主 扫描 方向 ) 
(青色 ) (F 侧 ) 


图 像 调 整 值 1.0~199.0 
( 主 扫描 方向 ) 


(洋红 色 ) (F 侧 ) 


图 像 调整 值 1.0-199.0 
( 主 扫描 方向 ) 
(黄色 ) (F 侧 ) 


图 像 调整 值 
( 主 扫描 方向 ) 
(青色 ) (А 侧 ) 


图 像 调整 值 
( 主 扫描 方向 ) 
(洋红 色 ) (R 侧 ) 


象 调整 值 1.0~199.0 
( 主 扫 描 方向 ) 
(黄色 ) (В 侧 ) 


图 像 调整 值 a 
描 方向 ) (青色 ) 


图 像 调 整 值 ( 副 扫 
描 方向 ) (洋红 色 ) 


图 像 调整 值 ( 副 扫 
描 方向 ) (黄色 ) 

MAIN, SUB: 显示 调整 值 。 

( ) : 中 显示 的 值 为 前 一 次 调整 值 的 差 。 

例如 : 此 次 调整 值 为 105, 上 次 为 103: 105 (十 2) 

* 出 错时 , 显示 “ERROR” (错误 ) 信息 , 并 说 明 错 误 。 
要 检测 自动 调整 结果 , 请 使 用 以 下 手动 图 像 登 记 调整 模式 : 
* 图 像 对 位 调整 ( 主 扫描 方向 ) (手动 调整 ) (SIM50-20) 

* 图 像 对 位 调整 ( 副 扫描 方向 ) (手动 调整 ) (SIM50-21) 


图 像 对 位 调整 ( 主 扫描 方向 ) (手动 调整 ) 
1) 进入 模拟 SIM50-20 模 式 。 


= e o] 
TEST SIMULATION NO.50-20 
REGISTRATION, ADJUSTMENT : PRONTREAR DIRECTION 
CYAN(FRONT) 
; CYAN(REAR) 
; МАСЕХТА(ЕКОХТ) 
; MAGENTA(REAR) 3 
EXECUTE 
10- 键 
执行 


打印 结束 


TEST SIMULATION NO.50-20 


TRATION, ADJUSTMENT: FRONTREAR DIRECTION 
CYAN(FRONT) 


CYAN(REAR) 
MAGENTA(FRONT) E 
MAGENTA(REAR) ЕЗ 


[ EXECUTE (Ше) 
2) 更 改 设 定 项 目 H 的 设 定 值 , 选择 放 有 A3 (11" х 17") 纸 的 给 纸 盘 。 


МХ-2300М/2700М 19 & 6-17 


3) 3% [执行 ] 键 。 
机 器 打印 主 扫描 方向 的 图 像 对 位 调整 模板 。 


щ 11 
3 2 
ышшь [4—9 
сти сты 
І І 
ар Гар 
CU u 


A: 粗 调 模板 
B: 微调 模板 
С: 调整 范围 (0 土 1) 
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4) 检查 各 颜色 前 后 机 架 侧 的 粗 调 和 微调 模板 的 位 置 。 (例如 ) 
将 眼睛 看 到 的 色彩 浓度 最 高 部 分 作为 中 心 位 置 , 测量 偏 移 数 下 图 中 , 总 移动 数量 为 27。 


前 后 机 架 方 向 对 位 分 别 调整 。 
因此 , 如 要 检查 前 机 架 方 向 和 后 机 架 方 向 的 图 像 对 位 , 应 分 别 


测量 值 : 27 (= 20--7) 


检查 。 қ 
ааа Е H 
|8) o 
ROA EVEN: RERAN PRESERN Ж | н 
Bj; 
(如 果 微调 打印 模板 位 于 微调 参考 模板 0 士 1 范围 内 , 则 无 需 执 y > р 
行 此 项 调整 ) 5 
如 果 不 能 满足 以 上 条 件 , 则 用 滚动 键 选择 待 调整 的 彩色 模式 调 | Т 
整 项 目 A~F, 更 改 调整 值 进行 调整 -2 18 
显示 /项 目 Бан 默认 值 ' | 
СҮАМ (FRONT) | 图 值 ( 主 扫描 方 | 1-199 | 100 ЕТ | 
(Е 0) -18 2 
CYAN (REAR) {а ( 主 扫描 方 | 1-199 100 
) (R 侧 ) А -17 3 
MAGENTA 图 像 调 整 值 ( 主 扫描 方 | 1~199 | 100 -16 4 
(FRONT) 向 ) (洋红 色 ) (F ШЇ) 60 -60 - 5 
MAGENTA ”| 图 像 调 整 值 ( 主 扫描 方 | 1~199 | 100 -14 7 
(REAR) 向 ) (洋红 色 ) (R I) ү l 
YELLOW 图 像 调整 值 ( 主 扫描 方 | 1~199 | 100 
(FRONT) 向 ) (黄色 ) (Е J) Е. 8 
YELLOW ЕТ 值 ( 主 扫描 方 | 1~199 | 100 A 9 
(REAR) 向 ) (黄色 ) (R 侧 ) 


测量 值 : 一 27 (= 一 20 


重复 步骤 3)~4), 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


| 
| | | 


移动 数量 的 测量 以 及 调整 值 的 计算 请 参照 下 表 。 А 
(移动 数量 的 测量 以 及 调整 值 的 计算 ) и 4 
) 移动 数量 测量 E н 
* 微调 模板 测量 Б, М 
将 眼睛 看 到 的 色彩 浓度 最 高 部 分 作为 中 心 位 置 , 并 以 此 作 vy -5 15 
为 测量 值 。 -4 16 
(例如 ) -3 17 
下 图 中 的 测量 值 为 “7”。 р ‚ 
* 粗 调 模板 测量 | 
检查 正方 向 和 负 方向 的 色彩 线条 , 并 判断 颜色 的 极 性 走 | Т ; 
向 。 0 0 
中 心 黑 线 标记 刻度 为 0, 第 1 条 线 标记 为 20, 第 2 条 线 标 记 -19 1 
为 40, 第 3 条 为 60。 粗 调 标记 间隔 为 20。 _18 2 
(例如 ) к" 3 
图 中 , 正 向 20~40 之 间 度量 为 “20”。 А 
* 实际 移动 数量 为 粗 调 参考 移动 数量 和 微调 移动 数量 之 和 。 60 -60 8 4 
移动 数量 (校正 值 ) = 粗 调 移动 数量 十 微调 移动 数量 -15 5 
计算 时 , 应 注意 正 向 和 负 向 。 -14 6 
-13 7 
-12 8 
-11 9 


分 别 计算 6 个 调整 项 目 A~F 从 调整 参考 位 置 的 移动 数量 。 
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b) 调整 值 计算 


从 当前 调整 值 增加 或 减少 以 上 所 计算 的 移动 数量 , 结果 值 用 作 新 的 调整 值 。 
调整 值 = 当前 调整 值 十 移动 数量 (校正 值 ) 

(移动 数量 (校正 值 ) 为 正 时 ) 

调整 值 = 当前 调整 值 一 移动 数量 (校正 值 ) 

(移动 数量 (校正 值 ) 为 负 时 ) 


黄色 -9 11 
E -8 12 F 

-7 13 

-6 14 


红色 -9 11 
с з 12 D 

27 1з 

-6 14 


0 
1 
2 
-17 3 
-16 4 
60 -60 -s 5 60 
-14 6 
-13 1 
-12 8 
-1 9 
蓝 色 29 Ш 
А -8 12 B 
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(例如 ) 图 像 对 位 调整 ( 副 扫 描 方向 ) (手动 调整 ) 


调整 前 设 定 值 新 调整 值 、 、 、 
БО 428321007) 1) 进入 模拟 SIM50-21 模 式 。 


B: 112 B: 100 (= 112 一 12) 
C: 95 C: 96 (= 95 十 1) TEST. SIMULATION NO.50-21 


D: 98 D: 109 (=98 +11) REGISTRATION, ADJUSTMENT : SCANNING DIRECTION 
E: 102 Е: 109 (= 102 +7) mm 
F: 96 F: 118 (= 96 + 22) e 

D ; MULTIOUNT E3 
注意 : 如 果 前 机 架 调整 值 或 后 机 架 调 整 值 中 有 一 个 有 更 改 , NF 


一 个 调整 打印 模板 位 置 也 可 能 改变 。 应 注意 这 点 。 


或 打印 结束 


| 
TEST SIMULATION NO.50-21 CLOSE) 


REGISTRATION ADJUSTMENT : SCANNING DIRECTION 


; MAGENTA 
; YELLOW wW 
; MULTIOUNT 3 


EXECUTE 


2) 更 改 设 定 项 目 H 的 设 定 值 , 选择 放 有 A4 (11" X 8.5") 或 A3 
(11" x 17") 纸 的 给 纸 盘 。 

3) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 副 扫 描 方向 的 图 像 对 位 调整 模板 。 


A: 粗 调 模 板 
B: 微调 模板 
C: 调整 范围 
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4) 检查 各 颜色 前 后 机 架 侧 的 粗 调 和 微调 打印 模板 的 位 置 。 
将 眼睛 看 到 的 色彩 浓度 最 高 部 分 作为 中 心 位 置 , 并 以 此 作为 测 


量 值 。 


粗 调 打 印 模板 检测 : | 检查 粗 调 打印 模板 是 否 在 粗 调 参考 模板 的 


中 间 。 


微调 打印 模板 检测 : | 检查 微调 打印 模板 是 否 在 微调 参考 模板 的 


中 间 。 


(如 果 微 调 打印 模板 位 于 微调 参考 模板 0 1 范围 内 , 则 无 需 执 


行 此 项 调整 ) 


如 果 不 能 满足 以 上 条 件 , 则 用 滚动 键 选择 待 调整 的 彩色 模式 调 


整 项 目 A~C, 更 改 调整 值 进行 调整 。 


显示 /项 目 内 容 调整 值 范 围 | 默认 值 

A [CYAN 图 像 调整 什 1~199 100 
( 副 扫 描 方向 ) (青色 ) 

В MAGENTA | 图 像 调整 什 1~199 100 
( 副 扫 描 方向 ) (洋红 色 ) 

С YELLOW | 图 像 调整 值 1~199 100 
( 副 扫描 方向 ) (黄色 ) 


重复 步骤 3) ~4), 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


移动 数量 的 测量 以 及 调整 值 的 计算 请 参照 下 表 。 


(移动 数量 的 测量 以 及 调整 值 的 计算 ) 
а) 移动 数量 测量 
* 微调 模板 测量 


将 眼睛 看 到 的 色彩 浓度 最 高 部 分 作为 中 心 位 置 , 并 以 此 作 


为 移动 数量 的 测量 值 。 

(例如 ) 

下 图 中 的 测量 值 为 “7”。 
* 粗 调 模 板 测量 


侈 查 正方 向 和 负 方 向 的 色彩 线条 , 并 判断 颜色 的 极 性 走 


向 。 


中 心 黑 线 标记 刻度 为 0, 第 1 条 线 标记 为 20, 第 2 条 线 标记 
为 40, 第 3 条 为 60。 粗 调 标 记 间 隔 为 20。 


(例如 ) 


右 图 中 , 正 向 20~40 之 间 度 量 为 “20”。 


A: 粗 调 模 板 
B: 微调 模板 
C: 调整 范围 


分 别 计算 3 个 调整 项 目 A~C 从 调整 参考 位 置 的 移动 数量 。 


测量 值 : 一 27 (= 一 20 一 7) 


A 
-20 
= 
B 

11 9- 
12 8- 
14 6- 
15 5- 
16 4- 
17 3- 
18 و 
19 1- 

С 0 0 
-19 1 
-18 2 
-17 3 
-16 4 
-15 5 
қақ 4 6 
-13 7 
-12 8 
=М 9 


测量 值 : 27 (= 20--7) 


i 


А 


1 
— кю о A с с м о)о о 
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o со м с a A соо N= © со со м о осор. о ко = 


-60 


| 
ер) ер) 
о о 


b) 调整 值 计 算 
从 当前 调整 值 增加 或 减少 以 上 所 计算 的 移动 数量 , 结果 值 用 作 新 的 调整 值 。 
调整 值 = 当前 调整 值 十 移动 数量 (校正 值 ) 
(移动 数量 (校正 值 ) 为 正 时 ) 
调整 值 = 当前 调整 值 一 移动 数量 (校正 值 ) 
(移动 数量 (校正 值 ) 为 负 时 ) 


60 _ 60 i 
—— n 
> 二 < کے م‎ <4 ь === 
60 — (0 

-9 11 -9 11 -9 11 
-8 12 -8 12 -8 12 
-1 | 13 -7 13 -1 13 
-6 14 -6 14 -6 14 
-4 16 -4 16 -4 16 
-3 17 -3 17 -3 17 
-2 18 -2 18 -2 18 
-1 19 -1 19 =] 19 
0 0 0 0 0 0 
-19 1 -19 1 -19 1 
-18 2 -18 2 -18 2 
-17 3 -17 3 -17 3 
-16 4 -16 4 -16 4 
-15 5 -15 5 -15 5 
-14 6 -14 6 -14 6 
-12 8 -12 8 -12 8 
-11 9 -11 9 -11 9 


前 调整 值 新 调整 值 
A: 73 (= 100 一 27) 
B: 119 (= 112 十 7) 
C: 110 (= 95 十 15) 
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-60 
60 


{ Sa 3) 松 开 扫描 架 组 件 前 机 架 侧 的 滑轮 支 角 的 固定 螺钉 。 
图 像 读 取 和 至 和 斜 调整 с аа 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
* 分解 扫描 部 分 时 ; 
“复印 图 像 焉 斜 时 。 


图 像 读 取 平 行 调整 

执行 此 项 调整 前 , 先 取 下 原稿 台 玻璃 。 

(有 关 原 稿 台 玻璃 取 下 方法 , 请 参照 [C]-3) 

1) 松 开 扫 描 架 组 件 A 和 驱动 钢丝 绳 的 固定 螺钉 , 从 驱动 钢丝 强 上 
取 下 扫描 架 组 件 。 


4) 调整 扫描 架 组 件 B 前 机 架 侧 滑轮 支 角 的 位 置 , 使 之 与 两 个 定位 
板 同时 接触 。 


5) 固定 扫描 架 组 件 B 前 机 架 侧 的 滑轮 支 角 。 
如 果 以 上 程序 不 能 得 到 满足 要 求 的 结果 , 则 执行 以 下 过 程 。 
松 开 未 接触 的 扫描 架 组 件 驱动 滑轮 的 固定 螺钉 。 
保持 扫描 架 驱 动 轴 不 动 , 用 手 转动 扫描 架 组 件 驱 动 滑轮 , 使 得 
扫描 架 组 件 B 与 前 后 机 架 的 两 个 定位 板 同 时 接触 。 (改变 扫描 
架 组 件 驱 动 滑轮 和 驱动 轴 的 相对 位 置 ) 拧 紧 扫 描 架 组 件 驱 动 滑 
轮 的 固定 螺钉 。 


2) 用 手 转动 扫描 驱动 滑轮 , 移动 扫描 架 驱 动 组 件 B 使 之 与 定位 板 
接触 , 扫描 架 驱 动 组 件 B 与 前 后 机 架 两 个 定位 板 同 时 接触 时 ， 
则 扫描 仪 驱动 组 件 B 处 于 正常 平行 状态 。 


否则 , 执行 以 下 程序 。 
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6) 使 扫描 架 组 件 B 与 两 个 定位 板 同 时 接触 , 扫描 架 组 件 A 的 边缘 
与 机 架 的 右边 缘 对 齐 , 然后 用 固定 螺钉 固定 住 扫 描 架 组 件 A。 


图 像 读 取 ( 副 扫 描 方向 ) 焉 斜 调整 


1) 如 下 图 所 示 在 A3 (11" х 17") 纸 上 做 一 个 测试 图 。 
( 画 一 个 四 个 直角 的 和 矩形) 


L= 10mm 


2) 将 步骤 1) 中 所 做 的 测试 图 放置 在 原稿 台 上 。 (在 原稿 参考 放置 
位 置 和 测试 图 边缘 间 留 出 30mm 的 空间 ) 在 原稿 盖 打 开 的 状态 
T, ВАЗ (11" х 17") 纸 做 一 次 复印 。 


© 5 d | 


аа аа 


O 


O O 


3) #92 8139387 15) 812294. 
如 果 La = Lb, NJ EMR TERN. 
如 果 在 副 扫描 方向 出 现 焉 斜 , 则 执行 以 下 程序 。 


la) vy yy |Lb 
ешле و‎ 


Д) 将 扫描 组 件 驱动 滑轮 的 两 个 固定 螺钉 松 开 一 个 。 ( 松 开 前 面 的 
或 者 后 面 的 螺钉 都 可 以 ) 


5) 保持 扫描 架 驱 动 轴 不 动 , 用 手 转动 扫描 架 组 件 驱动 滑轮 改变 扫 
描 架 组 件 A 和 B 的 平行 。 
(改变 扫描 架 组 件 驱 动 滑轮 和 驱动 轴 的 相对 位 置 ) 
6) 拧紧 扫描 架 组 件 驱 动 滑轮 的 固定 螺钉 。 
重复 步骤 2) 到 6) 直到 结果 满足 步 又 3) 的 条 件 为 止 。 
如 果 经 过 以 上 的 这 些 过 程 副 扫 描 方向 的 焉 斜 仍 未 消除 , 则 执行 
“ADJ11D 扫 描 图 像 至 斜 调整 (整个 扫描 架 组 件 )”。 
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图 像 读 取 ( 主 扫描 方向 ) ERHI 


1) 如 下 图 所 示 在 A3 (11" X 17") 纸 上 做 一 个 测试 图 。 
( 画 一 个 四 个 直角 的 矩形 ) 


L= 10mm 


人 


2) 将 过 程 1) 中 所 做 的 测试 图 放置 在 原稿 台 上 , ВАЗ (11" x 17") 
纸 做 一 次 复印 。 

3) 检查 主 扫描 方向 的 焉 斜 。 
如 果 复 印 件 上 矩形 的 四 个 角 都 是 直角 , 则 没有 至 和 斜 。 


(调整 完成 ) 


如 果 在 主 扫描 方向 有 至 斜 , 则 执行 以 下 过 程 。 
4) 检查 左右 图 像 焉 斜 的 差异 (ЖЗ). 


Ld 
左右 焉 斜 无 区 别 ERENS KA 
Lc = Ld Lc + Ld 


如 果 Le = Ld, 那么 左边 的 图 像 焉 斜 与 右边 的 焉 斜 无 差异 。 
如 果 以 上 要 求 没有 满足 , 则 转 到 执行 又 6) 。 
如 果 结 果 不 能 满足 要 求 , 则 执行 以 下 步骤 。 


5) 改变 前 机 架 部 分 扫描 架 导 轨 的 平衡 高 度 。 


取 下 操作 面板 的 下 机 壳 。 松 开 扫 描 架 导轨 固定 螺钉 , 改变 扫描 
架 导 轨 的 左右 平衡 高 度 。 
重复 步骤 2) ~5) BEE REI Ея (至 和 斜 平衡 状态 )。 

6) 不 改变 前 机 架 侧 扫描 仪 导轨 的 平衡 , 更 改 总 体 的 高 度 。 

7) 将 过 程 1) 中 所 做 的 测试 图 放置 在 原稿 台 上 , ВАЗ (11" x 17") 
纸 做 一 次 复印 。 
检查 主 扫描 方向 的 图 像 至 和 斜 是 否 在 规定 范围 以 内 。 
重复 步骤 6) 和 7) 直到 主 扫描 方向 的 图 像 焉 斜 在 规定 范围 以 
内 。 
如 果 经 过 以 上 的 过 程 副 扫描 方向 的 焉 斜 还 是 无 法 消除 , 则 执行 
“ADJ11D 图 像 焉 斜 调 整 (整个 扫描 部 )”。 


ARERI (整个 扫描 部 ) 

在 使 用 相关 的 扫描 图 像 焉 斜 调整 ADJ11A, ADJ11B 和 ADJ11C 无 
法 正确 调整 扫描 图 像 至 和 斜 时 ， 则 使 用 此 项 调整 。 

ЕН ФОННАН ЕЕ ЕНЕ АКТІГЕ, 使 扫 
描 图 像 焉 斜 最 小 化 。 

通过 调整 整个 扫描 仪 组 件 的 和 焉 斜 来 调整 扫描 图 像 的 焉 斜 。 

1) 松 开 固定 螺钉 (А). 

2) 调整 扫描 仪 组 件 焉 斜 调 整 板 。 
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扫描 图 像 聚 焦 调 整 (CCD 组 件 位 置 调整 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 从 机 器 上 取 下 CCD 组 件 时 ; 

* 替换 CCD 组 件 时 ; 

* 复印 图 像 未 正确 聚焦 时 ; 

“未 正确 调整 主 扫描 方向 复印 图 像 缩放 倍率 时 ; 
* 出 现 U2 故 障 时 。 


1) 进入 模拟 SIM48-1 模 式 。 


TEST SIMULATION М0.48-01 
MAGNIFICATION ADJUSTMENT 

Б E ; CCD(MAIN) 
B ; CCD(SUB) 

; С:же ; SPF(MAIN) Е 

ЕЗ 

2) 设 定 调整 项 目 CCD (MAIN) 值 为 50 (默认 值 )。 
用 滚动 键 选择 调整 项 目 , 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [OK] 键 。 
о 2 0 


Мы л ا‎ у у у: سال‎ 


9 О о 


з) 如 下 图 所 示 在 原稿 台 上 放 一 根 刻度 尺 。 
4) 在 A4 纸 上 作 一 次 等 信 复 印 。 


按 [CLOSE] 键 从 模拟 模式 切换 到 复印 模式 , 然后 做 一 次 复印 。 


5) 比较 刻度 尺 的 复印 图 像 长 度 和 实际 刻度 尺 长 度 。 

6) 通过 以 下 公式 计算 主 扫描 方向 复印 缩放 倍率 校正 比例 : 
主 扫描 方向 复印 缩放 倍率 校正 比例 
= (原稿 尺寸 一 复印 图 像 尺 寸 ) /原稿 尺寸 X 100% 
例如 : 比较 刻度 尺 10mm 处 及 其 复印 图 像 10mm 处 。 
主 扫描 方向 复印 缩放 倍率 校正 比例 
= (100 — 99) /100 х 100-1 


1 
ШІӘІШІШІ ШІ 
100тт 刻度 尺 
Ы 1020) |90 100 110 
| 
| l ; 
1.0тт-» 
| 
复印 图 像 | 
( 比 实际 尺寸 短 
Tmo 1020) (90 100 110 
| d 


如 果 复 印 缩放 倍率 不 满足 要 求 , 则 执行 以 下 过 程 。 


7) 取 下 原稿 台 玻璃 。 
8) 取 下 暗盒 。 
9) 为 防止 CCD 组 件 感光 轴 偏 离 , 按 下 图 所 示 CCD 组 件 基 座 上 画 


标记 线 。 


* CCD 组 件 蔡 换 时 必须 执行 此 过 程 。 
10) 松 开 CCD 组 件 固定 螺钉 。 


* 不 能 松 开 图 中 带 “X ”标记 的 螺钉 。 
因为 松 开 这 些 螺钉 可 能 会 改变 CCD 组 件 基 座 的 位 置 和 角 
度 。 这 样 的 话 , 就 会 产生 问题 , 无 法 进行 正确 调整 , 导致 整个 
扫描 组 件 必须 替换 。 
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11) 将 CCD 组 件 往 箭头 方向 滑动 (CCD 副 扫描 方向 ), 改变 安装 位 
置 。 
复印 图 像 比 原件 长 时 , 将 CCD 组 件 往 箭头 B 方 向 移动 。 


扫描 图 像 下 和 斜 调整 (RSPF) 


复印 图 像 比 原件 短 时 , 将 CCD 组 件 往 箭头 A 方向 移动 。 ср (Аз ЕНЕР PINE E с 
标记 线 的 一 个 刻度 相当 于 缩放 倍率 的 0.2%。 2) 测量 测试 卡 复印 件 的 (a) 和 (b) KE. 
刻度 线 平行 。 


* 固定 CCD 组 件 , 使 其 与 前 面 步骤 9) 中 所 做 的 标记 线 平行 。 


(0) = 土 1Imm 或 更 多 , 则 执行 直角 调整 。 


此 时 , 应 固定 住 CCD 组 件 , 使 其 与 CCD 组 件 基 座 前 后 机 架 的 如 果 (a) 一 


| 
|4, 


测试 卡 


A3 尺 十 


12) 再 做 一 次 复印 , 检查 复印 缩放 倍率 。 


кА 


如 果 复印 缩放 倍率 不 在 100 土 1% 范围 内 , 则 重复 步骤 9)~11) 3) 取 下 RSPF 直 角 调 整 螺钉 部 分 的 六 角 螺 帽 盖 。 


直到 结果 满足 要 求 为 止 。 
注意 : 使 用 模拟 SIM48-1 更 改 CCD 组 件 固定 位 置 , 调整 值 50, 复印 
缩放 倍率 调整 到 (100 + 1.0%) 范围 以 内 ，, 机 器 根据 光学 系 

统 结构 获得 规定 的 解像度 。 
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5) 关闭 RSPF 组 件 , 松 开 RSPF 直 角 调整 螺钉 部 分 的 六 角 螺 帆 。 
转动 RSPF 直 角 调整 螺钉 的 六 角 螺 帽 进行 位 置 调整 。 


* 在 (А) 状况 下 , 逆 时 针 方向 转动 RSPF 直 角 调 整 螺 钉 。 
在 (В) 状况 下 , 顺 时 针 方向 转动 RSPF 直 角 调 整 螺 钉 。 


6) 调整 后 再 做 一 次 复印 ， 然后 测量 测试 卡 复印 件 上 (а) 和 (b) 的 
长 度 。 如 果 条 件 ( (a) 一 (б) = 土 1mm 或 更 少 ) 仍 不 满足 , NE 


复 以 上 2) 到 5) 的 调整 过 程 , 直到 条 件 满足 为 止 。 
Т) 拧紧 在 步骤 4) 中 松 开 的 贸 链 部 分 固定 螺钉 , ЦЕНЕ ЯВУУ. 


图 像 缩放 倍率 调整 (原稿 台 模式 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 副 扫 描 方向 图 像 缩 放 倍率 未 正确 调整 时 ; 

* 替换 扫描 仪 电机 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 

执行 此 项 调整 前 , 必须 已 完成 聚焦 调整 (CCD 组 件 安 装 位 置 调整 )。 


图 像 缩 放 倍率 调整 ( 主 扫描 方向 ) (原稿 台 模式 ) 
1) 如 下 图 所 示 在 原稿 台 上 放 一 根 刻度 尺 。 


© O | 
мге аша م اا اا ا ا‎ 
| 
| 
] o 
1 
29 Ув GCC 
2) 进入 模拟 SIM48-1 模 式 。 
TEST SIMULATION NO.48-01 
; CCD(MAIN) 
; CCD(SUB) 
; SPF(MAIN) ЕЗ 
; SPF(SUB) ЕЗ 


з) 做 一 次 等 倍 复印 , 检查 复印 缩放 倍率 。 
按 [CLOSE] 键 将 模拟 模式 切换 到 复印 模式 , 做 一 次 复印 。 


4) 检查 复印 缩放 倍率 是 否 在 (100 + 1.0%) 规定 范围 以 内 。 
如 果 复 印 缩放 倍率 已 在 (100 + 1.0%) 规定 范围 以 内 , 则 调整 
完成 。 否 则 , 执行 以 下 程序 。 

5) 更 改 模拟 SIM48-1 的 CCD (MAIN) 调整 值 。 
调整 值 增加 时 , 副 扫 描 方向 的 复印 缩放 倍率 增加 ; 
调整 值 每 改变 1, 复印 缩放 倍率 约 改变 0.19%。 
重复 步骤 3) ~5) 直到 复印 缩放 倍率 达到 规定 范围 以 内 为 止 。 
(100 + 1.0%) 
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[14-В] 图 像 缩放 倍率 调整 ( 副 扫描 方向 ) (原稿 台 模 式 ) 


1) 如 下 图 所 示 在 原稿 台 上 放 一 根 刻度 尺 。 
O [2 0 
з= i ا لال لا‎ о 
| 
| 
| 
- o 
1 
о 5 о. 
2) 进入 模拟 SIM48-1 模 式 。 
TEST SIMULATION NO.48-01 
MAGNIFICATION, „ADJUSTMENT 
; И А:хх ; CCD(MAIN) 
: B:xx ; CCD(SUB) 
{ ; SPF(MAIN) 
Ё Dx ; SPF(SUB) 


з) 做 一 次 等 倍 复印 , 检查 复印 缩放 倍率 。 
按 [CLOSE] 键 将 模拟 模式 切换 到 复印 模式 , 做 一 次 复印 。 


复印 缩放 倍率 = (原稿 尺寸 一 复印 尺寸 ) /原稿 尺寸 X 100 [%] 
( 例 1) 
复印 件 A 
( 比 原 稿 短 ) 90 100 110 


(012) 
复印 件 B 


( 比 原 稿 长 ) 90 100 110 


刻度 
90 100 110 


4) 检查 复印 缩放 倍率 是 否 在 (100 + 1.0%) 规定 范围 以 内 。 
如 果 复 印 缩放 倍率 已 在 (100 + 1.0%) 规定 范围 以 内 , 则 调整 
完成 。 否 则 , 执行 以 下 程序 。 
5) 更 改 模拟 SIM48-1 的 CCD (SUB) 调整 值 。 
调整 值 增加 时 , 副 扫 描 方向 的 复印 缩放 倍率 增加 ; 
调整 值 每 改变 1, 复印 缩放 倍率 约 改变 0.1%。 
重复 步骤 3) ~5) 直到 复印 缩放 倍率 达到 规定 范围 以 内 为 止 。 
(100-- 1.0%) 


图 像 缩放 倍率 调整 (RSPF 模 式 ) 


注意 :执行 此 调整 前 , CCD 组 件 必须 已 正确 安装 。 
执行 此 调整 前 , 必须 已 完成 OC 模 式 复印 调整 。 
1) 如 下 图 所 示 , 在 原稿 台 上 放 一 根 刻度 尺 , 做 一 次 等 倍 复印 , 以 制 
作 一 张 测试 卡 。 


ж 


注意 : 刻度 尺 的 复印 件 要 用 来 作 测试 卡 ， 刻 度 尺 
放置 时 应 与 稿 台 边 缘 平 行 。 


2) 将 测试 卡 放 在 RSPF 上 , 做 一 次 等 倍 复印 。 

3) 比较 测试 卡 与 输出 的 复印 件 。 如 果 需 要 调整 ， 则 执行 以 下 程 
序 。 

4) 执行 模拟 SIM48-1。 


TEST SIMULATION NO.48—01 CLOSE 

MAÇNIFCATION ADJUSTMENT 

4 % ; CCD(MAIN) 

РА: C a) “Б Жө 

: Ti 0: 50 ; SPF(MAIN) 
[1~ 99] i 

a Жы. ¢ SPF(SUB) ЕЗ 


5) 将 模式 切换 到 “C: SPF (МАІМ) ” , 机 器 在 显示 部 分 以 2 位 数 
值 显示 当前 缩放 倍率 校正 值 。 

6) 输入 设 定 值 , 然后 按 [OK] 键 。 机 器 保存 设 定 值 , 然后 做 一 次 复 
印 。 

7) 将 模式 切换 到 “E: SPFB (MAIN) ” 
值 显 示 当 前 缩放 倍率 校正 值 。 


‚ 机 器 在 显示 部 分 以 2 位 数 


8) 输入 设 定 值 , 然后 按 [ОК] 键 。 机 器 保存 设 定 值 , 然后 做 一 次 复 
印 。 
9) 将 模式 切换 到 “D: SPF (SUB) ”, 机 器 在 显示 部 分 以 2 位 数值 


显示 当前 缩放 倍率 校正 值 。 

10) 输入 设 定 值 , 然后 按 [OK] 键 。 机 器 保存 设 定 值 , 然后 做 一 
复印 。 

11) 将 模式 切换 到 “F: SPFB (SUB) ”, 机 器 在 显示 部 分 以 2 位 数 
值 显示 当前 副 扫描 方向 背面 缩放 倍率 校正 值 。 
12) 输入 设 定 值 , 然后 按 [OK] 键 。 机 器 保存 设 定 值 , 然后 做 一 
复印 。 


< 调整 规格 > 
调整 模式 | 规格 


缩放 倍率 | 等 倍 |6ІМ48-1 调整 值 增 加 1: 1-99 
调整 + 1.0% |< 主 扫描 方向 > 50.1%, 


模拟 SIM 设 定 值 


С: 正面 调整 值 减 小 1: 
Е: 背面 缩小 0.1%。 

< 副 扫描 方向 > | 默认 : 50 

D: 正面 

F: 背面 
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图 像 中 心 偏 移 调整 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 分 解 扫描 仪 ( 读 ) 部 分 时 ; 

* 替换 扫描 仪 ( 读 ) 部 分 时 ; 

* 分 解 RSPF 部 分 时 ; 

* 安装 RSPF 部 分 时 ; 

* 替换 RSPF 部 分 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 上 的 EEPROM 。 


图 像 中 心 偏 移 调整 (原稿 台 模 式 ) 


1) 在 调整 模式 下 , 对 调整 卡 (自制 ) 做 一 次 复印 。 
(原稿 台 或 RSPP) 


2) 检查 复印 图 像 中 心 位 置 。 
如 果 A 一 B= 土 1.0mm, 则 无 需 进行 调整 。 


A' - B' = +1.0mm 


(100%) 


如 果 结 果 不 满 足以 上 条 件 , 则 执行 以 下 程序 。 


3) 进入 模拟 SIM50-12 模 式 。 


| 
TEST SIMULATION NO.50-12 CLOSE 
اا‎ 
ORGINAL CENTER OFFSET SETUP 
{ ; OC 
; БРЕбІрЕ1) 
; SPF(SIDE2) Са) 


4) 用 滚动 键 选择 调整 模式 OC。 


5) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] 键 , 机 器 确认 输入 的 设 定 值 。 
设 定 值 每 增加 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 前 侧 移动 0.1mm。 


6) 按 [CLOSE] 键 从 模拟 模式 切换 到 复印 模式 , 做 一 次 复印 。 
重复 步骤 2) ~6) 直到 结果 满足 以 上 条 件 为 止 。 


图 像 中 心 偏 移 调整 (RSPF 模 式 ) 


注意 : 执行 此 调整 前 , 必须 已 正确 完成 纸张 中 心 偏 移 调整 。 

1) 将 测试 卡 (自制 卡 ) 放 在 RSPF E, 进行 中 心 位 置 调整 。 
< 调整 规格 > 
在 纸 上 沿 扫描 方向 画 一 条 直线 。 

2) 从 手动 给 纸 盘 做 一 次 等 倍 复印 。 比 较 测 试 卡 的 复印 件 和 原件 ， 
如 果 需 要 调整 ， 则 执行 以 下 程序 。 

3) 执行 模拟 SIM50-12。 


TEST SIMULATION NO.50—12 CLOSE 


ORGINAL CENTER OFFSET SETUP 
Н ;: 0C 
50; SPF(SIDE1) 


50 ; SPF(SIDE2) 


4) 将 模式 切换 到 “B: SPF (SIDE1) ”, 机 器 在 显示 部 分 以 2 位 数 
值 显示 当前 中 心 偏 移 调 整 值 。 

5) 输入 设 定 值 , 然后 按 [开始 ] 键 。 机 器 保存 设 定 值 , 然后 做 一 次 
复印 。 

6) 将 模式 切换 到 “C: SPF (SIDE2) ”, 机 器 在 显示 部 分 以 2 位 数 
值 显示 当前 背面 复印 中 心 偏 移 调整 值 。 


7) 输入 设 定 值 , 然后 按 [OK] 键 。 机 器 保存 设 定 值 , 然后 做 一 次 复 
印 。 
< 调整 规格 > 


规格 模拟 SIM 设 定 值 
中 心 位 置 | 模拟 SIM50-12 | 调整 值 增加 1: 
(ША): |B: 正面 往 后 侧 移 动 


3750 像 素 |C: 背面 0.1mm。 
调整 值 减 小 十 
往 前 侧 移动 
0.1mm. 


MX-2300N/2700N 19 #“ 6-31 


打印 区 域 (空白 区 域 ) 调整 (打印 部 分 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
* 替换 或 取 下 LSU 组 件 时 。 

* 替换 给 纸 盘 时 ; 

* 分 解 给 纸 盘 部 分 时 ; 

* 替换 手动 给 纸 盘 时 ; 

* 分 解 手 动 给 纸 盘 时 ; 

* 分 解 双 面部 分 时 ; 

* 安装 或 替换 双 面 部 分 时 ; 

* 安装 或 替换 大 容量 给 纸 盒 时 ; 

* 分 解 大 容量 给 纸 盒 部 分 时 ; 

* 分 解 对 位 辊 部 分 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 上 的 EEPROM.。 


(小 心 ) 
执行 此 项 调整 前 , 务必 先 执行 ADJ8 打 印 图 像 缩放 倍率 调整 (BK) 
( 主 扫描 方向 ) (打印 部 分 )。 


1) 进入 模拟 SIM50-10 模 式 。 


= 
TEST SIMULATION Х0.50-10 


PAPER CENTER OFFSET SETUP 


| 
| 打 T Ж 


“Рр 


EXECUTE 


TEST SIMULATION NO.50-10 (СІО5Е ) 
PAPER CENTER OFFSET SETUP 
Н E Ao ; ВК-МАС 
H A: XXX і Bix : MTF 
[ 60~140 1 
ү юзо. сө 
EXECUTE 


2) 将 A4 (11" X 8.5") 纸 放 到 所 有 给 纸 盘 中 , 用 滚动 键 选择 设 定 项 
目 J。 输 入 待 调整 的 给 纸 盘 相应 的 设 定 值 。 


3) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 调整 模板 。 


4) 检查 调整 模板 , 确认 以 下 项 目 是 否 已 在 表 中 规定 范围 以 内 。 


内 容 标准 调整 值 
前 缘 空白 区 域 3.0 + 1.0mm 
后 缘 空白 区 域 2.0 + 1.0mm 
前 /后 空白 区 域 2.0 + 2.0mm 
21 
2.0+2.0mm 


Z2 
2.0+2.0mm 


(注意 ) 从 所 有 给 纸 盘 送 入 纸张 进行 确认 。 
如 果 结 果 不 能 满足 以 上 条 件 , 或 需要 将 其 设 定 为 用 户 所 需 条 件 ， 
则 执行 模拟 SIM50-1。 


5) 进入 模拟 SIM50-1 模 式 。 


; КЕСА 

; RRCB-CS12 

; асвя Е 
; RRCB-LCC ЕЗ 


НЕГІ ; RRCB-CS12 
РЕ со ;  RRCB-CS34 ЕЗ 
ір шж ; RRCB-LCC (%) 
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6) 用 滚动 键 选择 调整 项 目 , 输入 调整 值 , 然后 按 [ok] 键 。 复印 图 像 位 置 图 像 损失 调整 
一 EPT \ , 人 8) = 


前 缘 空白 区 域 
调整 
后 缘 空 自 区 域 [18-А] 复印 图 像 位 置 , 图 像 损 失调 整 (原稿 台 模 式 ) 
— І 在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
енин * 分解 扫描 仪 ( 读 ) 部 分 时 ; 
ш * 替换 扫描 仪 (Ж) 部 分 时 ; 
调整 值 增加 时 , 空白 区 域 增加 。 调 整 值 减 小 时 , 空白 区 域 减 小 。 ““ 蔡 换 或 取 下 LSU 组 件 时 ; 
调整 值 每 改变 1, 空白 区 域 变化 0.1mm。 * 分 解 对 位 辊 部 分 时 ; 
(注意 ) * 出 现 U2 故 障 时 ; 
调整 值 和 实际 空白 区 域 的 关系 如 下 : “ 蔡 换 PCU 电路 板 时 ; 


调整 值 /10 = 实际 空白 区 域 “替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时; 


完成 以 上 过 程 后 , 执行 步骤 1) ~4) , 检查 空白 区 域 是 否 在 规定 * 替换 扫描 仪 控 制 电 路 板 时 ; 
范围 以 内 。 * 替换 扫描 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时。 


即使 前 缘 空白 区 域 调整 值 正常 , 如 果 前 缘 空白 不 在 规定 范围 以 注意 : 执行 此 项 调整 前 , 务必 确定 已 正常 完成 ADJ17 打 印 区 域 
内 , 则 更 改 模拟 SIM50-1 的 RRCB-XXX 调 整 值 。 (空白 区 域 ) 调整 (打印 部 分 )。 
1) 如 下 图 所 示 在 原稿 台 上 放 一 根 刻度 尺 。 


DR МЕ y mp? 
内 ш RAÊ 刻度 尺 的 放置 与 扫描 方向 平行 , 刻度 尺 的 前 缘 贴 住 原稿 导 纸 
图 像 前 缘 | 对 位 电机 | 标准 纸 盒 50 板 。 
位 置 调整 | ON 定时 在 原稿 台 上 放 一 张 白 纸 , 不 要 盖 住 刻度 尺 前 缘 。 
值 调整 Desk 50 
Ө) 
LCC 50 М> 


手动 给 纸 50 


ADU 50 


重复 以 上 过 程 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


раа 


(9) 


о 


2) 进入 模拟 SIM50-1 模式 。 


CLOSE 
LEAD EDGE ADJUSTMENT VALUE 
; КЕСА 
; RRCB-CS12 
; RRCB-LCC 
10- 键 
ТЕБТ SIMUATION М050—01 CLOSE 
LEAD EDGE ADJUSTMENT VALUE 
Г ; КЕСА 
i B:xx ; RRCB-CS12 
i Cx ; RRCB-CS34 
i ta ; RRCB-LCC 
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3) 将 设 定 项 目 RRCA, LEAD 和 SIDE 设 为 默认 值 。 


显示 项 目 


A % 


调整 范围 


默认 值 


> 


RRCA 


图 像 前 缘 位 置 调整 值 


RRCB-CS12 


RRCB-CS34 


RRCB-LCC 


RRCB-MFT 


RRCB-ADU 


原稿 前 缘 参 考 位 置 (OC) 


0~99 


50 


对 位 电机 ON 定时 
调整 


标准 纸 盒 


1~99 


50 


Desk 


1~99 


50 


LCC 


1~99 


50 


手动 给 纸 


1~99 


50 


ADU 


1~99 


50 


LEAD 


图 像 损 失调 整 


SIDE 


前 缘 图 像 损 失调 整 


0-99 


30 


侧面 图 像 损失 调整 


0-99 


20 


DENA 


空白 数量 调整 


DENB 


前 缘 空 白 区 域 调整 


1~99 


30 


后 缘 空白 区 域 调整 


1~99 


20 


六 |C 王 | 一 | 工 | 中 | 本 | 风口 | 〇 四 


FRONT/REAR 前 /后 空白 区 域 调整 1~99 20 


4) 执行 图 像 前 缘 参 照 位 置 调整 。 
按 [CLOSE] 键 , 将 模拟 模式 切换 到 复印 模式 , 然后 分 别 以 
100% 和 200% 的 缩放 倍率 做 一 次 复印 。 
RRCA 的 调整 值 正 常 时 , 100% 和 200% 两 个 复印 缩放 倍率 下 前 
缘 图 像 开始 3.0mm 处 不 复印 。 
否则 , 更 改 并 调整 RRCA 值 。 
(执行 调整 过 程 , 使 得 各 复印 缩放 倍率 下 前 缘 图 像 开始 3.0mm 


5) 图 像 损失 调整 
如 下 所 示 , 图 像 损失 调整 项 目 设 定 为 默认 值 时 , 图 像 损失 调整 
为 标准 状态 。 
如 果 不 是 以 上 标准 状态 ,或 需要 设 定 为 用 户 所 需 状态 , 则 更 改 


这 些 调整 项 目 。 


处 都 不 复印 ) 纸张 前 边缘 
重复 以 上 过 程 , 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 
зы со Ет 
刻度 尺 3.0 ї 
纸张 前 边缘 20 ШЕ А.З.Отит E 
т т ШШШ 
ШІШІ 1 2 3 4 
> 5mm 10mm 
ШШ o 
5mm ШЕ РУ» 空白 区 域 : 3.0mm, 图 像 损 失 : 3.0mm 
| ІІ A 容 调整 范围 | 默认 值 | ,标准 
200% 277 Ш 调整 值 


5mm 图 像 损 失 0-99 30 


调整 值 


前 缘 图 像 损 
失调 整 


侧面 图 像 损 
失调 整 
调整 值 增加 时 , 图 像 损失 增加 。 调 整 值 减 小 时 , 图 像 损失 减 小 。 
调整 值 每 改变 1, 图 像 损 失 变化 0.1mm。 


3.0 + 1.0mm 


0-99 20 


2.0 + 1.0mm 
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复印 图 像 位 置 , 图 像 损 失调 整 (RSPF 模 式 ) RSPF 扫 描 位 置 调整 


1) 如 下 图 所 示 , 在 OC 稿 台 上 放 一 根 刻度 尺 。 1) 进入 模拟 SIM53-08 模 式 , 然后 按 [OK] 键 。 
< 调整 显示 说 明 > 
项 目 显示 项 目 说 明 设 定 范围 | 默认 值 
А ADJUST VALUE |RSPF 扫 描 位 置 | 1-99 50 
调整 


Ж 

。 调 整 值 增加 时 , RSPF 扫描 位 置 与 原 位 之 间 的 距离 增加 。 
。 调 整 值 每 变化 1, 位 置 移动 0.1mm。 

* SPF 扫 描 位 置 距离 更 改 后 , 调整 值 不 影响 RRCA。 


"۰ 一 [注意 ] 
на ا‎ . 完成 RSPF 扫 描 位 置 调整 后 , 需 执行 RSPF 前 边缘 调整 (EK 
两 面 )。 


2) 做 一 次 复印 。 将 输出 的 复印 件 用 作 原 稿 , 再 从 RSPF 做 一 次 复 2) 检查 并 确认 前 边缘 是 否 没有 变化 ( 正 反 两 面 )。 

印 。 (如 果 原 稿 前 边缘 调整 正常 , 则 调整 后 扫描 位 置 自动 变化 ) 
3) 检查 输出 结果 , 如 果 需 要 调整 , 则 执行 以 下 程序 。 
4) 执行 模拟 SIM50-6。 


TEST SIMULATION NO.50-06 CLOSE 

LEAD EDGE ADJUSTMENT VALUE(RSPF) 

8 НА æ SIDE1 

i io i LEAD EDGE 

: 1 99 Н 

A. ы 220 FRONT_REAR, 
OK 


5) 输入 RSPF 前 边缘 位 置 设 定 值 , 使 得 输出 图 像 与 前 面 OC 图 像 前 
边缘 位 置 调整 输出 时 接近 。 


< 各 设 定 值 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 项 目 说 RA 


SIDE1 正面 原稿 扫描 
开始 位 置 调整 
(CCD) 


SIDE2 背面 原稿 扫描 
开始 位 置 调整 
(CCD) 


图 像 损 |LEAD_EDGE | 正面 前 边缘 图 
失 量 设 |(SIDE1) 像 损失 量 设 定 
Жі |FRONT_REAR | 正面 侧面 图 像 

(SIDE1) 损失 量 设 定 
TRAIL_EDGE | 正面 后 边缘 图 
(SIDE1) 像 损失 量 设 定 
图 像 损 |LEAD_EDGE | 背面 前 边缘 图 
失 量 设 |(SIDE2) 像 损失 量 设 定 
рЕр FRONT_REAR | 背面 侧面 图 像 

(SIDE2) 损失 量 设 定 
TRAIL_EDGE | 背面 后 边缘 图 
(SIDE2) 像 损失 量 设 定 


A, B: 调整 值 越 大 , 扫描 时 间 越 长 。 

С-Н: 调整 值 越 大 , 图 像 损 失 越 大 。 

А-Н: 1 个 调整 值 = 0.1mm 

SPF 后 边缘 图 像 损失 由 黑白 校正 提供 。 默 认 值 为 : 0。 
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前 缘 图 像 位 置 调整 (打印 机 模式 ) 
(打印 部 分 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 分 解 对 位 辊 部 分 时 ; 

* 替换 或 取 下 LSU 部 分 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


(小 心 ) 

此 调整 由 用 户 执行 ,用 来 在 打印 机 模式 下 将 图 像 前 缘 区 域 设 定 成 
比 标准 值 (3mm) Ж. 

1) 进入 模拟 SIM50-05 模 式 。 


显示 /项 目 内 容 


SIMULATION NO.50-05 


; DEN-C 


; DEN-B 


А: 

і 7 ; FRONT/REAR 

i [C 1-99 1 

aa D:x ; MULTI COUNT ЕЗ 
ЕХЕСОТЕ 

打印 结束 

TEST SIMULATION NO.50-05 

LEAD „EDGE „ADJUSTMENT VALUE (PRINTER) 

H XXX ; DEN-C 

H 7: ххх ; FRONT/REAR (“1 

i [ 1~99 1 f 

D : xxx ; MULTI COUNT ED‏ اا 
EXECUTE‏ 


2) 用 滚动 键 选 择 设 定 项 目 E, 输入 放 有 A4 (11"X 8.5") 纸 的 给 纸 盘 
相应 的 设 定 值 。 


调整 范围 标准 调整 值 


默认 值 


DEN-C 打印 机 打印 图 像 前 缘 调整 


1~99 3.0 + 2.0mm 


MULTI COUNT 打印 数量 


1~999 = 


PAPER MFT 纸 盒 选择 


手动 给 纸 


1~6 


CS1 纸 盒 1 


CS2 纸 盒 2 


CS3 Жаз 


CS4 纸 盒 4 


LCC LCC 


DUPLEX YES 双 面 打印 选择 


3) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 调整 模板 。 

4) 测量 调整 模板 纸张 前 缘 到 图 像 前 缘 之 间 的 距离 , 检查 结果 是 否 
在 标准 调整 值 范围 以 内 。 
标准 调整 值 : 3.0 + 2.0mm 


如 果 以 上 条 件 不 能 满足 , 则 执行 以 下 过 程 。 


5) 用 滚动 键 选择 给 纸 模式 调整 项 目 DENC 的 调整 目标 。 
6) 更 改 调整 值 。 
输入 调整 值 , 然后 按 [OK] 键 或 [执行 ] 键 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , 机 器 开始 打印 调整 模板 。 
调整 值 增加 时 ,纸张 前 缘 到 图 像 前 缘 的 距离 增加 。 调 整 值 减 小 
时 , 纸张 前 缘 与 图 像 前 缘 的 距离 减 小 。 
设 定 值 每 改变 1, 距离 改变 约 0.1mm。 
重复 步骤 4) ~6) 直到 4) 的 条 件 满足 为 止 。 
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3) 模拟 SIM44-1 的 以 下 项 目 (校正 功能 ) 必须 设 定 成 ENABLE 


复印 色彩 平衡 /浓度 调整 
(1) 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 执行 前 注意 事项 。 т 内 R 


* 完成 此 项 调整 后 , 必须 执行 打印 机 色彩 平衡 /浓度 调整 。 

* 执行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 执行 前 的 必要 条 件 。 

执行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 前 , 检查 并 确认 其 他 影响 复印 色彩 平 
衡 / 浓 度 的 调整 是 否 已 完成 。 


正常 动作 高 浓度 成 像 控 制 
YES/NO 设 定 
正常 动作 半 色 调 成 像 控 制 
YES/NO 设 定 


以 上 项 目的 重要 性 级 别 如 下 。 


(以 下 一 些 项 目 会 影响 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 , 因此 , 必须 在 执行 


图 像 品质 调整 之 前 进行 检查 和 调整 ) 


1) 以 下 项 目 必 须 正 确 调整 。 


调整 项 目 


图 像 浓度 传感器 ， 
图 像 登记 传感器 


调整 


ADJ5A | 彩色 图 像 传感器 
校正 


ADJ5B ZERRE 
TR, RERS 
浓度 传感器 , 图 
像 登 记 传感器 调 


图 像 焉 斜 调整 (LSU (5) 组 件 ) 


OPC 感光 鼓 相位 
调整 


ADJ7A |ОРС 感光 鼓 相 
位 调整 (自动 调 
整 ) 


OPC 感光 鼓 相 
位 调整 (手动 调 
整 ) 


转 印 输出 校正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 损 耗 栅 极 电压 校正 
YES/NO i E 


感光 鼓 损 耗 激光 能 量 电压 校 
正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 损 耗 环境 栅 极 电压 校 
正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 损 耗 放 电灯 光 数 量 校 
正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 损 耗 环境 放电 灯光 数 
量 校正 YES/NO 设 定 


墨 粉 浓度 湿度 校正 YES/NO 
设 定 


墨 粉 浓度 区 域 校正 YES/NO 
设 定 


墨 粉 浓度 使 用 寿命 校正 
YES/NO 设 定 


TN_COV 


墨 粉 浓度 打印 比率 校正 
YES/NO 设 定 


TN_PROCON 


墨 粉 浓度 成 像 控 制 校正 
YES/NO i E 


图 像 对 位 调整 
(打印 部 分 ) 


ADJ10A | 图 像 对 位 调整 
( 主 扫描 方向 , 8] 
扫描 方向 ) (自动 


调整 ) 


ADJ10B | 图 像 对 位 调整 
( 主 扫描 方向 ) 
(手动 调整 ) 


ADJ10C | 图 像 对 位 调整 
( 副 扫描 方向 ) 


TN_ENV 


墨 粉 浓度 环境 校正 YES/NO 
设 定 


TN_DRIP 


墨 粉 浓度 校正 , 无 条 件 供应 
YES/NO 设 定 


TN_SPEND 


墨 粉 强制 消耗 模式 YES/NO 


Бл 


РНТ 


1 像素 半 色 调 成 像 控制 校正 
YES/NO i E 


AR_AUTO 自动 对 位 调整 YES/NO 设 定 
AR_ERROR | 自动 对 位 调整 执行 中 错误 检 
查 YES/NO 设 定 
DM_PHASE | 感光 鼓 相位 对 准 YES/NO 设 
定 

SENSITIVITY | 墨 粉 浓度 校正 YES/NO 设 定 
PRT_HT 半 色 调 成 像 控制 打印 机 校正 
反馈 允许 /禁止 设 定 


(手动 调整 ) 


2) 以 下 模拟 必须 设 定 成 默认 值 。 
调整 / 设 定 项 目 
A~U 
A~L 
А-О 
А-О 


(以 下 项 目 影响 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 , 不 需要 频繁 调整 。 但 是 ， 
出 现 故障 时 , 需要 检查 并 进行 调整 ) 
1) 以 下 项 目 必须 正确 调整。 


调整 项 目 


显影 刮刀 间隙 调整 
显影 辊 主 磁极 位 置 调整 
高 压 调整 ADJ4A 


主 充 栅 极 电源 调整 
ADJ4B ”| 显影 偏 压 调整 
ADJ4C “| 转 印 电压 调整 
扫描 图 像 聚 焦 调整 (CCD 组 件 位 置 调整 ) 
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(维修 工作 内 容 与 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 之 间 的 关系 ) 有 以 下 4 种 主要 情况 : 
注意 : 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 的 准备 工作 取决 于 机 器 的 状态 和 维 1) 安装 机 器 时 。 


修 条 件 。 2) 进行 定期 维修 保养 时 。 
根据 实际 情况 按照 以 下 流程 图 进行 复印 色彩 平衡 /浓度 的 调整 。 3) 进行 维修 , 检测 或 保养 时 。 ( 蔡 换 消耗 品 部 件 时 ) 


(2) 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 流程 图 


Д) 进行 维修 , 检测 或 保养 时 。 (不 替换 消耗 品 部 件 ) 


开始 


安装 /维修 / 
替换 替换 图 像 清洁 扫描 仪 丛 测 时 
OPC 感 光 鼓 后 | 显影 剂 鼓 后 浓度 传感器 后 | 09) 部 分 后 (不 替换 消耗 品 


ADJ6 ЕНЕ (LSU ( 写 ) 组 件 ) * 


ADJ 10 图 像 登 记 调整 (打印 部 分 ) 


各 条 件 的 必要 工作 项 目标 有 “*”。 


M 


复印 
色彩 平衡 /浓度 调整 
结果 满足 要 求 吗 ? 


Yes 


(至 下 页 ) 


50-22 (50-20/ 


ж 
50-21) 
强制 执行 成 像 校正 。 
(SIM 44-6) 
执行 半 色调 图 像 校正 。 
(SIM 44-26) 
检查 复印 色彩 平衡 /浓度 。 
(手动 操作 ) 文字 /打印 照片 模式 
(使 用 测试 卡 UKOG-0162FCZZ/ 
UKOG-0283FCZZ. ) 
Yes 执行 ADJ 20А CCD 伽 马 调整 。 
蔡 换 CCD 取 ? SIM 63-3 (普通 原稿 方式 ) 
将 测试 卡 (UKOG-0280FCZZ) 
放置 在 原稿 台 上 。 
No 


进入 模拟 SIM 63-03 模 式 ， 
然后 按 [ 执 行 ] 键 。 


检查 复印 色彩 平衡 /浓度 。 
(手动 操作 ) 文字 /打印 照片 模式 
测试 卡 UKOG-0162FCZZ / UKOG-0283FCZZ) 


бей — > :标准 调整 流程 
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( 接 前 页 ) ( 接 前 页 ) 


执行 ADJ 20B 复 印 色彩 平衡 /浓度 
自动 调整 。(SIM 46-24) 


EN 进入 模拟 SIM 46-24 模 式 选择 


满足 要 求 吗 ? 
ТЕАТ. 
使 用 模拟 (打印 调整 模板 1 
SIM 46-21 打印 
ч 将 调整 模板 1 放 在 原稿 台 
~ СЕКСКЕ „бешен 选择 “工厂 ” 模式; 
搞 行 ADJ 20C 复 印 色彩 平衡 ， 浓 度 调整 像 浓度 块 的 色彩 然后 按 | 执行] 刍 
手动 调整 (SIM 46-21) 平衡 。/ 检 查 复 印 (自动 调整 步骤 1) *1 
色彩 平衡 和 浓度 。 
j 平 色调 图像 校正 初始 设 定 检查 文字 /打印 中 
(SIM 44-21) 20-0 ОК. 
EARE) 动 执行 半 色调 图 像 校正) 
执行 半 色 调 图 像 校正 о 
(强制 执行) (SIM 44-26) 


(1) 取消 模拟 SIM 46-24 
检查 复印 色彩 平衡 和 浓度 。 
(在 文字 /打印 照片 模式 下 检查 (手动 ) ) 
*2 (使 用 测试 卡 UKOG-0283FCZZ) 
次 数 限制 为 3 次 


3 种 色彩 平衡 /浓度 
调整 对 象 都 更 改 了 吗 ? 


(SIM 63-11) 


复印 色彩 平衡 和 浓度 
满足 要 求 吗 ? 


Yes 


更 改色 彩 平衡 /浓度 调整 


工厂 对 象 。(SIM 63-11) 


将 工厂 色彩 平衡 对 象 (用 模拟 


3 种 色彩 平衡 /浓度 SIM 46-24 调 整 复印 色彩 平衡 / 
алтыдан ай 浓度 时 ) 设 成 与 服务 色彩 平衡 
(SIM 63-11) 对 象 和 调整 浓度 时 色彩 平衡 对 


象 相同 。(SIM63-8) 
设 定 自动 色彩 平衡 调整 服务 对 象 


— 执行 半 色调 图 像 校正 初始 设 定 
按 [ 设 定 ] 键 (SIM 44-21) 
将 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 中 打印 的 执行 半 色调 图 像 校正 


色彩 浓度 块 图 像 (调整 模板 ) 放 在 原稿 (强制 执行) (SIM 44-26) 
台 上 。 然 后 按 [执行 ] 键 。 


检查 复印 色彩 平衡 和 浓度 。 
在 文字 /打印 照片 模式 下 检查 (手动 ) 
(使 用 测试 卡 UKOG-0283FCZZ) 


按 [执行 ] 键 


ж2 
次 数 限制 为 3 次 


取消 模拟 SIM 63-7 


各 复印 模式 均 执行 色彩 平和 ота 
浓度 调整 ? (用 户 有 要 求 吗 ?) 浓度 调整 。(SIM 46-10) 


*1: 调整 成 用 户 色彩 平衡 时 , 选择 SERVICE 模式 。 


完成 复印 色彩 平 


衡 和 浓度 调整。 “2: 如 果 执 行 3 次 或 更 多 次 循环 过 程 还 不 能 得 到 符合 
要 求 的 复印 色彩 平衡 或 浓度 , 则 机 器 可 能 存在 故 
障 。 这 种 情况 下 , 请 检查 故障 原因 , 并 修复 故障 

执行 打印 机 模式 色彩 部 分 , 再 从 头 开始 执行 所 有 调整 。 


一 > : 标准 调整 流程 


МХ-2300М/2700М 19 Ж 6-39 


(3) 复印 色彩 平衡 和 浓度 检查 

(注意 ) 

检测 复印 色彩 平衡 和 浓度 之 前 , 务必 先 执行 以 下 工作 。 

* 强制 执行 高 浓度 图 像 校正 。 (成 像 校正 ) (SIM44-6) 

* 强制 执行 半 色 调 图 像 校正 。 (SIM44-26) 

(方法 ) 

复印 一 份 灰 度 卡 (UKOG-0162FCZZ) 和 维修 色彩 测试 卡 (UK0G- 

0283FCZZ), 检查 色彩 平衡 和 浓度 是 否 正常 。 

a. 彩色 复印 模式 色彩 平衡 和 浓度 检查 须知 。 

使 用 灰 度 卡 (UKOG-0162FCZZ) 和 维修 色彩 测试 卡 (UK0G- 
0283FCZZ) 检查 复印 色彩 平衡 和 浓度 。 文 字 / 打 印 照片 模式 下 
(手动 ) 将 复印 浓度 等 级 设 定 为 “3” , 做 一 次 复印 。 
此 时 , 用 户 调整 模式 的 所 有 色彩 平衡 调整 必须 设 定 为 默认 (中 
心 )。 
另外 , 请 务必 使 用 专用 彩色 打印 纸 。 

. 黑白 复印 模式 浓度 检查 须知 。 
使 用 灰 度 卡 (ИКОС-0162ЕС72) 检查 复印 浓度 。 文 字 / 打 印 照 
片 模式 下 (手动 ) 将 复印 浓度 等 级 设 定 为 “手动 3”, 做 一 次 复 
Ер 


с 


此 时 , 用 户 调整 模式 的 所 有 色彩 平衡 调整 必须 设 定 为 默认 ( 中 
心 )。 
。 使 用 灰 度 卡 (UKOG-0162FCZZ) 检查 。 
使 用 灰 度 卡 检查 复印 浓度 时 , 需 检查 并 确定 以 下 条 件 。 
注意 : 使 用 维修 色彩 测试 卡 (UKOG-0283FCZZ) 检查 色彩 
( 灰 度 ) 平衡 。 


(彩色 复印 ) 


浓度 块 1 
轻 度 复印 


1 2 3 4 5 


SHARP 灰 度 卡 


6 7 8 9 10 
| 


| 


浓度 块 2 复印 


(黑白 复印 ) 


浓度 块 2 
轻 度 复印 


1 2 3 4 5 6 z 


8 9 10 


浓度 块 3 复印 
浓度 块 1 不 复印 


° 使 用 维修 色彩 测试 卡 (UK0G-0283FCZZ) 检查 
使 用 维修 色彩 测试 卡 进行 复印 色彩 平衡 检查 时 ， 需 检查 并 确定 
以 下 条 件 。 


(彩色 复印 ) 


维修 人 员 测试 卡 (EREBA) 


чо ҒАР 


各 颜色 浓度 块 1-6 的 浓度 正常 平衡 


浓度 块 7 轻 度 复印 
或 不 复印 


CCD WBA (CCDE) (标准 原稿 复印 模式 ) 
在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 替换 CCD 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 时 ; 

* 蔡 换 扫描 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


(1) 调整 前 须知 

1) 检查 原稿 台 玻璃 , No.1, 2, 3 号 反光 镜 和 镜头 表面 是 否 干净 无 
жж. (如 果 有 灰尘 , 请 用 酒精 擦 干净 ) 

2) 检查 SIT 卡 (UKOG-0280FCZZ 3 UKOG-0280FCZ1) 的 BK1 
和 BK2 片 上 有 无 灰尘 和 划 伤 。 
如 果 有 灰尘 , 请 用 酒精 擦 干净 。 
如 果 有 划 伤 , 请 换 用 一 个 新 的 卡 。 

(2) 调整 过 程 

1) 将 SIT 卡 (UKOG-0280FCZZ 或 UKOG-0280FCZ1) 放置 在 原 
稿 台 左 后 机 架 侧 的 参考 位 置 , 并 把 它 的 中 心 与 玻璃 固定 台 的 中 
心 对 齐 。 


将 卡 浓度 浅 的 一 端 放 在 左 侧 。 
О 5 | 


о‏ ا Н‏ ا 1 ا 


О 


| 
| 
| 
| 
| 


о O J 


如 果 没 有 SIT 卡 , 请 执行 模拟 SIM63-5 把 CCD 件 马 设置 成 默认 。 
但 是 , 这 种 方法 的 调整 精确 度 没 有 使 用 SIT 卡 的 情况 高 。 
注 : 
。 检 查 SIT 卡 (UKOG-0280FCZZ 或 UKOG-0280FCZ1) 是 否 贴 
紧 原稿 台 。 
。UKOG-0280FCZZ 等 同 于 UKOG-0280FCZ1。 
2) 进入 模拟 SIM63-03 模式 , 然后 按 [执行 ] 键 。 
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ка = 


机 器 开始 执行 自动 调整 过 程 。 调 整 过 程 中 , [执行 ] 键 呈 高 亮 显 
示 状 态 。 
调整 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


TEST SIMULATION NO.63-03 
SCANNER COLOR BALANCE AUTO ADJUSUTMENT 
OC #1:197, #2:185, #3:165, #4:148, #5:117, #6:110, 
#7: 88, #8: 75, #9: 55, #10: 45, #11:38, #12: 29, 
#13: 27, #14:21, #15:18, #16:15, #17:10, #18: 8, 
#19: 5, #20: 4, #22: 2, #24: 2 
1/4 


ЖЕ: 

SIT 卡 (UKOG-0280FCZZ) 容易 受 光 (尤其 是 紫外 线 ), 温度 以 
及 湿度 的 影响 而 变色 。 所 以 , 应 将 其 放置 在 袋子 中 (如 干净 的 文 
件 夹 的 等 ) 并 存放 在 低温 、 干 燥 且 避 光 的 地 方 。 


复印 色彩 平衡 调整 (自动 调整 ) 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 替换 一 个 消耗 品 部 件 时 (载体 , OPC 感 光 鼓 , FEED) ; 
* 替换 CCD 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* МЕРЕ; 

* 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时; 

* 奉 换 扫描 仪 控制 电路 板 时 ; 

* 替换 扫描 仪 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


a. 概述 

色彩 平衡 调整 ( 自动 调整 ) 通过 使 用 模拟 SIM46-SIM24 或 用 户 程 
序 自动 调整 红 , 蓝 , 黄 和 黑色 复印 浓度 。 

(执行 此 项 调整 时 , 所 有 复印 模式 的 色彩 平衡 调整 都 被 更 新 ) 

自动 色彩 平衡 调整 中 有 以 下 两 种 模式 。 

1) 由 维修 人 员 进行 自 动 色彩 平衡 调整 (使 用 SIM46-24) 

2) 由 用 户 进行 自动 色彩 平衡 调整 (使 用 用 户 程 序 模式 ) (维修 目标 


为 色彩 平衡) 
提供 用 户 执行 的 自动 色彩 平衡 调整 可 以 减少 维修 电话 呼叫 次 
数 。 


如 果 由 于 某 种 原因 丢失 了 复印 色彩 平衡 数据 , 用 户 可 使 用 该 色 
彩 平衡 调整 恢复 数据 。 
但 是 , 如 果 机 器 产生 严重 故障 或 机 器 环境 极 大 改变 时 , 此 功能 
不 能 正常 工作 。 
另 一 方面 , 在 机 器 环境 较 大 变化 时 , 也 可 通过 自动 色彩 平衡 调 
整 维修 人 员 功 能 恢复 到 正常 色彩 平衡 状态 。 
如 果 机 器 产生 严重 问题 , 则 需要 进行 修复 并 调整 , 使 之 恢复 正 
常 色彩 平衡 。 
执行 调整 时 , 需 完全 理解 以 上 的 区 别 。 

b. 执行 色彩 平衡 调整 须知 (自动 调整 ) 

1) 打印 部 分 必须 已 正确 调整 。 

2) CCD WB VME ERAR. 

3) 务必 使 用 专用 彩 打 用 纸 。 

4) 执行 图 像 品 质 检 查 和 图 像 品质 调整 前 , 必须 先 强制 执行 以 下 校 
E, 将 图 像 形 成 部 分 设 定 成 最 佳 状态 。 
* 强制 执行 高 浓度 图 像 校 正 。 (成 像 校正 ) (SIM44-6) 
* 强制 执行 半 色 调 图 像 校 正 。 (SIM44-26) 


с. 调整 过 程 (维修 人 员 自 动 色彩 平衡 调整 ) 
1) 进入 模拟 SIM46-24 模 式 。 


TEST SIMULATION М0.46-24 
ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
PRESS [EXECUTE] TO PROCON EXECUTION AND PRINT THE TEST PATCH 
(PLEASE USE SPECIFIED ТҮРЕ OF АЗ OR 11X17 SIZE PAPER 
FOR THIS ADJUSTMENT 
EXECUTE 


2) 按 [执行 ] 键 。 (自动 选择 A3 或 11"X17" 纸 ) 
机 器 打印 色 块 图 (调整 模板 )。 

3) 将 过 程 2) 中 打印 出 的 色 块 图 (调整 模板 ) 放置 在 原稿 台 上 , 使 
色 块 图 (调整 模板 ) 的 细 线 一 侧 在 左边 , 在 色 块 图 (调整 模板 ) 
上 放 5 张 白 纸 。 


4) 在 操作 面板 上 按 [FACTORY] 键 , 然后 按 [执行 ] 键 。 
当 色 彩 平衡 根据 用 户 要 求 用 手动 色彩 平衡 (SIM46-21) 用 户 化 
后 , 色彩 平衡 被 SIM63-7 登 记 为 服务 对 象 , 如 要 调整 为 该 色彩 
平衡 , 则 选择 此 服务 对 象 。 


) عد 


TEST SIMULATION NO. 46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
PLEASE SELECT THE MODE (FACTORY) OR (SERVICE)AND PLACE 
THE PRINTED TEST PATCH ON DOCUMENT GLASS THEN PRESS [EXECUTE]. 


*LIGHT AREA AT LEFT SIDE ON DOCUMENT GLASS. 


FACTORY SERVICE 


EXECUTE 


复印 色彩 平衡 调整 ( 步骤 1) 自动 执行 , 然后 打印 出 色彩 平衡 检 
查 色 块 图 。 等 待 片刻 直到 出 现 步骤 5) 的 操作 菜单 。 

注 : 

(在 色彩 平衡 自动 调整 菜单 中 有 关 工 厂 和 服务 键 钮 说 明 ) 

色彩 平衡 自动 调整 有 两 种 伽 马 对 象 : 工厂 和 服务 。 工 厂 键 钮 和 
服务 键 钮 用 来 选择 其 中 一 种 。 

工厂 对 象 色 彩 平衡 : 标准 色彩 平衡 (可 通过 SIM63-11 在 3 种 固 
定 色 彩 平衡 中 选择 一 种 ) 

服务 对 象 色彩 平衡 : 可 根据 用 户 要 求 设置 色彩 平衡 调整 (可 变 ) 
机 器 出 厂 时 , 服务 对 象 伽 马 数据 与 工厂 对 象 伽 马 数据 相同 。 

两 种 都 设置 成 标准 色彩 平衡 。 

在 服务 对 象 中 , 用 户 化 的 色彩 平衡 伽 马 可 用 SIM63-7 进行 登 
记 。 
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5) 在 操作 面板 上 按 [ОК] 键 。 
机 器 根据 此 调整 数据 , 执行 半 色 调 图 像 校正 的 初始 化 设 定 。 


TEST SIMULATION NO. 46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
CONFIRM THE ADJUSTED PATCH AND PRESS [ОК] TO REGISTER THIS PATCH РАТА 


— 


,PRESS [REPEAT] TO CONTINUE THIS PROCEDURE. 


REPEAT OK 


注意 : 按 下 [OK] 键 后 , 机 器 开始 执行 半 色 调 图 像 校正 的 初始 化 
设 定 。 在 此 操作 过 程 中 , 机 器 显示 “NOW REGISTER- 
ING THE NEW TARGET OF HALFTONE 


12. 记 新 的 半 色 调 成 像 控制 设 定 信息 ) 信息 , 此 操 
作 需 要 几 分钟 时 间 , 操作 完成 后 , 机 器 显示 “Please quit 
this moda’ (请 退出 此 模式 ) 信息 。 
在 显示 “Please quit this mode”( 请 退出 此 模式 ) 信息 
前 不 要 取消 模拟 。 

6) 检查 色彩 平衡 和 浓度 。 


(方法 1) 
检查 打印 的 色彩 平衡 检查 色 块 图 是 否 在 如 下 图 所 示 规 定 范 


之 内 。 


Fig. 1 PG 
R > 低 浓度 


і 


М + т + vv 
с LKJ] 


1) 最 高 浓度 部 分 不 模糊 


< 


vv YY vv YY 
Н СЕ Е р СВ 


>> + 


2) Y, М, C 和 BK 的 色 块 C 或 D 非 常 
轻 度 复印 
Ү, М, C 和 BK 的 色 块 A 
不 复印 


сш 不 逆反 。 


打印 浓度 应 该 是 从 低 到 高 同一 顺序 逐渐 变化 , 而 没有 反 向 变化 
过 程 。 

各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 

色 块 B 可 以 不 复制 。 


色 块 A 不 能 复制 。 


(方法 2) 


过 程 (CMY) 的 黑色 色 块 的 色 和 平衡 ， МЕПТИТЕНШЕР 
平衡 调整 结果 。 
ERE « > ERE 


(方法 3) 
使 用 维修 色彩 测试 卡 (UKOG-0283FCZZ) 检查 文字 /照片 模式 

下 (FA) 复印 色彩 平衡 和 浓度 。( 参 照 复 印 色彩 平衡 和 浓度 部 
分 ) 


选择 步骤 4) 中 的 工厂 对 象 进行 自动 调整 后 , 复印 色彩 平衡 和 浓 
度 不 满足 要 求 , 则 用 模拟 SIM63-11 更 改 工 厂 色 彩 平衡 对 象 , А 
后 从 步骤 1) 重新 执行 调整 过 程 。 


如 果 以 上 过 程 结果 不 满足 要 求 , 则 执行 手动 色彩 平衡 调整 
(ADJ20C)。 
同样 , 选择 步骤 4) 中 的 工厂 对 象 进行 自动 调整 后 , 复印 色彩 平 


衡 和 浓度 仍 不 满足 要 求 ， 则 执行 手动 色彩 平衡 调整 
(ADJ20C)。 

7) 使 用 模拟 SIM44-26 执 行 半 色 调 图 像 校正 。 
进入 模拟 SIM44-26 模 式 , 然后 按 [执行 ] 键 。 
[执行 ] 键 呈 高 亮 显示 状态 , 机 器 开始 执行 校正 动作 。 


(强制 执行 ) 


TEST SIMULATION NO.44-26 


HALF ТОМЕ DENSITY CORRECT EXECUTION 
TOUGH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


EXECUTE 


完成 校正 过 程 需要 几 分 钟 时 间 , 动作 完成 后 , 机 器 显示 
“COMPLETE” (完成 ) 信息 。 
(正常 结束 (自动 过 渡 ) ) 


TEST SIMULATION NO0.44-26 
HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 


[S_VALUE] 

#1: 907, #2:902, #3: 909, #4:921, #5:936 

#6: 347, #7:992, #8:1047, #9:1081, #10:1137 ЕЗ 
#11:1183, #12:1222, #13:1261, #14:1283,#15:1260 3 


СЕХЕСОТЕ) 1/1 
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(异常 结束 (自动 过 渡 ) ) 
AEST SIMULATION МО44-2 
HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 
[S_VALUE] 
#1: ERR, #2: ERR, #3: ERR, #4: ERR, #5: ERR 
#6: ЕКЕ, #7: ERR, #8: ERR, #9: ERR, #10: ERR 
#11: ERR, #12: ERR, #13: ERR, #14: ERR,#15: ERR 
1/1 


动作 完成 后 , 取消 模拟 。 
8) 使 用 维修 色彩 测试 卡 (UK0G-0283FCZZ) 检查 文字 /照片 模式 
下 (手动 ) 复印 色彩 平衡 和 浓度 。( 参 照 复 印 色彩 平衡 和 浓度 检 


查 部 分 ) 
MRE EEX STORIE Лей EER, 则 执行 以 下 过 程 。 


9) 执行 半 色 调 图 像 校正 的 初始 化 设 定 。 (SIM44-21) 

10) 执行 半 色 调 图 像 校正 。 (强制 执行 ) (SIM44-26) 

11) 使 用 维修 色彩 测试 卡 (UK0G-0283FCZZ) 检查 文字 /照片 模 
式 下 (手动 ) 复印 色彩 平衡 和 浓度 (参照 复印 色彩 平衡 和 浓度 
检查 部 分 ) 

重复 步骤 9) 到 11) 直到 

3 次 。 

如 果 重 复 3 次 或 更 多 次 以 上 过 程 仍 无 法 使 复印 色彩 平衡 和 浓度 达 

到 要 求 , 那么 机 器 的 某 些 部 位 可 能 存在 问题 。 

检查 原因 解决 问题 ,然后 重新 开始 执行 打印 图 像 调整 的 所 有 过 

程 。 

如 果 通 过 复印 色彩 平衡 /浓度 自动 调整 仍 不 能 获得 满意 结 

用 模拟 SIM46-21 (ADJM19C) (手动 调整 )。 


结果 满足 要 求 为 止 。 但 重复 次 数 不 能 超过 


iR, 请 使 


[20-С] 复印 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 
在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 


* 替换 一 个 消耗 品 部 件 时 (显影 剂 , OPC 感 光 鼓 , 转 印 带 ); 
* 替换 CCD 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 蔡 换 MFP 电 路 板 时 ; 


* 蔡 换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时; 
* 替换 扫描 仪 控制 电路 板 时 ; 
* 替换 扫描 仪 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


a. 概述 

在 以 上 自动 调整 不 能 得 到 满足 要 求 的 结果 , 或 者 需要 进行 微调 时 ， 
色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 用 来 根据 用 户 需 求 调整 CMYK 各 颜色 的 
复印 浓度 (每 种 颜色 各 15 个 点 ), 更 改色 彩 平衡 。 

此 手动 调整 只 对 前 面 自 动 调整 结果 不 理想 情况 下 的 色 块 进行 调 
к= 

如 果 色 彩 平 衡 超出 正常 范围 , 则 先 执行 自动 色彩 平衡 调整 ,然后 
再 执行 此 项 调整 。 这 样 的 工作 顺序 效果 更 好 。 


b. 色彩 平衡 调整 须知 (手动 调整 ) 
1) 打印 成 像 部 分 必须 已 正确 调整 。 
2) CCD MMB VAE EmA. 


3) 将 色 块 图 像 调整 模板 放 在 原稿 台 上 , 在 模板 上 放 5 张 白 纸 。 


4) 务必 使 用 专用 彩 打 用 纸 。 
5) 执行 图 像 品 质 检查 和 图 像 品 质 调整 前 , 必须 先 执 行 以 下 校正 ， 
将 图 像 形成 部 分 设 定 成 最 佳 状态 。 
* 强制 执行 高 浓度 图 像 校正 (成 像 校正 )。 
(SIM44-26) 


(SIM44-6) 
* 强制 执行 半 色 调 图 像 校 正 。 


c. 调整 过 程 
1) 进入 模拟 SIM46-21 模 式 。 


SIMULATION NO.46-21 


; POINTI 
POINT2 


х 5 
H С:ххх ; POINT3 8] 


РА: ххх 


i [245-755] 


ТНТ. i D: ; POINT4 ЕЗ 
[к с) CO [J Ле EXECUTE )СоК J) 
„ш 

10- 键 | 


自我 打印 结束 


ІР ol 

TEST. SIMULATION NO.46-21 

TEST 
ENGINE -COLOR BATANGE MANUAL ADJUSTMENT [ALL(COLOR)] 
了 i x ; POINTI 
iA: XXX і 1ххх ; POINT2 
H Н Cixxx ; POINT3 (9) 

(945-7551 Н 5a енен ЕЗ 
кас (xJ) маа 

2) 按 [执行 ] 键 。 (自动 选择 A3 或 11" xX 17") 


机 器 打印 色彩 平衡 调整 模板 。 
3) 检查 结果 是 否 满足 以 下 要 求 , 或 色彩 平衡 是 否 满足 要 求 。 
如 果 不 满足 要 求 , 则 执行 以 下 程序 。 


> IERE 


1) 最 高 浓度 部 分 不 模糊 


4) Y, М, C 和 BK 的 各 浓度 块 
。 对 应 各 浓度 块 的 浓度 相同 ， 变 化 顺序 不 逆反 。 
。 对 应 各 浓度 块 的 浓度 逐步 改变 。 


2) Ү, М, C 和 BK 的 浓度 块 A 不 
复印 


逐渐 变化 ,而 没有 反 向 变化 


打印 浓度 应 该 是 从 低 到 高 同一 顺序 逐 
过 程 。 

各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 
色 块 B 可 以 不 复制 。 

色 块 A 不 能 复制 。 

但 是 ,如 果 用 户 有 特殊 需求 时 , 可 以 不 必要 将 其 设 定 成 以 上 标 
准 色彩 平衡 。 
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4) 用 颜色 选择 键 选择 要 调整 的 颜色 , 然后 用 滚动 键 选择 调整 点 。 
5) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] 键 。 

调整 值 设 定 范围 为 : 245~755 (1~999)。 

使 用 模拟 SIM46-24 自动 调整 色彩 平衡 和 浓度 时 , 将 此 模拟 的 

所 有 设 定 值 设 成 500。 

调整 值 增加 , 浓度 增加 。 

调整 值 减 小 , 浓度 降低 。 

重复 步骤 2) ~5) 直到 3) 的 条 件 满足 为 止 。 


如 果 整 体 浓度 偏 低 或 偏 高 , 或 者 色 块 A 被 复印 , 则 使 用 箭头 键 同 


时 将 A~O 的 所 有 调整 值 设 为 同一 等 级 。 

然后 分 别 调整 个 色 块 浓度 , 这 样 可 以 得 到 有 效 调 整 。 

以 黑色 和 灰色 色 块 为 参照 进行 调整 , 使 各 颜色 (CMY) 从 A ~O 
的 过 程 中 黑色 /灰色 色 块 的 色彩 平衡 与 所 参照 色 块 尽 可 能 相 
同 。 

6) 根据 用 户 需 求 , 在 标准 复印 模式 /文字 /打印 照片 模式 下 ( 手 
动 ), 复印 一 份 维修 色彩 测试 卡 (UKOG-0283FCZZ) 和 用 户 文 
档 , 检查 复印 色彩 平衡 和 浓度 调整 结果 。( 参 照 复印 色彩 平衡 
和 浓度 部 分 ) 

7) 执行 模拟 SIM44-21。 (执行 半 色 调 图 像 校正 的 初始 化 设 定 ) 


TEST SIMULATION NO.44-21 


HALF TONE PROCON STANDARD VALUE REGISTER 
TOUCH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


EXECUTE 


完成 校正 过 程 需要 几 分 钟 时 间 ， 动作 完成 后 ， 机 器 显示 


“COMPLETE” (完成 ) 信息 。 
(正常 结束 (自动 过 渡 ) ) 


TEST SIMULATION NO.44-21 


HALF TONE PROCON STANDARD VALUE REGISTER 


RESULT 


COMPLETE 


RESULT EXECUTE 


TEST SIMULATION NO.44-21 
HALF TONE PROCON STANDARD VALUE REGISTER 


RESULT 


ERROR:K,C,M,Y 


RESULT EXECUTE 


动作 完成 后 , 取消 模拟 。 


本 过 程 用 来 将 复印 色彩 平衡 调整 数据 保存 为 半 色 调 校正 参考 


数据 。 


使 用 模拟 SIM46-21 执 行 ADJ20C (色彩 平衡 调整 , 手动 ) 后 , 请 


务必 立即 执行 本 过 程 。 


使 用 模拟 SIM46-24 执 行 ADJ20B 时 (色彩 平衡 调整 , 自动 ), 机 
器 自动 执行 本 过 程 。 

ЖТ [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 呈 高 亮 显示 状态 , 机 器 开始 执行 动 
作 。 


8) 执行 模拟 SIM44-26 进 行 半 色调 图 像 校正 。( 强 制 执行 ) 


进入 模拟 SIM44-26 模 式 然后 [执行 ] 键 。 
[执行 ] 键 呈 高 亮 显示 状态 , 机 器 开始 执行 动作 。 


TEST SIMULATION NO.44-26 


HALF ТОМЕ DENSITY CORRECT EXECUTION 
TOUGH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


EXECUTE 


完成 动作 需要 几 分 钟 时 间 , 动作 完成 后 , 机 器 显示 
“COMPLETE”( 完 成 ) 信息 。 
(正常 结束 (自动 过 渡 ) ) 


TEST SIMULATION NO.44-26 
HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 


RESULT 


COMPLETE 


RESULT EXECUTE 


(异常 结束 (自动 过 渡 ) ) 


ттк 
TEST SIMULATION NO.44-26 


HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 
RESULT 


ERROR:K,C,M,Y 


RESULT EXECUTE 


动作 完成 后 , 取消 模拟 。 


9) 根据 用 户 需 求 , 在 标准 复印 模式 /文字 /打印 照片 模式 下 (F 


动 ), 复印 一 份 维修 色彩 测试 卡 (UKOG-0283FCZZ) 和 用 户 文 
档 , 再 次 检查 复印 色彩 平衡 和 浓度 调整 结果 。 (参照 复印 色彩 
平衡 和 浓度 部 分 ) 

如 果 复 印 色彩 平衡 和 浓度 不 在 规定 范围 内 , 则 重复 步骤 7) ~9) 
直到 结果 满足 要 求 为 止 。 

但 重复 次 数 不 能 超过 3 次 。 

如 果 重 复 3 次 或 更 多 次 以 上 过 程 仍 无 法 使 复印 色彩 平衡 和 浓度 
达到 要 求 , 那么 机 器 的 某 些 部 位 可 能 存在 问题 。 
检查 原因 解决 问题 ,然后 重新 开始 执行 打印 图 像 调整 的 所 有 过 
程 。 

如 果 通 过 复印 色彩 平衡 /浓度 自动 调整 仍 不 能 获得 满意 结果 , 请 
使 用 模拟 SIM46-21 (ADJM19C) (手动 调整 )。 
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(注意 ) 

如 要 将 色彩 平衡 设 定 为 用 户 定 义 模式 ， 则 应 使 用 模拟 SIM63-7 
将 色彩 平衡 登记 为 服务 对 象 。 

如 果 不 需要 将 色彩 平衡 设 定 为 用 户 定义 模式 ， 则 无 需 执行 此 过 
程 。 

用 户 定 义 的 色彩 平衡 登记 为 服务 对 象 后 , 下 次 执行 色彩 平衡 调 
整 时 不 能 使 用 自动 色彩 平衡 调整 功能 


下 次 色彩 平衡 调整 时 , FADER 5 平衡 调整 模式 中 选 先 择 服务 对 
象 , 将 相近 颜色 色彩 平衡 调整 为 登记 的 色彩 平衡 。 


(自动 色彩 平衡 调整 对 象 伽 马 设 定 ) 

a. 概述 

执行 自动 色彩 平衡 调整 时 , 操作 对 象 为 某 种 色彩 平衡 (ЙІН). 

有 以 下 3 种 对 象 : 

° 工厂 色彩 平衡 (дін) 对 象 

° 服务 色彩 平衡 (ME) 对 象 

° 用 户 色彩 平衡 (MB) 对 象 

在 以 上 3 种 对 象 中 , 只 有 服务 色彩 平衡 (MB ) 对 象 可 以 根据 用 户 
需求 设 定 。 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 使 用 模拟 SIM46-21 执 行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 时 ; (手动 调整 ) 
* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 MFP 电 路 板 时 ; 

* 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时 ; 


° 复印 色彩 平衡 调整 中 工厂 对 象 , 服务 对 象 和 用 户 色 彩 平衡 对 象 之 间 的 关系 。 


* 替换 扫描 仪 控制 电路 板 时 ; 

* 蔡 换 扫描 仪 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 ; 
* 用 户 要 求 自 定义 色彩 平衡 时 ; 

* 服务 色彩 平衡 (MB) 对 象 判断 为 不 正常 时 。 


。 复印 色彩 平衡 调整 各 色彩 平衡 对 象 
说 ĦA 


乡 有 3 种 色彩 平衡 对 象 , 各 个 对 象 的 规定 取决 于 机 
器 的 设计 。 使 用 模拟 SIM63-11 选 择 一 个 作为 上 
厂 对 象 。 默 认 设 定 (LI KE) 为 强调 色彩 再 现 


的 色彩 平衡 (DEF1)。 


彩 | 用 户 需要 自 定义 色彩 平衡 时 选择 此 对 象 。 
i 记 为 服务 色 


调整 前 ， , 用 户 专用 色彩 平衡 必须 已 合 
彩 平衡 对 象 。 

以 上 登记 动作 由 维修 人 员 通 过 模拟 SIM46-21 执 
行 , 调整 色彩 平衡 , 并 用 模拟 SIM63-7 登 记 。 

用 户 执行 色彩 平衡 调整 时 使 用 此 色彩 平衡 对 象 。 
因此 , 服务 色彩 平衡 对 象 改 变 时 , 用 户 色彩 平衡 调 
整 的 色彩 平衡 对 象 也 同时 改变 。 

但 是 , 执行 模拟 SIM63-8 后 , 色彩 平衡 变 成 与 模拟 
SIM63-11 3 受 定 的 工厂 色彩 平衡 对 象 相同 。 

色彩 平衡 的 默认 设 定 (工厂 设 定 ) 与 工厂 色彩 平 
衡 对 象 相同 。 (强调 色彩 再 现 (DEF1) )。 

如 果 用 户 不 需要 将 色彩 平衡 用 户 化 , 则 务必 通过 
2 -8 将 色彩 平衡 设 成 工厂 色彩 平衡 对 


2 与 服务 色彩 平衡 (MB ) 对 象 相同 的 色彩 平衡 。 服 
i 此 色彩 平衡 对 象 也 相应 


(SIM46-24) 


复印 色彩 平衡 自动 调整 模式 中 的 色彩 平衡 对 象 (SIM 46-24) 


服务 色彩 平衡 对 象 “|| 直 | 一 一 工厂 设 定 


使 用 模拟 SIM46-21 调 整 光学 


服务 色彩 于 衔 对 象 。 |@ 一 一 | 色彩 平衡 ， 并 用 模拟 SIM63-7 


(独特 ) 


登记 。 


使 用 模拟 SIM63-11 选 择 
3 种 色彩 平衡 对 象 中 的 工厂 色彩 平衡 对 象 Е 
一 种 。 (ОЕЕ1) 
工厂 色彩 平衡 对 象 
DEF1 
ТЕГІ кен e ошон 3) 
工厂 色彩 平衡 对 象 
(DEF2) 

工厂 色彩 平衡 对 象 
工厂 色彩 平衡 对 象 (опе of DEF1 – 3) | 
(DEF3) 


A 执行 模拟 SIM63-8。 
(服务 色彩 平衡 对 象 与 


服务 色彩 平衡 对 象 


工厂 色彩 平衡 对 象 同 ) 


色彩 平衡 调整 模式 中 的 色彩 平衡 对 象 


色彩 平衡 调整 色彩 平衡 对 象 


服务 色彩 平衡 对 象 
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。 复印 色彩 平衡 调整 中 的 工厂 对 象 (SIM46-24) 


通过 模拟 SIM63-11, 可 以 将 以 下 色彩 平衡 之 一 设 定 为 工厂 色彩 平衡 对 象 。 


3 个 色彩 平衡 都 不 能 更 改 。 (ЕЖ) 


SIM63-8 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF2) 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF2) = 


Fig.6 L*a*b* 色 度 图 表 
(色彩 与 色调 ) 


+b* 黄色 方向 
60 


工厂 色彩 平衡 (DEF3) 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF3) = 


SIM63-8 


。 复印 色彩 平衡 调整 中 的 服务 色彩 平衡 对 象 (SIM46-24) . 
对 于 服务 色彩 平衡 对 象 , 可 通过 模拟 SIM46-21 调 整 为 可 选 色 彩 
平衡 , 并 用 模拟 SIM63-7 进 行 登记 。 但 是 , 执行 模拟 SIM63-8 
后 , 色彩 平衡 变 成 与 模拟 SIM63-11 设 定 的 工厂 色彩 平衡 对 象 相 
同 。 
。 用 户 色彩 平衡 调整 中 的 色彩 平衡 对 象 
此 色彩 平衡 与 复印 色彩 平衡 调整 (SIM46-24) 中 的 服务 色彩 平 
衡 对 象 相同 。 
因此 , 服务 色彩 平衡 对 象 改变 时 , 此 色彩 平衡 对 象 也 相应 改变 。 


(服务 色彩 平衡 对 象 伽 马 数据 的 意义 和 登记 目的 ) 

只 有 当 色 彩 平衡 通过 SIM46-21 用 户 化 时 , 才 必 须 执行 此 项 操作 。 
如 果 色 彩 平衡 没有 用 户 化 , 则 无 需 进行 此 项 操作 。 

根据 用 户 要 求 (用 户 化 色彩 平衡 ) 执行 SIM46-21 调整 色彩 平衡 
(手动 ) 后 , 利用 此 模式 下 打印 出 来 的 调整 模板 登记 服务 色彩 平衡 
对 象 数据 (用 SIM63-7), 此 过 程 修改 服务 色彩 平衡 对 象 。 

建议 用 模拟 SIM46-21 保 存 以 上 过 程 中 打印 出 的 调整 模板 , 利用 此 
模板 , 可 在 其 它 机 器 上 设置 相同 的 色彩 平衡 对 象 , 同样 也 可 用 来 
登记 服务 色彩 平衡 对 象 数 据 。 

要 注意 不 要 折 友 模板 , 要 避免 将 模板 放 在 易 褪 色 或 弄 脏 的 地 方 。 
一 般 来 说 , 在 用 SIM46-21 完成 色彩 平衡 调整 后 (手动 ), 应 立即 登 
记 服 务 色彩 平衡 对 象 数据 。 


AA 


服务 色彩 平衡 对 象 /用 户 色 平衡 对 象 调整 


SIM63-8 
工厂 色彩 平衡 对 象 
тлее (DEF1) = 
ма > 服务 色彩 平衡 对 象 / 
用 户 色 平衡 对 象 调整 

DEF1 | 强调 色彩 再 现 色彩 平衡 (工厂 设 定 ) 默认 

DEF2 | 稍 深蓝 色色 彩 平衡 

DEF3 | 强调 蓝 色 色彩 平衡 


服务 色彩 平衡 对 象 /用 户 色 平 衡 对象 调 整 


如 果 用 SIM46-21 完 成 色彩 平衡 调整 (手动 ) 后 过 了 很 长 一 段 时 
B, 当前 调整 模板 的 色彩 平衡 已 与 过 去 的 不 同 , 这 种 情况 下 , 请 不 
要 再 使 用 此 无 效 调整 模板 。 

服务 色彩 平衡 对 象 数 据 正确 与 否 , 可 用 以 下 方法 判断 。 

用 模拟 SIM46-24 选 择 服务 色彩 平衡 对 象 , 进行 色彩 平衡 调整 
(自动 ), 检查 调整 结果 。 如 果 所 得 的 调整 结果 异常 或 不 符合 要 求 ， 
则 色彩 平衡 调整 (自动 ) 登记 服务 对 象 数据 可 能 不 正确 。 
原因 可 能 是 : 

用 模拟 SIM63-7 登 记 色 彩 平衡 调整 的 服务 对 象 数据 时 所 使 用 的 色 
彩 平衡 调整 模板 不 正确 或 异常 。 

色彩 平衡 调整 模板 是 在 模拟 SIM46-21 中 手动 调整 色彩 平衡 之 后 
打印 的 , 可 能 在 此 过 程 当 中 存在 问题 。 


b. 设 定 过 程 

(将 服务 色彩 平衡 对 象 设 定 为 可 选 色彩 平衡 (MI) ИА) 

1) 使 用 模拟 SIM46-21 进 行 复印 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 时 , ій 
出 两 张 色 块 图 (调整 模板 )。 
此 时 , 如 果 发 现 色彩 平衡 与 标准 的 不 同 , 则 需要 进行 调整 , 否则 
无 需 调整 。 
如 果 用 户 需要 一 个 可 选 的 色彩 平衡 , 也 需要 进行 调整 。 
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2) 进入 模拟 SIM63-7 模 式 。 


m 
TEST SIMULATION NO.63-07 
SCANNER TARGET OF COLOR CALIB SETUP:SERVICE 


#B: 91, ЯС 2944, #0: 3227, НЕ: 5822, #Е: 8600 
НС: 28935, #Н: 54344, ЖІ: 86968, #7: 122678, ЖК: 151198 
#L: 169731, #М: 195950, ЯМ: 201249, #:0: 207112 


Сатор) 1/1 


3) 按 [SETUP] #8. 

4) 把 在 (SIM46-21) (ADJ20C) 复印 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 中 
经 过 正确 调整 并 打印 出 的 色 块 图 (调整 模板 ) 放置 在 机 器 原稿 
台 上 。 
调整 时 可 以 使 用 模拟 SIM64-2 打印 出 的 色 块 图 (调整 模 
板 )。 这 种 情况 下 , 请 先 检 查 模 板 是 否 正确 。( 使 用 模拟 SIM64- 
2 打印 色 块 图 (调整 模板 ) 时 , 将 设 定 项 目 B (PROC ADJ) 设 为 
“0 (YES)”), 然后 按 [执行 ] 键 打印 模板 )。 

(也 可 以 使 用 其 他 机 器 打印 出 的 色 块 图 (调整 模板 ) ) 

HERE (调整 模板 ) 放置 在 原稿 台 上 , 浓度 浅 的 一 侧 放 在 左边 
, 然后 在 上 面 放 5 张 白 纸 。 

如 果 用 模拟 SIM46-21 不 能 将 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 到 满意 
的 水 平 , 请 不 要 用 模拟 SIM63-7 登 记 服务 色彩 平衡 对 象 数据 。 


5) 按 [执行 ] 键 。 


ЕБТ SIMULATION NO. 63-07 


SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB SETUP : SERVICE 
SET THE CHART ON PLATEN AND TOUCH [EXECUTE]. 


EXECUTE 


机 器 读 取 色 块 图 (调整 模板 )。 
6) 按 [REPEAT] 键 , 设 定 第 二 个 色 块 图 (调整 模板 ), 再 重新 执行 
操作 过 程 5) 。 


EST SIMULATION NO. 63-07 


SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB SETUP : SERVICE 
NOW CHART PATCH READING... 


可 用 K/C/M/Y 键 检查 各 颜色 色彩 平衡 (MB) 对 象 设 定 等 级 。 
设 定 等 级 值 必须 从 B~O 〇 递增 次 序 排列 , 如 果 次 序 没有 变化 或 顺 
FARRE, 则 判断 为 出 现 了 异常 。 
出 现 异常 时 , 请 先 解决 问题 再 重新 调整 。 

7) 按 [OK] 键 。 
过 程 5) 中 使 用 的 色 块 (调整 模板 ) 色彩 平衡 (MB) 设 定 为 服务 
对 象 。 


( 将 服务 色彩 平衡 对 象 和 用 户 色彩 平衡 对 象 设 定 为 与 工厂 色彩 平 

衡 对 象 相同 的 过 程 ) 

复印 色彩 平衡 由 模拟 SIM46-21 调 整 为 用 户 专用 色彩 平衡 , 并 由 模 

拟 SIM63-7 登 记 为 服务 色彩 平衡 对 象 时 , 不 可 执行 此 过 程 。 

* 工厂 色彩 平衡 对 象 通过 模拟 SIM63-11 更 改 时 , 务必 执行 此 调整 
过 程 。 

1) 进入 模拟 SIM63-8 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.63—08 


STANDARD SCANNER TARGET SETTING:SERVICE 


= LEXECUTE 


2) 3% [执行 ] 键 。 

3) 按 [YES] 键 。 

服务 色彩 平衡 对 象 和 用 户 色 彩 平 衡 对 象 设 定 为 与 工厂 色彩 平衡 对 
象 相同 。 


复印 浓度 调整 (各 彩色 复印 模式 ) (全 部 调整 ) 
(一 般 无 需 调 整 ) 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

。 出 现 U2 故 障 时 ; 

。 替换 MFP 电 路 板 时 ; 

。 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时。 

各 复印 模式 的 浓度 分 别 调整 , 一 般 情 况 下 无 需 执行 此 调整 。 

仅 在 用 户 有 需求 时 执行 此 调整 。 

1) 进入 模拟 SIM46-1 模 式 。 


С o] 
EST SIMULATION М0.46-01 CLOSE 
EXPOSURE ADJUSTMENT(COLOR)[COPY] 
і \ А: хх ; AUTO 
Чака ун i 
РА: хх | B: x ; ТЕХТ 
H i C: xx ; TEXT/PRINTED PHOTO 
i [1~99g j 
1 WA e d D: хх ; TEXT/PHOTO ЕЗ 
aa 
10- 键 
ТЕСТ SIMULATION Х0.46-01 CLOSE 
EXPOSURE ADJUSTMENT(COLOR)[COPY] 
اا اک‎ 
{ А: хх ; AUTO 
sC 
FA: ЕЗ : ТЕХТ 
| шн (“1 
і Н С: хх ; ТЕХТ/РКІҸТЕЮ PHOTO 
1 [1~99] jê 
Mi Di : ТЕХТІРНОТО C3 
ZA (OK } 
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2) 用 滚动 键 选择 待 调整 的 复印 模式 。 


显示 /项 目 (复印 模式 ) 


调整 值 


AUTO 


自动 


1~99 


TEXT 


文字 


1~99 


ТЕХТ/РВІМТЕр 
РНОТО 


文字 /打印 照片 


1~99 


ТЕХТ/РНОТО 


文字 /照片 


1~99 


PRINTED PHOTO 


打印 照片 


1~99 


PHOTOGRAPH 


照片 


1~99 


MAP 


地 图 


1~99 


LIGHT 


浅 浓度 原稿 


1~99 


TEXT (COPY TO 
COPY) 


文字 (复印 原稿 ) 


1~99 


TEXTPRINTED 
PHOTO (COPY TO 
COPY) 


文字 /打印 照片 
(复印 原稿 ) 


PRINTED PHOTO 
(COPY TO COPY) 


打印 照片 
(复印 原稿 ) 


TEXT (COLOR ТОМЕ 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 


文字 (色彩 加 强 ) 


TEXTPRINTED 
PHOTO (COLOR 
TONE 

ENHANCEMENT) 


文字 /打印 照片 
(色彩 加 强 ) 


ТЕХТ/РНОТО 
(COLOR ТОМЕ 
ENHANCEMENT) 


文字 /照片 
(色彩 加 强 ) 


PRINTED PHOTO 
(COLOR TONE 
ENHANCEMENT) 


打印 照片 
(色彩 加 强 ) 


PHOTOGRAPH 
(COLOR ТОМЕ 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 


照片 (色彩 加 强 ) 


复印 浓度 调整 (各 黑白 复印 模式 ) (全 部 调整 ) 


(一 般 无 需 调 整 ) 


在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 


* 出 现 U2 故 障 时 ; 
* 蔡 换 MFP 电 路 板 时 ; 


* 替换 MFP 电路 板 上 的 EEPROM 时。 
各 复印 模式 的 浓度 分 别 调整 , 一 般 情况 下 无 需 执 行 此 调整 。 
仅 在 用 户 有 需求 时 执行 此 调整 。 


1) 进入 模拟 SIM46-2 模 式 。 


Е 
TEST SIMULATION NO.46-02 CLOSE 
EXPOSURE ADJ NT(B/W)[COPY] 
{ x ; AUTOL 
; AUTO2 
; TEXT/PRINTED PHOTO ЕЗ 
УЛ З Сок] 
10-82 
中 
E 3 
TEST SIMULATION NO.46-02 CLOSE 
ڪڪ‎ 
EXPOSURE ADJUSTMENT(B/W)[COPY] 
{ Е х : AUTO1 
: AUTOZ 
л 
; TEXT/PRINTED PHOTO ЕЗ 


2) 用 滚动 键 选择 待 调整 的 复印 模式 。 


显示 /项 目 (复印 模式 ) 


调整 值 


AUTO! 


自动 1 


1~99 


MAP (COLOR TONE 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 


地 图 (色彩 加 强 ) 


SINGLE COLOR 


单个 色彩 


SINGLE COLOR 
(COPY TO COPY) 


单个 色彩 
(复印 原稿 ) 


TWO COLOR 


双色 ( 红 / 黑 ) 复印 


TWO COLOR (COPY 
TO COPY) 


双色 ( 红 / 黑 ) 
复印 (复印 原稿 ) 


3) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [OK] 键 。 


4) 在 此 模拟 模式 下 , 按 [CLOSE] 键 转换 到 标准 复印 模式 。 做 一 


次 复印 , 检查 调整 结果 。 


依次 切换 模拟 模式 和 标准 复印 模式 , 调整 并 检查 调整 结果 。 
重复 切换 调整 模式 (SIM46-1) 和 标准 复印 模式 , 更 改 调整 值 ， 


检查 调整 结果 , 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


调整 值 增加 , 浓度 增加 ; 
调整 值 减 小 , 浓度 降低 。 


AUTO2 


自动 2 


1~99 


TEXT 


文字 


1~99 


TEXT/PRINTED 
PHOTO 


文字 /打印 照片 


1~99 


TEXT/PHOTO 


文字 /照片 


1~99 


PRINTED PHOTO 


打印 照片 


1~99 


PHOTOGRAPH 


照片 


1~99 


MAP 


地 图 


1~99 


TEXT (COPY TO 
COPY) 


文字 (复印 原稿 ) 


1~99 


TEXT/PRINTED 
PHOTO (COPY TO 
COPY) 


文字 /打印 照片 
(复印 原稿 ) 


PRINTED PHOTO 
(COPY TO COPY) 


打印 照片 
(复印 原稿 ) 


LIGHT 


浅 浓度 原稿 


3) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] 键 。 


4) 在 此 模拟 模式 下 , 按 [CLOSE] 键 转换 到 标准 复印 模式 。 做 一 


次 复印 , 检查 调整 结果 。 


依次 切换 模拟 模式 和 标准 复印 模式 , 调整 并 检查 调整 结果 。 


重复 切换 调整 模式 (SIM46-1) 和 标准 复印 模式 , 更 改 调整 值 ， 


检查 调整 结果 , 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


调整 值 增加 , 浓度 增加 ; 
调整 值 减 小 , 浓度 降低 。 
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复印 色彩 平衡 调整 (各 彩色 复印 模式 下 各 浓度 等 级 
色彩 平衡 调整 ) (一 般 无 需 调 整 ) 

在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 MFP 电路 板 时 ; 

* 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时 。 

此 过 程 用 来 调整 各 彩色 复印 模式 下 各 浓度 等 级 的 色彩 平衡 。 

一 般 情况 下 无 需 执 行 单独 调整 , 仅 在 用 户 有 需求 时 执行 


1) 进入 模拟 SIM46-10 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.46-10 


ЕХСІМЕ COLOR BALANCE MANUAL ADJUSTMENT 


TEXT ТЕХТ/РЕТ PHOTO | [ PRINTED PHOTO ] (РНОТ0%ТЕХТ/РНОТО! 


( МАР LIGHT ) COPYORG |) 


EXECUTE | ОК 1 


SIMULATION NO. 46-10 


СЕ MANUAL ADJUSTMENT [TXST] 


系统 设 定 ] 
已 0 
TEST. SIMULATION NO. 46-10 
IANUAL ADJUSTMENT [TXST] 

$ РОІМТІ 

$ POINT2 

5 POINT3 

§ POINT 4 
к) MJ (x) AA] 


2) 用 模式 键 选择 待 调整 的 复印 模式 。 
з) 用 颜色 键 选择 一 个 颜色 , 更 改 其 调整 值 。 


4) 用 滚动 键 选择 待 调整 的 浓度 等 级 (点 )。 
项 目 / 显 示 浓度 等 级 (点 ) 调整 值 范围 


POINT1 点 1 245~755 


POINT2 点 2 245~755 


РОІМТЗ 点 3 245~755 


POINT4 点 4 245~755 


POINT5 点 5 245-755 


POINT6 点 6 245-755 


POINT7 点 7 245~755 


POINT8 点 8 245~755 


POINT9 点 9 245~755 


POINT10 点 10 245~755 


POINT11 点 11 245~755 


POINT12 点 12 245~755 


POINT13 点 13 245~755 


2 = гг х | — о т\т оошо > 


POINT14 点 14 245-755 


POINT15 点 15 245~755 


О 


5) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] #8. 


调整 值 增加 时 , 浓度 增加 ; 

调整 值 减 小 时 , 浓度 降低 。 

按 下 箭头 键 后 , 颜色 键 所 选 的 颜色 浓度 全 部 调整 , 也 就 是 说 , 从 
浅 浓度 点 到 高 浓度 点 的 所 有 浓度 等 级 (点 ) 可 以 同时 调整 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , 机 器 打印 调整 模板 。 
参照 打印 出 的 调整 模板 检查 各 浓度 等 级 ( 点 
度 是 否 正常 。 

如 果 能 复印 一 份 再 检查 , 效果 会 更 好 。 


‚ ) 的 色彩 平衡 和 浓 


20-G 黑白 复印 浓度 调整 (各 黑白 复印 模式 下 各 浓度 等 级 
浓度 调整 ) (一 般 无 需 调 整 ) 
在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
* 出 现 U2 故障 时 ; 
* 替换 MFP 电路 板 时 ; 
* IR MFP 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 
此 过 程 用 来 调整 各 黑白 复印 模式 下 各 浓度 等 级 的 浓度 。 
般 情况 下 无 需 执行 单独 调整 , 仅 在 用 户 有 需求 时 执行 
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1) 进入 模拟 SIM46-16 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.46-16 


BALANCE MANUAL ADJUSTMENT [ALL(B/W)]:PG 


POINT2 


В:ххх { @ 
Н р Cox ; POINT3 
5 A D ; POINT4 ЕЗ 


10-4% 
执行 
自我 打印 结束 
EST SIMULATION NO.46-16 
ENGINE COLOR BALANCE MANUAL ADJUSTMENT [ALL(B/W)]:PG 
i Е х ; POINTI 
i ic ; РОІКТЗ 
io 0378627] ; D ; POINT4 (%) 
ua EXECUTE 


2) 用 滚动 键 选择 待 调整 的 浓度 等 级 (点 )。 

3) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] 键 。 
调整 值 增加 时 , 浓度 增加 ; 
调整 值 减 小 时 , 浓度 降低 。 


е PAI KHER , 所 选 浓度 的 浓度 等 级 全 部 调整 , 也 就 是 说 , МЕ 


浓度 点 到 高 浓度 点 的 所 有 浓度 等 级 (点 ) 可 以 同时 调整 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , 机 器 打印 调整 模板 。 


参照 打印 出 的 调整 模板 检查 各 浓度 等 级 ( 点 ) 的 色彩 平衡 和 浓 


度 是 否 正常 。 
如 果 能 复印 一 份 再 检查 , 效果 会 更 好 。 


文字 图 像 边缘 部 分 伽 马 /浓度 调整 (一 般 无 需 调 整 ) 


此 调整 用 来 设 定 文字 图 像 边缘 部 分 的 伽 马 和 浓度 , 将 文字 和 外 形 


的 再 现 等 级 设 定 为 一 个 可 选 等 级 。 
小 字 和 细 线 的 粗细 程度 通过 此 项 调整 更 改 。 
文字 /打印 照片 复印 模式 (手动 ) 必须 检查 调整 结果 。 


此 调整 仅 在 文字 模式 , 文字 /打印 照片 模式 , 和 文字 /照片 复印 模式 


下 有 效 。 

更 改 默认 调整 值 时 , 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 MFP 电 路 板 时 ; 

* FR MFP 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


1) 进入 模拟 SIM46-27 模 式 。 


TEST. SIMULATION ХО.46-27 CLOSE 
— 
60! F GAMMA SETUP 
{ sx : BLACK TEXT (SLOPE) 
iA: ; BLACK ТЕХТ (INTERCEPTE) 
} : COLOR ТЕХТ (SLOPE) 
3 Іі ЧЫЗ E 0: хх : COLOR ТЕХТ (INTERCEPTE) ЕЗ 
10- 键 
CLOSE 
; BLACK TEXT (SLOPE) 
; BLACK TEXT (ІМТЕКСЕРТЕ) 
; COLOR TEXT (SLOPE) A 
; COLOR TEXT (INTERCEPTE) ЕЗ 


2) 用 滚动 键 选择 一 个 调整 项 目 。 


人 内 ж# 调整 范围 默认 值 
A BLACK TEXT | 黑色 文字 图 像 边缘 区 1~99 50 
(SLOPE) Bi y 曲 线 计算 系数 
( 斜 度 ) RE 


B |BLACKTEXT | 黑色 文字 图 像 边缘 区 | 1-99 | 50 


(INTERCEPT) i y 曲 线 计算 系数 
(浓度 ) 设 定 


C |COLOR TEXT | 彩色 文字 图 像 边 缘 区 1~99 50 


(SLOPE) 域 y 曲 线 计算 系数 
(RUE) 设 定 


D |COLORTEXT | 彩色 文字 图 像 边缘 区 1-99 50 


(INTERCEPT) i y 曲 线 计算 系数 
(浓度 ) 设 定 


E |ED TEXT 


错误 扩散 边缘 区 域 成 1~99 50 
(SLOPE) 像 y 曲 线 计算 系数 
( 斜 度 ) 设 定 


F ЕР TEXT 


错误 扩散 边缘 区 域 成 1~99 50 
(INTERCEPT) | 像 > 曲线 计算 系数 
(浓度 ) 设 定 


3) 用 10 键 输入 调整 值 。 


更 改 项 目 A, C 或 E 的 调整 值 时 , 文字 和 线条 的 边缘 部 分 伽 马 也 
相应 改变 。 

调整 值 增加 , 文字 和 线条 的 边缘 部 分 图 像 对 比 度 增加 ; 
调整 值 减 小 , 文字 和 线条 的 边缘 部 分 图 像 对 比 度 降低 。 

项 目 B, D 或 F 的 调整 值 增加 时 , 文字 和 线条 的 边缘 部 分 图 像 浓 
度 增加 ; 调整 值 减 小 时 , 浓度 降低 。 


4) 按 [OK] 键 。 
5) 按 [CLOSE] 键 退出 模拟 。 
6) 在 文字 /打印 照片 复印 模式 (手动 ) 做 一 次 复印 , 检查 复印 结 


果 。 

使 用 有 小 字 和 线条 图 像 的 原稿 进行 复印 并 检查 复印 结果 。 

如 果 结 果 不 满足 要 求 , 则 返回 到 模拟 SIM46-27 模 式 , 更 改 调整 
值 。 

重复 以 上 的 过 程 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 
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复印 色彩 平衡 调整 ( 单 彩 色 复 印 模式 ) 
(一 般 无 需 调 整 ) 

此 调整 用 来 根据 用 户 需 求 对 单 彩色 复印 模式 执行 色彩 平衡 和 浓度 

调整 。 

此 调整 通过 更 改 各 颜色 YMC 的 组 成 成 份 完成 。 

一 般 无 需 执行 此 项 调整 , 仅 在 用 户 需要 时 执行 。 

更 改 默认 调整 值 时 , 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 蔡 换 CCD 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* ЯА MFP 1 ДЕ; 

* 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时 。 


a. 调整 过 程 
1) 进入 模拟 SIM46-25 模 式 。 


TEST 


SIMULATION М№О.46-25 


SINGLE COLOR MODE COLOR BALANCE SETUP 


; RED 
; GREEN 
; BLUE 
; YELLOW ЕЗ 
| 
10- 键 


SIMULATION М№О.46-25 


SINGLE „ÇỌLỌR MODE COLOR BALANCE SETUP 


; RED 
A XXX ; GREEN 
; BLUE 
[ 0 ~ 255] ; YELLOW 


2) 用 滚动 键 选 择 待 调整 的 颜色 。 

3) 用 颜色 键 选择 待 调整 的 颜色 (YMC)。 

4) 用 10 键 输入 调整 值 。 

默认 值 


显示 /项 目 


RED 
GREEN 
BLUE 
YELLOW 
MAGENTA 
CYAN 


5) 按 [OK] 键 。 

6) 按 [CLOSE] 键 退出 模拟 。 

7) 在 单 彩 色 复 印 模式 下 做 一 次 复印 , 然后 检查 复印 结果 。 
如 果 结 果 不 满足 要 求 , 则 返回 到 模拟 SIM46-25 模 式 , 更 改 调整 
值 。 
重复 以 上 过 程 直到 结果 满足 要 求 为 止 。 


用 户 自动 色彩 平衡 调整 (复印 色彩 平衡 自动 调整 功 
能 开通 与 调整 ) 

a. 概要 

用 户 可 以 在 用 户 程序 模式 中 进行 自动 色彩 调整 ( 复印 色彩 平衡 和 

浓度 的 自动 调整 )。 

SIM26-53 用 来 开通 或 关闭 此 项 功能 。 

注意 : 只 有 在 理解 复印 色彩 平衡 和 自动 浓度 调整 并 且 有 能 力 操 作 
此 项 调整 的 情况 下 , 才 可 开通 此 项 功能 , 用 户 才 可 以 执行 此 
项 操作 。 

开通 此 功能 后 , 须 提供 给 用 户 有 关 操 作 过 程 、 注 意 事 项 以 及 操作 

的 完整 说 明 。 

以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 MFP 电 路 板 时 ; 

* 替换 MFP 电路 板 上 的 EEPROM 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


b. 设 定 过 程 
1) 进入 模拟 SIM26-53 模 式 。 


TEST 


SIMULATION М№О.26-53 


DISABLING OF AUTOMATIC COLOR CALIBRATION 
{ Е з (EYES ONO) 


TEST SIMULATION МО.26-53 


DISABLING ОЕ AUTOMATIC COLOR CALIBRATION 
? H А: 3 (YES ОМО) 


2) 用 10 键 选择 “开通 ”或 “关闭 ”功能 。 
选择 “关闭 ”时 , 设 定 为 “0”(NO)。 
选择 “开通 ”时 , 设 定 为 “1” (Yes). 
3) 按 [OK] 键 。 
设 定 为 “关闭 ”时 , 用 户 程序 模式 中 不 显示 用 户 自 动 色彩 校正 
(复印 色彩 平衡 和 动 浓度 自动 调整 ) 菜单 。 


(用 户 自动 色彩 校正 (自动 色彩 平衡 调整 ) ) 

注意 : 此 调整 基于 模拟 SIM63-7 或 SIM63-8 设 定 的 服务 对 象 色彩 
平衡 , 所 以 , 如 果 前 面 的 设 定 没有 正常 完成 ,会 导致 此 项 调 
整 也 不 能 正常 完成 。 

1) 进入 系统 设 定 模式 。 

2) 进入 复印 设 定 模式 。 

3) 按 自动 色彩 校正 键 。 
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4) 按 [执行 ] 键 。 


KEY OPERATOR PROGRAMS 
AUTO COLOR CALIBRATION 


USE 11°ХІ7” OR АЗ PAPER FOR THIS ADJUSTMENT. 
PRESS [EXECUTE] TO PRINT THE TEST PATCH. 


EXECUTE 


机 器 打印 色 块 图 像 (调整 模板 )。 

5) 将 步骤 4) 中 打印 的 色 块 图 像 (调整 模板 ) 放 在 原稿 台 上 。 色 块 
图 像 (调整 模板 ) 颜色 浅 的 一 侧 放 在 左边 。 再 在 以 上 色 块 图 像 
(调整 模板 ) 上 放 5 张 白 纸 。 


6) 按 [执行 ] 键 , 机 器 自动 执行 复印 色彩 平衡 调整 。 调 整 完 成 后 ， 
显示 返回 到 初始 操作 显示 屏幕 。 


彩色 自动 复印 模式 下 背景 处 理 条 件 设 定 

更 改 默认 调整 值 时 , 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 出 现 U2 故障 时 ; 

* 替换 MFP 电路 板 时 ; 

* 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时 ; 

* 用 户 要 求 调整 时 。 

根据 原稿 图 像 类 型 和 状态 , 此 调整 用 来 设 定 背 景 禁止 复印 的 条 
件 。 此 设 定 对 彩色 自动 复印 模式 有 效 。 


1) 进入 模拟 SIM46-33 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.46-43 


EXPOSURE ADJUSTMENT(FAX : SUPER FINE) 
i H 和 ^: = ; AUTO 


; EXPOSUREI1 


B 
i Ci:x ; EXPOSURE2 
D 


; EXPOSURE3 


“Б 


EXECUTE 


2) 用 [NEXT] 和 [BACK] 键 选择 COLOR AE 模 式 。 


3) 用 滚动 键 选择 设 定 模式 。 


显示 /项 目 内 ж 


SW_ ON | 自动 模式 : 文字 
MODE! Оер 原稿 背景 检测 


SW_ ON | 自动 模式 : 带 网 
MODE2 ОМ [GFF 格 文字 原稿 背景 
检测 


SW_ 
MODE3 ON 


ON 
OFF 


自动 模式 : 带 网 
格 文字 原稿 背景 
使 测 


SW_ 
MODE4 ON 


ON 
OFF 


自动 模式 : 网 格 


原稿 背景 检测 


SW_ 
MODES ON 


ON 
OFF 


自动 模式 : 照片 


原稿 背景 检测 


SW_ 
MODE6 ОМ 


ON 
OFF 


自动 模式 : 文字 
原稿 背景 检测 


SW_ ON | 自动 模式 :其 他 
МОРЕ? ОМ осы 原稿 背景 检测 


ТН МАХ MONO | 黑白 背景 检测 阐 
值 


ТН МАХ. 


Мен 
COLOR 值 


SW_NEWS 


报纸 背景 强制 消 
除开 关 


SW_MODE_ 
SCRI1 


网 格 区 域 背景 判 
断 开关 


SW_MODE_ 
SCR2 


网 格 区 域 背景 消 
除 选择 开关 


SW_MODE_ MIX 自动 其 他 原 稿 背 


R 景 检 测 开关 


SW_HOSEI 校正 表 校 正 


TH_MODE_ SCR | 818 


TH_SITAJI_ SCR | 背景 网 格 阔 值 


设 定 项 目 A (SW MODE1) ~G (SW MODE7) : 
用 来 设 定 各 种 原稿 背景 消除 功能 的 开通 /关闭 。 


根据 原稿 类 型 将 设 定 项 目 设 定 为 “1” 了 时, 开通 该 原稿 类 


消除 功能 
如 要 直接 复制 原稿 色彩 , 则 将 此 设 定 设 为 OFF (0)。 
输入 设 定 值 后 , 按 [OK] 将 设 定 值 保存 到 存储 器 上 。 
设 定 项 目 H (TH_MAX_MONO): 

用 来 设 定 黑白 背景 原稿 背景 消除 功能 


设 定 范围 为 : 0~16。 

要 消除 浅 浓度 原稿 的 背景 : 增加 设 定 值 。 
要 消除 深 浓度 原稿 的 背景 : 减 小 设 定 值 。 
输入 设 定 值 后 , 按 [OK] 将 设 定 值 保存 到 存储 器 上 。 
设 定 项 目 | (TH_MAX_COLOR): 
用 来 设 定 彩色 背景 原稿 背景 消除 功能 
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通 的 浓度 等 级 。 


通 的 浓度 等 级 。 


型 的 背 和 


Ба. 
TS 


设 定 范 围 为 : 0~16。 

要 消除 浅 浓度 原稿 的 背景 : 增加 设 定 值 。 

要 消除 深 浓度 原稿 的 背景 : 减 小 设 定 值 。 
输入 设 定 值 后 , 按 [ОК] 将 设 定 值 保存 到 存储 器 上 。 


设 定 项 目 J (SW_NEWS) : 

用 来 开通 /关闭 报纸 (黑白 ) 背景 消除 功能 。 

设 定 项 目 H 的 设 定 值 不 影响 此 项 调整 。 

此 项 设 定 对 彩色 背景 报纸 无 效 。 

输入 设 定 值 后 , 按 [ОК] 将 设 定 值 保存 到 存储 器 上 。 


设 定 项 目 A (TH_MODE_SCR): 

在 网 格 图 像 打 印 原稿 背景 消除 功能 允许 的 情况 下 , 此 功能 设 定 网 
格 部 分 复制 等 级 。 

要 消除 网 格 较 多 的 原稿 背景 : 增加 设 定 值 。 

要 消除 网 格 较 少 的 原稿 背景 : 减 小 设 定 值 。 

选择 TH_MODE_SCR, 输入 设 定 值 , 然后 按 [SET] 键 将 设 定 值 保 
存 到 存储 器 上 。 


(注意 ) 

是 否 开通 背景 消除 功能 取决 于 以 下 项 目的 “与 条 件 ” : 

A (SW MODE1) ~G (SW MODE7), Н (ТН МАХ МОМО), 

І(ТН МАХ СООН) ЖА (ТН МОРЕ 5СН). 

但 是 , 报纸 的 背景 消除 功能 仅 取决 于 设 定 项 目 J(SW_NEWS)。 
除了 以 上 设 定 项 目 外 , 用 户 不 能 更 改 其 他 设 定 。 这 些 设 定 值 初始 
为 默认 值 。 


彩色 原稿 识别 等 级 (ACS 动作 ) 设 定 

机 器 更 改 默认 调整 值 时 , 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 出 现 U2 故 障 时 ， 

* 替换 MFP 电 路 板 时 ; 

* 替换 MFP 电路 板 上 的 EEPROM 时 ; 

* 用 户 要 求 调 整 时 。 

用 来 设 定 原 稿 中 彩色 图 像 的 识别 等 级 。 

实际 ACS 的 操作 根据 设备 的 彩色 自动 模式 设 定 的 判断 参考 值 和 
本 设 定 两 者 的 组 合 而 定 。 

当 一 个 黑白 原稿 未 正确 判断 为 黑白 原稿 时 , 或 彩色 原稿 未 判断 为 
彩色 原稿 时 , 调整 此 设 定 。 

此 设 定 对 彩色 自动 复印 模式 有 效 。 

1) 进入 模拟 SIM46-33 模 式 。 


TEST SIMULATION М№О.46-43 
EXPOSURE ADJUSTMENT(FAX : SUPER FINE) 
B ; EXPOSURE1 T 
i Gis ; EXPOSURE2 Се) 
D ; EXPOSURE3 
EXECUTE 


2) 用 [NEXT] 和 [BACK] 键 选 择 ACS 模 式 。 


3) 用 滚动 键 选 择 设 定 模式 “P/SIM LEVEL”. 
当 一 个 黑白 原稿 未 正确 判断 为 黑白 原稿 时 , 增加 设 定 值 。 
当 一 个 彩色 原稿 未 正确 判断 为 彩色 原稿 时 , 减 小 设 定 值 。 
输入 设 定 值 后 , 按 [OK] 将 设 定 值 保存 到 存储 器 上 。 
下 表 中 的 数字 表示 设备 设 定 的 ACS 设 定 等 级 。 
通过 SIM 更 改 SIM46-33 ACS/P/SIM LEVEL 的 设 定 来 更 改 设备 
ACS 设 定 等 级 (彩色 自动 模式 判断 参考 值 )。 
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下 表 表 格 中 的 设 定 值 对 应 行 与 列 设 定 等 级 的 交叉 点 。 
ACS/P/SIM 等 级 设 定 作 为 ACS 动作 条 件 。 


深 颜色 区 域 浅 颜 色 区 域 


色调 区 域 (设备 设 定 ACS 设 定 等 级 ) 
(彩色 自动 模式 判断 参考 设 定 值 ) 


ACS 彩色 判断 设 定 


区 域 等 级 5 | 区 域 等 级 4 | 区 域 等 级 | 区 域 等 级 | 区 域 等 级 1 


可 根据 用 户 约 约 约 约 

需要 设 定 。 10mm X 5mm| 5mm х 5mm | 3mm Xx 4mm | 1mm х 3mm 

(300008 | (30000 48%) | (15000 像素 ) | (70001839 | (1875 像素 ) 
aE ге) 


区 域 等 级 5 | 区 域 等 级 4 | 区 域 等 级 3 | 区 域 等 级 2 | 区 域 等 级 1 
ЕВА 约 约 约 约 
Тїп Же БЕДЕ e 10mm X 5mm | 5mm X 5mm | 3mm X 4mm | 1mm X 3mm 
Уо (30000 像素 ) | (15000 像素 ) | (7000 像素 ) | (1875 像素 ) 
= геј 
色调 
等 级 5 өс ФС 
FERH й Ба 
色调 等 级 等 级 4 @B @B Эс Фс 
(АС5/Р/5ІМ 色调 
LEVEL) ФА ФА @B @в@с 
| 等 级 3 
浅 颜色 区 域 色调 
等 级 2 ФА DBOA 
色调 A 
等 级 1 2 


设备 设 定 ACS 设 定 等 级 (彩色 自动 模式 判断 参考 设 定 值 ) (5 个 等 级 ) 
[黑白 ] 1 一 2 一 3 一 4 一 5 [彩色 ] 

SIM46-33 ACS/P/SIM LEVEL (3 个 等 级 ) 

弱 色 调 [黑白] 一 [彩色 ] 强 色 调 

XC XB ХА 

* 设备 设 定 调整 有 3 个 等 级 。 


(例如 ) 设备 ASC 设 定 等 级 (彩色 自动 模式 判断 参考 值 ) 为 2, SIM46-33 ACS/P/SIM LEVEL 设 定 为 3 时 , 以 下 范围 设 定 为 ACS 操 作 条 
件 。 


я | 深 颜色 区 域 浅 颜 色 区 域 | 一 一 > 


Hue area (Device setting ACS setting level 
(Judgment reference set value in the color auto mode)) 
区 域 等 级 5 | 区 域 等 级 4 | 区 域 等 级 3 | 区 域 等 级 2 | 区 域 等 级 1 
可 根据 用 户 约 约 约 约 
需要 设 定 。 10mm x 5тт| 5mm X 5тт| 3mm х 4mm | 1mm X 3mm 


(30000 像素 | (30000 像素 ) | (15000 像素 ) | (7000 像素 ) | (1875 像素 ) 


ACS 彩色 判断 设 定 


或 更 高 ) 
色调 等 级 ”| 深 颜色 区 域 
(SIM LEVEL) 
level 4 
Hue 
level 3 @ 
Hue 
level 2 
浅 颜 色 созі) Ние 


level 1 


(注意 ) 即使 彩色 自动 模式 设备 设 定 的 判断 参考 值 设 定 为 “5: ЕҢ”, 如 果 黑 白 原稿 未 正确 识别 为 黑白 原稿 , 则 需 增加 设 定 项 目 A TH 
ACS5 ENLARGE (区 域 等 级 5) 的 设 定 值 。 
输入 设 定 值 后 , 按 [ОК] 键 将 设 定 值 保存 到 储存 器 中 。 
除 以 上 设 定 项 目 外 , 用 户 不 能 更 改 其 他 设 定 。 将 设 定 值 设 为 默认 值 。 
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кла (以 下 情况 下 需求 执行 此 项 调整 ) 
52 E fT | йз ЕЗЖЕ 
打印 色彩 平衡 /浓度 调整 * 基本 上 与 需要 执行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 时 相同 。 
ко 参照 ADJ20 打 印 色彩 平衡 /浓度 调整 。 
4 ЕЕ ж = р} +02 ET / Из ТЕЕ ора FE 

(打印 色彩 平衡 /浓度 调整 执行 前 提 条 件 ) a 

执行 打印 色彩 平衡 /浓度 调整 前 , 必须 正确 完成 复印 色彩 平衡 / (0) 打印 机 色彩 平衡 /浓度 调整 过 程 流程 图 

浓度 调整 。 打印 机 色彩 平衡 /浓度 调整 


打印 色彩 平衡 /浓度 调整 


| 


强制 执行 成 像 校 正 。(SIM 44-6) 


执行 半 色 调 图 像 校 正 . (SIM 44-26) 


支持 PCL 模 式 吗 ? 


检查 打印 色彩 平衡 /浓度 。 
(检查 模拟 SIM64-5 的 测试 模板 ) 


使 用 模拟 SIM 67-25 打 印 
色彩 平衡 检查 纸 , 检查 黑 
色 浓 度 块 变 化 过 程 的 色彩 
平衡 。 


复印 色彩 
平衡 /浓度 满足 
Зе ЖОЦ? 


一 一 > : 标准 调整 流程 
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( 接 前 页 ) ( 接 前 页 ) 执行 ADJ 21B 打 印 机 色彩 平衡 和 
浓度 自动 调整 。(SIM 67-24) 
进入 模拟 SIM 67 – 24 模式 ， 选 择 
使 用 微调 调整 打印 机 АЗ (11"х 17") 纸张 。( 自 动 选择 
色彩 平衡 和 浓度 结果 P 
满足 要 求 吗 ? 


键 。( 打 印 调整 模板 1) 
支持 PCL 模 式 吗 ? 
执行 ADJ 21C 打 印 机 色彩 平衡 /浓度 调整 将 调整 模板 1 放 在 原稿 台 


手动 调整 。(SIM 67-25) 选择 “工厂 ”模式 ， 然 后 按 
[执行 ] 键 。( 自 动 调整 步 又 1) *1 


使 用 模拟 
SIM 67 - 25 打印 
支持 PCL 模 式 吗 ? 色彩 平衡 调整 模板 ， 按 [OK] 键 。( 自 动 执行 半 色 调 
色 成 像 浓度 图 像 校 正 初始 色彩 ) 


/检查 打印 机 


使 用 模拟 SIM 67 -25 打印 色彩 平衡 模拟 SIM 64 - 5 的 ИОМ 


调整 模板 ， 检 查 黑 色 成 像 浓度 块 的 测试 模板 。 
色彩 平衡 


使 用 模拟 SIM 67 - 25 打印 色彩 Чы ер 


平衡 调整 模板 ， 检 查 黑 色 成 像 浓 色彩 平衡 调整 模板 ， 
度 块 的 色彩 平衡 。 检查 黑色 成 像 浓度 
/检查 打印 机 色彩 平衡 和 浓度 。 块 的 色彩 平衡 。 
(检查 模拟 SIM 64- 5 的 测试 模板 ) 


3 种 色彩 平衡/ 
稼 度 调整 对 象 都 更 改 了 中 
(SIM 67-26) 


色彩 平衡 和 浓度 
结果 满足 要 求 吗 ? 


打印 机 色彩 
平衡 和 浓度 结果 满足 
要 求 吗 ? 


平衡 /浓度 调整 
打印 机 | 
ДЫН EKÊ ОМБЫ) © 
用 户 化 设 定 ? 


No 


3 种 色彩 平衡 / 将 工厂 打印 机 色彩 平衡 对 象 
次 度 调整 对 象 都 更 改 了 吗 ? (用 模拟 SIM 67 - 24 调 整 打印 机 

(SIM 67-26) 色彩 平衡 /浓度 时 ) 设 成 与 服务 色 采 
设 定 自动 色彩 平衡 调整 复位 对 象 нды, Ко ы д. 


对 象 相同 。(SIM67 – 28) 
进入 模拟 SIM 67 - 274855 
按 [ 设 定 ] 键 


将 打印 机 色彩 平衡 /浓度 调整 中 打印 的 
色彩 浓度 块 图 像 (调整 模板 ) 放 在 原稿 台 上 。 
然后 按 [执行 ] 键 。 


支持 PCL 模 式 吗 ? 


执行 半 色 调 图 像 校正 
(强制 执行 ) (SIM 44-26) 


检查 打印 机 色彩 平衡 和 浓度 。 
(检查 模拟 SIM 64 - 5 的 测试 模板 ) 


按 [执行 ] 键 
按 [OK] 键 


取消 模拟 SIM 67-27 


打印 机 
色彩 平衡 和 浓度 
为 规定 值 吗 ? 


Yes 


使 用 模拟 
SIM 67 - 25 执 行 
打印 机 色彩 平衡 /浓度 
调整 了 吗 ? 


完成 打印 机 色彩 平衡 


完成 打印 机 1 *1: 调整 为 用 户 化 色彩 平衡 时 ， 选 择 服务 模式 。 
一 > :标准 调整 流程 
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(3) 打印 色彩 平衡 /浓度 检查 


(注意 ) 


执行 复印 色彩 平衡 和 浓度 检查 前 , 请 务必 先 执行 以 下 过 程 。 


* 强制 执行 高 浓度 图 像 校正 (成 像 校 正 ) (SIM44-6) 
* 强制 执行 半 色 调 图 像 校正 。(SIM44-26) 
(过 程 ) 
а. 支持 PCL 模 式 时 : 
执行 模拟 SIM64-5, 输出 打印 测试 模板 。 
将 各 设 定 值 设 为 默认 值 , 然后 按 [执行 ] 键 。 
机 器 输出 打印 测试 模板 。 


=, 


打印 模板 的 打印 浓度 从 低 到 高 逐步 变化 。 
浓度 变化 方向 不 能 有 逆反 。 
各 颜色 的 浓度 等 级 必须 接近 相同 。 


b. 不 支持 PCL 模 式 时 : (针对 GDI Model) 
使 用 模拟 SIM67-25 打 印 色彩 平衡 调整 模板 , 比较 各 颜色 变化 
过 程 (CMY) 黑色 色 块 色彩 平衡 和 参考 黑色 色 块 , 检查 色彩 平 
衡 是 否 一 致 。 


Fig. 1 PG 图 像 


шы 


2)Ү, М, C 和 BK 的 浓度 块 C 或 D 非 常 
轻 度 复印 
Y,M,C 和 BK 的 浓度 块 A 
不 复印 


» ERE 


3) Ү, М, C 和 BK 的 各 浓度 块 
° 对 应 各 浓度 块 的 浓度 相同 ， 变 化 顺序 不 逆反 。 
。 对 应 各 浓度 块 的 浓度 逐步 改变 。 


打印 模板 的 打印 浓度 从 低 到 高 逐步 变化 。 浓 度 变化 方向 不 能 有 
逆反 。 

各 颜色 的 浓度 等 级 必须 接近 相同 。 

色 块 B 可 以 不 复制 。 

色 块 A 不 能 复制 。 


打印 机 色彩 平衡 调整 (自动 调整 ) 
a. 概述 
色彩 平衡 调整 (自动 调整 ) 用 来 通过 模 SIM 拟 SIM67-24 或 用 户 程 
序 自动 调整 各 颜色 (青色 , 洋红 色 , 黄色 , 黑色 ) 的 打印 浓度 。 
(执行 此 调整 时 , 所 有 打印 模式 的 色彩 平衡 调整 同时 更 改 ) 
有 以 下 两 种 模式 的 自动 色彩 平衡 调整 。 
1) 由 维修 人 员 执 行 的 自动 色彩 平衡 调整 。 (使 用 模拟 SIM67-24) 
2) 由 用 户 执行 的 自动 色彩 平衡 调整 。 (使 用 用 户 程序 ) (色彩 平衡 
对 象 变 成 服务 对 象 ) 
本 机 提供 用 户 可 执行 的 自动 色彩 平衡 调整 可 减少 机 器 的 维修 
电话 次 数 。 
如 果 由 于 某 种 原因 丢失 了 打印 色彩 平衡 数据 , 用 户 可 通过 此 功 
能 恢复 色彩 平衡 数据 。 
但 是 , 如 果 机 器 存在 一 个 严重 的 问题 , 或 机 器 使 用 环境 极 大 变 
化 时 , 此 功能 不 能 正常 执行 。 
另外 ,即使 在 机 器 使 用 环境 极 大 变化 的 情况 下 , 仍 可 使 用 维修 
人 员 执 行 功能 执行 自动 色彩 平衡 调整 ,恢复 正常 色彩 平衡 数 
据 。 
如 果 机 器 存在 严重 问题 , 检查 并 修复 后 , 重新 执行 调整 , 恢复 正 
常 色彩 平衡 数据 。 
执行 调整 前 , 必须 完全 理解 以 上 差别 。 


b. 色彩 平衡 调整 执行 须知 (自动 调整 ) 

1) 复印 色彩 平衡 调整 必须 已 正确 完成 。 

2) 务必 使 用 专用 彩 打 用 纸 。 

3) 执行 图 像 品质 检查 和 图 像 品质 调整 前 , 务必 强制 执行 以 下 校 
正 , 将 图 像 形成 部 分 设 定 为 最 佳 状态 。 
* 强制 执行 高 浓度 图 像 校正 (成 像 校正 )。 (SIM44-6) 
* 强制 执行 半 色 调 图 像 校正 。 (SIM44-26) 
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с. 调整 过 程 5) 在 操作 面板 上 按 [ОК] 键 。 


(由 维修 人 员 执 行 自动 色彩 平衡 调整 ) 
1) 进入 模拟 SIM67-24 模 式 。 


EST SIMULATION NO.67-24 


PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 


CONFIRM THE ADJUSTED PATCH AND PRESS [OK] TO REGISTER THIS PATCH DATA 
SIMULATION NO.67-24 

ТЕЗІ i PRESS [REPEAT] TO CONTINUE THIS PROCEDURE. 

PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 

PRESS [EXECUTE] TO PRINT THE TEST PATCH. 

(PLEASE USE SPECIFIED TYPE OF АЗ OR 11X17 SIZE PAPER 

FOR THIS ADJUSTMENT REPEAT 
EXECUTE 、 Ж لد در‎ у A МҮЛ E EE 
机 器 根据 此 调整 数据 , 执行 半 色 调 图 像 校 正 的 初始 化 设 定 。 


注 : 

按 下 [ОК] 键 后 , 机 器 开始 执行 半 色 调 图 像 校正 的 初始 化 设 定 。 
在 此 操作 过 程 中 , 机 器 显示 “NOW REGISTER - ING THE 
NEW TARGET OF HALFTONE.” ( 即 正在 登记 新 的 半 色 调 设 
定 信息 ) 信息 , 此 操作 需要 几 分 钟 时 间 , 操作 完成 后 , 机 器 显示 
“Please quit this mode” (请 退出 此 模式 ) 信息 。 

在 显示 “Please quit this mode”( 请 退出 此 模式 ) 信息 前 不 要 
取消 模拟 。 


2) 按 [执行 ] 键 。( 自 动 选择 A3 或 11"X 17" 纸 ) 
输出 色 块 图 (调整 模板 )。 

3) 将 过 程 2) 中 打印 出 的 色 块 图 (调整 模板 ) 放置 在 原稿 台 
使 色 块 图 (调整 模板 ) 的 细 线 一 侧 在 左边 , 在 色 块 图 (调整 模 
板 ) 上 放 5 张 白 纸 。 


打印 机 校正 


TEST SIMULATION NO.67-24 


PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 
COMPLETED THIS PROCEDURE. 


PLEASE QUIT THIS MODE. 


6) 检查 色彩 平衡 和 浓度 。 
(方法 1) 
仿 查 打印 的 色彩 平衡 检查 色 块 图 是 否 在 如 下 图 所 示 规 定 范围 
4) 在 操作 面板 上 按 [FACTORY] 键 , 然后 按 [执行 ] 键 。 之 内 。 
当 色 彩 平衡 根据 用 户 要 求 用 手动 色彩 平衡 (SIM67-25) 用 户 化 
后 , 色彩 平衡 被 SIM67-27 登记 为 服务 对 象 , 如 需 调整 为 该 色彩 
平衡 , 则 选择 此 服务 对 象 。 


w Y 
Ee 1 
TEST SIMULATION NO.67-24 А с i 
PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE ы Bk -- 
PLEASE SELECT THE MODE (FACTORY) OR (SERVICE) AND PLACE 


THE PRINTED TEST PATCH ON DOCUMENT GLASS THEN PRESS [EXECUTE] 


Fig. 1 PG 图 像 


ЕШ 
ж 
т 
个 

Б 
ж 
т 


Ej 


*LIGHT AREA АТ LEFT SIDE ON DOCUMENT GLASS. 


FACTORY SERVICE 


EXECUTE 


1) 最 高 浓度 部 分 不 模糊 | ү 
2) Y, М, C 和 BK 的 浓度 块 C 或 D 
非常 轻 度 复印 
Y, M, C 和 BK 的 浓度 块 A 
不 复印 


打印 色彩 平衡 调整 (步骤 1) 自动 执行 , 然后 打印 出 色彩 平衡 检 


3) Ү, М, C 和 BK 的 各 浓度 块 
° 对 应 各 浓度 块 的 浓度 相同 ， 变 化 顺序 不 逆反 。 


查 色 块 图 。 等 待 片刻 直到 出 现 步骤 5) 的 操作 菜单 。 

注 : 

(在 色彩 平衡 自动 调整 菜单 中 有 关 工 厂 和 服务 键 钮 说 明 ) 

色彩 平衡 自动 调整 有 两 种 伽 马 对 象 : 工厂 和 服务 。 工 厂 键 钮 和 
服务 键 钮 用 来 选择 其 中 一 种 。 

工厂 对 象 色彩 平衡 : 标准 色彩 平衡 (可 通过 SIM63-11 在 3 种 固 
定 色彩 平衡 中 选择 一 种 ) 

服务 对 象 色彩 平衡 : 可 根据 用 户 要 求 设置 色彩 平衡 调整 (FE) 
机 器 出 厂 时 , 服务 对 象 伽 马 数据 与 工厂 对 象 伽 马 数据 相同 。 
两 种 都 设置 成 标准 色彩 平衡 。 

在 服务 对 象 中 , 用 户 化 的 色彩 平衡 伽 马 可 SIM 用 SIM63-7 进行 


登记 。 
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， 对 应 各 浓度 块 的 浓度 逐步 改变 。 


打印 浓度 应 该 是 从 低 到 高 同一 顺序 逐渐 变化 , 而 没有 反 向 变化 
过 程 。 

各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 

色 块 B 可 以 不 复制 。 

色 块 A 不 能 复制 。 


整 6-58 


(方法 2) 
使 用 模拟 SIM67-25 打 印 色彩 平衡 调整 图 , 参照 黑色 色 块 比较 各 
过 程 (CMY) 的 黑色 色 块 的 色彩 平衡 , 这 样 可 以 正确 检查 色彩 


хр f3 + 
平衡 调整 结果 。 
高 浓度 < > {КЕЖЕ 
Y 
С» м 
“а. с 
Ы Вк 
СМҮ 
混合 色 
+ + + + YY хх ху у + у + у ¥ ¥ 
Max O N M L K J I Н G F Е Юр СВ А 
А А 
1) 最 高 浓度 部 分 不 模糊 3) Y,M,C 和 BK 的 浓度 块 C 或 D 
非常 轻 度 复印 
4) Y,M,C 和 BK 的 各 浓度 块 


° 对 应 各 浓度 块 的 浓度 相同 ， 变 化 顺序 不 逆反 。 
” 对 应 各 浓度 块 的 浓度 逐步 改变 。 


2) Ү, М, C 和 BK 的 浓度 块 A 
不 复印 


(方法 3) 

使 用 模拟 SIM64-5 输 出 打印 测试 模板 。 

将 各 设 定 值 设 为 默认 值 , 然后 按 [执行 ] 键 , 机 器 输出 打印 测试 
模板 。 

打印 浓度 应 该 是 从 低 到 高 同一 顺序 逐渐 变化 , 而 没有 反 向 变化 
过 程 。 各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 

如 果 步 骤 4) 中 选择 工厂 对 象 进 行 自动 调整 后 , 复印 色彩 平衡 和 
浓度 仍 不 满足 要 求 , 则 使 用 模拟 SIM67-26 更 改 工厂 色彩 平衡 对 
ж, 然后 从 步骤 1) 重新 执行 调整 过 程 。 

如 果 以 上 过 程 结 果 不 满足 要 求 , 则 执行 手动 色彩 平衡 调整 
(ADJ20C)。 

同样 , 选择 步骤 4) 中 的 工厂 对 象 进行 自动 调整 后 , 复印 色彩 平 
衡 和 浓度 仍 不 满足 要 求 , 则 执行 手动 色彩 平衡 调整 

(ADJ21C)。 

7) 取消 模拟 SIM67-25。 

8) 使 用 模拟 SIM44-26 执 行 半 色调 图 像 校 正 。 (强制 执行 ) 

进入 模拟 SIM44-26 模 式 , 然后 按 [ 执 行 ] 键 。 

[执行 ] 键 呈 高 亮 显示 状态 , 机 器 开始 执行 校正 动作 。 


TEST SIMULATION NO.44-26 


HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 
TOUGH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


EXECUTE 


完成 校正 过 程 需要 几 分 钟 时 间 , 动作 完成 后 , 机 器 显示 
“COMPLETE”( 完 成 ) 信息 。 
(正常 结束 ( 自动 过 渡 ) ) 


EST SIMULATION М0.44-26 


HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 


3 


[S_VALUE] 

#1: 907, #2: 902, #3: 909, #4:921, #5:936 

#6: 347, #7:992, #8:1047, #9:1081, #10:1137 
#11:1183, #12:1222, #13:1261, #14:1283,#15:1260 3 
EXECUTE) 1/1 


TEST SIMULATION NO.44-26 

HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 

[S_VALUE] 

#1: ERR, #2: ERR, #3: ERR, #4: ERR, #5: ERR 

#6: ERR, #7: ERR, #8: ERR, #9: ERR, #10: ERR 
#11: ERR, #12: ERR, #13: ERR, #14: ERR,#15: ERR 
СЕХЕСОТЕ) 1/1 


9) 动作 完成 后 , 取消 模拟 SIM44-26。 

10) 使 用 模拟 SIM64-5 输 出 打印 测试 模板 , 重新 检查 打印 色彩 平 
衡 和 浓度 是 否 满足 要 求 。 

将 各 设 定 值 设 为 默认 值 , 然后 按 [执行 ] 键 , 机 器 输出 打印 测试 模 

板 。 

如 果 通 过 自动 调整 仍 不 能 使 打印 色彩 平衡 和 浓度 满足 要 求 , 则 使 

用 手动 调整 (SIM67-25) (ADJ21B)。 


打印 机 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) 

以 下 情况 下 需求 执行 此 项 调整 : 

* 需要 执行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 时 ; 参照 ADJ 打 印 色 彩 平衡 / 浓 
度 调整 。 


* 执行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 后 。 


a. 概要 
在 以 上 自动 调整 不 能 得 到 满足 要 求 的 结果 , 或 者 需要 进行 微调 
时 , 或 者 用 户 需 要 将 色彩 平衡 用 户 化 时 , 色彩 平衡 调整 (手动 调 
Ж) 用 来 调整 CMYK 各 颜色 的 复印 浓度 (每 种 颜色 各 15 个 点 )， 
更 改色 彩 平衡 。 
此 手动 调整 只 对 前 面 自动 调整 结果 不 理想 情况 下 的 色 块 进行 
调整 。 
如 果 色 彩 平 衡 数 据 丢失 , 则 先 执行 自动 色彩 平衡 调整 ,然后 再 
执行 此 项 调整 。 这 样 的 工作 顺序 效果 更 好 。 


b. 色彩 平衡 调整 须知 (手动 调整 ) 

1) 复印 色彩 平衡 调整 必须 已 正确 完成 。 

2) 将 色 块 图 像 调整 模板 放 在 原稿 台 上 , 在 调整 模板 上 放 5 张 白 
纸 。 

3) 务必 使 用 专用 彩 打 用 纸 。 

4) 执行 图 像 品 质 检查 和 图 像 品 质 调整 前 , 务必 先 强制 执行 以 下 校 
E, 将 图 像 形成 部 分 设 定 成 最 佳 状态 。 

* 强制 执行 高 浓度 图 像 校 正 (成 像 校 正 )。 (SIM44-6) 

* 强制 执行 半 色 调 图 像 校 正 。 (SIM44-26) 
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с. 调整 过 程 
1) 进入 模拟 SIM67-25 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.67-25 


; POINTI 
; POINT2 
; POINT3 


; POINT4 


“Ы 


uA СЕХЕСПТЕ)Гок) 
І 
10-48% 


TEST. SIMULATION NO.67-25 


БИШ, ENGINE COLOR BALANCE MANUAL ADJUSTMENT :PG 
; POINTI 


; POINT2 
; РОІМТЗ @ 
; POINT4 


| 或 自我 打印 结束 
І 
CLOSE | 


; POINTI 

; POINT2 

; POINT3 T] 

; POINT4 ЕЗ 
EXECUTE 


2) 按 [执行 ] 键 。 (自动 选择 A3 或 11" х 17" 纸 ) 
机 器 打印 色彩 平衡 调整 模板 。 

3) 检查 结果 是 否 满足 以 下 要 求 , 或 色彩 平衡 是 否 符合 要 求 
如 果 不 满足 要 求 , 则 执行 以 下 过 程 。 


高 浓度 > ЕЖЕ 


+ ++ + з + 
N LEJER 


-外 
7 x 


о 
Ж 


+ ++ + + + + 
м е F E BEB 


»|>4 


3) Y,M,C 和 BK 的 浓度 块 C 或 D 非 常 


轻 度 复印 
2) Y, M, C 和 BK 的 浓度 块 A 
不 复印 


逐渐 变化 , 而 没有 反 向 变化 


1) 最 高 浓度 部 分 不 模糊 


4) Y,M,C 和 BK 的 各 浓度 块 
° 对 应 各 浓度 块 的 浓度 相同 ， 变 化 顺序 不 逆反 。 
。 对 应 各 浓度 块 的 浓度 逐步 改变 。 


打印 浓度 应 该 是 从 低 到 高 同一 顺序 逐 
过 程 。 

各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 
色 块 B 可 以 不 复制 。 

色 块 A 不 能 复制 。 

但 是 , 如 果 色 彩 平衡 根据 用 户 需 求 设 定时 , 则 无 需 设 定 以 上 标 
准 色彩 平衡 。 


4) 用 颜色 选择 键 选择 待 调整 的 颜色 , 用 滚动 键 选择 调整 点 。 
5) 用 10 键 输入 调整 值 , 然后 按 [ОК] 键 。 
调整 值 设 定 范围 为 : 245~755 (1~999)。 
使 用 模拟 SIM67-24 自动 调整 色彩 平衡 和 浓度 时 , 将 此 模拟 的 
所 有 设 定 值 设 成 500。 
调整 值 增加 , 浓度 增加 。 
调整 值 减 小 , 浓度 降低 。 
重复 步骤 2) ~5) 直到 3) 的 条 件 满足 为 止 。 


如 果 整 体 浓度 偏 低 或 偏 高 , 或 者 色 块 A 被 复印 , 则 使 用 箭头 键 同 
时 将 A~O 的 所 有 调整 值 设 为 同一 等 级 。 
然后 分 别 调整 个 色 块 浓度 , 这 样 可 以 得 到 有 效 调 整 。 
以 黑色 和 灰色 色 块 为 参照 进行 调整 , 使 各 颜色 (CMY) 从 А-О 
的 过 程 中 黑色 / 灰色 色 块 的 色 条 平衡 与 所 参照 色 块 尽 可 和 ЕН 
Б). 

6) 取消 模拟 SIM67-25。 

7) 执行 模拟 SIM64-5 输 出 打印 测试 模板 。 
将 各 设 定 值 设 为 默认 值 , 然后 按 [执行 ] 键 , 机 器 输出 打印 测试 
模板 。 
打印 浓度 应 该 
过 程 。 
各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 

8) 使 用 模拟 SIM44-26 执 行 半 色调 图 像 校正 。 (强制 执行 ) 
进入 模拟 模式 SIM44-26 模 式 , 然后 按 [执行 ] 键 。 
[执行 ] 键 呈 高 亮 显 示 状 态 , 机 器 开始 执行 动作 。 


是 从 低 到 高 同一 顺序 逐渐 变化 , 而 没有 反 向 变化 


TEST SIMULATION NO.44-26 ІЗЕТ 


HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 
TOUGH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


EXECUTE 


完成 校正 过 程 需要 几 分 钟 时 间 , 动作 完成 后 , 机 器 显示 
“COMPLETE” (完成 ) 信息 。 
(正常 结束 (自动 过 渡 ) ) 


TEST SIMULATION NO.44-26 

HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 

[S_VALUE] 

#1:907, #9: 902, #3: 909, #4921, #5:936 

#6: 347, #7:092, #8:1047, #9:1081,#10:1137 ЕЗ 
#11:1183, #12:1222, #13:1261, #14:1283,#15:1260 (5) 
1/1 
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(异常 结束 (自动 过 渡 ) ) 在 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 
* 使 用 模拟 SIM67-25 执 行 复印 色彩 平衡 /浓度 调整 时 ; (手动 调整 ) 


* 出 现 U2 故 障 时 ; 
TEST SIMULATION NO44:26 ] * FR MFP 电路 板 时 ; 
HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION . 
[S_VALUE] 替换 MFP 电 路 板 上 的 EEPROM 时; 
#1: ERR, #2: ERR, #3: ERR, #4: ERR, #5: BRR * 用 户 要 求 自 定义 色彩 平衡 时 ; 
#6: ERR, #7: ERR, #8: ЕКЕ, #9: ERR, #10: ERR “НЕР АНЕ Н, ІЗ 不 正常 тв 时 。 
#11: ERR, #12: ERR, #13: ERR, #14: ЕЕЕ #15: ERR (5) 
1/1 。 打印 机 色彩 平衡 调整 各 色彩 平衡 对 象 


| 类 型 说 明 
9) 动作 完成 后 ,取消 模拟 SIM44-26。 工厂 色彩 平 | 有 3 种 色彩 平衡 对 象 , 各 个 对 象 的 规定 取决 于 
10) 使 用 模拟 SIM64-5 再 次 输出 打印 测试 模板 。 Е (из) 机 可 的 设计 (ЕЕ ДЫМ? 26 ЕН ЫЕ 
у SL i ft ул зр HY пч = зере 115-6 Ж IIT K 默认 设 定 (Т 厂 设 定 ) 强调 
еле 然后 按 [执行 ] 键 , 机 器 输出 打印 测试 NEED 
打印 浓度 应 该 是 从 低 到 高 同一 顺序 逐渐 变化 , 而 没有 反 向 变 服务 色彩 平 用 户 需 要 自 定义 色彩 平衡 时 选择 此 对 象 。 
ИУ * к (03) 调整 前 用户 专用 色彩 平衡 必须 已 登记 为 服务 
各 颜色 的 浓度 水 平 应 该 几乎 相等 。 7777. = 
1... 4 、 以 上 登 HEA RE TEY - 
Анық ыы е 
彩 平衡 登 i 用 户 执行 色彩 平衡 调整 时 使 用 此 色彩 平衡 对 
如 果 未 将 色彩 平衡 设 定 为 用 户 定 义 模式 , 则 无 需 执行 此 过 程 。 象 。 к | 
用 户 定义 的 色彩 平衡 登记 为 服务 对 象 后 , 下 次 执行 色彩 平衡 因此 , 服务 色彩 平衡 对 象 改变 时 , 用 户 色彩 平衡 
调整 时 可 使 用 自动 色彩 平衡 调整 功能 调整 的 色彩 平衡 对 象 也 同时 改变 。 
下 次 色彩 平衡 调整 时 , 在 自动 色彩 平衡 调整 模式 中 选择 服务 但 是 , 执行 模拟 SIM67-28 后 , 色彩 平衡 变 成 与 
对 象 , 将 相近 颜色 的 色彩 平衡 调整 为 登记 的 色彩 平衡 。 模拟 SIM67-25 设 定 的 工厂 色彩 平衡 对 象 相同 。 
ае, аран (DEFI) Н 
自动 色彩 平衡 调整 服务 色彩 平衡 对 象 伽 马 设 定 e 
с а. жы 如 果 用 户 不 需要 将 色彩 平衡 用 户 化 , 则 务必 通 
a. 概述 过 模拟 SIM67-28 将 色彩 平衡 设 成 工厂 色彩 平 
执行 自动 色彩 平衡 调整 时 , 操作 对 象 为 某 种 色彩 平衡 (MB). 衡 对 象 。 
有 以 下 3 种 对 象 : 用 户 色彩 平 与 服务 色彩 平衡 ( 伽 马 ) 对 象 相同 的 色彩 平衡 。 
* 工厂 色彩 平衡 (MB) жж 衡 (MB) | 服务 色彩 平衡 对 象 改变 时 , 此 色彩 平衡 对 象 也 
* 服务 色彩 平衡 (іы) 对 象 对 象 相应 改变 。 


* 用 户 色彩 平衡 (MB ) 对 象 
在 以 上 3 种 对 象 中 , 只 有 服务 色彩 平衡 对 象 可 以 根据 用 户 需 求 设 定 。 


。 打印 机 色彩 平衡 调整 中 工厂 对 象 , 服务 对 象 和 用 户 色 彩 平衡 对 象 之 间 的 关系 。(SIM6-24) 


复印 色彩 平衡 自动 调整 模式 中 的 色彩 平衡 对 象 (SIM 67-24) 


使 用 模拟 SIM 67-26 选 择 
ша т -| 服务 色彩 平衡 对 象 - 工厂 设 定 
зш 使 用 模拟 SIM 67-25 调 整 光 
DEF1 I ERER -25 调 整 
БЕСІ 一 ааа |= | ВЕЕ а 一 一 | 学 色彩 平衡， 并 用 模 所 
工厂 色彩 平衡 对 象 一 SIM 67-27 登 记 。 
(DEF2) 
工厂 色彩 平衡 对 象 人 = | 服务 色彩 平衡 对 象 + 一 执行 模拟 SIM 67-28. 
(ПЕҒЗ) 2 (服务 色彩 平衡 对 象 与 工厂 
色彩 平衡 对 象 同 ) 


彩 平 衡 调整 模式 中 的 色彩 平衡 对 象 


用 户 色彩 于 衡 凋 整 。 | = | 服务 色彩 平衡 对 象 
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。 复印 色彩 平衡 调整 中 的 工厂 对 象 (SIM67-24) 


通过 模拟 SIM67-26, 可 以 将 以 下 色彩 平衡 之 一 设 定 为 工厂 色彩 平衡 对 象 。 


3 个 色彩 平衡 都 不 能 更 改 。( 国 定 ) 


SIM67-28 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF2) 


工厂 色彩 平衡 (DEF3) 


SIM67-28 


。 复印 色彩 平衡 调整 中 的 服务 色彩 平衡 对 象 (SIM67-28) 
对 于 服务 色彩 平衡 对 象 , 可 通过 模拟 SIM67-25 调 整 为 可 选 色 彩 
平衡 , 并 用 模拟 SIM67-27 进 行 登记 。 但 是 , 执行 模拟 SIM67-28 
后 , 色彩 平衡 变 成 与 模拟 SIM67-26 设 定 的 工厂 色彩 平衡 对 象 相 
同 。 

。 用 户 色彩 平衡 调整 中 的 色彩 平衡 对 象 
此 色彩 平衡 与 复印 色彩 平衡 调整 (SIM67-24) 中 的 服务 色彩 平 
衡 对 象 相 同 。 
因此 , 服务 色彩 平衡 对 象 改变 时 , 此 色彩 平衡 对 象 也 相应 改 
лк 
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(服务 色彩 平衡 对 象 伽 马 数据 的 意义 和 登记 目的 ) 

只 有 当 色 彩 平 衡 通过 SIM67-25 用 户 化 时 , 才 必 须 执行 此 项 操作 。 
如 果 色 彩 平 衡 没 有 用 户 化 , 则 无 需 进 行 此 项 操作 。 

根据 用 户 要 求 (用 户 化 色彩 平衡 ) 执行 SIM67-25 调整 色彩 平衡 
(手动 ) 后 , 利用 此 模式 下 打印 出 来 的 调整 模板 登记 服务 色彩 平衡 
对 象 数据 (用 SIM67-27), 此 过 程 修改 服务 色彩 平衡 对 象 。 

建议 用 模拟 SIM67-25 保 存 以 上 过 程 中 打印 出 的 调整 模板 , 利用 此 
模板 , 可 在 其 它 机 器 上 设置 相同 的 色彩 平衡 对 象 , 同样 也 可 用 来 
登记 服务 色彩 平衡 对 象 数据 。 

要 注意 不 要 折 又 模板 , 要 避免 将 模板 放 在 易 褪 色 或 弄 脏 的 地 方 。 
一 般 来 说 , 在 用 模拟 SIM67-25 完 成 色彩 平衡 调整 后 (手动 ), 应 立 
即 登记 服务 色彩 平衡 对 象 数据 。 

如 果 用 SIM67-25 完 成 色彩 平衡 调整 (手动 ) 后 过 了 很 长 一 段 时 
间 , 当前 调整 模板 的 色彩 平衡 已 与 过 去 的 不 同 , 这 种 情况 下 , 请 不 
要 再 使 用 此 无 效 调整 模板 。 

服务 色彩 平衡 对 象 数 据 正确 与 否 , 可 用 以 下 方法 判断 。 

用 模拟 SIM67-24 选 择 服务 色彩 平衡 对 象 , 进行 色彩 平衡 调整 
(自动 ), 检查 调整 结果 。 如 果 所 得 的 调整 结果 异常 或 不 符合 要 求 ， 
则 色彩 平衡 调整 (自动 ) 登记 服务 对 象 数 据 可 能 不 正确 。 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF2) = 
服务 色彩 平衡 对 象 /用 户 色 平 衡 对 象 调整 


SIM67-28 


工厂 色彩 平衡 қ 
对 象 (DEF1) 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF1) = 
服务 色彩 平衡 对 象 / 
用 户 色 平衡 对 象 调整 


强调 色彩 再 现 色 彩 平衡 (工厂 设 定 ) 默认 


稍 深蓝 色色 彩 平衡 


强调 蓝 色 色彩 平衡 


工厂 色彩 平衡 对 象 (DEF3) = 
服务 色彩 平衡 对 象 / 用 户 色 平 衡 对 象 调整 


原因 可 能 是 : 

用 模拟 SIM67-27 登记 色彩 平衡 调整 的 服务 对 象 数据 时 所 使 用 的 
色彩 平衡 调整 模板 不 正确 或 异常 。 

色彩 平衡 调整 模板 是 在 模拟 SIM67-25 中 手动 调整 色彩 平衡 之 后 
打印 的 , 可 能 在 此 过 程 当 中 存在 问题 。 


b. 设 定 过 程 

(将 服务 色彩 平衡 对 象 设 定 为 可 选 色彩 平衡 (MB ) 的 过 程 ) 

1) 使 用 模拟 SIM67-25 执 行 打 印 机 色彩 平衡 调整 (手动 调整 ), 输 
出 两 张 色 块 图 (调整 模板 )。 
此 时 , 如 果 发 现 色 彩 平衡 与 标准 的 不 同 , 则 需要 进行 调整 , 否则 
无 需 调整 。 
如 果 用 户 需 要 一 个 可 选 的 色彩 平衡 , 也 需要 进行 调整 。 

2) 进入 模拟 SIM67-27 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.67-27 

SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB SETUP : SERVICE 

#B: о, #С 2944, #D: 3227, #Е: 5822, #F: 8600 

ЖО: 28935, ЯН: 54344, ЖП 86968, #J: 122678, ЖК: 151198 

#L: 169731, ЖМ: 195950, ЖМ: 201249, #0: 207112 
[2] 


к ЕЕЕ ЕЕ 


3) 按 [SET UP] 键 。 

4) 把 在 (SIM67-25) (ADJ21C) 中 打印 机 色彩 平衡 调整 (手动 调 
整 ) 中 经 过 正确 调整 并 打印 出 的 色 块 图 (调整 模板 ) 放置 在 机 
器 原稿 台 上 。 

也 可 以 使 用 其 他 机 器 打印 出 的 色 块 图 (调整 模板 )。 将 色 块 图 ( 
调整 模板 ) 浓度 浅 的 一 侧 放 在 左边 , 然后 在 上 面 放 5 张 白 纸 。 
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如 果 用 模拟 SIM67-25 (色彩 平衡 调整 (手动 调整 ) ) 不 能 将 色彩 
平衡 调整 到 满意 的 水 平 , 请 不 要 用 模拟 SIM67-27 登 记 服务 色彩 
平衡 对 象 数据 。 

5) 按 [执行 ] 键 。 


| СІО5Е ] 


TEST SIMULATION NO.67-27 


SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB SETUP : SERVICE 
NOW CHART PATCH READING... 


机 器 读 取 色 块 图 (调整 模板 )。 
6) 按 [REPEAT] 键 , 设 定 第 二 个 色 块 图 (调整 模板 ), 再 重新 执行 
操作 过 程 5) 。 


TEST SIMULATION NO.67-27 
SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB SETUP : SERVICE 


BASE:8800 
#B: 227, ЯС 624, #D: 908, #E: 1249, #F: 2074 

#G: 3298, ЯН: 18951, #: 76117, #J: 128495, ЖК: 165225 E 
#L: 184155, #M: 189254, #N: 194377, #0: 197276 (> 


REPEAT) OK 1/1 


可 用 K/C/M/Y 键 检查 各 颜色 色彩 平衡 (ПБ) 对 象 设 定 等 级 。 
设 定 等 级 值 必须 从 B~O 〇 递增 次 序 排列 , 如 果 次 序 没有 变化 或 顺 
FARE, 则 判断 为 出 现 了 异常 。 
出 现 异常 时 , 请 先 解决 问题 再 重新 调整 。 

7) 按 [OK] 键 。 
过 程 5) 中 使 用 的 色 块 (调整 模板 ) 色彩 平衡 (ШЕ) 设 定 为 服 
务 对 象 。 


( 将 服务 色彩 平衡 对 象 和 用 户 色 彩 平衡 对 象 设 定 为 与 工厂 色彩 平 

衡 对 象 相同 的 过 程 ) 

复印 色彩 平衡 由 模拟 SIM67-25 调 整 为 用 户 专 用 色彩 平衡 , 并 由 模 

拟 SIM67-27 登 记 为 服务 色彩 平衡 对 象 时 , 不 可 执行 此 过 程 。 

* 工厂 色彩 平衡 对 象 通过 模拟 SIM67-26 更 改 时 , 务必 执行 此 调整 
过 程 。 

1) 进入 模拟 SIM67-28 模 式 。 


ТЕСТ SIMULATION NO.67-28 
STANDARD SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB : SERVICE 
75) (7 | f EXECUTE 


2) 按 [执行 ] 键 。 

3) 按 [YES] 键 。 

服务 色彩 平衡 对 象 和 用 户 色彩 平衡 对 象 设 定 为 与 工厂 色彩 平衡 对 
象 相同 。 


用 户 自动 色彩 平衡 调整 (复印 色彩 平衡 自动 调整 功 
能 开通 与 调整 ) 

a. 概要 

用 户 可 以 在 用 户 程序 模式 中 进行 自动 色彩 调整 ( 复印 色彩 平衡 和 

浓度 的 自动 调整 )。 

模拟 SIM26-54 用 来 开通 或 关闭 此 项 功能 。 

注意 : 只 有 在 理解 复印 色彩 平衡 和 自动 浓度 调整 并 且 有 能 力 操 作 
此 项 调整 的 情况 下 , 才 可 开通 此 项 功能 , 用 户 才 可 以 执行 此 
项 操作 。 
开通 此 功能 后 , 须 提供 给 用 户 有 关 操 作 过 程 、 注 意 事项 、 以 
及 操作 的 完整 说 明 。 

以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时; 

* МЕР 电路 板 时 ; 

* HR MFP 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


р. 设 定 过 程 
1) 进入 模拟 SIM26-54 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.26-54 
[o~ 1] 


2) 用 10 键 选择 “开通 ”或 “关闭 ”功能 。 
选择 “关闭 ”时 , 设 定 为 “0” (МО). 
选择 “开通 ”时 , 设 定 为 “1” (Yes)。 
3) 按 [OK] 键 。 
设 定 为 “关闭 ”时 , 用 户 程序 模式 中 不 显示 用 户 自动 色彩 校正 
(打印 机 色彩 平衡 和 动 浓度 自动 调整 ) 菜单 。 


(用 户 自动 色彩 校正 (自动 色彩 平衡 调整 ) ) 
注意 : 此 调整 基于 模拟 SIM67-27 或 SIM67-28 设 定 的 服务 对 象 色 
彩 平衡 , 所 以 , 如 果 前 面 的 设 定 没 有 正常 完成 ， 会 导致 此 项 
调整 也 不 能 正常 完成 。 
) 进入 系统 设 定 模式 。 
2) 进入 打印 机 设 定 模式 。 
) 按 自动 色彩 校正 键 。 
) 


4) 按 [执行 ] 键 。 


KEY OPERATOR PROGRAMS 
AUTO COLOR CALIBRATION 


USE 117Х17” OR АЗ PAPER FOR THIS ADJUSTMENT. 
PRESS [EXECUTE] TO PRINT THE TEST PATCH. 


EXECUTE 


机 器 打印 色 块 图 像 (调整 模板 )。 
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5) 将 步骤 4 中 打印 的 色 块 图 像 (调整 模板 ) 放 在 原稿 台 上 。 色 块 ЕКЕН к 
图 像 (调整 模板 ) 浅 颜 色 的 一 侧 放 在 左边 。 再 在 以 上 色 块 图 像 定 影 部 分 导 纸 板 位 置 调整 


调整 模板 ) 上 放 5 张 白 纸 。 
) 以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 


* 分解 定 影 部 分 时 ; 

* 定 影 部 分 产生 卡 纸 故 障 时 ; 

* 当 定 影 部 分 纸张 起 皱 时 ; 

“纸张 后 缘 部 分 产生 图 像 焉 斜 或 图 像 模 糊 时 。 


1) 松 开 固定 螺钉 C。 
2) 将 定 影 部 分 导 纸 板 往 箭头 A 或 B 方 向 移动 。 (向 上 或 向 下 移动 ) 


6) 按 [执行 ] 键 , 机 器 自动 执行 复印 色彩 平衡 调整 。 
调整 完成 后 , 显示 返回 到 初始 操作 显示 屏幕 。 


标准 固定 位 置 是 在 标记 刻度 的 中 间 , 但 是 ,可 根据 情况 改变 位 

置 。 

* 纸张 起 皱 时 , LE E. (箭头 A 方 向 ) 

* 当 纸张 后 缘 部 分 产生 图 像 焉 斜 或 图 像 模糊 时 , 位 置 下 移 。 
(箭头 B 方 向 ) 
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OH 


原稿 尺寸 传感器 调整 


以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 分 解 原 稿 尺 寸 传感器 部 分 时 ; 

* 替换 原稿 尺寸 传感器 部 分 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 扫描 仪 控制 电路 板 时 ; 

* 蔡 换 扫描 仪 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 


原稿 尺寸 传感器 检测 点 调整 
1) 进入 模拟 SIM41-1 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.41-01 


PD SENSOR CHECK 
OCSW PD1 PD2 PD3 
PD4 PD5 PD6 PD7 


«Жаза D [б] ж ЇЙ БИНАЗАР, 松 开 原 稿 盖 板 开关 致 
动 器 调整 螺钉 , 使 得 当 杆 项 部 到 玻璃 台 的 高 度 为 32 + 0.5mm 
时 OCSW 的 高 亮 显 示 回 到 正常 显示 状态 。 滑动 致 动 器 位 置 进行 


调节 。( 如 果 原 稿 盖 板 开关 的 ON (打开 ) 定时 有 变动 , 则 可 能 会 
导致 原稿 检测 功能 不 正常 ) 


原稿 尺寸 传感器 灵敏 度 调整 
1) 进入 模拟 SIM41-2 模 式 。 


SIMULATION NO.41-02 


DOCUMENT SIZE PHOTO-SENSOR SETUP 


WITH THE ORIGINAL COVEROPENED,TURN ON THE EXECUTE 
KEY WITH THE ORIGINAL ON THE ORIGINAL TABLE. 


EXECUTE 
l 
C 执行 ) 
© 0 
Сс] 
БЕТ АМ A3-SIZE(11"x PAPER ОХ THE ORIGINAL TABLE, 
AND WITH THE OC OPEND,TURN ОМ THE EXECUTE KEY. 
EXECUTE 
T 
kk 
调整 完成 
Қа! - 
调整 失败 4 执行 
Ccerose ]] 


TEST SIMULATION NO.41-02 


DOCUMENT SIZE PHOTO-SENSOR SETUP 


DOCUMENT SIZE PHOTO- SENSOR LEVEL IS ADJUSTED. 


EXECUTE 


TEST SIMULATION NO.41-02 
DOCUMENT SIZE PHOTO-SENSOR SETUP 
PHOTO-SENSOR ERROR POSITION 
Рр a a aa di S 
EXECUTE 


2) 在 没有 原稿 的 情况 下 执行 传感器 调整 。 
打开 原稿 盖 板 , 不 要 在 稿 台 玻璃 上 放置 原稿 , 按 [执行 ] 键 。 
3) 在 稿 台 上 放 A3 (11" х 17") 纸 , 然后 按 [执行 ] 键 。 
如 果 调 整 正常 完成 , 则 显示 “DOCUMENT PHOTO 
SENSOR LEVEL IS ADJUESTED” ù, 
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手动 给 纸 盘 纸张 尺寸 (宽度 ) 传感器 调整 


以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 分 解 手动 给 纸 盘 部 分 时 ; 

* 替换 手动 给 纸 盘 组 件 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 时 ; 

* 替换 PCU 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 
1) 进入 模拟 SIM40-2 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.40-02 


BYPASS TRAY ADJUSTMENT 
MAXPOSITION ADJUSTMENT. 
PRESS [EXECUTE] TO START 


EXECUTE 


EST SIMULATION NO.40-02 


BYPASS TRAY ADJUSTMENT 
MAXPOSITION ADJUSTMENTE. 
EXECUTING... 


EXECUTE 


TEST SIMULATION М0.40-02 
BYPASS TRAY ADJUSTMENT 
P1(A4)POSITION ADJUSTMENT. 


PRESS [EXECUTE] ТО START 


EXECUTE 


TEST SIMULATION NO.40-02 


BYPASS TRAY ADJUSTMENT 


. COMPLETE 


EXECUTE 


3) 3% [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , 然后 回 到 原来 的 显示 状态 。 

机 器 完成 手动 给 纸 导 纸板 最 大 宽度 位 置 检测 电 平 的 识别 。 
4) 将 手动 给 纸 导 纸板 设 定 在 A4 尺 寸 宽度 。 
5) 按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , 然后 回 到 原来 的 显示 状态 。 

机 器 完成 手动 给 纸 导 纸板 A4 尺 寸 宽度 位 置 检测 电 平 的 识别 。 
6) 将 手动 给 纸 导 纸板 设 定 在 A4R 尺寸 宽度 。 
7) 按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , 然后 回 到 原来 的 显示 状态 。 

机 器 完成 手动 给 纸 导 纸板 A4R 尺寸 宽度 位 置 检测 电 平 的 识别 。 
8) 将 手动 给 纸 导 纸板 设 定 在 最 小 宽度 位 置 。 


9) 按 [执行 ] 键 。 
[执行 ] 键 高 亮 显示 , 然后 回 到 原来 的 显示 状态 。 
机 器 完成 手动 给 纸 导 纸 板 最 小 宽度 位 置 检测 电 平 的 识别 。 
如 果 以 上 过 程 没有 正常 完成 , 机 器 会 高 亮 显 示 “ERROR” 
(错误 ) 信息 。 
如 果 以 上 过 程 正常 完成 , 机 器 将 以 上 数据 保存 到 存储 器 上 , 并 
ЕШ “COMPLETE” (完成 ) 信 息 。 
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RSPF 纸 盘 纸 张 尺 寸 (宽度 ) 传感器 调整 


1) 进入 模拟 SIM53-6。 
2) 将 原稿 盘 导 纸板 调 到 最 大 宽度 位 置 , 然后 按 [执行 ] 键 。 按 键 高 
亮 显 示 , 机 器 开始 执行 原稿 盘 纸张 尺寸 最 大 宽度 值 调整 。 
* 调整 执行 时 , 机 器 显示 “EXECUTING...”( 执 行 中 …… )。 
* 原稿 盘 纸张 尺寸 最 大 宽度 调整 完成 后 , 机 器 将 调整 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 , 显示 切换 到 原稿 盘 A4R 尺 寸 调整 开始 显 
示 屏 幕 。 (每 次 设 定时 均 将 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上) 
3) 将 原稿 盘 导 纸板 调 到 A4R (11" X 8.5"R) 宽度 位 置 , 然后 按 [ 执 
行 ] 键 。 按 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 原稿 盘 纸 张 A4R 尺 寸 宽 
度 值 调整 。 
4) 按照 以 上 过 程 , 调整 原稿 盘 A5R (8.5" х 5" 1/2R) 尺寸 和 最 小 尺 
寸 。 
5) 调整 完成 后 , 机 器 显示 “COMPLETE”( 完 成 )。 如 果 由 于 某 种 
原因 没有 正常 完成 调整 , 则 显示 “ERROR”( 出 错 ), 这 种 情况 
T, 须 重 新 进行 调整 。 


< 调整 项 目 和 内 容 > 
т т 


TRAYVOLMAX 
TRAYVOLA4R 


纸 盘 尺寸 最 大 值 

纸 盘 A4R 尺 寸 调 整 值 
TRAYVOLA5R 纸 盘 A5R 尺 寸 调整 值 
TRAYVOLMIN 纸 盘 尺寸 最 小 值 

选择 上 表 1~4 的 一 个 项 目 时 , 如 下 表 所 示 , 将 导 纸 板 移 到 以 下 4 个 
宽度 位 置 中 相应 的 一 个 位 置 。 

原稿 宽度 传感器 (RSPF_WIDTH) 的 AMD 值 保存 到 EEPROM E. 
< 导 纸板 位 置 和 机 械 宽度 , 已 经 保存 的 传感器 AD 值 > 


机 械 宽度 


А/О, 
= 下 图 显示 注 


1 | 最 大 宽 | 299 299 
度 位 置 


WIDTH_MAX | AD_MAX 


2 | 中 间 位 | 210 |215.9|WITH_P1 AD_P1 |A4R 或 
Е (1) LTR 
3 | 中 间 位 |148.5|139.7|WITH_P2 ”|AD_P2 |A5R 或 
置 (S) INVR 
4 | 最 小 宽 | 118 | 118 |WITH_MIN ADMIN 
度 位 置 
[初始 显示 屏幕 ] 
TEST SIMULATION NO.53-06 
SPF TRAY ADJUSTMENT 
TRAYVOLMAX TRAY ADJUSTMENT. 
PRESS [EXECUTE] TO START 


触摸 面板 坐标 设 定 


以 下 情况 下 需要 执行 此 项 调整 : 

* 替换 操作 面板 时 ; 

* 出 现 U2 故 障 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 时 ; 

* 替换 扫描 控制 电路 板 上 的 EEPROM 时 。 
1) 进入 模拟 SIM65-1 模 式 。 


“ T 


2) 用 手轻 触 所 显示 的 四 个 十 字符 号 。 
按 住 十 字符 号 时 , 机 器 蜂 鸣 器 响 , 十 字符 号 显示 变 成 灰色 。 通 
过 按 所 有 十 字符 号 完成 触 控 面 板 调整 后 , 机 器 显示 返回 到 模拟 
子 代码 输入 菜单 。 
如 果 出 现 异 常 , 机 器 返回 到 最 初 的 输入 菜单 。 
检查 并 确认 在 按 触摸 屏 时 显示 框架 和 检查 位 置 之 间 无 变动 。 
* 按 触摸 屏 时 ,请 勿 使 用 针 状 或 尖锐 的 物品 , 以 免 损 坏 触 控 面 

板 。 
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模拟 SIM50-28 图 像 损失 , 空白 区 域 , 图 像 
中 心 偏 移 , 图 像 缩放 倍率 自动 调整 


使 用 模拟 SIM50-28 可 自动 执行 以 下 调整 项 目 : 

* ADJ8 图 像 缩放 倍率 调整 ( 主 扫描 方向 ) (打印 部 分 ) 
* ADJ9 图 像 中心 偏 移 调整 (打印 部 分 ) 

* ADJ14/15 图 像 缩放 倍率 调整 

* ADJ16 图 像 中 心 偏 移 调 整 

* ADJ17 打 印 区 域 (空白 区 域 ) 调整 (打印 部 分 ) 

* ADJ18 复 印 图 像 位 置 , 图 像 损 失调 整 

(模拟 SIM50-28 模 式 菜单 ) 


ГЕШ 


显示 /项 目 


OC ADJ 


图 像 损 失 , 中 心 偏 移 , 副 扫 描 方向 图 像 缩 放 信 
率 调整 (原稿 台 模 式 ) 


BK-MAG ADJ “| 主 扫描 方向 图 像 缩放 倍率 调整 


SPF ADJ 图 像 损 失 , 中 心 偏 移 , 副 扫 描 方向 图 像 缩放 倍 


率 调 整 (RSPF 模 式 ) 


ЗЕТОР/РАІМТ | 打印 前 缘 调整 , 图 像 中 心 偏 移 (各 给 纸 盘 , 双 
面 模式 ) 调整 


调整 结果 显示 


执行 调整 时 所 使 用 数据 显示 


打印 图 像 主 扫描 方向 图 像 缩放 倍率 自动 调整 
1) 进入 模拟 SIM50-28 模 式 。 
2) 用 按键 选择 [BK-MAG ADJ]. 


EST SIMULATION ХО.50-28 


ПЕ 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


| ОС ADJ ] | ВК-МАС ADJ ] 
SPF ADJ ) SETUP/PRINT ADJ 
RESULT ( DATA ) 


(2) 


1/1 


3) 用 按键 选择 一 个 放 有 纸张 的 给 纸 盘 。 (任何 纸张 尺寸 ) 


ЕБТ SIMULATION М0.50-28 


口 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


ЯР 


EXECUTE 1/1 


4) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 调整 模板 。 


5) 将 调整 模板 放 在 原稿 台 上 。 (放置 方向 不 限 ) 
注意 : 将 调整 模板 与 原稿 导 纸板 对 齐 。 


О 


6) 按 [执行 ] 键 。 


TEST SIMULATION ХО.50-28 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
PLEASE WAIT 


NOW EXECUTING... 


REPRINT EXECUTE 


机 器 自动 调整 以 下 项 目 。 

* 打印 图 像 主 扫描 方向 图 像 缩 放 倍率 调整 
7) 按 [OK] 键 。 

调整 结果 生效 。 


TEST SIMULATION NO.50-28 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
BK MAG pen pee] 


CREPRINT ) КЕЅСАМ ) RETRY ) (Cbam) 


图 像 中 心 偏 移 自动 调整 
1) 进入 模拟 SIM50-28 模 式 。 
2) 用 按键 选择 [SETUP/PRINT ADJ]。 


ТЕСТ SIMULATION NO.50-28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
| ОС ADJ ВК-МАС ADJ 
SPF ADJ SETUP/PRINT ADJ 
( RESULT DATA 
1/1 
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3) 用 按键 选择 [ALL] 。 


TEST SIMULATION ХО.50-28 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


LEAD ) [ OFFSET ) 


| АП, ] 


(注意 ) 
按 下 [LEAD] 或 [OFFSET] 按键 后 , 机 器 分 别 执行 以 下 项 目 。 
* [LEAD] : 打印 图 像 前 缘 图 像 位 置 调整 。 
* [OFFSET] : 打印 图 像 中 心 偏 移 调整 
选择 [ALL] 时 , 以 上 两 个 项 目 同时 执行 。 


4) 选择 一 个 待 调整 的 给 纸 盘 。 


TEST SIMULATION NO.50-28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
(мет ! CS1 ) | CS2 ! ADU ] 


ES 


EXECUTE 1/1 


5) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 调整 模板 。 


6) 将 调整 模板 放 在 原稿 台 上 。 (放置 方向 不 限 ) 
注意 : 将 调整 模板 与 原稿 导 纸板 对 齐 。 


о 2 0 


9 O ои. 


7) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 自动 调整 以 下 项 目 。 
* 打印 图 像 前 缘 图 像 位 置 调整 
* 打印 图 像 中 心 偏 移 调整 

8) 按 [OK] 键 。 


调整 结果 生效 。 
对 各 给 纸 盘 分 别 执行 以 上 过 程 4) 至 7)。 


复印 前 缘 图 像 参 考 位 置 调整 , 图 像 中 心 偏 移 , 副 扫 
描 方向 图 像 缩放 倍率 自动 调整 


1) 进入 模拟 SIM50-28 模 式 。 


TEST SIMULATION NO.50-28 


СЕ ) 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


ОС ADJ ( ВК-МАС ADJ | 


SPF ADJ SETUP/PRINT ADJ С) 


DATA 


RESULT 


2) 用 按键 选择 [OC ADJ] 。 
3) 用 按键 选择 一 个 放 有 纸张 的 给 纸 盘 。 (任何 纸张 尺寸 ) 


= 


TEST SIMULATION NO.50-28 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


MFT CS1 CS2 


E B 


11 


4) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 打印 调整 模板 。 


5) 将 调整 模板 放 在 原稿 台 


。 (放置 方向 不 限 ) 


注意 : 将 调整 模板 与 原稿 导 纸板 对 齐 。 


O (2 (| 


| о 
| 
O 
кшй рге O =. 
т = 
6) 按 [执行 ] 键 。 
TEST SIMULATION NO.50-28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
PLEASE SET THE SIT CHART PAPER ON ТНЕ ОС 
THEN PRESS [EXECUTE] ТО START 
REPRINT EXECUTE 


机 器 自动 调整 以 下 项 目 。 
* 复印 前 缘 图 像 参考 位 置 调整 , 图 像 中 心 偏 移 , 副 扫描 方向 图 像 
缩放 倍率 自动 调整 。 
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7) 按 [OK] 3%. 


调整 结果 生效 。 
ТЕСТ SIMULATION NO.50-28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
OC : LEAD: жж (жж) OFFSET жж: (жж) SUB %% : (жж) 
CREPRINT ) RESCAN ) RETRY ) C DATA ) 


SPF 模 式 图 像 中 心 偏 移 , 图 像 前 缘 位 置 , 副 扫描 方 
向 图 像 缩放 倍率 自动 调整 。 


1) 进入 模拟 SIM50-28。 


ТЕСТ SIMULATION NO.50-28 


ERT S) 
RESULT DATA 
1/1 
2) 按 [SPF ADJ] 键 。 
TEST SIMULATION NO.50-28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
SIDE1 | SIDE2 ) 
| = | 
会 
1/1 


3) 根据 所 选 按 键 , 分 别 显示 以 下 3 个 显示 屏幕 中 的 一 个 , 以 选择 给 
ЖЖТЕП SPF 调整 模板 。 
SIDE1: SPF 正 面 调整 。 
SIDE2: SPF 背 面 调整 。 
ALL: SPF 正 面 和 背面 调整 。 
4) 选择 一 个 可 用 的 给 纸 盒 , 打印 SPF 调 整 模板 。 
5) 按 [执行 ] 键 , 机 器 开始 执行 SPF 调 整 模板 的 自我 打印 。 
* SPF 调 整 模板 自我 打印 时 , 机 器 显示 相应 的 动作 执行 信息 。 
自我 打印 结束 后 , 机 器 显示 SPF 调整 开 始 显示 屏幕 。 
6) 将 SPF 调 整 模板 放 到 SPF 上。 


* 按 [REPRINT] 键 可 返回 到 纸 盒 选择 显示 屏幕 , 重新 打印 ӨРЕ 
调整 模板 。 


7) 按 [执行 ] 键 , 机 器 开始 扫描 SPF 调整 模板 (正面 )。 

* 机 器 扫描 并 计算 SFP 调 整 模板 时 , 屏幕 显示 相应 的 动作 执行 
信息 。 (正面 ) 
扫描 完 调整 模板 的 正面 后 , 机 器 开始 计算 调整 数量 (正面 调 
整 )。 
完成 正面 调整 数量 计算 后 , 显示 屏 切 换 到 SPF 调整 模板 扫描 
开始 显示 (背面 扫描 )。 

< 调整 项 目 清单 > 
。SPF 原 稿 前 边缘 调整 (正面 ) 
。SPF 原 稿 中 心 偏 移 调 整 (正面 ) 
。SPF 原 稿 副 扫 描 方向 缩放 倍率 调整 (正面 ) 


8) 将 SPF 调 整 模板 放 到 SPF E. 


* jê [REPRINT] 键 可 返回 到 纸 盒 选 择 显示 屏幕 , 重新 打印 SPF 
调整 模板 。 


9) 按 [执行 ] 键 , 机 器 开始 扫描 SPF 调整 模板 (背面 )。 
* 机 器 扫描 并 计算 SFP 调 整 模 板 时 , 屏幕 显示 相应 的 动作 执行 
信息 。 (ЕШ) 
扫描 完 调整 模板 的 背面 后 , 机 器 开始 计算 调整 数量 (背面 调 


整 )。 
完成 背面 调整 数量 计算 后 , 显示 屏 切 换 到 调整 结果 显示 。 
< 调整 项 目 清 单 > 


• SPF 原稿 前 边缘 调整 (背面 ) 
• SPF 原稿 中 心 偏 移 调整 (背面 ) 
• SPF 原 稿 副 扫描 方向 缩放 倍率 调整 (背面 ) 


10) 机 器 显示 调整 结果 。 
机 器 显示 当前 调整 值 , 并 同时 在 括号 中 显示 上 一 次 调整 值 。 
* 按 [REPRINT] 键 可 返回 到 纸 盒 选 择 显示 屏幕 , 重新 打印 SPF 
调整 模板 (正面 和 背面 )。 
* 如 要 重新 扫描 SPF 调 整 模板 (正面 和 背面 ), 则 按 [RESCAN] 
键 。 
* 如 果 不 将 调整 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 而 返回 到 上 一 级 
菜单 , 则 按 [RETRY] 键 。 
* 如 要 显示 调整 所 用 数据 , 则 按 [DATA] 键 。 
11) 如 要 将 调整 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上, 并 返回 到 上 一 级 菜 


单 , 则 按 [OK] 键 。 
* 如 要 返回 到 结果 显示 屏幕 , 则 按 [BACK] 键 。 
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RSPF 高 度 调整 


1) 做 一 张 RSPF 高 度 调整 模板 。 
如 下 图 所 示 , 纵向 裁剪 复印 纸 。 


0 
کے‎ ы A 
== ус 5694 
A4/ 信 签 纸 尺寸 
2) 按照 以 下 流程 执行 调整 。 
< 流程 图 > < 工作 过 程 > 
- - a) 检查 A 部 分 。 
( BEFA ) 将 RSPF 高 度 调整 模板 放 在 A 部 分 和 SPF 玻 璃 高 度 调整 树脂 
表面 (a) 中 间 ， 然 后 关闭 RSPF 组 件 。 
p 慢 慢 拉 出 RSPF 高 度 调 整 模板 。 
检查 拉 出 RSPF 高 度 调整 模板 时 是 否 有 轻微 的 阻力 。 
| ге * 注意 不 要 将 高 度 调整 模板 覆盖 在 玻璃 固定 树脂 表面 的 突 
检查 A 部 分 кн 起 部 分 。 
NO NO == 
; > 右 侧 高 度 
有 阻力 吗 ? 有 阻力 吗 ? 不 正确 。 
Yes Yes 
| b) 如 果 调 整 模板 不 能 拉 出 ， 或 拉 出 调整 模板 时 没有 阻力 ， 则 转 
RERED, 动 D 部 分 进行 调整 。 
в * D 部 分 顺 时 针 方向 转动 时 提升 RSPF 组 件 ， 逆 时 针 方向 转 
( 逆 时 针 方 向 动 时 降低 RSPF 组 件 。 
调整 ) 
КТІ!) э 
直到 B 部 分 有 直到 A 部 分 有 
阻力 为 止 。 阻力 为 止 。 
( 逆 时 针 方 向 
调整 ) 
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仿 查 B 部 分 


SEEDS 


Yes 


ЯЕ, 
直到 B 部 分 有 
阻力 为 止 。 

( 顺 时 针 方 向 


调整 ) 


A 和 B 部 分 的 插销 过 度 


4 с) 检查 B 部 分 。 

将 RSPF 高 度 调整 模板 放 在 B 部 分 和 SPF 玻 璃 高 度 调 整 树 
脂 表面 (a) 中 间 ， 然 后 关闭 RSPF 组 件 。 

慢 慢 拉 出 RSPF 高 度 调 整 模 板 。 


检查 拉 出 RSPF 高 度 调 整 模板 时 是 否 有 轻微 的 阻力 。 
ж 注意 不 要 将 书 册 传 感 器 (b) 置 于 高 度 调 整 模板 上 。 


d) 如 果 调 整 模板 不 能 拉 出 ， 或 拉 出 调整 模板 时 没有 阻力 ， 
则 转动 E 部 分 进行 调整 。 
ж E 部 分 顺 时 针 方向 转动 时 提升 RSPF 组 件 ， 逆 时 针 方 
向 转动 时 降低 RSPF 组 件 。 


分 离 


YH ЖЕЕ, 


直到 C 部 分 


e) 检查 C 部 分 。 
检查 并 确认 RSPF 底 部 右前 侧 C 部 分 突起 是 否 与 玻璃 面 
(b) 接触 。 


压 入 。 ( 右 侧 分 离 ) 
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[7119 拟 


1. Е 要 
本 机 器 的 模拟 有 以 下 一 些 功能 , 用 来 获取 机 器 的 运行 状态 ,尽早 发 


现 故障 部 位 及 原因 , 消除 故障 , 快速 设 定 和 调整 , 以 及 服务 性 能 的 
是 高 。 

1) 各 种 调整 

2) 规格 和 功能 设 定 

3) 故障 消除 

4) 动作 检查 

5) 各 计数 器 的 检查 , 设 定 和 清除 

6) 机 器 运行 状态 (运行 历史 记录 ), 数据 检查 , 清除 

т) 各 种 数据 的 传送 (调整 , KE, 动作 , 计数 器 等 ) 

由 于 不 同 机 型 的 机 器 操作 面板 不 一 样 , 操作 过 程 和 状态 显示 也 不 
一 样 。 


A. 基本 操作 


(1) 开始 模拟 
* “进入 模拟 模式 
1) 复印 模式 键 ON 一 ЖІ (#/P) ON > 星 号 (*) 键 ON > 
清除 键 (C) ON > 星 号 (*) ОМ- 等 待 输入 模拟 主 代 码 
2) 用 10 键 输入 主 代码 — 开始 键 ON 
3) 用 10 键 输入 子 代 码 一 开始 键 ON 
4) 用 滚动 键 和 项 目 选 择 键 选择 一 个 项 目 
5) 根据 所 选择 的 项 目 机 器 进入 相应 的 模式 。 
按 [开始 ] 键 或 [执行 ] 键 开始 执行 模拟 。 
如 要 取消 当前 模拟 模式 或 更 改 模 拟 主 代码 / 子 代 码 , 请 按 用 
户 设 置 键 。 
* ”取消 模拟 模式 后 回 到 正常 模式 。 
1) 按 [CA] 键 


(模拟 状态 注意 事项 ) 

机 器 在 模拟 状态 时 , 不 要 关闭 机 器 操作 面板 上 的 电源 开关 。 

如 果 在 模拟 模式 时 关闭 电源 , 会 引起 机 器 功能 异常 。 这 种 情况 下 ， 
请 先 关 闭 机 器 电源 , 再 重新 打开 以 恢复 机 器 正常 工作 。 
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基本 操作 流程 


模拟 子 代 码 输 入 等 待 


开始 (复印 模式 ) 


按 星 号 [和 键 


用 10 键 输入 模拟 子 代码 
按 [开始 ] 键 


如 果 没有 项 目 


根据 所 选 模式 和 项 目 显示 


模拟 代码 输入 等 竺 按 [系统 设 定 ] 键 
用 10 键 输入 模拟 主 代码 
显示 模拟 主 代码 
NO 
按 [开始 ] 键 
YES_ 一 是 同一 模拟 主 
代码 吗 ? 
YES Ші неден т, Я 
子 代码 吗 ? < 排除 类 型 > 按 [系统 设 定 ] 键 显示 OFF/ON 信 息 。 
进入 此 模式 执行 自我 打印 前 ,一 一 一 
No 须 退出 模拟 模式 .| _ 按 [系统 设 定 ] 刍 
YES 
用 滚动 键 和 项 目 键 NO 
选择 模式 和 项 目 


取消 模拟 模式 


YES 


要 结束 模拟 吗 ? 按 [全 机 清除 ] 键 


YES 
动作 检查 ? 按 [ 执 行 ] 键 和 [OK] 键 
No 根据 所 选 模式 
和 项 目 执行 动作 
动作 条 件 检查 ? 按 [执行 ] 键 和 [OK] 键 
根据 所 选 模式 和 项 
数据 清除 ? 按 [执行 ] 键 和 [OK] 键 
清除 所 选 模 式 和 项 目 
YES ERE МО | 根据 所 选 模式 和 项 目 执行 动作 


(计数 器 数据 ) 
更 改 ? 


NO 


(其 他 模式 ) 


需要 更 改 内 容 吗 ? 


输入 新 的 设 定 和 调整 值 


按 [执行 ] 键 和 [OK] 键 


> 


保存 更 改 的 内 容 
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2. 模拟 代码 清 


功能 (目的 ) 相关 部 分 目 的 


用 来 检查 扫描 组 件 及 其 控制 电路 的 动作 。 光学 部 分 (图 像 扫描 ) ЕЛ 
用 来 检查 扫描 架 部 分 的 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 光学 部 分 (图 像 扫 描 ) ФИЛ 
用 来 检查 扫描 架 组 件 的 动作 。 光学 部 分 (图 像 扫描 ) ӨРЕЛ 
用 来 检查 自动 输 稿 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 RSPF ZIVEN 
用 来 检查 自动 输 稿 器 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 ZIVEN 
用 来 检查 自动 输 稿 器 负载 及 其 控制 电路 的 动作 。 ZIVEN 
用 来 检查 分 页 器 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 ZIVEN 
用 来 检查 分 页 器 负载 及 其 控制 电路 的 动作 。 ZIVEN 
用 来 调整 分 页 器 。 调整 
用 来 检查 给 纸 部 分 Desk/ 大 容量 纸 盒 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动作 。| Desk/ 大 容量 纸 动作 测试 /检查 
用 来 检查 给 纸 部 分 (大 容量 纸 盒 ) 负载 及 其 相关 电路 的 动作 。 Desk/ 大 容量 纸 盒 动作 测试 /检查 


用 来 检查 离合 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 人 动作 测试 /检查 


用 来 检查 显示 部 分 , 操作 面板 LCD 及 其 控制 电路 的 动作 。 操作 面板 动作 测试 /检查 
用 来 检查 加 热 器 灯 及 其 控制 电路 的 动作 。 定 影 部 分 动作 测试 /检查 
用 来 检查 扫描 定 影 灯 及 其 控制 电路 的 动作 。 光学 部 分 (图 像 扫描 ) | 动作 测试 /检查 
用 来 检查 消 电 灯 及 其 相关 电路 的 动作 。 成 像 部 分 动作 测试 /检查 
用 来 检查 纸张 传送 部 分 , 转 印 部 分 , 以 及 定 影 部 分 (离合 器 和 电磁 铁 ) 动作 ”| 纸张 传送 动作 测试 /检查 
及 其 控制 电路 的 动作 。 (纸张 传送 , 排出 ) 
用 来 检查 各 散热 风扇 电机 及 其 控制 电路 的 动作 。 其 他 动作 测试 /检查 
用 来 检查 主 转 印 组 件 及 其 相关 电路 的 动作 。 成 像 部 分 ( 转 印 ) 动作 测试 /检查 
用 来 设 定 老化 动作 条 件 。 设 定 

用 来 设 定 间歇 老化 周期 。 设 定 

用 来 显示 预 热 时 间 。 影 部 分 动作 显示 

用 来 检查 彩色 模式 的 打印 动作 。 动作 测试 /检查 


用 来 检查 和 调整 各 颜色 显影 偏 压 及 其 控制 电路 的 动作 。 лы ( 光 导 /显影 / | 动作 测试 /检查 /调整 
p /清洁 ) 


用 来 检查 和 调整 各 打印 模式 主 充 栅 压 及 其 控制 电路 的 动作 。 Атта Т. 动作 测试 /检查 /调整 
p /清洁 


用 来 检查 和 调整 转 印 电压 及 其 控制 电路 的 动作 。 а ( 光 导 /显影 / | 动作 测试 /检查 /调整 
p /清洁 ) 


用 来 检查 双 面 部 分 传感器 和 检测 器 及 其 控制 电路 的 动作 。 双 面 部 分 动作 测试 /检查 

用 来 检查 和 调整 双 面 部 分 负载 及 其 控制 电路 的 动作 。 双 面 部 分 动作 测试 /检查 

用 来 检查 墨 粉 电机 及 其 相关 电路 的 动作 。 成 像 部 分 (显影 ) 动作 测试 /检查 

用 来 取消 自 诊 断 “U1” 故 障 。 清除 /取消 (故障 等 ) 

用 来 取消 除 自 诊断 U1/LOC/U2/PF 外 的 故障 。 清除 /取消 (故障 等 ) 

用 来 取消 自 诊 断 “U6-09”( 大 容量 给 纸 盒 ) 故障 。 清除 /取消 (故障 等 ) 
( 故 


试 /检查 
试 /检查 
试 /检查 
试 /检查 
试 /检查 
试 /检查 
试 /检查 
试 /检查 


用 来 取消 自 诊断 U2 故障 。 MFP 控 制 电路 板 , PCU | 清除 /取消 (故障 等 ) 
电路 板 , 扫描 仪 控制 电 


路 板 


用 来 取消 PF 故障 。 通信 组 件 清除 /取消 (故障 等 ) 
(RIC/MODEM) 

用 来 设 定 维修 保养 周期 。 = 设 定 

用 来 检查 各 部 分 和 各 操作 模式 计数 值 。 (用 来 检查 维修 保养 定时 ) = ЕНЕВ 


% 


用 来 检查 卡 纸 和 故障 总 数 。 (如 果 卡 纸 次 数 过 多 , 则 认为 应 该 进行 维修 ) 4... 


用 来 检查 卡 纸 位 置 和 各 部 分 卡 纸 次 数 。 Е 


用 来 检查 故障 ( 自 诊 断 ) 履历 。 таш. 
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功能 (目的 ) 


相关 部 分 


E 的 


用 来 检查 各 组 件 (部 分 ) ROM 版 本 。 
р 


其 他 


у 
用 来 输出 各 设 定 和 调整 数据 。 (模拟 , FAX 软 切换 , 计数 器 ) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
检查 


用 来 检查 分 页 器 , RSPF 和 扫描 组 件 的 使 用 次 数 。 


调整 / 设 定 /动作 数据 


ШЕН 


用 来 检查 各 给 纸 部 分 的 使 用 次 数 (打印 数量 )。 


给 纸 , ADU, LCC 


ааа шалы 


% 


用 来 检查 系统 配置 ( 选 购 件 , 内 部 硬件 )。 


用 来 检查 FAX (发 送 /接收 ) 的 使 用 频率 。 
( 仅 在 安装 了 FAX 选 购 件 的 情况 下 ) 


F 

调整 / 设 定 /动作 数据 
Ш ж 

F 


检查 
四 整 / 设 定 /动作 数据 
检查 


用 来 检查 RSPF 卡 纸 位 置 和 各 位 置 卡 纸 次 数 。 
(如 果 卡 纸 次 数 过 多 , 则 认为 机 器 应 该 进行 维修 ) 


Т 


用 来 检查 成 像 部 分 (OPC 感 光 鼓 , DV 组 件 , 墨 粉 盒 ) 的 动作 时 间 。 


调整 / 设 定 /动作 数据 
检查 


用 来 检查 扫描 模式 和 Internet FAX 模 式 相 关 计 数 器 值 。 


扫描 仪 


调整 / 设 定 /动作 数据 
检查 


用 来 输出 各 种 设 定数 据 清单 。 


调整 / 设 定 /动作 数据 
检查 


用 来 检查 卡 纸 履历 和 卡 纸 。 
(如 果 卡 纸 次 数 过 多 , 则 认为 机 器 应 该 进行 维修 )。 


调整 / 设 定 /动作 数据 
检查 


用 来 检查 给 纸 和 纸张 传送 部 分 传感器 和 检测 器 的 动作 。 


给 纸 , 纸张 传送 


动作 测试 /检查 


用 来 清除 卡 纸 计数 器 值 和 故障 计数 器 值 。 
(维修 保养 完成 后 清除 这 些 计数 器 值 ) 


数据 清除 


用 来 清除 各 给 纸 部 分 的 使 用 次 数 (打印 次 数 )。 


数据 清除 


用 来 清除 分 页 器 , RSPF 和 扫描 ( 读 ) 组 件 的 使 用 次 数 。 


数据 清除 


用 来 清除 转 印 组 件 和 定 影 组 件 的 维修 保养 计数 器 和 打印 计数 器 。 
(维修 保养 完成 后 清除 这 些 计 数 器 值 ) 


数据 清除 


用 来 复位 显影 计数 器 。 (替换 显影 组 件 后 , 清除 显影 计数 器 ) 


数据 清除 


用 来 清除 复印 计数 器 。 


数据 清除 


用 来 清除 OPC 感 光 鼓 计数 器 。 (替换 OPC 感光 鼓 后 , 清除 该 计数 器 ) 


数据 清除 


用 来 清除 打印 机 模式 打印 计数 器 和 自我 打印 模式 打印 计数 器 。 


数据 清除 


用 来 清除 FAX 计 数 器 。 ( 仅 在 安装 了 FAX 选 购 件 的 情况 下 ) 


数据 清除 


用 来 清除 图 像 发 送 相关 的 计数 器 值 。 


数据 清除 


用 来 初始 化 管理 员 密 码 。 


数据 清除 


用 来 初始 化 服务 模式 密码 。 


清除 


用 来 检查 显影 部 分 的 动作 。 


成 像 (显影 部 分 ) 


动作 测试 /检查 


用 来 在 替换 载体 时 作 载体 浓度 初始 化 设 定 。 


成 像 部 分 ( 光 导 /显影 / 


转 印 /清洁 ) 


设 定 


用 来 设 定 排 纸 盘 (MX-TRX1)。 


排 纸 


用 来 设 定 大 容量 纸 盒 (LCC) 的 纸张 尺寸 。 (改变 纸 盒 中 纸张 尺寸 时 , MER 
件 中 执行 此 模拟 更 改 纸张 尺寸 设 定 ) 


给 纸 


水 | Жз 
Шаш 


用 来 设 定 审计 规格 。 


用 来 设 定 总 计数 器 和 维修 保养 计数 器 的 计数 模式 。 


审计 


用 来 设 定 发 货 地 规格 。 (纸张 , 固定 缩放 信和 率 等 ) 


用 来 设 定 网 络 扫描 仪 试用 模式 


ВНЖ ЕТ. 


用 来 设 定 CE 标记 支 持 控制 的 允许 /禁止 。 


用 来 设 定 故障 存储 器 存储 过 程 。 


用 来 设 定 显影 剂 使 用 寿命 到 时 打印 的 继续 /停止 。 


用 来 设 定 鞍 式 装订 模式 下 自动 倍率 选择 (AMS) 的 YES/NO。 


用 来 设 定 复印 速度 模式 。 


用 来 设 定 功能 。 
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RE їч А КА АК ЕЕЕ А RE 
AH AH AH AH AH А ш АЕ А АЕ А 


功能 (目的 ) 


相关 部 分 


用 来 设 定 是 否 计数 非 打 印 页 。 (插入 页 , 封 页 ) 


用 来 设 定 自动 色彩 校正 的 YES/NO。 


用 来 设 定 打印 机 校正 的 YES/NO。 


打印 机 


用 来 设 定 分 页 器 警告 模式 。 


用 来 设 定 夏令 时 (夏令 时 切换 时 间 , 和 调整 时 间 (变化 数据 ) ) 和 时 区 (夏令 
时 切换 , 与 当地 时 间 差 GMT (UTC), 与 互联 网 时 间 服 务 器 同步 )。 


йз йо Ж RJ) Жз 
ш RF RF | RF 


用 来 设 定 墨 粉 剩 余数 量 达到 25% 时 ,是否 显 示 墨 粉 准备 信息 和 墨 粉 即 将 用 


完 提 示 信 息 。 


成 像 部 分 


ў: 
ШШ 


用 来 设 定 是 否 检测 RIC (07-00) 通信 错误 。 


通信 组 件 
(RIC/ MODEM) 


动作 测试 /检查 


用 来 设 定 FSS 功 能 (密码 , HOST server TEL 号 码 )。 


通信 组 件 
(RIC/MODEM) 


用 来 设 定 FSS 功 能 (初始 化 , 呼叫 , 墨 粉 定购 自动 发 送 )。 


通信 组 件 
(RIC/MODEM) 


用 来 输入 机 器 标签 号 码 。 


通信 组 件 
(RIC/MODEM) 


用 来 设 定 手 动 维修 呼叫 的 YES/NO 。 


通信 组 件 
(RIC/MODEM) 


用 来 设 定 FSS 功 能 (开通 , 提示 呼出 )。 


通信 组 件 
(RIC/MODEM) 


А, бала аны 给 纸 时 间 的 阀 值 和 是 否 记 录 增 益 调 整 重 试 次 数 
7818. 


用 来 清除 故障 预告 历史 信息 。 


通信 组 件 
(RIC/ MODEM) 


数据 清除 


用 来 显示 串 行 通信 重 试 次 数 和 扫描 仪 增益 调整 重 试 次 数 历史 。 (对 RSPF) 


通信 组 件 
(RIC/MODEM) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ТІЗЕ (显示 / 打 


用 来 显示 高 浓度 , 半 色 调 成 像 控制 错误 历史 和 自动 登记 调整 错误 历史 。 


成 像 部 分 


调整 / 设 定 /动作 数据 
е (显示 / 打 
П 


用 来 显示 传感器 间 给 纸 时 间 历 史 数据 。 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ШТ, (显示 / 打 
p 


用 来 设 定 FSS 连接 测试 模式 。 


动作 测试 /检查 


用 来 检查 给 纸 部 分 , 纸张 传送 部 分 , 排 纸 部 分 传感器 和 检测 器 的 动作 。 


动作 测试 /检查 


用 来 检查 给 纸 部 分 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 


动作 测试 /检查 


用 来 检查 读 卡 器 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动作 。 
( 读 卡 器 传感器 动作 可 通过 LCD 监视 器 进行 监视 ) ( 仅 日 本 ) 


动作 测试 /检查 


用 来 调整 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 的 检测 电 平 。 


调整 


用 来 设 定 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 检测 电 平 的 调整 值 。 


设 定 


用 来 显示 原稿 传感器 的 动作 状态 。 


动作 测试 /检查 


用 来 调整 原稿 尺寸 传感器 的 检测 电 平 。 


动作 测试 /检查 


用 来 显示 原稿 检测 传感器 的 实时 检测 电 平 (A/D 值 ), 并 显示 模拟 SIM41-2 调 
整 的 传感器 名 称 旁 方 括号 [ ] 中 的 阔 值 。 


动作 测试 /检查 


用 来 设 定 各 动作 模式 下 的 定 影 温 度 。 


用 来 设 定 各 动作 模式 下 的 定 影 温度 。 (模拟 SIM43-01 的 继续 ) 


用 来 对 各 类 纸张 进行 定 影 温度 低温 和 低 湿度 环境 (LL) 的 设 定 1。 
(SIM43-01) 


КЫ ы ы 
Dk- | Dkk | пы 


ўї RF) RF 
RF RIF) RF 


用 来 对 各 类 纸张 进行 定 影 温 度 高 温和 高 湿度 环境 (H/H) 的 设 定 1。 
(SIM43-01) 


ўї 
А} 


用 来 对 各 类 纸张 双 面 进行 定 影 温度 低温 和 低 湿度 环境 (L/L) 的 设 定 1。 
(SIM43-04) 


用 来 对 各 类 纸张 双 面 进行 定 影 温 度 高 温和 高 湿度 环境 (H/H) 的 设 定 1。 
(SIM43-04) 


用 来 输入 模拟 SIM43-01 和 SIM43-04 温 度 校正 的 校正 值 。 
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功能 (目的 ) 


相关 部 分 


用 来 设 定 图 像 形成 (成 像 ) 部 分 校正 动作 的 允许 /禁止 。 


设 定 


用 来 调整 成 像 控 制 传感器 , 登记 传感器 (两 个 传感器 的 阻抗 同时 调整 ), 以 及 
表面 扫描 灯光 照射 的 数量 。 


像 部 分 


调整 


用 来 执行 成 像 部 分 校正 动作 , 设 定 成 像 控 制 传感器 的 调整 条 件 。 


成 像 部 分 


设 定 


用 来 强制 执行 成 像 部 分 校正 。 (高 浓度 成 像 校正 ) (成 像 校正 ) 


成 


象 部 分 


动作 测试 /检查 


用 来 检查 图 像 形成 部 分 (高 浓度 成 像 校 正 部 分 ) 相关 的 校正 结果 数据 。 
(各 打印 模式 校正 主 充电 器 栅 压 , 显影 偏 压 等 ) 
(此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正常 执行 ) 


成 


ГЕ 


调整 / 设 定 /动作 数据 
РЕ (显示 / 打 
p 


用 来 检查 成 像 部 分 图 像 浓度 校正 中 取样 色 块 的 浓度 数据 。 
(高 浓度 成 像 校正 ) (此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正常 执行 ) 


成 像 部 分 


调整 / 设 定 /动作 数据 
(显示 / 打 


用 来 调整 彩色 图 像 浓度 传感器 。 (通过 调整 夹具 调整 ) 


成 像 部 分 


调整 


用 来 检查 定 影 温 度 传感器 , 机 器 温度 传感器 和 湿度 传感器 的 输出 电 平 。 


成 像 部 分 


调整 / 设 定 /动作 数据 
MIER (显示 / 打 


用 来 检查 墨 粉 浓度 校正 结果 数据 。 (此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正常 执行 ) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
2 (显示 / 打 
p 


用 来 登记 半 色 调 成 像 控 制 参 考 值 。 ( 半 色 调 校正 ) 


设 定 


用 来 检查 半 色 调 成 像 校正 中 各 颜色 墨 粉 浓度 块 的 浓度 等 级 。 
(成 像 校正 ) (此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正常 执行 ) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ЕШ SE (显示 / 打 
П) 


用 来 显示 成 像 控 制 结果 。 (此 模拟 用 户 不 可 使 用 ) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ет (显示 / 打 


用 来 检查 成 像 控 制 的 初始 条 件 。 ( 半 色 调 校正 ) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
т (显示 / 打 
p 


用 来 强制 执行 半 色 调 成 像 控制 。 


成 


象 部 分 


调整 


用 来 清除 半 色 调 成 像 控 制 校正 值 。 


成 像 部 分 


数据 清除 


用 来 设 定 成 像 控 制 执行 定时 (ON/OFF). 


成 像 部 分 


设 定 


用 来 切换 各 作业 执行 中 半 色 调 校正 的 允许 /禁止 。 


成 


象 部 分 


设 定 


用 来 调整 OPC 感 光 鼓 偏差 相位 。 (用 来 调整 4 个 感光 鼓 偏差 相位 )。 


成 
(O 


象 部 分 
PC 感光 鼓 ) 


调整 


用 来 显示 各 显影 组 件 安装 状态 AD 值 。 
此 模拟 用 来 检查 显影 组 件 安装 检测 判断 的 取样 数据 。 
通过 此 模拟 不 仅 可 判断 结果 (故障 显示 ), 还 可 检查 组 件 当前 的 状态 。 


成 像 部 分 (显影 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ыша (显示 / 打 


(此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 
用 来 检查 各 颜色 1 像素 半 色 调 校正 中 墨 粉 浓度 块 图 像 浓度 等 级 。 
(此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正常 执行 ) 


成 


<7: 分 


调整 / 设 定 /动作 数据 
(显示 / 打 
p 


(此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 
用 来 显示 各 颜色 1 像素 半 色 调 校正 结果 。 


成 像 部 分 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ТҮЙЕ (显示 / 打 
p 


(此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 
用 来 强制 执行 1 像素 半 色 调 校正 。 


成 像 部 分 


设 定 


(此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 
用 来 清除 1 像素 半 色 调 校正 值 。 


成 像 部 分 


数据 清除 


用 来 设 定 各 原稿 模式 的 默认 曝光 度 (彩色 复印 )。 


扫描 仪 


调整 


用 来 设 定 黑色 复印 模式 的 曝光 度 。 


扫描 仪 


调整 


用 来 调整 彩色 扫描 的 曝光 度 。 


扫描 仪 


调整 


用 来 调整 黑色 扫描 的 曝光 度 。 


扫描 仪 


调整 


用 来 执行 扫描 仪 色彩 平衡 RGB 调整 。 (对 彩色 推 扫描 模式 ) 


扫描 仪 


调整 


用 来 调整 曝光 度 。 


RSPF 


调整 


用 来 调整 复印 浓度 (手动 )。 (彩色 复印 模式 ) 


引擎 


调整 


用 来 调整 复印 浓度 (手动 )。 (黑白 , 所 有 模式 ) : PG 打 印 


引擎 


调整 


用 来 设 定 黑色 自动 曝光 模式 。 
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扫描 仪 


调整 


功能 (目的 ) 相关 部 分 


用 来 执行 复印 色彩 平衡 调整 (手动 )。 (彩色 , 所 有 模式 ) : PG 打印 

用 来 设 定 半 色 调 高 浓度 校正 的 允许 /禁止 。 

用 来 执行 复印 色彩 平衡 自动 调整 。 

用 来 执行 单个 颜色 模式 色彩 平衡 微调 。 

用 来 复位 单个 颜色 模式 色彩 平衡 设 定 值 。 

用 来 设 定 色彩 成 像 伽 马 计 算 公式 系数 。 

a 但 是 , 一 般 来 说 , 用 户 基本 上 不 需 使 
用 来 检查 自动 旧 光 /自动 原稿 识别 /线路 号 码 识别 (彩色 模式 )。 如 果 机 器 的 
存储 器 小 于 256MB, 则 可 能 无 法 正常 执行 此 模拟 。 


用 来 执行 彩色 自动 模式 调整 。 成 像 部 分 (ICU) 
用 来 执行 2 色 (洋红 色 , 黑色 ) 复印 的 微调 。 = 
用 来 执行 黑色 成 像 调整 。 - 


用 来 执行 图 像 发 送 清晰 度 调整 。 ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) FAX 
用 来 执行 FAX 曝光; 


ЕЖ. ІСО/ҒАХ 
(所 有 模式 集体 调整 ) ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 
用 来 执行 FAX 了 曝光 调整 。 (普通 ) ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) ICU/FAX 


用 来 执行 FAX 了 曝光 调整 。 (小 字模 式 ) ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) ICU/FAX 
用 来 执行 FAX 了 曝光 调整 。 ( 超 精 细 模 式 ) ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) ”| ICU/FAX 
用 来 执行 FAX 了 曝光 调整 。 ( 甚 精细 模式 ) ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) | ICU/FAX 


用 来 执行 FAX 曝 光 等 级 调整 和 单独 设 定 (600DPI)。 FAX 
( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 
用 来 设 定 复印 /扫描 JPEG 图 像 压 缩 率 。 ( 推 扫描 ) = 

用 来 执行 扫描 仪 系统 缩放 倍率 调整 。 (RSPF) RSPF/ 扫 描 仪 
通过 模拟 SIM48-1 执 行 副 扫描 方向 图 像 缩放 倍率 调整 设 定 一 个 不 同 的 缩放 |RSPF/ 扫 描 仪 
信和 率 后 , 如 果 复 印 结果 不 符合 要 求 , 则 执行 此 模拟 。 

如 果 在 缩小 复印 时 出 现 复印 缩放 倍率 错误 , 则 修改 高 速 模式 的 调整 值 。 

如 果 在 放大 复印 中 出 现 复印 缩放 倍率 错误 , 则 修改 低速 模式 的 调整 值 。 

此 模拟 调整 为 扫描 系统 缩放 倍率 调整 。 

用 来 调整 各 电机 转动 速度 。 

用 来 执行 固件 升级 。 

用 来 升级 保存 在 硬盘 上 的 操作 手册 。 

用 来 调整 复印 模式 下 图 像 位 置 和 空白 区 域 (图 像 损 失 ) 。 

(可 通过 模拟 SIM50-5 和 50-2 (简单 方法 ) 执行 相同 的 调整 ) (原稿 台 模 式 ) 
用 来 调整 复印 模式 图 像 打印 位 置 和 空白 区 域 (图 像 损 失 )。 

(简单 调整 ) (此 调整 与 模拟 SIM50-1 类 似 , 提供 简单 方法 调整 ) 

用 来 调整 图 像 前 缘 位 置 。 ( 仅 对 打印 机 打印 有 效 ) 

用 来 调整 复印 模式 下 图 像 打 印 位 置 和 打印 空白 区 域 (图 像 损 失 )。 

(可 通过 模拟 SIM50-7 (简单 方法 ) 执行 相同 的 调整 ) (RSPF 模式 ) 

用 来 调整 复印 模式 下 复印 图 像 位 置 和 空白 区 域 (图 像 损失 )。 

(可 通过 模拟 SIM50-6 (简单 调整 ) 执行 相同 的 调整 ) (RSPF 模 式 ) 

用 来 调整 各 给 纸 部 分 中 心 偏 移 。 图 像 中 心 位 置 调整 

(各 给 纸 部 分 调整 )。 

用 来 调整 扫描 图 像 中 心 偏 移 位 置 。 (各 扫描 模式 调整 ) 

用 来 执行 主 扫描 方向 对 位 (色彩 偏差 ) 手动 调整 。 (备份 值 输入 ) 

用 来 执行 副 扫 描 方向 对 位 (色彩 偏差 ) 手动 调整 。 (备份 值 输入 ) 

用 来 执行 主 扫描 方向 和 副 扫描 方向 主 / 副 对 位 自动 调整 。 (驱动 带 打印 /登记 
传感器 扫描 图 像 对 位 调整 (自动 调整 ), 图 像 品质 调整 , 图 像 位 置 调整 ) 

用 来 显示 通过 自动 对 位 调整 模拟 (SIM50-22) 获得 的 数据 。 一 

用 来 调整 FAX/ 扫 描 仪 模式 扫描 图 像 的 图 像 损失 。 FAX/ 扫 描 仪 
用 来 执行 维修 调整 , OC 调整 , BK 主 扫描 方向 缩放 倍率 调整 , RSPF 调 整 , 和 | 一 
打印 位 置 调整 。 (自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) ) 
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功能 (目的 ) 


用 来 调整 OC 原稿 前 缘 , 中 心 偏 移 和 副 扫 描 方向 缩放 倍率 。 
维修 安装 调整 ) (1: OC 调 整 ) ) 


(自动 空白 调整 ( 


用 来 执行 BK 主 扫描 方向 缩放 倍率 。 
(自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (2: ВК 主 扫描 方向 缩放 倍率 调整 ) ) 


RSPF (正面 /反面 ) 原稿 前 缘 , 中 心 偏 移 , 和 副 扫 描 方向 缩放 倍 
o (自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (3: RSPF 调 整 ) ) 


желая 前 缘 和 所 有 纸 盒 打 印 中 心 偏 移 (单个 纸 盒 , ADU). 
(自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (4: 打印 位 置 调整 ) ) 


用 来 显示 调整 结果 。 (自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) 6: 结果 显示 ) ) 


用 来 显示 调整 使 用 的 数据 。 (自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (6: 数据 显示 ) ) 


用 来 调整 转 印 电压 和 分 离 电 压 ON/OFF 定时 。 


成 像 部 分 


用 来 调整 纸张 与 对 位 辊 (主机 给 纸 部 分 , 双 面 给 纸 部 分 , SPF 给 纸 部 分 ) 各 
部 分 的 纸张 接触 压力 。( 在 打印 图 像 位 置 变化 太 大 或 经 常 出 现 卡 纸 现 象 时 需 
要 执行 此 项 调整 ) 此 调整 用 来 更 改 各 指定 给 纸 盒 部 分 偏差 数量 调整 值 。 


纸张 传送 


用 来 调整 主机 RSPF 原稿 盘 尺 寸 。 


RSPF 


用 来 输入 主机 RSPF 原 稿 盘 尺寸 调整 值 。 模 拟 SIM53-06 A/D 值 手动 输入 。 
( 对 RSPF) 


RSPF 


用 来 调整 RSPF 扫描 位 置 。 


RSPF 


用 来 设 定 驱动 软 切换 。 


PCU 


用 来 设 定 扫描 仪 软 切换 。 


扫描 仪 


用 来 设 定 控制 器 软 切 换 。 


MFP 


设 定 


用 来 传送 MFP 控 制 器 数据 。 


MFP 


数据 传送 


用 来 将 EEPROM, SRAM 或 HDD 上 的 数据 (用 户 认 证 数据 , 通讯 录 等 数 
据 ) 备份 到 USB 存储 器 上 , 以 便 以 后 恢复 数据 。 


存储 器 , HDD 


数据 备份 


用 来 检查 安装 在 ICU 电路 板 上 的 扩展 DIMM 的 读 / 写 动作 。 


成 像 部 分 (ICU) 


动作 测试 /检查 


执行 完成 后 , 面板 上 显示 各 插 槽 执行 结果 。 ICU 电路 板 图 像 DRAM 读 / 写 动 
作 检 查 , ICU (存储 器 ) 动作 检查 。 


用 来 设 定 SDRAM 数 据 。 


设 定 


用 来 检查 多 棱镜 电机 转动 和 BD 信号 检查 


LSU 


动作 测试 /检查 


用 来 执行 LSU 位 置 调整 自我 打印 。 


LSU 


调整 


用 来 格式 化 硬盘 HDD (操作 手册 部 分 除外 )。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


数据 清除 


用 来 检查 硬盘 分 区 读 / 写 动作 (操作 手册 部 分 除外 )。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


动作 测试 /检查 


用 来 检查 硬盘 读 / 写 动作 。 (所 有 部 分 ) 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


动作 测试 /检查 


用 来 执行 硬盘 HDD 自 诊断 动作 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


动作 测试 /检查 


用 来 打印 自 诊断 错误 日 志 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP 


动作 测试 /检查 


用 来 格式 化 硬盘 。 (系统 数据 部 分 和 操作 手册 部 分 除外 ) 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


数据 清除 


用 来 删除 作业 完成 清单 。 (同时 删除 作业 日 志 数 据 ) 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


数据 清除 


用 来 删除 原稿 归档 数据 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


数据 清除 


用 来 设 定 硬 盘 出 现 故 障 时 自动 格式 化 的 允许 /禁止 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


数据 清除 


用 来 格式 化 硬盘 HDD。 ( 仅 操作 手册 部 分 )。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


数据 清除 


用 来 检查 以 下 与 RGB 和 OC 黑白 校正 相关 的 设 定 值 。(3X 2 = 6 种 ) 


扫描 仪 (曝光 ) 部 分 


调整 / 设 定 /动作 数据 
输出 /检查 (显示 / 打 


印 ) 


用 来 强制 执行 黑白 校正 。 
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扫描 仪 


调整 


功能 (目的 ) 


相关 部 分 


用 来 执行 从 CCD 输 入 的 RGB 图 像 数据 伽 马 校正 和 浓度 调整 。 
根据 图 像 数据 计算 并 设 定 SCAN ASIC 伽 马 校正 1 和 色彩 校正 的 设 定 值 。 


扫描 仪 (扫描 ) 


调整 


用 来 复位 SCAN ASIC 的 伽 马 校 正和 色彩 校正 参数 。 


扫描 仪 


调整 


用 来 扫描 色彩 平衡 自动 调整 模板 , 并 显示 取样 结果 。 


成 像 部 分 (ICU) 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ет (显示 / 打 
p 


用 来 显示 和 登记 成 像 自动 浓度 调整 扫描 仪 目标 值 。 


成 像 部 分 (ICU) 


设 定 


用 来 将 成 像 自动 调整 扫描 仪 目标 值 复位 成 标准 值 。 (维修 用 ) 


成 像 部 分 (ICU) 


设 定 


用 来 设 定 自动 色彩 平衡 调整 中 的 工厂 对 象 色彩 平衡 。 (SIM46-24) 


扫描 仪 (扫描 ) 


设 定 


用 来 执行 自我 打印 (彩色 模式 )。 


打印 机 


动作 测试 /检查 


用 来 打印 浓度 调整 模板 。 


打印 机 


调整 / 设 定 /动作 数据 
ES (显示 / 打 
p 


用 来 执行 自我 打印 。 (黑白 模式 ) 


打印 机 


动作 测试 /检查 


用 来 执行 自我 打印 。 


打印 机 


动作 测试 /检查 


用 来 执行 自我 打印 。 (PCL) 


打印 机 


动作 测试 /检查 


用 来 执行 打印 机 自我 打印 。 (PS 


打印 机 


动作 测试 /检查 


) 
用 来 调整 触摸 面板 (LCD 显示 部 分 ) 检测 位 置 。 
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操作 面板 


调整 


用 来 检查 触摸 面板 (LCD 显示 部 分 ) 检测 位 置 调整 结果 。 


操作 面板 


调整 / 设 定 /动作 数据 
А (显示 / 打 


用 来 执行 自动 色彩 校正 的 打印 机 设 定 。 


打印 机 


调整 


用 来 设 定 打印 机 成 像 色彩 平衡 手动 校正 。 


打印 机 


调整 


用 来 设 定 打印 自动 浓度 调整 扫描 仪 参考 目标 值 。 


打印 机 


调整 


用 来 显示 和 登记 打印 自动 浓度 调整 的 扫描 仪 目标 值 。 (维修 用 ) 


打印 机 


调整 


用 来 将 打印 自动 浓度 调整 的 扫描 仪 目标 值 (维修 用 ) 复位 成 标准 值 。 


扫描 仪 


调整 


用 来 设 定 通 过 GDI 打 印 将 主机 校正 数据 和 成 像 控 制 校正 数据 传送 到 PC 的 


YES/NO. 


打印 机 


设 定 


用 来 清除 打印 校正 值 。 


打印 机 


数据 清除 


用 来 设 定 各 对 象 屏幕 显示 颜色 更 改 的 YES/NO。 


设 定 


用 来 执行 打印 显示 屏幕 间 的 伽 马 校正 。 (对 PCL) 


打印 机 


调整 


用 来 执行 打印 显示 屏幕 间 的 伽 马 校正 。 (对 GDI) 
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打印 机 


调整 


З. 模拟 具体 说 明 1 1-5 ннн 


目 的] 动作 测试 /检查 
功能 (目的 ) ] 用 来 检查 扫描 架 组 件 的 动作 ， 
= 
相关 部 分 | 光学 (图 像 扫 描 ) 部 分 

B W| 动作 测试 /检查 | 项 А] 动作 
功能 (目的 ] 用 来 检查 扫描 架 组 件 及 其 控制 电路 的 动作 。 ЕТТ 
相关 部 分 | 光学 (图 像 扫 描 ) 部 分 1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 动作 模式 。 
项 В| 动作 2) 用 触摸 面板 上 的 按键 [变焦 ] 选 择 缩放 信和 率 。 
动作 /过 程 ] з) 按 [执行 ] 键 。 

扫描 架 按 动作 模式 设 定 速 度 值 持续 执行 扫描 动作 。 
1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 动作 模式 。 Se а ае 
2) 用 触 措 面 板 上 的 按键 [变焦 ] 选 择 缩放 倍率 。 
з) 按 [ 执 行 ] 键 . TEG 内 容 TERMER 


扫描 仪 按 动作 模式 设 定 速度 值 执 行 扫描 动作 。 扫描 缩放 倍率 : 50% ЖЖ: 


内 容 可 选 缩放 倍率 
扫描 缩放 倍率 : 50% KE: 
扫描 缩放 倍率 : 100% 52 ж . 200% 
扫描 缩放 倍率 : 200% |100%, 200% 


扫描 缩放 信 率 : 100% о шее 200% 
ч 高 速 

扫描 缩放 倍率 : 200% 100%, 200% 

黑色 (低速 ) 

50%, 100%, 200% 


黑色 (低速 ) : 
50%, 100%, 200% 


TEST SIMULATION NO.01-01 
SCANNER CHECK emer 


—2— ! 100 Й | 0 ( 


BLACK(FAST) BLACK(SLOW) ) COLOR ) EXECUTE 


EXECUTE ) 


11-2 ннн 
Н W) 动作 测试 /检查 


功能 目的 ] 用 来 检查 扫描 部 分 的 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 


的 动作 。 
相关 部 分 | 光学 (图 像 扫描 ) 部 分 
项 | 动作 


人 

动作 /过 程 | 
显示 传感器 和 检测 器 的 动作 状况 。 
激活 的 传感器 和 检测 器 呈 高 亮 显示 状态 。 
° 扫描 仪 ( 读 ) 组 件 在 原 位 时 : “MHPS” 部 分 高 亮 显示 。 
° 扫描 仪 ( 读 ) 组 件 不 在 原 位 时 : “MHPS” 部 分 正常 显示 。 


= 
TEST SIMULATION Х0.01-02 
SCANNER SENSOR CHECK ا‎ 
MHPS 

1/1 
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2 | 2 |-2 НИН 
Жаыы!/ ЦЦЦЦЦҚЦЦҚЦҚҚҚҚҚҚ 目的 | 动作 测试 /检查 


的 
(НЕ 来 检查 自动 输 稿 器 传感器 和 检测 器 及 其 
和 功能 (目的 ) | Мы ыша 则 器 及 其 相关 电路 
功能 (目的 ) | 用 来 检查 自动 输 稿 器 组 件 及 其 相关 电路 的 动作 。 [相关 部 分 | RSPF 
相关 部 分 | RSPF 
项 E) 动作 
项 ” 目 | 动作 动作 /过 程 
动作 /过 各 
一 一 显示 传感器 和 检测 器 的 动作 状况 。 
1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 动作 模式 。 激活 的 传感器 和 检测 器 呈 高 亮 显示 状态 。 
2) 用 触摸 面板 上 的 [1SIDE] 和 [2SIDE] 按 键 选择 老化 模式 。 челе НЕН 
З) 用 触摸 面板 上 的 按键 [变焦 ] 选 择 缩放 倍率 。 SPF 安 装 传感器 
4) 按 [执行 ] 键 。 SPF 开 / 闭 传感器 
机 器 按 设 定 动作 模式 执行 老化 动作 。 SPF 进 纸 盖 传 感 器 
* 老化 动作 执行 时 如 果 按 下 [执行 ] 键 , 则 停止 老化 动作 , [ 执 ЅРЕЈ 2588 
行 ] 键 返回 到 初始 显示 状态 。 SPF 纸 张 入 口传 感 器 1 以 及 随机 检测 (常规 ) 


SPF 纸 张 入 口传 感 器 2 PS 前 


内 容 可 选 缩放 倍率 
扫描 缩放 倍率 : 50% | 彩色 : 
扫描 缩放 倍率 : 100% 


SPF 扫 描 前 检测 


50%, 100%, 200% 
_ 黑色 (高 速 ) : 
扫描 缩放 倍率 : 200% | 100%, 200% 
黑色 (低速 ) : 
50%, 100%, 200% 


SPF 翻 转 门 前 检测 
SPF 翻 转 门 后 检测 
SPF 原 稿 长 度 检测 短 
SPF 原 稿 长 度 检测 长 
SPF 印 戳 组 件 安装 检测 


J SPF RÊ 
TEST SIMULATION NO.02-01 | EEEE 
تبت‎ IFS Bî ЛІ 
ЕВРЕ AGING шанаа SPF 原稿 宽度 检测 输出 AD 值 
100 $ | 
= Е МІ ZOOM AJ 
юл (ол С _ 
ТЕСТ SIMULATION NO.02-02 
BLACK(FAST) BLACK(SLOW) COLOR) EXECUTE ) a ЕТ 
SSET SOCD SCOV SPED 
SPPD1 SPPD2 SPPD3 SPPD4 
SPPD5 SPLS1 SPLS2 STMPU 
1/1 
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1) 
2) 


Нн 
相关 部 分 | 
项 | 


动作 /过 程 


的 
功能 (目的 ) | 
目 


ном) 


И з. 


动作 测试 /检查 
用 来 检查 自动 输 稿 器 负载 及 其 控制 电路 的 动作 。 


RSPF 


动作 


用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 
按 [执行 ] 键 。 

步骤 1) 中 选 定 的 负载 动作 。 

按 [ 执 行 ] 键 停止 负载 动作 。 


SPF 输 送 电机 


SPF 给 纸 翻 转 电机 正 向 转动 


SPF 纸 翻转 电机 反 向 转动 


SPF 给 纸 离合 器 


SPF 对 位 辊 离合 器 


SPF 原 稿 排 纸 门 电磁 铁 


完成 印 戳 电磁 铁 (*1) 


*1: ПЕН АЗАЛЫ, 因此 , 仅 在 安装 了 该 电磁 铁 时 可 执行 此 


ж 


动作 。 

相同 负载 的 显示 取决 于 正 向 转动 还 是 反 向 转动 , 分 别 显示 。 如 
果 同 时 选 定 , 则 执行 正 向 转动 。 

此 外 , 如 果 负 载 正在 转动 , 则 负载 停止 转动 前 不 可 反 向 转动 。 


TEST. SIMULATION N0.02 一 03 
RSPF OUTPUT CHECK 
SPFM SPRM_F 
[ SPRMR J) БРЕС 
| Зит ) 
STMPS ) 
ii 


动作 测试 /检查 


3 -2 M 


功能 (目的 | 用 来 检查 分 页 器 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动 
作 。 

相关 部 分 | 分 页 器 

项 目 | 动作 

动作 /过 程 


显示 传感器 和 检测 器 的 动作 状况 。 
激活 的 传感器 和 检测 器 呈 高 亮 显示 状态 。 


<> 
接口 输 纸 组 件 入 口 检测 


接口 输 纸 组 件 出 口 检测 


接口 输 纸 组 件 盖 板 检测 


入 口 纸张 检测 


轮 叶 HP 检测 


装订 辊 HP 检测 


对 位 板 HP 检 测 前 


对 位 板 HP 检 测 后 


对 位 盘 检测 


排出 驱动 带 HP 检 测 


纸 盘 纸张 检测 


纸张 表面 检测 


装订 位 置 检测 


装订 HP 检测 


装订 辊 HP 检测 


装订 纸张 检测 


装订 锁定 检测 


提升 上 限 检 测 


提升 下 限 检 测 


提升 锁定 检测 


装订 驱动 HP 检测 


装订 移 位 HP 检测 


装订 针 空 检测 


装订 连接 检测 


自 启动 检测 


纸 盘 中 继 检测 


前 面 检测 


上 盖 检 测 


前 门 开关 检测 


联动 开关 检测 


装订 安全 开关 检测 


风扇 电机 锁定 检测 


< 鞍 式 分 页 器 打 孔 组 件 > 
打 孔 电机 锁定 检测 


打 孔 组 件 连接 检测 


打 孔 HP 检测 


打 孔 纸 悄 检测 
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打 孔 定时 检测 кал 
打 孔 横向 阻力 检测 1 EM 
打 孔 横向 阻力 检测 2 功能 (目的 ) | 用 来 检查 分 页 器 负载 及 其 控制 电路 的 动作 。 
打 孔 横向 阻力 检测 3 相关 部 分 | 分 页 器 
打 孔 横向 阻力 检测 4 项 В| 动作 
动作 /过 程 

1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 
АН КЛ 2) 按 [执行 ] 键 。 
RE КЮЛ 步骤 1) 中 选 定 的 负载 动作 。 
RE ERN 按 [执行 ] 键 停止 负载 动作 。 
纸 盘 中 继 下 限 检测 < 安装 了 鞍 式 分 页 器 时 > 


RÊ TRIEN 
纸张 表面 检测 
纸张 表面 检测 
辊 上 /下 检测 
驱动 带 分 离 检测 
对 位 板 HP 检测 前 
对 位 板 HP 检 测 后 
对 位 引导 位 置 检测 
装订 盘 纸张 检测 
装订 驱动 HP 检测 
装订 移 位 HP 检测 
装订 针 空 检测 
装订 前 缘 位 置 检测 
A р < 安装 了 内 部 分 页 器 时 > 
风扇 电机 锁定 检测 

入 口 反 向 路 径 电 磁铁 
< 内 部 分 页 器 打 孔 组 件 > 纸张 表面 检测 电磁 铁 
打 孔 后 位 置 检测 轮 时 电磁 铁 
打 孔 组 件 连接 检测 驱动 带 分 离 电 磁铁 
打 孔 HP 检测 对 位 电机 
打 孔 横向 阻力 HP 检测 振荡 电机 
打 孔 纸 悄 检测 装订 排 纸 电机 


入 口 反 向 电磁 铁 
接口 传送 电机 
接口 传送 风扇 电机 
传送 电机 
轮 叶 电机 
装订 排 纸 电 机 


对 位 电机 前 
对 位 电机 后 
装订 移 位 电机 
装订 电机 
提升 电机 
折 又 离合 器 


打 孔 纸张 后 缘 检 沈 


对 位 电机 前 


打 孔 纸张 表面 检 闹 


对 位 电机 后 


打 孔 纸张 表面 检 闹 


装订 移 位 电机 


打 孔 纸张 表面 检 疯 


装订 电机 


打 孔 纸张 表面 检 沈 


纸 盘 提升 电机 


打 孔 纸张 表面 检 沈 


1 
2 
3 
4 
5 
6 


ЖТТ ӘК СІ 


打 孔 组 件 发 货 地 检测 1 


打 孔 组 件 发 货 地 检测 2 


TEST SIMULATION NO.03-02 


FIN SENSOR CHECK 


FJPID FJPOD FJPDD 
FPDHPD FARHPD FFJHPD 
FAD FOBHPD FBED 
FFPD FFHPD FFRHPD 
FFE FULD FLLD 


FRJHPD 


FSLD 


FFED 
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风扇 电机 


2. з |-10 ннн 
ЕРММ 打 孔 电机 _ С Ж а 
ЕР5М 打 孔 横向 对 位 电机 一 
功能 НЕЁ? | 用 来 调整 分 页 器 。 
< 内 部 打 孔 组 件 > 相关 部 分 | 分 页 器 
FPNM 打 孔 电机 项 目 | 动作 
FPSM 打 孔 横向 对 位 电机 动作 /过 程 
1) 用 [+ ][ + ] 键 根据 调整 内 容 选择 项 目 。 
2) 用 10 键 输入 调整 值 。 
ТЕТ SIMULATION 0.0308 3) 按 [OK] 键 。 (保存 设 定 值 ) 
FIN LOAD CHECK <RA IIE > 
FINRPS FJPM FJFM FFM = Ен pr 1 
С) ва) на) ки) 显示 内 容 设 定 范围 | 默认 值 
Cer аа) (нм) С) 的 22 鞍 式 装订 位 置 调整 | 0~400 200 
FOLDING 鞍 式 折 双 位置 调整 | 0~400 | 200 
1/1 POSITION 


FRONT J TLE РЕ (前 ) 0~20 10 
ADJUST 


REAR ADJUST ZX 
STAPLE REAR | 装 i 


їй 


0-20 10 
0-200 


х п] 
А: 


Яй 
zi 


STAPLE 
FRONT 


STAPLE BOTH 


бес 
7 


ЯН 
zi 


0~200 


НЕ 


0-200 


М 
гі 


STAPLE PITCH | 装订 位 置 调 0-100 
(两 个 装订 从 
PUNCH 打 孔 中 心 调 
CENTER 


PUNCH HOLE | 打 孔 位 置 调 整 


< 内 部 分 页 器 > 
显示 内 
FRONT 对 齐 位 置 调整 ЕСТІ) 
ADJUST 
REAR ADJUST | 对 齐 位 置 调整 (后 ) 2~18 
STAPLE REAR | 装订 位 置 调整 68~132 
(后 边 一 处 装订 ) 
STAPLE 装订 位 置 调整 68~132 


п] 
НЕ 


可 
四 
щш 
т 
kan 


п] 
НЕ 


47-53 


om] 
pat 


FRONT (前 边 一 处 装订 ) 
STAPLE BOTH | 装订 位 置 调整 68~132 
(中 间 两 处 装订 ) 
STAPLE PITCH | 装订 位 置 调整 68-132 
(ЛМЕ |В) 
PUNCH CENTER | 打 孔 中 心 调整 37-63 


PUNCH HOLE | 打 孔 位 置 调整 42-58 
[显示 屏幕 (安装 了 鞍 式 装订 分 页 器 的 情况 下 ) ] 


TEST SIMULATION NO.03-10 
FINISHER ADJUSTMENT 
i % ; SADDLE POSITION 
iA: ; FOLDING POSITION 
і : ; FRONT ADJUSUT 2] 
A [ 0~400 1 p D: 10 2 REAR ADJUSUT 
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目 的 | 动作 测试 /检查 

功能 (目的 ) | 用 来 检查 给 纸 部 分 Desk/ 大 容量 纸 盒 传 感 器 和 检测 
器 及 其 相关 电路 的 动作 。 

相关 部 分 | Desk/ 大 容量 纸 盒 (LCC) 


项 目 | 动作 
显示 传感器 和 检测 器 的 动作 状况 。 
激活 的 传感器 和 检测 器 被 高 亮 显示 。 
<Desk 传 感 器 > 
Desk1 安装 检测 
Desk1 纸 张 传送 检测 
Desk1 上 限 检测 
Desk1 纸 空 检测 
Desk1 剩余 纸张 数量 检测 
Desk1 后 缘 检测 1 
Desk1 后 缘 检测 2 
Desk1 后 缘 检测 3 
Desk1 后 缘 检测 4 
Desk2 安 装 检测 
Desk2 纸 张 传送 检测 
Desk2 上 限 检测 
Desk2 纸 空 检测 
Desk2 剩 余 纸张 数量 检测 
Desk2 后 缘 检测 1 
Desk2 后 缘 检测 2 
Desk2 后 缘 检测 3 
Desk2 后 缘 检测 4 
Desk 传 送 盖 打 开 / 关 闭 检测 


LCC 纸 张 传 送 传感器 

LCC 纸 盘 上 限 传感器 

LCC 纸 盘 下 限 传感器 

LCC 纸 盘 纸 空 传感器 

LCC 纸 盘 插 入 检测 

LCC 上 打开 /关闭 检测 开关 


LCC 提 升 电机 编码 传感器 
LCC 24V 电源 监视 器 
LCC 上 限 开关 

LCC 主 机 连接 检测 


TEST SIMULATION NO.04-02 


DSK/ILCC SENSOR CHECK 


DCSI1 DPFD1 ри DPED1 

DCSPD1 DCSS11 DCSS12 DCSS13 

DCSS14 DCSI2 РЕП», DLUD2 
DPED2 DCSPD2 DCSS21 DCSS22 
DCSS23 DCSS24 DSW_DSK 


4 |- 3 м 

目 W) 动作 测试 /检查 

[功能 目的 | 用 来 检查 给 纸 部 分 ( 大 容量 纸 盒 ) 负载 及 其 相关 电 
路 的 动作 。 

相关 部 分 | Desk/ 大 容量 纸 盒 (LCC) 

项 B) 动作 

动作 /过 程 | 


1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 
2) 按 [ 执 行 ] 键 。 

步骤 1) 中 选 定 的 负载 动作 。 

按 [执行 ] 键 停止 负载 动作 。 
<Desk 负载 项 目 > 
Desk 主 电机 
Desk1 提升 电机 
Desk1 给 纸 离合 器 
Desk2 提 升 电机 
Desk2 给 纸 离合 器 
Desk 纸 张 传送 离合 器 


LCC 纸 张 传送 电机 
LCC 提 升 电机 

LCC 给 纸 离合 器 
LCC 给 纸 电磁 铁 
LCC 纸 张 传送 离合 器 


TEST SIMULATION NO.04 一 03 


DSK/ILCC LOAD CHECK 


DPFM DLUM1 DPUC1 DLUM2 | 


人 L_pPucz )[ DrRc | 


(<1 


1/1 
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目 ”的 | 动作 测试 /检查 5 -1 和 和 和 
站 ЕП 2. xX ка и & — 
相关 部 分 | Desk AFERA (LCC) DEE (BD) 用 来 检查 显示 部 分 , 操作 面板 LCD 及 其 控制 电路 的 
项 ” 目 | 动作 动作 。 
动作 7/ 过程 相关 部 分 | 操作 面板 
用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 Ж Б| 动作 
所 选择 的 离合 器 执行 动作 。 ڪڪ‎ 
动作 /过 程 ] 
如 果 动作 正常 完成 , 按键 呈 高 亮 显 示 状 态 。 一 一 
LCD 显 示 变 化 如 下 。 


DTRC Desk 传 送 离合 器 


(对 比 度 每 2 秒 从 当前 电 平 改变 为 MAX > MIN > 当前 电 平 。 其 


LTRC A4 LCC 传 送 离 合 器 


间 , 各 LED 均 被 点 亮 ) 


SIMULATION  Х0.05-01 


TEST SIMULATION Х0.04-05 


DESK/LCC SYNCRONIZING SIGNAL CHECK 
DTRC : DTRC ON 
: 


ІТЕС OFF 


SIMULATION  Х0.05-01 
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ЖЫЛЫ ШЫМ”, 
BE 的 | 动作 测试 /检查 目的 | 动作 测试/ 检查 

DEED) 用 来 检查 定 影 器 灯 及 其 控制 电路 的 动作 。 ЕЧЕИ 用 来 检查 消 电灯 及 其 相关 电路 的 动作 。 
[相关 部 分 ] 定 影 部 分 [相关 部 分 | 成 像 部 分 

mE) 动作 [页 8| 动作 

动作 /过 程 | | 动作/ 过程 | 


1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 2) 按 [执行 ] 键 。 

所 选择 的 定 影 器 灯 动 作 。 所 选 的 消 电灯 点 亮 。 

《二 a 

按 [ 执 行 ] 键 停止 负载 动作 Е ШТК 


定 影 灯 上 主 
定 影 灯 下 主 


消 电 灯 C 相同 控制 


消 电 灯 M 
消 电 灯 Y 


定 影 灯 上 副 
所 有 定 影 灯 ON 


ТЕСТ SIMULATION ХО.05-04 
TEST SIMULATION М0.05—02 CLOSE] DISCHARGE LAMP CHECK 
HEATER LAMP LOAD SETUP Coax jL zc ) 
HL_UM ) HL_LM 
HL US | НІ, АШ, | 
1л 
EXECUTE 1/1 


Жы ҙ 
目 的 | 动作 测试 /检查 
功能 (目的 ) | 用 来 检查 扫描 灯 及 其 控制 电路 的 动作 。 
相关 部 分 | 光学 (图 像 扫 描 ) 部 分 
项 目 | 动作 
动作 /过 程 | 
1) 按 触摸 面板 上 的 [OC COPY LAMP] 键 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 

步骤 1) 中 所 选 的 灯 点 亮 10sec。 


= 
TEST SIMULATION NO.05—03 
COPY LAMP CHECK 
Сос сору ТАР) 
їй 
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6 | 6 |-2 ИИ 
6 |-1 ۹ (ши 
ES аш 动能 (目的 |] 用 来 检查 各 散热 风扇 电机 及 其 控制 电路 的 动作 。 
查 с 
EAD] 用 来 检查 纸张 传送 部 分 , #4, ıê) Ы 206 
(离合 器 和 电磁 铁 ) 动作 及 其 控制 电路 的 动作 。 项 B| 动作 
相关 部 分 | 纸张 传送 (纸张 传送 , 排出 ) 动作 /过 程 
бл ОБ] = 1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 
JENIE 2) 按 [执行 ] 键 . 


用 触摸 面板 上 的 按键 选择 待 检查 的 项 目 。 


1) 
2) 按 [执行 ] 键 。 


步骤 1) 中 所 选 的 负载 动作 。 
按 [执行 ] 键 可 停止 动作 。 


传送 /成 像 


PFM 


传送 电机 


步骤 1) 中 所 选 的 负载 动作 。 
按 [执行 ] 键 可 停止 动作 。 


排 纸 散热 风扇 电机 
(* POFM_U, POFM_F 和 POFM_R 同 时 驱动 ) 


臭氧 风扇 电机 


电源 散热 风扇 电机 


(*) : 相同 负载 的 显示 取决 于 正 向 转动 还 是 反 向 转动 , 分 别 显示 。 


如 果 同 时 选 定 , 则 执行 正 向 转动 。 


RRM 对 位 电机 
РОМҒ(9 | 排 纸 电 机 正 向 转动 
РОМН() | 排 纸 电 机 反 向 转动 т 
FUM 定 影 电 机 FAN LOAD SETUP 
CPFM 纸 盒 给 纸 电机 РОЕМ | OZFM | 
OSM 移 位 器 电机 СМ“ | 团 
WTNM 废 粉 驱 动 电机 
CPFC | 纸 盒 纵 向 传送 离合 器 
1TURC | 主 转 印 分 离 离合 器 ы 
PCSS ”| 成 像 控 制 快门 电磁 铁 
эш с 6 -3 и 
LSUSS2 ”|LSU 快 门 电磁 铁 2 
CLUM1 ”| 纸 盒 1 提升 电机 НЕ 的 | 动作 测试/ 检查 
CPUC1 | 纸 盒 1 给 纸 离合 器 功能 (目的 ) | 用 来 检查 主 转 印 组 件 及 其 相关 电路 的 动作 。 
CLUM2 “| 纸 盒 2 提 升 电机 [相关 部 分 ] 成 像 部 分 ( 转 印 ) 
CPUC2 纸 盒 2 给 纸 离合 器 [项 Н] 动作 
MPUC 手动 给 纸 离合 器 动作 /过 程 
MPFS “| 手动 给 纸 拾 纸 电磁 铁 

Дага 1) 按 [执行 ] 键 。 
MPGS | FARR REHEK 2 o шынан аба 自由 , 各 位 


置 分 别 停止 5 秒 钟 ) 动作 执行 过 程 中 , 机 器 显示 当前 位 置 。 


黑色 模式 位 置 黑色 模式 位 置 


此 外 , 如 果 负 载 正在 转动 , 则 负载 停止 转动 前 不 可 反 向 转动 。 一 彩色 模式 位 置 

Ессе сс кейін 2... 
= BARABA 一 转 到 黑色 模式 位 
TEST SIMULATION NO.06—01 重复 


FEED OUTPUT CHECK 


вон) жын”) 


FUM ) СРЕМ | OSM ) СРЕС 
ітсес |) PCSS | WTNM ) сылп) TEST SIMULATION NO.06—03 
cruci |) сома J} сис) MPUC ) ЕЗ TRANSFER LOAD СНЕСК 
EXECUTE 1/2 POSITION رم‎ 
EXECUTE J 1/1 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-18 


7 

7 |-1 ЕНЕ 
目 | 设 定 
І 

1 

了 


的 
[功能 目的] 用 来 设 定 老化 动作 条 件 。 
目 关 部 分 ] 其 他 
页 目 
动作 /过 程 


| 动作 

动作 / | 
1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 设 定 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 

机 器 以 老化 模式 重新 启动 。 

在 机 器 电源 关闭 前 , 此 模拟 设 定 内 容 一 直 保持 有 效 。 
AGING 老化 动作 设 定 
INTERVAL 间歇 老化 设 定 
MISFEED DISABLE 卡 纸 检测 允许 /禁止 设 定 


FUSING DISABLE 定 影 动作 允许 /禁止 设 定 


预 热 禁止 设 定 

DV 组 件 检测 允许 /禁止 设 定 
黑白 校正 禁止 设 定 
CCD 增 益 调整 自由 设 定 


WARMUP DISABLE 
DV CHECK DISABLE 
SHADING DISABLE 
CCD GAIN FREE 


TEST SIMULATION NO.07—01 
AGING TEST SETTING 
AGING INTERVAL ) 


MISFEED DISABLE FUSING DISABLE ) 
WARMUP DISABLE DV CHECK DISABLE ) 


SHADING DISABLE ) CCD GAIN FREE ) ЕЗ 
11 


т-м 
下 &] вж 

[功能 目的 ] 用 来 设 定 间歇 老化 周期 。 

相关 部 分 ] 其 他 


目 的 | 设 定 
功能 目的] 用 来 显示 预 热 时 间 。 


相关 部 分 | 定 影 


项 目 | 动作 
动作 /过 程 

按 [执行 ] 键 。 

预 热 时 间 开始 计时 


* 此 时 , 不 允许 按 [执行 ] 键 中 断 计 时 动作 。 


TEST SIMULATION Х0.07-08 
WARM UP TIME DISPLAY SETTING 
0 SECONDS 
EXECUTE 


目 的 | 动作 测试 /检查 
功能 目的] 用 来 检查 彩色 模式 的 打印 动作 。 
相关 部 分 ] 一 


项 目 | 动作 


) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 打印 颜色 。 
2) 按 [ 执 行 ] 键 。 
以 选 定 的 颜色 开始 打印 。 
* 如 果 未 选 定 颜色 , 则 打印 所 有 颜色 。 

K 黑色 设 定 /取消 

C 青色 设 定 /取消 
M 洋红 色 设 定 / 取 消 
Ү 


黄色 设 定 /取消 


项 目 | 动作 


动作 /过 程 
1) 用 10 键 输入 间歇 老化 周期 (单位 : 秒 )。 


) 
2) 按 [OK] 键 。 
设 定 步骤 1) 中 输入 的 时 间 值 。 


项 目 项 ОҢ 设 定 范围 | 默认 值 
A CYCLE TIME (SEC) 1~900 3 


TEST SIMULATION Х0.07-06 


[ 1~ 900 ] 


; CYCLE ТІМЕ(ЅЕС) 


Л 
28B {. 


加 
L 


TEST SIMULATION NO.07—09 CLOSE 


PRINTING COLOR SELECT(COLOR MODE) 


@ B 


¥ 


1/1 
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8 -1 ШШ 

E W) 动作 测试 /检查 /调整 

功能 (目的 )] 用 来 检查 和 调整 各 颜色 显影 电压 及 其 控制 电路 的 动 
作 。 

相关 部 分 | 成 像 部 分 ( 光 导 /显影 / 转 印 /清洁 ) 

项 目 | 动作 

动作 /过 程 ] 


) 用 触摸 面板 上 的 按键 [MIDDLE] 和 [LOW] 选 择 一 个 动作 速度 。 

) 用 [+ ][ 4 ] 键 选择 调整 项 目 。 

3) 用 10 键 输入 调整 值 。 

4) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 保存 设 定 值 。 根 据 设 定 值 进行 输出 电压 ,输出 持续 30 秒 
钟 。 

* [MIDDLE] 和 [LOW] 的 调整 值 相 关联 。 

* 按 [执行 ] 键 输出 停止 。 


内 оё 


MIDDLE K 显 影 偏 压 设 
SPEED DVB_K | 定 值 (中 速 ) 


MIDDLE C 显 影 偏 压 设 
SPEED DVB_C | 定 值 (中 速 ) 


MIDDLE M 显 影 偏 压 设 
SPEED DVB_M | 定 值 (中 速 ) 


MIDDLE Y 显 影 偏 压 设 
SPEED DVB_Y | 定 值 (中 速 ) 


LOW SPEED ”|K 显 影 偏 压 设 
DVB_K 定 值 (低速 ) 


LOW SPEED |C 显 影 偏 压 设 
DVB_C 定 值 (低速 ) 


LOW SPEED ”| M 显 影 偏 压 设 
DVB_M 定 值 (低速 ) 


LOW SPEED iY 显影 偏 压 设 
DVB_Y 定 值 (低速 ) 


SIMULATION NO.08—01 


; MIDDLE SPEED DVB К 
; MIDDLE SPEED DVB_C 


; MIDDLE SPEED DVBM 
; MIDDLE SPEED DVB_Y ЕЗ 


ЕХЕССТЕ)Сок1 


MIDDLE Сот) 


aa 


8 -2 M 
E | 动作 测试 /检查 /调整 
1 


功能 (目的 ) | 用 来 检查 和 调整 名 打印 模式 主 充 栅 压 及 其 控制 电路 


的 
的 ) 
的 动作 。 
相关 部 分 ] 
| 项目 | 
动作 /过 各 


成 像 部 分 ( 光 导 /显影 / 转 印 /清洁 ) 
动作 /过 程 | 


动作 
) 用 触摸 面板 上 的 按键 [MIDDLE] 和 [LOW] 选 择 一 个 动作 速度 。 
) ALUL! ] 键 选择 调整 项 目 。 
3) 用 10 键 输入 调整 值 。 
4) 按 [执行 ] 键 。 
机 器 保存 设 定 值 。 根 据 设 定 值 进 行 输出 电压 , 输出 持续 30 #7 
钟 。 
* [MIDDLE] 和 [LOW] 的 调整 值 相 关联 。 


* 按 [执行 ] 键 输出 停止 。 
йс НЕ rA 
Е m a = 25 设 定 范 | 默认 
按键 | 项目 显示 内 容 {Е 
MIDDLE А |MIDDLE КЕЛУ 230-850 | 615 
SPEED GB К | 设 定 值 (中 速 ) 
В MIDDLE C 主 充 / 栅 压 230-850 615 
SPEED GB_C | 设 定 值 (中 速 ) 
С |MIDDLE M 主 充 / 栅 压 230-850! 615 
SPEED GB_M 设 定 值 (中 速 ) 
D MIDDLE Y 主 充 / 栅 压 230-850 | 615 
SPEED GB_Y | 设 定 值 (中 速 ) 
LOW A (LOW SPEED ikK 主 充 / 栅 压 230-850 | 605 
ов к 设 定 值 (低速 ) 
В LOW SPEED |C 主 充 / 栅 压 “| 230~850| 605 
ов с 设 定 值 (低速 ) 
С (LOW SPEED |М:?Е/Ш/Е 230-850 605 
ов м 设 定 值 (低速 ) 
D LOW SPEED |jY 主 充 / 栅 压 230-850 | 605 
ОВ Ү 设 定 值 (低速 ) 
TEST SIMULATION ХО.08-0% 
MHV/GRID SETTING AND OUTPUT 
Ей к A:615 ; MIDDLE SPEED GBK 
г А: 615 |Р Bes ; MIDDLE SPEED GB_C 
: і С:615 ; MIDDLE SPEED GBM (“| 
i [230~ 850] { р.в ; MIDDLE SPEED GBY 
E RE 3 
ба 
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8 -6 ШШЕ 
动作 测试 /检查 /调整 
用 来 检查 和 调整 转 印 电压 及 其 控制 电路 的 动作 。 


目的 | 
[功能 (目的) 
相关 部 分 ] 成 像 部 分 ( 光 导 /显影 / 转 印 /清洁 ) / 转 印 
| 项目 | 
动作/ 过程 


项 Н| RE 


) 用 [ + ] | ] 键 选择 调整 项 目 。 
2) 用 10 键 输入 调整 值 。 
) 按 [ 执 行 ] 键 。 

机 器 保存 设 定 值 。 根 据 设 定 值 进行 输出 电压 , 输出 持续 30 #7 

钟 。 

按 [ 执 行 ] 键 输出 停止 。 
2 ж 设 定 范围 实际 输出 设 定 范围 а * 
TC1 LOW SPEED CL K 第 一 转 印 偏 |Ж 0~255 —500V~5000V | 4500У 
TC1 MIDDLE SPEED CLK |2218 0~255 二 500V-5000V | 4500У 
TC1 LOW SPEED CL CMY 0~255 二 500V-5000V | 2500V 
TC1 MIDDLE SPEED CL CMY 0~255 二 500V-5000V | 2500V 
TC1 LOW SPEED BW К 黑 0~255 —500V~5000V | 4500У 
TC1 MIDDLE SPEED BW К 0-255 二 500V-5000V | 4500V 
TC2 PLAIN CL SPX 第 二 转 印 偏 | 彩 51~255 2uA~45uA 12.5рА 
TC2 PLAIN CL DPX 压 参 考 值 51-255 27A-457A 12.5џА 
TC2 PLAIN BW SPX ЕЗ 51-255 2рА-45џА 10ША 
TC2 PLAIN BW DPX 51-255 2рА-45џА 10ША 
TC2 НЕАУҮ1 CL SPX 彩色 51-255 2рА-45џА 6A 
TC2 HEAVY1 BW SPX 黑白 51~255 2рА-45џА брА 
TC2 ОНР СІ. 彩色 51-255 2рА-45џА AA 
TC2 OHP BW FA 51-255 2рА-45џА AA 
TC2 ENVELOPE CL 彩色 51-255 2рА-45џА ЗОрА 
TC2 ENVELOPE BW 黑白 51~255 2рА-45џА ЗОрА 
ТС2 CLEANING 清洁 处 理 51~255 20А-45џА 84A 
TC2 CLEAN LOW SPD 第 二 转 印 清 | 低速 打印 51~255 一 50V~ — 1500 一 200V 
TC2 CLEAN MIDDLE SPD 洁 偏 压 参考 | 中 速 打印 51-255 二 50V —1500V | -200У 


值 
TC2 CLEAN CLEANING 清洁 51~255 一 50V~ 一 1500V | -800У 


> 


В 
С 
D 
E 
Е 
с 
Н 
| 
J 
K 
L 
M 
N 
O 
P 
Q 
R 
S 
T 


TEST SIMULATION М0.08-06 
ТНУ SETTING. AND OUTPUT 
8 :WE тс LOW SPEED CL к 
А 232 ; ТСі MIDDLE SPEED CL K 
; TC1 LOW SPEED CL CMY 
[ 0~255] TC1 MIDDLE SPEED CL CMY ED 
EXECUTE 
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9|-2 
BE | 动作 测试 /检查 


5 
J| 用 来 检查 双 面 部 分 传感器 和 检测 器 及 其 控制 电路 的 
F 


Я 5 
关 部 分 | 双 面部 分 
目 | 动作 
动作 /过 和 | 
显示 传感器 和 检测 器 的 动作 状况 。 
激活 的 传感器 和 检测 器 呈 高 亮 显示 状态 。 


Е 
[能 目的 | 

动作 。 
相 
项 


ADU 传 送 打 开 / 关 闭 检 测 
ADU 传 送 路 径 检测 1 
ADU 传 送 路 径 检测 2 


TEST SIMULATION Х0.09-02 
ADU SENSOR CHECK 
DSW_ADU APPD1 APPD2 
1/1 


9 -3 M 
B W) 动作 测试 /检查 


功能 (的) | 用 来 检查 和 调整 双 面部 分 负载 及 其 控制 电路 的 动 


作 。 
相关 部 分 | 


双 面 部 分 
项 Б] 动作 
动作 /过 程 | 
1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 动作 检测 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 
步骤 1) 中 所 选 的 负载 动作 。 
按 [ 执 行 ] 键 停止 动作 。 


ADUWLL ADOBE 


= 
ТЕЅТ SIMULATION NO.09-03 
ADU LOAD СНЕСК 
EXECUTE 1/1 


ШЕГЕН 
10 |-1 


目的 | 动作 测试 /检查 

[功能 (目的 ) | 用 来 检查 墨 粉 电机 及 其 相关 电路 的 动作 。 
[相关 部 分 ] 成 像 部 分 (显影 ) 

| 项 H| 动作 


动作 /过 程 


* 执行 此 项 模拟 前 , SEM TEMA. 

1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 要 检查 的 项 目 。 

2) 按 [执行 ] 键 。 
* 步 又 1) 中 所 选 的 负载 动作 , 动作 持续 10 秒 钟 。 
“ 按 [执行 ] 键 停止 动作 。 


墨 粉 电机 K 
墨 粉 电机 C 


墨 粉 电机 M 
墨 粉 电机 Y 


TONER MOTOR ACTIVATION 


mo Cm | my) 


EXECUTE 


13 


清除 /取消 (故障 等 ) 


功能 目的 ] 用 来 取消 自 诊断 “U1” 故 障 。 


功能 

目 关 部 分 | FAX 
页 

动作 /过 


目 
1 
І 


的 

? 

目 | 故障 
动作 /过 程 | 

按 [执行 ] 键 。 

按 [YES] 键 取 消 故 障 。 


N 一 
м 2 


TEST SIMULATION NO.13 


U1 TROUBLE CANCELLATION 


J 1 |Ф-| EXECUTE 


МХ-2300М/2700М4 模拟 7-22 


1 


) 按 [ 执 
2) 


功能 (目的 ) 
相关 部 分 | = 
项 Н | 


动作 /过 程 


EE 
清除 /取消 (故障 等 ) 
用 来 取消 除 自 诊 断 U1/LOC/U2/PF 外 的 故障 。 


故障 


行 ] 键 。 


按 [YES] 键 取 消 故 障 。 


功能 (目的 ) ] 
相关 部 分 | 


动作 /过 程 | 


TEST. SIMULATION NO.14 | 
TROUBLE CANCELLATION(OTHER) 
一 一 le EXECUTE) 
15 - C 


清除 /取消 (故障 等 ) 

用 来 取消 自 诊断 “U6-09”( 大 容量 给 纸 盒 ) 故障 。 
LCC 

故障 


1) 按 [执行 ] 键 。 


2) 按 [YES] 键 取 消 故 障 。 
TEST SIMULATION М№О.15 
LCC TROUBLE CANCELLATION 
J) ж- EXECUTE ) 


5| 清除 /取消 (故障 等 ) 

用 来 取消 自 诊断 U2 故障 。 

МЕР 控制 电路 板 , PCU 电 路 板 , 扫描 仪 控制 电路 板 
故障 


按 [执行 ] 键 。 
按 [YES] 键 取 消 故 障 。 


TEST 


U2 TROUBLE CANCELLATION 


SIMULATION NO.16 


— ы) = ЕХЕСОТЕ 


清除 /取消 (故障 等 ) 

用 来 取消 PF 故障 。 

通信 组 件 (RIC/MODEM) 
= 故障 


动作 /过 程 


1) 按 [执行 ] 键 。 
2) 按 [YES] 键 取 消 故 障 。 


SIMULATION NO.17 


PF TROUBLE CANCELLATION 


155) ло] |ж EXECUTE 


MX-2300N/2700N 模拟 7 – 23 


1) 用 [ + 工人] 键 选择 相应 的 设 定 项 目 。 
2) 用 10 键 输入 维修 保养 定时 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , 保存 步骤 2) 中 输入 的 条 件 设 定 。 


E ж 内 容 


设 定 范围 


21 -1 E 8221-1 инн 
目 的 | 设 定 Е 的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 
功能 (目的 | 用 来 设 定 维修 保养 周期 。 功能 (目的 ) | 用 来 检查 各 部 分 和 各 操作 模式 计数 值 。 
相关 部 分 ] 一 (用 来 检查 维修 保养 定时 ) 
项 目 | 规格 相关 部 分 | 一 
动作 /过 程 | 项 目 | 计数 器 
动作 /过 程 


用 [+ ][ 4 ] 键 切换 显示 页 面 。 
按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


TOTAL OUT (BW) 


MAINTENANCE 
COUNTER 
(TOTAL) 999: 自由 


0: 默认 


1-300: 1K~300K 


黑色 总 输出 数量 


TOTAL OUT (COL) 


彩色 总 输出 数量 


TOTAL (BW) 


黑色 总 使 用 数量 


MAINTENANCE | 维修 保养 |0: 
COUNTER 
(COLOR) 


(彩色 ) 1999: 自由 


默认 ， 
计数 器 1-300:1К-300К 


TOTAL (COL) 


彩色 总 使 用 数量 


TOTAL (2COL) 


2 色 总 使 用 数量 


TOTAL (SGL_COL) 


单个 颜色 总 使 用 数量 


COPY (BW) 


= 


EST SIMULATION NO.21-01 


AREER CYCLE- SETUE 


: ^о 


i [ 1~300] 


; MAINTENANCE COUNTER (TOTAL) 
: MAINTENANCE COUNTER (COLOR) 


黑色 复印 计数 器 


COPY (COL) 


彩色 复印 计数 器 


COPY (2СО1) 


2 色 复 印 计 数 器 


COPY (SGL_COL) 


单个 颜色 复印 计数 器 


PRINT (BW) 


黑色 打印 计数 器 


PRINT (COL) 


彩色 打印 计数 器 


DOC FIL (BW) 


黑色 原稿 归档 打印 计数 器 


DOC FIL (COL) 


彩色 原稿 归档 打印 计数 器 


DOC FIL (2COL) 


2 色 原 稿 归档 打印 计数 器 


DOC FIL (SGL COL) 


单个 颜色 原稿 归档 打印 计数 器 


OTHER (BW) 


黑色 其 他 计数 器 


OTHER (COL) 


彩色 其 他 计数 器 


MAINTENANCE ALL 


维修 保养 计数 器 (总 


MAINTENANCE COL 


维修 保养 计数 器 (彩色 ) 


TC1 BELT 


第 一 转 印 组 件 打印 计数 器 


ТС1 BELT RANGE 


第 一 转 印 组 件 累 计 行走 距离 (cm) 


TC1 BELT DAY 


第 一 转 印 组 件 使 用 天 数 (天 ) 


TC2 BELT 


第 二 转 印 组 件 打印 计数 器 


TC2 BELT RANGE 


第 二 转 印 组 件 累 计 行走 距离 (cm) 


ТС2 BELT DAY 


第 二 转 印 组 件 使 用 天 数 (天 ) 


FUSER UNIT 


定 影 组 件 打印 计数 器 


FUSER ACUM DAY 


定 影 组 件 使 用 天 数 (天 ) 


DRUM LIFE (К) 


累计 光 鼓 转动 次 数 (K) 


DRUM LIFE (C) 


累计 光 鼓 转动 次 数 (C) 


DRUM LIFE 


累计 光 鼓 转动 次 数 (M) 


累计 载体 转动 次 数 (К 


) 
累计 载体 转动 次 数 (C) 


累计 载体 转动 次 数 (M) 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-24 


( 
( 
( 
( 
累计 光 鼓 转动 次 数 (Y) 
( 
( 
( 
( 


累计 载体 转动 次 数 (Y) 


TEST SIMULATION NO.22-01 


COUNTER DISPLAY 


TOTAL OUT(BW) : 00000000 


TOTAL(SGL_COL) 


: 00000000 


Н 的 


调整 / 设 定 /动作 数据 检查 


用 来 检查 故障 ( 自 诊断 ) 履历 。 


相关 部 分 | 


调整 / 设 定 /动作 数据 检查 


功能 (目的 ) ] 


用 来 检查 卡 纸 和 故障 总 数 。 
(如 果 卡 纸 次 数 过 多 , 则 认为 应 该 进行 维修 ) 


昌 的 | 


的 

的 ) 
相关 部 分 | = 
页 | 计数 器 
动作 /过 程 | 


显示 卡 纸 / 故 障 计数 器 值 。 


按 [COLOR] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


MACHINE JAM 


机 器 卡 纸 计 数 器 


RSPF/DSPF JAM 


SPF 卡 纸 计 数 器 


TROUBLE 


故障 计数 器 


Н 的 


调整 / 设 定 /动作 数据 检查 


TEST SIMULATION NO.22-02 CLOSE 
JAM/TROUBLE COUNTER DISPLAY 
MACHINE JAM : 00000000 
RSPF/DSPF JAM : 00000000 
TROUBLE : 00000000 
1/1 
22|-3 E 


功能 (目的 )| 用 来 检查 卡 纸 位 置 和 各 部 分 卡 纸 次 数 。 


相关 部 分 | = 


项 目 | 故障 


动作 /过 程 | 


显示 机 器 卡 纸 履历 。 


卡 纸 履 历 按时 间 顺 序 从 最 近 一 次 卡 纸 开 始 显示 。 最 多 可 显示 50 次 


卡 纸 履历 。 (50 次 以 前 的 数据 依次 删除 ) 
* 卡 纸 代 码 表 :参照 “[12] 其 他 ”中 的 “2. 卡 纸 代码 ”。 


TEST SIMULATION NO.22-03 


JAM HISTORY DATA DISPLAY 
PPD2_N1 СРЕр2 52 
PPD2_N1 СРЕр2 52 

LCC PPD2_PRI 

CPFD1_N1 PPD2_PRI 


TRAY2 MFT 


MFT 
APPD3_S 
CPID2_S2 


TRAY3 


TRAY3 
DPFD2_S4 
CPID2_S2 


APPD3_S 


故障 履历 按时 间 顺 序 从 最 近 一 次 开始 显示 。 


* 卡 纸 代码 表 : 参 照 “[8] 自 诊 断 及 卡 纸 代码 ”中 的 “2. 故障 代码 


TOTAL OUT(COL) : 00000000 COPY(BW) : 00000000 
TOTAL(BW) : 00000000 COPY(COL) : 00000000 a 项 目 ] 故障 
TOTAL(COL) :00000000 СОРҮ(2СОІ) : 00000000 E) = 一 二 
TOTAL(2COL) :00000000 COPY(SGL COD) :00000000 178 动作 /过 程 
显示 故障 履历 。 
(30 项 以 前 的 故障 被 依次 删除 ) 
22|-2 [coLoR] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


最 多 可 显示 30 项 。 


Жа”. 
TEST SIMULATION NO.22-04 
TROUBLE CODE DATA DISPLAY 

E7-23 Е9-20 

Е1-50 14-02 

Е1-50 14-02 

Е1-50 Е2-39 

05-12 Е2-39 

22 


其 他 


Е2-39 14-81 
Е2-39 Е1-50 
Е1-61 Е1-50 
Н5-01 Ет-28 
11-00 Ет-28 


-5 M 


功能 (目的 | 


用 来 检查 各 组 件 (部 分 ) ROM 版 本 。 


ном 
1 
I 


| 软件 


的 
5 
[相关 部 分 | 一 
ñ E 


可 通过 [+ ][ + ] 键 检查 各 部 分 ROM 版 本 。 


软件 出 现 问题 时 , 可 通过 此 模拟 检查 各 部 分 的 ROM 版 本 , 有 必要 


的 话 修改 版 本 。 
按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 


S/N 


执行 打印 。 
序列 号 No. 


ICU (MAIN) 


ICU (主机 部 分 ) 


ICU (BOOT) 


ICU (启动 部 分 ) 


LANGUAGE 


语言 支持 数据 版 本 


GRAPHIC 


LCD 图 像 数据 


IMG DATA НОМ 


图 像 ASIC Flash ROM 数据 


COLOR PROFILE 


色彩 外 观 


PCU 


PCU 


SCU 


SCU 


SPF 


SPF 


FAX1 (MAIN) 


FAX1 线 路 (主机 部 分 ) 


FAX2 (MAIN) 


FAX2 线 路 (主机 部 分 ) 


DESK 


Desk 组 件 


LCC 


LCC( 侧 面 ) 


FINISHER 


分 页 器 


SADDLE 


鞍 式 组 件 


PUNCH 


打 孔 组 件 


NIC 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-25 


NIC 


РОМЕН-СОМ 


电源 控制 器 


E-MANUAL 


操作 手册 (HDD 存储 器 ) 


ТЕСТ SIMULATION NO.22-05 CLOSE 


ICU(MAIN : 00.00.00 COLOR PROFILE : 00.00.00 
ICU(BOOT) : 00.00.00 : 00.00.00 


LANGUAGE : 00.00.00 5 : 00.00.00 


GRAPHIC : 00.00.00 5 : NONE 


IMG БАТА КОМ : 00.00.00 


а... 
Н W) 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 
功能 目的] 用 来 输出 各 设 定 和 调整 数据 。 

Е 


(模拟 , FAX 软 切换 , 计数 器 ) 
[相关 部 分 | 一 
项 目 | 数据 ( 设 定 , 调整 数据 ) 
动作 /过 各 


* 安装 和 维修 保养 机 器 时 , 可 通过 执行 此 模拟 打印 并 保存 各 设 定 
和 调整 数据 , 用 作 下 次 机 器 维修 保养 的 参考 数据 。( 例 如 , 存储 器 
故障 , 电路 板 蔡 换 等 ) 

1) 用 10 键 选择 打印 模式 。 

2) 按 [执行 ] 键 。 

打印 步骤 1) 选 定 的 各 项 设 定 和 调整 数据 。 

* 打印 执行 过 程 中 如 果 按 下 [C] 键 , [CA] 键 , [系统 设 定 ] 键 ,或 

[执行 ] 键 , 停止 打印 。 


显示 项 目 & қ 
具体 显示 说 明 
DATA PATTERN | 数据 模板 选择 

1: 清 单打 印 
2: 清 单打 印 
(SIM50-24) 


设 定 范围 | 默认 值 


TEST SIMULATION NO.22-06 


; DATA PATTERN 


EXECUTE 


22|-8 ннн 

Н W) 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 

功能 (目的 )] 用 来 检查 分 页 器 , RSPF 和 扫描 ( 读 ) 组 件 的 使 用 次 
数 。 

相关 部 分 ] 一 

mO A)| 计数 器 

动作 /过 程 ] 


显示 分 页 器 计数 器 , RSPF 计 数 器 , 以 及 扫描 仪 ( 读 ) 相关 计数 器 的 
值 。 
按 [COLOR] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


原稿 输送 数量 
扫描 次 数 


RSPF/DSPF 
SCAN 


STAPLER 


装订 计数 器 


PUNCHER 


打 孔 计数 器 


STAMP 


印 戳 计数 器 


SADDLE STAPLER 鞍 式 装订 计数 器 


OC_OPEN OC 打开 /关闭 计数 器 


RSPF/DSPF_OPEN RSPF/DSPF 打 开 / 关 闭 计 数 器 


OC LAMP_TIME OC 部 分 灯 照 射 时 间 


L 
TEST SIMULATION NO.22-08 
ORG/STAPLE COUNTER DISPLAY 
RSPF/DSPF : 00000000 SADDLE STAPLER : 00000000 
SCAN : 00000000 OC OPEN : 00000000 
STAPLER : 00000000 КБРЕ/ОБРЕ ОРЕМ : 00000000 
PUNCHER : 00000000 ОСТАМР ТІМЕ : 00000:00 
STAMP : 00000000 3 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-26 


Н 的 


22-9 ..... 


调整 / 设 定 /动作 数据 检查 


功能 (目的 ) 


用 来 检查 各 给 纸 部 分 的 使 用 次 数 (打印 数量 )。 


给 纸 , ADU, LCC 


项 Н 


计数 器 


动作 /过 程 


目 的 


22 |-10 -..... 


调整 / 设 定 /动作 数据 检查 


功能 (目的 ) 


用 来 检查 系统 配置 ( 选 购 件 , 内 部 硬件 )。 


相关 部 分 | = 


mO B) 规格 ( 选 购 件 ) 


显示 给 纸 相 关 计 数 器 值 。 
按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


纸 盒 1 给 纸 计 数 器 


纸 盒 2 给 纸 计 数 器 


1 


显示 项 目 


) 显示 系统 配置 。 (显示 机 器 安装 设备 和 选 购 件 的 名 称 ) 
2) 用 [+ ][ | ] 键 切换 显示 页 面 。 
按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


显示 内 容 


纸 盒 3 给 纸 计 数 器 


纸 盒 4 给 纸 计 数 器 


MFT TOTAL 


总 ) 
% 


手动 给 纸 计 数 器 


MFT HEAVY 


MFT OHP 


( 
手动 给 纸 计数 器 ( 厚 纸 ) 
手动 给 纸 计 数 器 (OHP) 


MFT ENV 


MACHINE 


MX-2300G 


MX-2300FG 


MX-2700G 


MX-2700FG 


MX-2300N 


MX-2700N 


LCC 


手动 给 纸 计数 器 (信封 ) 
LCC 给 纸 计数 器 (A4 LCC) 


ADU 


ADU 给 纸 计 数 器 


TRAY1 
TRAY2 
ТКАҮЗ 


ТКАҮ4 


ТЕСТ SIMULATION NO.22-09 
PAPER FEED COUNTER DISPLAY 


: 00000000 
: 00000000 
: 00000000 
: 00000000 LCC 
MFT TOTAL : 


с 0 


MFTHEAVY : 00000000 


MFT OHP : 00000000 
MFT ENV : 00000000 (“| 
: 00000000 器 


00000000 ADU : 00000000 


RSPF/DSPF 


MX-RPX1/ 
STANDARD 


原稿 输入 组 件 


AR-SU1 


Азта 


MX-DEX1 


MX-DEX2 


Desk 组 件 


MX-LCX1 


大 容量 给 纸 盒 ( 侧 LCC) 


MX-PNX1A 


MX-PNX1B 


AR-PN1A 


AR-PN1B 


打 孔 组 件 


MX-FNX1 


MX-FNX2 


MX-FXX1 


MX-FLX1 


FAX2 线 路 套件 


FAX MEMORY 


AR-MM9 


МХ-ММХ1 


FAX 扩 展 存储 器 


HAND SET 


МХ-НМХ1 


听 简 


NETWORK 
SCANNER 


MX-NSX1 


网 络 扫描 仪 扩展 套件 


PRINTER 


MX-PBX1 


打印 机 扩展 套件 


PS 


MX-PKX1 


PS 扩展 套件 


SECURITY 


МХ-ЕНХ1 


安全 套件 


АІМ 


МХ-АМХ1 


应 用 扩展 套件 


SDRAM (SYS) 


*****MB 


SDRAM 容量 


SDRAM (ICU) 


*****MB 


SDRAM 容量 


HDD 


*****MB 


硬盘 容量 


NIC 


STANDARD 


NIC 


BARCODE 


AR-PF1 


条 码 字库 


INTERNET-FAX 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-27 


MX-FWX1 


Internet Fax 扩 展 套件 


22 |-12 ЕН 
TT SIMULATION NO.22-10 Е 的 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 


3 


MACHINE SYSTEM 
功能 (目的 ) | 用 来 检查 RSPF 卡 纸 位 置 和 各 位 置 卡 纸 次 数 。 


RSPF/DSPF : MXRPXLSTANDARD FINISHER | ы (如 果 卡 纸 次 数 过 多 9 则 认为 机 器 应 该 进行 维修 ) 
STAMP : AR-SU1 ЕАХ1 : MX-FNX1 相 关 部 分 | RSPF 
2. ЖО. оя а] 故障 
1/3 
动作 /过 程 
显示 卡 纸 履历 。 
22 _ 1 1 RE 卡 纸 履 历 从 最 近 一 次 卡 纸 开 始 按时 间 顺 序 显 示 。 最 多 可 显示 50 
次 。( 以 前 的 卡 纸 履 历 被 依次 删除 ) 此 数据 可 用 来 识别 故障 位 置 。 
目 的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 按 [COLOR] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 
DEERD) 用 来 检查 FAX (发 送 /接收 ) 的 使 用 频率 。 ышы ылы Ы Е жаныды 


( 仅 在 安装 了 FAX 选 购 件 的 情况 下 ) 


相关 部 分 | FAX SIMULATION NO.22 一 12 


项 目 计 数 器 SPF JAM HISTORY DATA DISPLAY 

= жокко жокк жюк жәме 

动作 / 过 程 жокко жокк жюк жәме 
显示 FAX 发 зе 十 数 器 和 FAX 接 | 5 + 十 数 器 值 жооок жокк жюк жәке 

и Ў рды жокк жокк жюк Б 
按 [C 6) LO R] 或 [B LAC К] 键 执 ТІ 打 印 С жооок Зее жюк жәке 


FAX OUTPUT FAX 打 印 数量 计数 器 (线路 1) 
FAX OUTPUT 12 FAX 打 印 数量 计数 器 (线路 2) 
FAX SEND FAX 发 送 计数 器 
FAX RECEIVED FAX 接 收 计数 器 
SEND IMAGES FAX 发 送 数量 计数 器 (线路 1) 
SEND IMAGES 12 FAX 发 送 数量 计数 器 (线路 2) 
SEND TIME FAX 发 送 次 数 
RECEIVED TIME FAX 接 收 次 数 
ACR SEND 附加 在 通信 上 的 载波 前 组 数 
TEST SIMULATION NO.22—11 
FAX COUNTER DISPLAY 
FAX OUTPUT : 00000000 SEND IMAGES_L2 : 00000000 
FAX OUTPUT_L2 : 00000000 SEND TIME : 00000000:00:00 
FAX SEND : 00000000 RECEIVED TIME : 00000000:00:00 
FAX RECEIVED: 00000000 ACR SEND : 00000000 
SEND IMAGES : 00000000 1/1 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-28 


22-1 ң 7. 

目 W) 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 

[功能 (目的 ] 用 来 检查 成 像 部 分 (DPC 感光 鼓 , DV 组 件 , Ж 
盒 ) 的 动作 时 间 。 

相关 部 分 | = 

项 А] 计数 器 

动作 /过 程 | 


显示 成 像 部 分 的 转动 时 间 和 打印 数量 。 
用 [+ ][ 4 ] 键 切换 显示 页 面 。 

按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 
DRUM CTRG K 
DRUM CTRG C 
DRUM CTRG M 
DRUM CTRG Y 
DRUM RANGE K 
DRUM RANGE C 感光 鼓 累 计 行走 距离 (CM 
DRUM RANGE М 感光 鼓 累 计 行走 距离 (CM 
DRUM RANGE Ү 感光 鼓 累 计 行走 距离 (CM 
DEVE СТВО K 显影 色 打 印 计 数 器 (К) 
DEVE CTRG C 显影 色 打印 计数 器 (С) 
DEVE CTRG M 显影 色 打印 计数 器 (М) 
DEVE CTRG Ү 显影 色 打印 计数 器 (Y) 


22 |-19 --..... 

Н W) 调整/ 设 定 /动作 数据 检查 

ПЕВНО] 用 来 检查 扫描 模式 和 Internet FAX 模式 相关 计数 器 
值 。 

相关 部 分 | 扫描 仪 

л H] 计数 器 

动作 /过 程 


用 来 显示 网 络 扫描 仪 相 关 的 计数 器 值 。 
НІНІ! ] 键 切换 显示 页 面 。 
按 [COLOR] 或 [BLACK] 键 执行 打印 。 


МЕТ SCN ORG_B/W | 网 络 扫描 原稿 读 取 数 量 计数 器 
(黑白 ) (黑白 扫描 作业 ) 


NET SCN ORG_CL “| 网 络 扫 描 原 稿 读 取 数量 计数 器 
(彩色 ) (彩色 扫描 作业 ) 


МЕТ SCN ORG_2CL | 网 络 扫描 原稿 读 取 数 量 计数 器 
(2 色 ) (2 色 扫 描 作 业 ) 


NET SCN ORG_SGL | 网 络 扫描 原稿 读 取 数 量 计数 器 
(单个 颜色 ) (单个 颜色 扫描 作业 ) 


INTERNET FAX Internet FAX 输 出 次 数 
OUTPUT 


INTERNET FAX SEND | Internet FAX 发 送 次 数 
OUTPUT 


INTERNET FAX Internet FAX 接 收 次 数 


RECEIVE 


DEVE RANGE K 显影 辊 累计 行走 距离 (CM) (К 


INTERNET FAX SEND | Internet РАХ 发 送 次 数 


) 
) 


MAIL COUNTER E-MAIL 发 送 次 数 


M) 


FTP COUNTER FTP 发 送 次 数 


( 
DEVE RANGE С 显影 辊 累计 行走 距离 (CM) (С 
DEVE RANGE M 显影 辊 累计 行走 距离 (CM) ( 

) ( 


С 
DEVE RANGE Ү 显影 辊 累计 行走 距离 (СМ 


ү) 


SMB SEND SMB 发 送 次 数 


ТОМЕН MOTOR K 墨 粉 电机 打印 计数 器 (K) 


USB CNT USB 存储 次 数 


ТОМЕН MOTOR С 墨 粉 电机 打印 计数 器 (С) 


TRIAL МОРЕ B&C | 试用 模式 计数 器 (黑白 & 彩 色 扫 描 作 业 ) 


TONER MOTOR M 墨 粉 电机 打印 计数 器 (M) 


SCAN TO HDD_B/W | 扫描 至 HDD 录制 数量 (ЕН) 


TONER MOTOR Y 墨 粉 电机 打印 计数 器 (Y 


SCAN TO HDD_CL FAFA HDD RHYME (彩色 ) 


TONER TURN K 墨 粉 电 机 累计 转动 时 间 (SEC 


TONER TURN M 墨 粉 电 机 累计 转动 时 间 (SEC 
TONER TURN Y 墨 粉 电 机 累计 转动 时 间 (SEC 


) 

( 
TONER TURN C 墨 粉 电 机 累计 转动 时 间 (SEC 

( 

( 


EST SIMULATION М№0.22—13 CLOSE 


口 


PROCESS CARTRIDGE DISPLAY 

DRUM CTRG K : (00000000 DRUM RANGE K : 00000000 
DRUM CTRG С : 00000000 DRUM RANGE С : 00000000 
DRUM CTRG M : 00000000 DRUM RANGE M : 00000000 


DRUM CTRG Y : 00000000 DRUM RANGE Y : 00000000 


( 
SCAN TO HDD_2CL | 扫描 至 HDD 录 制 数量 (26) 
SCAN TO HDD_SGL | 扫描 至 HDD 录 制 数 量 (单个 颜色 ) 


TEST SIMULATION NO.22 一 19 
NETWORK SCANNER COUNTER DISPLAY 

МЕТ SCN ORG_B/W : 00000000 

NET SCN ORG_CL : 00000000 

NET SCN ORG 2CL : 00000000 (® 
NET SCN ORG_SGL : 00000000 

INTERNET FAX OUTPUT : 00000000 ت‎ 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-29 


22 -90 ЖШШЕ 
Н W) 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 

功能 目的 | 用 来 输出 各 种 设 定数 据 清单 。 

相关 部 分 | 一 

项 E) 功能 

动作 /过 程 


用 [+ ][ 4 ] 键 切换 显示 页 面 。 


用 触摸 面板 上 的 按键 选择 打印 项 目 。 


按 [执行 ] 键 开始 执行 自我 打印 。 


* 打印 执行 过 程 中 如 果 按 下 [C] 键 , [CA] 键 , [系统 设 定 ] 键 , 或 [ 执 


行 ] 键 , 打印 停止 。 


所 有 用 户 设 定 清 自 


ALL CUSTOM SETTING LIST 


所 有 用 户 设 定 清单 


打印 机 测试 页 


PCL SYMBOL SET LIST 


PCL 符 号 清单 


PCL INTERNAL FONT LIST 


PCL 内 部 字体 清单 


PCL EXTENDED FONT LIST 


PCL В ÊÊ 


PS FONT LIST 


PS 扩展 字体 清单 


PS KANJI FONT LIST 


PS kanji 字 体 清单 


PS EXTENDED FONT LIST 


PS 扩展 字体 清单 


NIC PAGE 


NIC 页 


号 码 登 记 清 单 


INDIVIDUAL LIST 


单 键 号 码 清单 


GROUP LIST 


群 组 清单 


PROGRAM LIST 


程序 清单 


MEMORY BOX LIST 


存储 器 清单 


ALL SENDING ADDRESS LIST 


所 有 号 码 登记 清单 


原稿 归档 文件 夹 清单 


DOCUMENT FILING FOLDER LIST 


文件 夹 清单 


系统 设 定 清单 


ADMIN 


.SETTINGS LIST (COPY) 


复印 


ADMIN 


.SETTINGS LIST (PRINT) 


打印 


ADMIN 


.SETTINGS LIST (IMAGE SEND 


) 


FAX/ 图 像 发 送 


ADMIN 


原稿 归档 


ADMIN 


( 
( 
.SETTINGS LIST (DOC FILING) 
.SETTINGS LIST (SECURITY) 


安全 


ADMIN 


.SETTINGS LIST (COMMON) 


常规 


ALL ADMINISTRATOR SETTINGS LIST 


所 有 系统 设 定 清 和 


拒绝 接收 号 码 表 


ANTI JUNK FAX NUMBER LIST 


拒绝 接收 号 码 表 


拒绝 接收 /允许 接收 号 码 /区 域 表 


ANTI JUNK MAIL/DOMAIN МАМЕ LIST 


拒绝 接收 /允许 接收 号 码 /区 域 表 


转发 E-mail 清单 


INBOUND ROUTING LIST 


转发 E-mail 清单 


转发 至 管理 员 清和 


DOCUMENT ADMIN LIST 


转发 至 管理 员 清 和 


Web 设 定 清 单 


WEB S 


ETTING LIST 


Web 设 定 清 单 


Meta 数据 设 定 清和 


МЕТА DATA SET LIST 


TEST SIMULATION NO.22-90 


CLOSE] 


LIST PRINT 


ALL CUSTOM SETTING LIST PCL SYMBOL SET LIST 


Meta 数 据 设 定 清 和 


| РСІ, INTERNAL FONT LIST ) PCL EXTENDED FONT LIST ЕЗ 
PS FONT LIST PS KANJI FONT LIST 


PS EXTENDED FONT LIST ) NIC PAGE | 
ЕХЕСОТЕ 174 
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Ж [24-a нИ 


目 的 ] 调整 / 设 定 /动作 数据 检查 的 ] 数据 清除 


目 9 
功能 (目的 ) | 用 来 检查 卡 纸 履历 和 卡 纸 。 功能 目的] 用 来 清除 卡 纸 计数 器 值 和 故障 计数 器 值 。 
相 
项 
5 3 


"ТЕГ; 
(如 果 卡 纸 次 数 过 多 ，, 则 认为 机 器 应 该 进行 维修 ) (维修 保养 完成 后 清除 这 些 计 数 器 值 ) 
相关 部 分 | = 关 部 分 | = 
项 目 | 故障 目 | 计数 器 
按 [执行 ] 键 打印 卡 纸 履 历 。 1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 
2) 按 [ 执 行 ] 键 。 
) 


3) 按 [YES] 键 。 
ا‎ 选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 
JAM/TROUBLE DATA PRINT MODE 
PRESS [EXECUTE] ТО PRINT THE JAM/TROUBLE PRINT 机 器 卡 纸 计 数 器 


RSPF 卡 纸 计数 器 


故障 计数 器 


EXECUTE 


| 


TEST SIMULATION NO.24—01 


JAMTROUBLE COUNTER DATA CLEAR 


23 |-80 和 和 和 是 | TEUR E TROUBLE 


E W] 动作 测试 /检查 
功能 (目的 | 用 来 检查 给 纸 和 纸张 传送 部 分 传感器 和 检测 器 的 动 


作 。 == = -EXECUTE | 1/1 
相关 部 分 | 给 纸 , 传 纸 
项 目 | 功能 


按 [执行 ] 键 执行 打印 。 
* 打印 执行 过 程 中 如 果 按 下 [C] 键 , (СА), [系统 设 定 ] 键 , 或 [ 执 
(ТІЗЕ, 则 中 断 打印 。 


TEST SIMULATION NO.23-80 


DATA PRINT MODE (PAPER FEED) 


PAPER FEED TIME LIST 


@ ® 


л 
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24 |-2 ИИН 
Н W) 数据 清除 
功能 目的 | 用 来 清除 各 给 纸 部 分 的 使 用 次 数 (打印 次 数 )。 


相关 部 分 | = 


项 E] 计数 器 


动作 /过 程 | 

1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 
3) 


按 [YES] 键 。 
选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 
纸 盒 1 给 纸 计 数 器 
纸 盒 2 给 纸 计 数 器 
纸 盒 3 给 纸 计 数 器 
纸 盒 4 给 纸 计 数 器 
MFT TOTAL 手动 给 纸 计 数 器 (总 ) 
MFT HEAVY 手动 给 纸 计 数 器 ( 厚 纸 ) 
MFT OHP 手动 给 纸 计 数 器 (OHP) 
MFT ENV 手动 给 纸 计 数 器 (信封 ) 
LCC LCC 给 纸 计 数 器 (A4 LCC) 
ADU ADU 给 纸 计 数 器 
TEST SIMULATION NO.24—02 


PAPER FEED COUNTER CLEAR 
TRAY1 TRAY2 | TRAY3 | TRAY4 
МЕТ TOTAL МЕТ HEAVY | МЕТ ОНР | МЕТ ЕМУ 


LCC ADU 


— -一 一 EXECUTE J 1/1 


24-3 Бл 
Н 的 | 数据 清除 

功能 (目的 ) | 用 来 清除 分 页 器 , RSPF 和 扫描 ( 读 ) 组 件 的 使 用 次 
相关 部 分 | = 

项 ЕІ 计数 器 

动作 /过 程 


用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 


1) 
2) 按 [执行 ] 键 。 
3) 


按 [YES] 键 。 

选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 
RSPF SPF 计数 器 
SCAN 扫描 计数 器 
STAPLER 装订 计数 器 
PUNCHER 打开 计数 器 
STAMP 印 戳 计数 器 
SADDLE STAPLER 鞍 式 装订 计数 器 
OC OPEN OC 打开 /关闭 计数 器 
RSPF OPEN OPEN RSPF 打 开 / 关 闭 计数 器 
OC LAMP TIME OC 部 分 灯 总 照射 时 间 


TEST SIMULATION NO.24-03 


Ccrose J 


ORGJOUTPUT COUNTER DATA CLEAR 
RSPF ) SCAN STAPLER | PUNCHER | 


БТАМР |) (SADDLE STAPLER ОС OPEN RSPF/DSPF OPEN 
OC LAMP TIME 
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24-4 24-5 мм 
目 W) 数据 清除 目 W) 数据 清除 


功能 目的 ] 用 来 清除 转 印 组 件 和 定 影 组 件 的 维修 保养 计数 器 和 功能 (目的 ] 用 来 复位 显影 计数 器 。 
打印 计数 器 。 (维修 保养 完成 后 清除 这 些 计 数 器 值 ) (替换 显影 组 件 后 , 清除 显影 计数 器 ) 


相关 部 分 | z 相关 部 分 | = 
项 目 | 计数 器 项 目 | 计数 器 


动作 /过 程 动作 /过 程 
1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 2) 按 [ 执 行 ] 键 。 
3) 按 [YES] 键 。 3) 按 [YES] 键 。 
选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 


MAINTENANCE ALL “| 维修 保养 计数 器 (总 
MAINTENANCE COL “| 维修 保养 计数 器 (彩色 ) 

TC1 BELT 第 一 转 印 组 件 打 印 计数 器 

TC1 BELT RANGE 第 一 转 印 组 件 累计 行走 距离 (cm) 
TC1 BELT DAY 第 一 转 印 组 件 使 用 天 数 (天 ) 
TC2 BELT 第 二 转 印 组 件 打 印 计数 器 

TC2 BELT RANGE 第 二 转 印 组 件 累计 行走 距离 (cm) 
TC2 BELT DAY 第 二 转 印 使 用 天 数 (天 ) 

FUSER UNIT 定 影 组 件 打 印 计数 器 

FUSER ACUM DAY | 定 影 组 件 使 用 天 数 (Ж) 
TEST SIMULATION NO.24—05 CLOSE J] 


DEVELOPER COUNTER DATA CLEAR 
Р 
= K ) с | M ) Y ) 


显影 盒 打 印 计数 器 (К 
显影 盒 累 计 行走 距离 
显影 盒 打印 计数 器 (С 
显影 盒 累 计 行走 距离 
显影 盒 打印 计数 器 (M 
显影 盒 累 计 行走 距离 
显影 盒 打印 计数 器 (Y 
显影 盒 累 计 行走 距离 


ст) (К) 


一 | 一 一 一 


ст) (С) 


= 


ст) (М) 


一 | 一 | 一 


cm) (Y) 


ТЕСТ SIMULATION NO.24—04 
MAINTENANCE COUNTER CLEAR 
MAINTENANCE АШ, ) ( MAINTENANCE COL) [ ТС1 BELT TC1 BELTRANGE ) 
TC1 BELT DAY )[ TC2BELT __) ( TC2BELTRANGE ) (TC2BELTDAY | [2] 


O CD шщ шсш) | 
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24 |- 6 и 


数据 清除 


24 |- 7 


用 来 清除 OPC 感 光 鼓 计数 器 。 
(替换 OPC 感 光 鼓 后 , 清除 该 计数 器 ) 


В ю| 数据 清除 Em 
HEED) 用 来 清除 复印 计数 器 。 功能 (目的 )] 
相关 部 分 | 一 

л 8] 计数 器 [相关 部 分 | 一 


动作 /过 程 | 


1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 
3) 按 [YES] 键 。 

选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 


COPY BW 复印 (黑白 ) 计数 器 


COPY COL 复印 (彩色 ) 计数 器 


SINGLE COLOR 


单个 颜色 


2COLOR 2 色 


TEST SIMULATION NO.24—06 


CLOSE ] 


COPY COUNTER DATA CLEAR 


COPY BW COPY COL | SINGLE COLOR ) 2 COLOR ) 


项 ЕІ 


计数 器 (ОРС 9%) 


动作 /过 程 


1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 
3) 按 [YES] 键 。 

选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 


感光 鼓 打 印 计数 器 (К 


感光 鼓 累 计 行走 距离 (cm) (К) 


感光 鼓 打印 计数 器 (С 


一 | 一 一 一 


感光 鼓 累 计 行走 距离 (cm) (С) 


感光 鼓 打印 计数 器 (М 


Ке 


感光 鼓 累计 行走 距离 (cm) (М) 


感光 鼓 打印 计数 器 (Y 


一 | 一 | 一 


感光 鼓 累 计 行走 距离 


cm) (Y) 


TEST SIMULATION М№0.24—07 


DRUM CTRG COUNTER CLEAR 


“|( YY | 
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24-0 ШЕШШ 

上 目的] 数据 清除 

功能 (目的 ] 用 来 清除 打印 机 模式 打印 计数 器 和 自我 打印 模式 打 
印 计数 器 。 

[相关 部 分 | 一 

m_a) 计数 器 

动作 /过 程 


1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 
3) 


24 -10 和 有 和 和 和 和 
目 W) 数据 清除 
[功能 (目的 |] 用 来 清除 FAX 计 数 器 。 
( 仅 在 安装 了 FAX 选 购 件 的 情况 下 ) 
[相关 部 分 | 一 
m_a) 计数 器 
动作 /过 程 


用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 


1) 
2) 按 [执行 ] 键 。 
) 


按 [YES] 键 。 3) 按 [YES] 键 。 
选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 
PRINT BW 打印 机 (黑白 ) 计数 器 FAX OUTPUT 打印 数量 计数 器 (线路 1) 
PRINT COL 打印 机 (彩色 ) 计数 器 FAX OUTPUT_L2 打印 数量 计数 器 (线路 2) 
OTHER BW 其 他 (黑白 ) 计数 器 FAX SEND 发 送 计数 器 
OTHER COL 其 他 (彩色 ) 计数 器 FAX RECEIVED FAX 接 收 计 数 器 
SEND IMAGES FAX 发 送 数量 计数 器 (线路 1) 
SEND IMAGES 12 FAX 发 送 数量 计数 器 (线路 2) 
TEST SIMULATION NO.24—09 SEND TIME FAX 发 送 次 数 
PRINNOTHER COUNTER CLEAR RECEIVED TIME FAX 接 收 次 数 
ت‎ Bw) Bu Oo) лаа ) ھی‎ бо} ACR SEND 附加 在 通信 上 的 载波 前 缀 数 
ШЕ 
=s Со) Б CUTI 7) 1/1 TEST SIMULATION М№О.24—10 


FAX COUNTER DATA CLEAR 


FAX OUTPUT )( max outeur ) FAX SEND ) (FAx RECEIVED ) 
( БЕУ) IMAGES JI SEND IMAGES 12 ) SEND TIME ) RECEIVED TIME ) 
АСЕ SEND 


EXECUTE J 1/1 
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24-15 Бү 24 -30 = 
Н 的 | “数据 清除 目 的 | 数据 清除 
功能 (目的 ) | 用 来 清除 图 像 发 送 相关 的 计数 器 值 。 功能 (目的 ) | 用 来 初始 化 管理 员 密 码 。 
相关 部 分 | = 相关 部 分 | 
项 目 | 计数 器 项 E| 清除 
动作 /过 程 | 动作 /过 程 
1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 要 清除 的 项 目 。 1) 按 [ 执 行 ] 键 。 
2) 按 [执行 ] 键 。 2) 按 [YES] 键 。 
3) 按 [YES] 键 。 3) 初始 化 管理 员 密 码 。 
选 定 的 计数 器 计数 值 被 清除 。 
МЕТ SCN ОВО ВАУ | 网络 扫描 原稿 读 取 数量 计数 器 (黑白 ) AEST SIMULATION NO.24-30 
(黑白 扫描 作业 ) ADMIN PASSWORD INITIALIZE 
NET SCN ORG_CL 网 络 扫描 原稿 读 取 数 量 计 数 器 (彩色 ) 
(彩色 扫描 作业 ) 
МЕТ SCN ORG_2CL | 网络 扫描 原稿 读 取 数量 计数 器 (2 色 ) 
(2 色 扫 描 作业 ) 
МЕТ SCN ORG_SGL “| 网 络 扫描 原稿 读 取 数量 计数 器 E) СО) жГЕХЕСІЛЕ) 


(单个 颜色 ) (单个 颜色 扫描 作业 ) 


INTERNET FAX 
OUTPUT 


Internet FAX 输 出 数量 


INTERNET FAX SEND Internet FAX 发 送 数量 24 -31 EE 
о: ЕАХ | FAX 接 收 次 数 a 
nternet ZUN? Е ; тер» 
КЕСЕПЕ т” ДЕРІ 用 来 初始 化 服务 模式 密码 。 
INTERNET FAX SEND | Internet FAX 发 送 次 数 相关 部 分 | 一 
MAIL COUNTER E-Mail 发 送 次 数 项 目 | 清除 
FTP COUNTER FTP 发 送 次 数 动作 /过 程 | 
SMB SEND SMB 发 送 次 数 1) 按 [执行 ] 键 。 
USB CNT USB 保 存 次 数 2) 按 [YES] 键 。 
TRIAL MODE_B&C 试用 模式 计数 器 (黑白 & 彩 色 扫 描 作 初始 化 服务 模式 密码 。 
\ !) 
SCAN TO HDD BW “| 扫描 至 HDD 录 制 数 те ڪڪ‎ 
SCAN TO HDD_CL 扫描 至 HDD 录制 数 
SCAN ТО HDD_2CL “| 扫描 至 HDD 录制 数量 (26) 
SCAN ТО HDD_SGL “| 扫描 至 HDD 录制 数量 (单个 颜色 ) 
=) (хо) фаш EXECUTE ) 
TEST. SIMULATION NO.24—15 
NETWORK SCANNER COUTNER DATA CLEAR 
NET SCN ORG_B/W ) NET SCN ORG_CL | 
NET SCN ORG 201, ) МЕТ SCN ORG_SGL | 
INTERNET FAX OUTPUT INTERNET FAX SEND OUTPUT ) 
INTERNET ҒАХ БЕСЕПУЕ ) INTERNET FAX SEND 
| «ЕХЕСОТЕ J) 1/3 
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25 | 25 |-2 ШЕШ 
25 |-1 |); (шеке 

Е 的 |] 动作 测试 /检查 功能 (目的 ) | 用 来 在 蔡 换 载体 时 作 载体 浓度 初始 化 设 定 。 
相关 部 分 | 成 像 部 分 ( 光 导 /显影 / 转 印 / 清 洁 ) 


功能 由 的 ) | 用 来 检查 显影 部 分 的 动作 。 
一 一 | 8 项 目 | 调整 
相关 部 分 | 成 像 (显影 部 分 ) = 
_ 动作 /过 程 
项 目 | 动作 Его РЕ 
ЕНЕ 1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 一 个 调整 项 目 。 
- 2) 按 [执行 ] 键 。 

1) 用 [MIDDLE] 和 [LOW] 键 选择 成 像 速度 。 墨 粉 集中 传感器 进行 墨 粉 集中 取样 , 并 显示 检测 电 平 。 

2) 按 [执行 键 。 А Не 注意 : 如 果 以 上 动作 在 执行 中 被 中 断 , 则 不 设 定 墨 粉 集中 参考 电 
显影 电机 和 OPC 感光 鼓 电机 转动 3 分 钟 了 机 器 显示 载体 浓度 平 并 同时 显示 “ ЕЕ-ЕС” с “ EE-EL” 或 “ EE-EU وو‎ 错 
传感器 的 检测 电 平 。 误 代码 , 这 种 情况 下 ,参考 墨 粉 集中 电 平 设 定 不 能 正常 完 

载体 浓度 传感器 K 成 。 
载体 浓度 传感器 C 显示 项 目 项 目 说 明 显示 范围 | 默认 值 
载体 浓度 传感器 M AT DEVE ADJ LK ІН 动 载体 调整 值 1-255 128 
载体 浓度 传感器 Y АТ DEVE ADJ LC | (低速 ) 1-255 | 128 
载体 浓度 控制 电压 K АТ DEVE ADJ_L_M 1~255 128 
载体 浓度 控制 电压 C АТ DEVE ADJ_L_Y 1~255 128 
载体 浓度 控制 电压 М АТ DEVE ADJ_M_K | 自动 载体 调整 值 1~255 128 
载体 浓度 控制 电压 Y АТ DEVE ADJ М.С (PÈ) 1-255 | 128 
AT DEVE ADJ_M_M 1~255 128 
AT DEVE ADJ_M_Y 1~255 128 
TEST SIMULATION N0.25-01 CorosE ) AT DEVE VOLK “| 自动 载体 调整 控制 | 1~255 | 128 
TONER SENSOR OUTPUT MONITOR AT DEVE VOLC 电压 (低速 ) 1 ~255 128 
р | чүк | АТ DEVE VO_L_M 1-255 | 128 
TCD_C ТСУ С 
| ГЕ) АТ DEVE VO_L Ү 1-255 128 
TCD_M $ ТСУ M 
2. 2 . т) АТ DEVE VO MK | 自动 载体 调整 控制 | 1~255 | 128 
їй AT DEVE vo МС | 电压 (FE) 1-255 | 128 
АТ ПЕУЕУО М.М 1-255 128 
АТ ПЕУЕУО М Ү 1-255 128 


TCD к 载体 浓度 传感器 K 


TCD_C 载体 浓度 传感器 C 
TCD_M 载体 浓度 传感器 M 
TCD Ү 载体 浓度 传感器 Y 
TCV_K 载体 浓度 控制 K 
TCV_C 载体 浓度 控制 C 
TCV_M 载体 浓度 控制 M 
ТСУ Ү 载体 浓度 控制 Y 


TEST SIMULATION NO.25-02 

AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 
T DEVE ADJ_L_K: 128 AT DEVE VO_L_K : 198 
Т DEVE ADJ_L_C: 128 AT DEVE VO_L_C : 128 
Т DEVE ADJ_L_M: 128 AT DEVE УО LM : 128 
Т DEVE ADJ_L_Y ` 128 ATDEVEVO LY : 128 ЕЗ 
Са С е Со 1/2 
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A 
目 的 | 设 定 
功能 (目的 ) | 用 来 设 定 排 纸 盘 (MX-TRX1)。 


相关 部 分 | ЯНА 
项 Н| RE 
动作 /过 程 


1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 保存 步骤 1) 输入 的 设 定 值 。 


HERÊ YES 
HERÊ NO 


TEST SIMULATION Х0.26-01 


ESCAPE TRAY SETUP 


В. | ; (0:YES 1:NO) 


目 的 | 设 定 

功能 (目的 ) | 用 来 设 定 大 容量 纸 盒 (LCC) 的 纸张 尺寸 。 
(改变 纸 盒 中 纸张 尺寸 时 , 应 在 软件 中 执行 此 模拟 更 
改 纸张 尺寸 设 定 ) 


26 |- 3 ...... 


的 | 设 定 
ЕГІ 用 来 i 
[相关 部 分 | 审计 
页 A) 规格 


受 定 审计 规格 。 


相关 部 分 | 给 纸 


项 Н| RE 


动作 /过 程 


用 触摸 面板 上 的 按键 选择 纸张 尺寸 。 


8.5 X 11 (上 默认: U. S. A, 加 拿 大 , Inch) 


大 利 亚 , АВ А) 


A4 (日 本 , AB_B, 欧洲 , U. K, 澳 


B5 
= 
TEST SIMULATION NO.26-02 ] 
SIZE SETUP 
1/1 


动作 /过 程 | 
用 触摸 面板 上 的 按键 选择 设 定 项 目 。 
按 下 按键 时 , 机 器 保存 设 定 内 容 。 
按键 显示 
P10 内 建 审计 模式 (标准 模 
U) 动作 


式 ) 


ЕСІ 内 建 审 计 模 式 更 改 为 
ЕСІ 


正常 动作 

老式 投 币 机 售 货 模 式 。 
仅 复 印 模式 控制 。 

对 连接 到 投 币 机 接口 
的 外 部 审计 售 货 方式 
ON 原稿 归档 功能 允许 
OFF 原稿 归档 功能 禁止 

ON 执行 连续 给 纸 

OFF 不 执行 连续 给 纸 
МОРЕЯ 投 币 机 模式 1 
MODE2 投 币 机 模式 2 
МОРЕЗ 投 币 机 模式 3 
FUSER_IN “| 充电 时 间 为 定 影 后 纸张 前 
缘 通 过 传感器 所 需 时 间 。 
FUSER_OUT | 充电 时 间 为 定 影 后 纸张 后 
缘 通过 传感器 所 需 时 间 。 
充电 时 间 为 纸张 后 缘 
通过 纸 盘 (组 件 , 右 侧 
纸 盘 ) /成 像 后 组 件 排 
纸 传感器 所 需 时 间 。 


NONE 
Р VENDORI1 


P OTHER 


EXIT_OUT 


(*) : AR-C260 系 列 机 器 支持 VENDOR MODE 模式 。 
完成 指定 复印 执行 中 余额 不 足 完成 指定 
мел, | 数量 。 有 黑白 /彩色 彩色 数量 。 无 
诊断 设 定 | 剩余 金额 。| (无 剩余 金额 )| (有 剩余 金额) 剩余 金额 
条 件 1 条 件 2 条 件 3 条 件 4 
МОРЕЯ 动作 1 动作 2 动作 2 动作 1 
MODE2 动作 1 动作 1 动作 2 动作 1 
MODE3 | 动作 1 动作 3 动作 2 动作 3 
动作 1: 等 待 自 动 清 除 设 定时 间 。 上 默认 : 60 秒 。 可 通过 系统 设 定 进 
ITEA. 
动作 2: 不 执行 自动 清除 。 
动作 3: 立即 清除 设 定 。 显 示 返 回 到 初始 显示 屏幕 。 
TEST SIMULATION NO.26-03 


AUDITOR SETUP 


BUILTIN AUDITOR 

OUTSIDE AUDITOR NONE [шашпа 

2 图 
VENDOR MODE Т ТЕТІГІН С” mooz |) 1/9 
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目 的 | 设 定 


26|-5 “и 


26|-6 ШШШ 


功能 目的 ] 用 来 设 定 总 计数 器 和 维修 保养 计数 器 的 计数 模式 。 


相关 部 分 | = 


项 В] 计数 器 


动作 /过 程 | 


用 [+ ] [ ] 键 选择 设 定 项 目 。 


1) 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 。 

机 器 保存 步骤 2) 设 定 的 内 容 。 (对 A3 纸 计数 为 1 或 2) 


目 的 | 设 定 


功能 (目的 | 用 来 设 定 发 货 地 规格 。 (纸张 , 固定 缩放 倍率 等 ) 


相关 部 分 | =: 


项 В] 规格 (发 货 地 ) 


1) 用 触摸 面板 上 的 按键 选择 设 定 项 目 。 
2) 按 [ 执 行 ] 键 。 
机 器 保存 设 定 内 容 。 


美国 


项 目 | ER ЕЕ 设 定 范围 *| 默认 加 拿 大 
A [TOTAL 总 计数 器 (黑白 ) 1-2 2 Inch 系 列 , 其 他 发 货 地 
(B/W) H% 
B 总 计数 器 (4 1~2 2 - | 
р еи AB 系 列 (BSN), 其 他 发 货 地 
С |МАІМТЕМА | 维修 保养 计数 器 (黑白 ) 1~2 2 欧洲 
NCE (B/W) 英国 
О |МАІМТЕМА | 维修 保养 计数 器 (彩色 ) 1~2 2 澳大利亚 
NCE (COL) AB 系 列 (A5 检 测 ), 其 他 发 货 地 
Е DEV (B/W) | 载体 计数 器 (黑白 ) 1~2 2 中 国 
Е |DEV (COL) | 载体 计数 器 (彩色 ) 1~2 2 
“1= 计 数 1 
2 = 计数 2 TEST SIMULATION NO.26-06 CLOSE | 
DISTINATION SETUP 
USA | CANADA ) ІМСН JAPAN | 
TEST SIMULATION NO.26-05 EUROPE ) UK. AUS 
A3(LX IT.. COUNTUP Csa JC сыл) 
Г Я 5 2 TOTAL(B/W) 
ажа о те 加 
Жл ИЕА 22 } Пс 2% ; МАІМТЕХАКСЕ(СОІ) ЕЗ 
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26 | - 10 --..... 


目 的 | 用 来 设 定 网 络 扫 描 仪 试用 模式 
功能 (目的 ) ] 一 
相关 部 分 | 动作 
项 目 | 
1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM E. 
* 按 [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 
RAM 上 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


设 定 范围 默认 值 


A g 


26 |- 18 E 


目的 | жж 

功能 由 的 | 用 来 设 定 节 粉 模式 。 
[相关 部 分 | 一 
ЕЛШІСІ 


试用 模式 设 定 
试用 模式 取消 


动作 /过 程 
1) 用 [+] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 值 保 存 到 EEPROM PARAM 上。 
* 按 下 [1],[1] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 


EEPROM 和 RAM Е. 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 内 容 
COPY 复印 节 粉 模式 
(1: YES 允许 
E 复印 节 粉 模式 
禁止 
PRINTER 打印 机 节 粉 模 
(1: ҮЕЅ 式 允 许 
Шы, 打印 机 节 粉 模 
式 禁止 
TEST. SIMULATION NO.26-18 
TONER SAVE, MODE SETUP 
г Е СОРҮ(ГҮЕЅ 0:0) 
: A: Co) B: 0 PRINTER(1:YES 0:ХО) 
3 
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26 |- 30 ME 
Е 的 | 设 定 
功能 НЕЁ? | 用 来 设 定 CE 标 记 支 持 控制 的 允许 /禁止 。 
ата] — 
项 目 | 规格 ( 动作 模式 (常规 动作 ) ) 
动作 /过 程 | 
1) 机 器 进入 模拟 模式 , 显示 以 下 屏幕 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 
上 。 
* 按 下 [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 设 定 的 值 保存 到 
EEPROM FH ВАМ 上。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


ЕЕ 


设 定 范围 。 默认 值 


26 |-35 БФ е 


目的 | 设 定 

Б HAD] 用 来 设 定 故障 存储 器 存储 过 程 。 
[相关 部 分 | 一 
[页 日 — 


动作 /过 程 
1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 
Е. 
* 按 下 [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 设 定 的 值 保存 到 
EEPROM 和 和 RAM 上。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


内 ж 


默认 值 


CE 标记 控制 多 | 0-1 “| 参照 
许 


< 发 货 地 相 
关 初 始 值 
和 设 定 值 > 


CE 标记 控制 禁 
止 


注意 : 即使 在 设 定 了 控制 允许 的 情况 下 , 由 于 电源 频率 的 不 同等 
原因 仍 可 能 不 可 执行 CE 标记 支持 控制 。 


< 发 货 地 相关 初始 值 和 设 定 值 > 


发 货 地 设 定 值 


美国 CE 不 支持 ) 


加 拿 大 CE 不 支持 ) 


INCH CE 不 支持 ) 


1( 
1( 
1( 
日 本 1 (CE 不 支持 ) 


AB_B 1 (CE 不 支持 ) 


欧洲 0 (CE 支持 ) 


U.K 0 (CE 支持 ) 


澳大利亚 0 (CE 支持 ) 


AB_A 0 (CE 支持 ) 


中 国 0 (CE 支持 ) 


TEST SIMULATION NO.26-30 


CE MARK CONTROL SETTING 


; (0YES ХО) 


仅 一 次 。 如 果 0 
与 上 次 相同 ， 
则 不 保存 。 


任意 次 数 。 即 
使 与 上 次 相同 ， 
也 保存 。 


TEST SIMULATION NO.26-35 


TROUBLE MEMORY MODE. SETUP 


H A: o ; ((ОМСЕ 1:ANY) 
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26 -38 мм 26 |-41 ШЕШ 
目 ”的 | 设 定 目 ”的 | 设 定 
功能 (目的 )] 用 来 设 定 载体 使 用 寿命 到 时 打印 的 继续 /停止 。 功能 (目的 ) | 用 来 设 定 鞍 式 装订 模式 下 自动 缩放 倍率 选择 
相关 部 分 ] 其 他 (AMS) 的 YES/NO。 
т B) 规格 (动作 模式 ) [相关 部 分 | 一 
动作 /过 程 ] ол 8] 规格 (动作 模式 ) 
1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 动作 /过 程 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
RAM 上 。 2) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 
* 按 下 [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 设 定 的 值 保存 到 止 。 
EEPROM 和 RAM 上 。 * 按 下 [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 设 定 的 值 保存 到 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > EEPROM 和 RAM 上 。 
БЕ TE == < 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


内 ж 设 定 范围 


鞍 式 装订 模式 0~1 
AMS 设 定 


MAINTENA 维修 保养 使 用 寿 
NCE LIFE 命 到 时 打印 继续 
OVER /停止 设 定 。 
(打印 继续 ) 


鞍 式 装订 模式 
AMS 取消 


(0: 
CONTINUE Ж 

维修 保养 使 用 寿 
рК) 命 到 时 打印 继续 


|433 < 发 货 地 相关 初始 值 和 设 定 值 > 
ЕШ 设 定 什 


美国 0 (取消 ) 

TEST. SIMULATION NO.26-38 加 拿 大 0 (取消 ) 
ENGINE, LIFE OVER SETTING INCH 0 (取消 ) 
А С) 3 MAINTENANCE LIFE OVER (0:СОХТІМІЛЕ 1:8ТОР) 日 本 0 ( 取消 ) 
E TH a АВ В 0 (取消 ) 
a 欧 ; m 1 ( 设 定 ) 
U. K 10E) 


澳大利亚 0 (取消 ) 
AB_A 0 (取消 ) 
中 0 (取消 ) 


TEST SIMULATION NO.26-41 


ШЕ 0-00 
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26-4 и 
Н 的 | RE 

DEEH) 用 来 设 定 复印 速度 模式 。 

[相关 部 分 | 一 

[页 目 | 设 定 

动作 /过 各 


1) 机 器 进入 模拟 SIM26-49 后 , 显示 当前 设 定 状 态 。 
* 当前 设 定 键 呈 高 亮 显示 状态 。 

) 选择 一 个 要 更 改 的 项 目 , 所 选项 目 呈 高 亮 显示 状态 。 更 改 后 ， 
设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
“各 项 目 仅 可 选择 一 个 。 


< 项 目 说 明 > 


N 


项 目 内 ж 
( 
( 


POSTCARD 明信片 复印 速度 


明信片 复印 速度 


低 ) 


高 ) 


TEST SIMULATION NO.26-49 


COPY SPEED MODE SETUP 


POSTCARD Н LOW | HIGH 


26-50 ME 
Е 的 | 设 定 
功能 (目的 ) | 用 来 设 定 功 能 。 
相关 部 分 | 一 
项 目 | 规格 (动作 ) 
动作 /过 程 
1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ШІ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , 确定 输入 的 设 定 值 。 
* 按 下 [1],[ 18, [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 


EEPROM 和 RAM 上 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


内 容 设 定 ; 默认 值 


BW 黑白 反 转 允 
REVERSE 许 


黑白 反 转 禁 
止 


< 各 设 定 值 
的 设 定 范 


围 和 默认 


COLOR MODE 2 色 / 单 个 颜 


色 禁 止 设 定 


FINISHER 限制 特殊 纸 
FUNCTION 从 分 页 器 排 
不 限制 特殊 
纸 从 分 页 器 
排出 数量 。 
<2 色 /单个 颜色 禁止 时 的 显示 > 
> жж 
z rs ы 2 色 / 单 个 颜色 禁止 时 мж 
OFF OFF OFF 0 
OFF ON OFF 1 
ON OFF OFF 2 
ON ON OFF 3 
OFF OFF ON 4 
OFF ON ON 5 
ON OFF ON 6 
ON ON ON 7 


* OFF: 禁止 取消 状态 
ОМ: 禁止 状态 
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发 货 地 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


设 定 值 A 


美国 


显示 允许) 


加 拿 大 


显示 允许) 


INCH 


显示 允许) 


26 |- 52 [ER 


日 本 


显示 人 允许) 


Е 的 | RE 

功能 (目的 ) | 用 来 设 定 是 否 计数 非 打 印 页 。 (插入 页 , HRA) 
相关 部 分 | 一 

项 目 | 一 


AB_B 


显示 允许) 


欧洲 


ATAR 


U. K 


禁止 ) 


澳大利亚 


АВ А 


1 
1 
1 
1 
1 
1 
0 
1 
1 (显示 允许) 
1 


оо оо оо NIJO O O 


中 国 


( 
( 
( 
( 
( 
( 
(ші 
( 
( 
( 


显示 人 允许) 


TEST. SIMULATION Һ0.26-50 


FUNCTION, SETTING 


; BW REVERSE : YES 
› COLOR MODE 
; FINISHER FUNCTION : NO 


9 
ТОШ. 


1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 确定 输入 的 设 定 值 。 


* Т [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 ， 


EEPROM IRAM 上。 


当前 设 定 的 值 保 存 到 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


地 相关 时 认 


< 发 货 地 相关 默认 值 清单 > 
发 货 地 


值 清单 > 


设 定 值 


美国 


0 (计数 ) 


加 拿 大 


0 (计数 ) 


INCH 


0 (计数 ) 


日 本 


1 (不 计数 ) 


AB_B 


0 (计数 ) 


欧洲 


0 (计数 ) 


U.K 


0 (计数 ) 


澳大利亚 


1 (不 计数 ) 


AB_A 


0 (计数 ) 


中 国 


0 (计数 ) 


TEST SIMULATION NO.26-52 


pa ا‎ COUNT MODE 
A 3 
ЕЗ т) 
(0-11! 


; (OYES МО) 
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26 | - 53 和 和 和 和 和 26 |-54 和 和 和 和 和 和 
目 的 | RE 目 的 | 设 定 
功能 (目的 ) | 用 来 设 定 自动 色彩 校正 的 YES/NO。 功能 (目的 ) | 用 来 设 定 打印 机 校正 的 YES/NO。 
相关 部 分 | = 相关 部 分 ] 打印 机 
项 目 | - 项 目 | 动作 
动作 /过 程 动作 /过 程 | 
1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 2) 按 [OK] 键 , 机 器 将 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 
E; 上 。 
* ê T [COLOR] = [BLACK] 键 时 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 设 定 完成 后 , [OK] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
EEPROM IRAM Е. * ê T [COLOR] 2% [BLACK] 键 时 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > PEPROMTE RAMIE, 
Е-Е < 各 设 定 值 的 设 定 范 围 和 默认 值 > 
ACC YES 设 定 范围 
ACC NO ACC YES 0-1 
АСС МО 
TEST. SIMULATION NO.26-53 
ENABLING OF AUTOMATIC COLOR CALIBRATION TEST SIMULATION NO.26 一 54 CLOSE | 
Н “ЖЕН ; (LYES 0:30) кені 
aE С] 
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26 |-65 и |26 |- 67 БЕШ 


目 的 | 设 定 目 的 | 设 定 
功能 (目的 ) | ”用 来 设 定 分 页 器 警告 模式 。 功能 (目的 ) | 用 来 设 定 夏令 时 (夏令 时 切换 时 间 , 和 调整 时 间 ( 变 
[相关 部 分 | 化 数据 ) ) 和 时 区 (夏令 时 切换 , 与 当地 时 间 差 GMT 


(UTC), 与 互联 网 时 间 服 务 器 同步 )。 
项 E) 规格 
一 相关 部 分 | 一 
动作 /过 程 
一 m_a] 规格 
1) 机 器 进入 模拟 SIM26-65 后 , 显示 以 下 屏幕 。 IE 
* 当前 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 = 
2) 更 改 设 定 值 并 按 设 定 键 后 , 设 定 值 呈 高 亮 显 示 状 态 , 机 器 将 设 1) 选择 要 设 定 的 项 目 。 (此 处 选择 [夏令 时 ] 模 式 ) 


定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 * 按 下 [时 区 ] 或 [夏令 时 ] 键 时 , 所 选 按键 高 亮 显 示 。 
* 各 项 目 只 能 选 定 一 个 。 * 只 能 选择 一 项 , 所 选 按键 呈 高 亮 显示 状态 。 
М 默认 选择 为 [时 区 ]。 
项 目 说 
< 项 目 说 明 > 2) 用 [ + ] 和 [ | ] 键 更 改 设 定 项 目 。 
内 容 设 定 范围 显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
装订 页 数 限制 : 30 页 30 或 50 * 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
сар АЯ хаян, таленке, MEEA 
E = П ШЕЛІ А, еЗ РКЕ, д o 
ON OE 如 果 [ | ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 ,然后 转 到 下 
装订 份 数 限制 OFF 一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
页 | 
< 页 数 限制 > 3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 仅 在 安装 了 1K 分 页 器 时 有 效 。 
[目标 纸张 尺寸 ] 
产品 规格 说 明 书 指定 的 可 装订 S 尺 寸 纸 张 。 
А4, A4R, B5, B5R, 8.5 X 11, 8.5 X ТІН, 16K, 16KR 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
+ [ОК], 按键 呈 高 亮 显示 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 
上 。 


È 


* 25 页 L 尺 寸 纸张 (A3, ВА, 11 X 17, 8.5 X 14, 8.5 X 13, 8K), AR 设 定 完成 后 , [OK] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
ш 尺 十 纸张 ( ), RRE * 按 下 [OK], [ 1 1,14 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 
保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


“25 页 混合 同一 宽度 尺寸 纸张 装 入 , 忽略 设 定 。 


TEST SIMULATION NO.26-65 


FINISHER ALARM MODE SETUP (STAPLE LIMIT) 


LIMIT SHEETS : 


LIMIT COPIES : ON OFF 


MX-2300N/2700N 模拟 7-46 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


默认 值 
GMT 十 /一 GMT 十 /一 1 


GMT HOUR GMT (点 ) 
GMT MINUTE GMT (2) 


INTERNET 互联 网 时 间 YES/ 设 定 为 YES 时 , 时 间 与 互联 网 
NO 时 间 服 务 器 同步 。 


AUTO O 自动 夏令 时 ON/ 
SUMMER TIME Се OFF 
ADJ 
ADJ TIME HOUR 调整 时 间 (点 ) 
ADJTIME MINUTE 调整 时 间 (分 ) 
开始 时 STARTTIME MONTH 开始 时 间 (В) 
间 设 定 STARTTIME DAY 开始 时 间 (日 ) 设 定 值 更 改 时 , START MODE 
START TIME A | MONDAY 开始 时 间 (星期 几 ) 
Е THE [TUESDAY 
WEDNESDAY 
THURSDAY 
FRIDAY 
SATURDAY 
SUNDAY 
START TIME HOUR 开始 时 间 (点 ) 
STARTTIME MINUTE 开始 时 间 (分 ) 
START MODE DAY 开始 模式 指定 日 期 (相关 项 目 : E) 


WEEK & А DAY 星期 , 星期 几 指 定 。 
OF THE WEEK (相关 项 目 : F С) 


START UTC YES UTC YES/NO 设 定 为 YES 时 , D~! 的 值 不 用 。 
NO 
结束 时 END TIME MONTH 结束 时 间 (月 
间 设 定 ENDTIME DAY 结束 时 间 (日 


) 
) 设 定 值 更 改 时, END MODE 设 
END TIME WEEK 结束 时 间 (星期 ) 定 项 目 会 相应 自动 变化 。 

> MONDAY 结束 时 间 (星期 几 ) 
WEEK TUESDAY 


WEDNESDAY 


THURSDAY 
FRIDAY 
SATURDAY 
SUNDAY 
END TIME HOUR 结束 时 间 (点 ) 
END TIME MINUTE 结束 时 间 (分 ) 
END MODE DAY 结束 模式 指定 日 期 (相关 项 目 : М) 


WEEK & A DAY 指定 星期 , 星期 几 。 
OF THE WEEK (相关 项 目 : N, O) 


END UTC YES UTC YES/NO 设 定 为 YES 时 , L~Q 值 不 用 。 
NO 


项 目 A, D, G, J, K,O, А, S 显示 : “项 目 名 : 说 明 ”。 例 如 : PAPER: CS1 
*: 参照 < 发 货 地 相关 初始 值 与 设 定 值 > 。 
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< 发 货 地 相关 初始 值 与 设 定 值 > 


设 定 值 


时 区 校正 值 
(点 ) 
时 区 校正 值 0 分 ) 
(分 ) 
关闭 标记 ON F OFF 
可 人 村 从 6 期 4 (月) A TE! 
夏令 时 开始 日 期 1(Н) 
(Н) 
令 时 开始 日 期 点 点 点 点 点 点 点 点 点 1 (点 ) 
(点 ) 
. 0(%) 0(%) 分 分 0 (分 ) 分 分 0 (分 ) 
Тш 1(®) | 1( 周 ) 1( 周 ) | 5( 周 ) 1 ( 周 ) 
令 时 开始 日 期 | 0 ( 周 日 ) | 0 ( 周 日 ) 1 (周一 ) | 0 ( 周 日 ) | 0 ( 周 日 ) | 0 ( 周 日 ) 1 (周一 ) 
(星期 几 ) 
星期 几 指定 标记 | 0 (指定 星 | 0 (指定 星 | 1 (日 期 指 | 1 (日 期 指 | 1 (日 期 指 | 0 (指定 星 | 0 (指定 星 | 0 (指定 星 | 1 (日 期 指 | 1 (日 期 指 
期 几 ) 期 几 ) 定 ) 定 ) 定 ) 期 几 ) 期 几 ) 期 几 ) 定 ) 定 ) 
UTC 指定 标记 | 0(UTC | 0(UTC | 1(UTC | 1(UTC | 1(UTC | 1(UTC | 1(UTC | 0(UTC | 1(UTC | 1(UTC 
OFF) OFF) ON) ON) ON) ON) ON) OFF) ON) ON) 
с 10 (月 ) | 10 (月 ) | 1(В) 1 (月 ) 1(Н) | 10 (月 ) | 10 (月 ) | 3 (月 ) 1 (月 ) 
ыды 1(Н) 1(Н) 1(Н) 1(Н) 1(Н) 1(Н) 1(Н) 1(Н) 
т СТАМ 2 (点 ) 2 (点 ) 1 (点 ) 点 1 (点 ) 1 (点 ) 1 (点 ) 3 (点 ) 点 1 (点 ) 
夏令 时 结束 日 期 | 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 0 (分 ) 


澳大利亚 


令 时 结束 周 数 | 5th ( 周 ) | 5th ( 周 ) | 1st ( 周 ) Е 191 ( 周 ) | 5th (Æ) | 5th ( 周 ) | 5th (Œ) | 1st( 周 ) | 1st( 周 ) 
pr 0 ( 周 日 ) | 0 ( 周 日 ) | 1 (周一 ) 1 (周一 ) | 0 ( 周 日 ) | 0 ( 周 日 ) | 0 ( 周 日 ) | 1 (周一 ) | 1 (周一 ) 
月 
星期 几 指定 标志 | 0 (指定 星 | 0 (指定 星 | 1 (日 期 指 期 指 | 1 (日 期 指 | 0 (指定 星 | 0 (指定 星 0 (指定 星 | 1 (日 期 指 | 1 (日 期 指 
期 几 ) 期 几 ) 定 ) 定 ) 定 ) 期 几 ) 期 几 ) 期 几 ) 定 ) 定 ) 
UTC 指定 标志 | UTC OFF UTC OFF | UTC ОМ UTC ON | ОТСОМ | UTC ON | UTC OFF UTC ON 
令 时 校正 人 1 (点 ) 1 (点 ) 0 (点 ) 点 0 (点 ) 点 点 点 点 0 (点 ) 


夏令 时 校正 值 0 (分 ) 0 (分 ) 分 


与 互联 网 时 钟 同 OFF OFF 


步 标记 


< 设 定 值 确认 后 项 目 J 和 项 目 R 的 反映 > 
更 改 E FIG (М 到 О) 的 设 定 值 并 按 [OK] Б, 设 定 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM E, 并 同时 将 设 定 值 保存 到 项 目 J (В) +. 


ТЕЅТ SIMULATION М№О.26-67 


SUMMER ТІМЕ&ТІМЕ ZONE ADJUSTMENT 


4 і 1 ; GMT +i- 

B: 0 ; GMT HOUR 

Е 002020 ; GMT MINUTE 
D: 0 ; INTERNET: YES 


MX-2300N/2700N 模拟 7-48 


26 |- 69 БФ е 
Е | 设 定 
1 


的 
功能 (目的 ] 用 来 设 定 墨 粉 剩余 数量 达到 259% 时 , 是 否 显示 墨 粉 
准备 信息 和 墨 粉 即将 用 完 提 示 信 息 。 
相关 部 分 | 
页 目 | 
ЕНЕ 


成 像 部 分 
动作 / di] 
1) НІЛІМГІ ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
WRI ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , 确定 输入 的 设 定 值 。 
* 按 下 [OK], [ t], [ | 1, [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 
保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 内 ж 


规格 


TONER 显示 墨 粉 准备 
PREPARATI Ев 

ОМ (0: YES 
1: МО) 


不 显示 墨 粉 准 
备 信息 


TONER 
NEAR END 
(0: YES 1: 
МО) 


显示 墨 粉 即 将 
用 完 信息 

不 显示 墨 粉 即 
将 用 完 信息 


TONER END 墨 粉 用 完 时 动 


(ЕН%. (41) 
2 | 墨 粉 用 完 时 动 
作 停止 。 (*2) 
з | 墨 粉 用 完 时 动 
作 停止 。 (*3) 


ТОМЕН END | 用 来 设 定 墨 粉 用 完 的 
COUNT 检测 次 数 。 


< 设 定 项 目 C (ТОМЕН ЕМГ) 控制 内 容 > 
TONER END 标 记 检 测 CRUM ID 机 器 履历 检查 


不 检测 不 检测 


不 检测 检测 


仿 测 仿 测 


_ 
TEST SIMULATION NO.26-69 
TONER “NEAR. RND: SETTING 
Н й ; TONER РЕЕРАВАТТОМ(0:ҮЕ8 1 :NO) 
iA: Со) в: 0 ; TONER NEAR END (0:YES 1: NO) 
: i бїз ; TONER END 
[ 0~ і1ігз ; TONER END COUNT 


27 |- 1 .ҙ 
目 的 | 动作 测试 /检查 

功能 (目的 ) | 用 来 设 定 是 否 检测 RIC (07-00) 通信 错误 。 

相关 部 分 | 通信 组 件 (RIC/ MODEM) 

项 目 | 规格 (动作 模式 ) 


1) 机 器 进入 模拟 SIM27-01 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 

3) 按 下 [OK] 键 后 , 当前 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
设 定 完成 后 , [OK] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* ЖЕТ [OK] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 


EEPROM 和 RAM 上 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


内 容 


(U7-00) | YES 
不 检测 No 


А DISABLE 


TEST SIMULATION NO.27-01 


DISABLING ОЕ U7-00 TROUBLE 


d % ; DISABLE : NO 
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27 |- 2 )Цү)ұ)|Цу//у Ұұұааыау/ҙ уү /)- 
Е 的 | 设 定 目 的 | 设 定 
功能 (目的 ) ] 用 来 设 定 FSS 功 能 (密码 , HOST server TEL 号 码 )。 功能 (目的 ) ] 用 来 设 定 FSS 功能 ( 初始 化 , 呼叫 , 墨 粉 定购 自动 
相关 部 分 ] 通信 组 件 (RIC/ MODEM) 发 送 )。 
项 目 | 数据 (用 户 数据 ) 相关 部 分 | 通信 组 件 (RIC/ MODEM) 
动作 /过 程 | (4 8] 数据 (用户 数据 ) 
1) 机 器 进入 模拟 SIM27-02 后 , 显示 以 下 屏幕 。 Е 
2) 选择 一 个 所 需 的 按键 。 ) 机 器 进入 模拟 后 , 显示 以 下 屏幕 。 

所 选 按键 呈 高 亮 显示 状态 , 并 显示 设 定 值 。 2) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 输 入 的 值 在 “NEW” 栏 目 中 显示 。 显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 * 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
4) 按 下 [SET] 键 后 , 机 器 保存 输入 的 值 。 设 定 值 确认 后 , 在 一 项 目 。 

“PRESENT” 栏 目 显示 当前 设 定 值 。 如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
< 项 目 和 内 容 说 明 > | Li 1 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 

显示 说 ЕҢ 设 定 值 位 数 WRI ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
USER FAX_NO. 发 送 方 登记 号 码 最 多 16 位 3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 | 
SERVA TEL_NO. HOST server TEL 号 码 ”| 最 多 16 位 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [OK] 键 , 按键 呈 高 亮 显示 状态 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 
RAM 上 。 
设 定 完 成 后 , 按 [OK] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
TEST SIMULATION М02702 шекизиш] * 按 下 [OK] 键 , [COLOR] 3} [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 
SS_FUNCTION SETUP (INPUT) EEPROM ВАМ Ł. 


USER ҒАХ ХО SERVA ТЕП, ХО 
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< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显 


示 


ГЕШ 


FSS MODE 


NEB1 


FSS 模 式 设 定 仅 在 NE-B 模 式 下 发 送 


NEB2 


在 NE-B 模 式 下 发 送 /接收 


RETRY 


重 试 次 数 设 定 


*0: 不 重 试 


TIMER (MINUTE) 


重 试 定 时 设 定 (分 钟 ) 


3 


TONER 


100%-75% 


墨 粉 定购 自动 发 送 时 间 | 100%-75% 


ORDER 
TIMING (K) 


74%-50% 


设 定 (K) 74%-50% 


49%-25% 


49%-25% 


LOWER 25 


25% 或 更 少 


NEAREND 


即将 用 完 


EMPTY 空 


3 (49%-25%) 


TONER 


100%-75% 


墨 粉 定购 自动 发 送 时 间 | 100%-75% 


ORDER 
TIMING (С) 


74%-50% 


设 定 (С) 


74%-50% 


49%-25% 


49%-25% 


LOWER25 


25% 或 更 少 


NEAREND 


即将 用 完 


ЕМРТҮ 空 


3 (49%-25%) 


TONER 


100%-75% 


墨 粉 定购 自动 发 送 时 间 | 100-75% 


ORDER 


74%-50% 


设 定 (М) 74%~50% 


TIMING (M) 


49%~25% 


49%~25% 


LOWER25 


25% 或 更 少 


NEAREND 


即将 用 完 


EMPTY 空 


3 (49%-25%) 


TONER 


100%-75% 


墨 粉 定购 自动 发 送 时 间 | 100%-75% 


ORDER 
TIMING (Y) 


74%-50% 


设 定 (Y) 74%~50% 


49%~25% 


49%~25% 


LOWER25 


25% 或 更 少 


NEAREND 


即将 用 完 


EMPTY 空 


SIMULATION NO.27-04 


; RETRY 
; TIMER (MINUTE) 


; TONER ORDER TIMING (K): 3 (49% - 25%) 


; FSS MODE: МЕВ2 
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о ємо оло моо AI OO = N w0 + O O =۵ NOJA 


3 (49%-25%) 


27-5 Б! |27|-6 ТТТ" 
Е 的 | 设 定 目 的 | 设 定 
功能 (目的 ) ] 用 来 输入 机 器 标签 号 码 。 功能 (目的 ) ] 用 来 设 定 手 动 维修 呼叫 的 YES/NO 。 
相关 部 分 | 通信 组 件 (RIC/MODEM) 相关 部 分 | 通信 组 件 (RIC/MODEM) 
项 目 | 数据 (用 户 数据 ) 项 目 | 规格 
动作 /过 程 | 动作 /过 程 | 
1) 机 器 进入 模拟 SIM27-05 后 , 显示 以 下 屏幕 。 1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 (最 多 8 位 ) * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

输入 的 值 在 “NEW ”栏目 中 显示 。 2) 按 [OK] 键 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 * 按 下 [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 
3) 按 下 [SET] 键 后 , 机 器 保存 输入 的 值 。 设 定 值 确认 后 , 在 ВАМ Е. 

2 栏目 显示 当前 设 定 值 , 并 显示 “NEW” 栏 < 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 

内 B 
= 手动 维修 呼叫 YES 
ШІ ты Х0.27-05 手动 维修 呼 Т МО 


ЕЗ TEST SIMULATION Х0.27-06 
MANTAL SERVICE CALL SETUP 
і “ШЕ ; 0:ҮЕЅ, LNO 
sO Ж 
: [o~ 1] i 
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27-7 


277-9 


功能 (目的 ] 用 来 设 定 是 否 记录 传感器 间 给 纸 时 间 的 阔 值 和 是 否 
记录 增益 调整 重 试 次 数 的 阅 值 。 


目 的 | 设 定 

功能 (目的 ) | 用 来 设 定 FSS 功 能 。 (开通 , 提示 呼出 ) 
相关 部 分 | 通信 组 件 (RIC/ MODEM) 

项 E| 规格 

动作 /过 程 


) 机 器 进入 模拟 后 , 显示 以 下 屏幕 。 

2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

* 在 FSS 功 能 设 定 中 , 可 将 YES (0) 更 改 位 为 NO (1). 

按 [OK] 键 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 按 下 [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 
RAM Ł. 

* 按 下 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 后 , 机 器 退出 模拟 并 重新 启动 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


© 


È 


їп ж 内 ж 


目的 | 设 定 
1 


的 
目的 ) 
相关 部 分 | 一 

页 H| 规格 
动作 /过 程 
1) 机 器 进入 模拟 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ | ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
MRI ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* Fk [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [OK] 键 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM Е. 
设 定 完成 后 , 按 [OK] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
* 按 下 [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 
RAM 上 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


ш ж 内 ж 设 定 范围 | 默认 值 


FUNCTION 
(0: YES 1: NO) 


FSS 功 能 有 效 
кыш 能 无 效 


ALERT 
(0:YES 1:NO) 


提示 呼出 有 效 
提示 呼出 无 效 


(*) :在 FSS 功能 设 定 中 , 设 定 值 可 从 “禁止 ” 设 定 为 “开通 ”， 
但 不 能 从 “开通 ”更 改 为 “禁止 ”。 
< 警告 项 目 > 


项 Н 
无 条 件 呼出 
维修 保养 
维修 电话 
墨 粉 发 送 请 求 
墨 粉 回收 请 求 
警告 重 发 


发 送 时 间 
初始 化 /故障 /连续 卡 纸 提示 
维修 保养 定时 检测 
按 下 [维修 呼叫 ] 键 时 
墨 粉 定购 自动 发 送 设 定 时 间 到 时 。 
墨 粉 安装 数据 更 新 。 仅 对 新 机 器 有 效 。 


ТЕСТ SIMULATION NO.27-07 


; FUNCTION(O:YES 1:NO) 
; ALERT(O:YES 1:NO) 


ТІ 


FEED ТІМЕ1 传感器 间 给 纸 时 
[в] {В (主机 ) 
传感器 间 给 纸 时 
E] {Ê (SPF) 
GAIN Ê Ê J 0 
ADJUSTMENT | #1Ê 
RETRY 
JAM ALERT 连续 卡 纸 提示 调 
ê JÊ 


0-100 | 50(%) 


FEED ТІМЕ2 0-100 


50 (%) 


1-100 


"АА: 0% 为 两 页 纸张 之 间 标 准 间隔 时 间 。100% 为 判断 是 否 出 
现 卡 纸 的 时 间 。 


EST SIMULATION NO.27-09 


FSS FUNCTION ADJUSTMENT 


; FEED TIME1 


; FEED TIME2 


; GAIN ADJUSTMENT RETRY 


D: 50 ; JAM ALERT 
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27 |-10 M 


АН... 


调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
用 来 显示 串 行 通信 重 试 次 数 和 扫描 仪 增益 调整 重 试 
次 数 历史 。 (对 RSPF) 


通信 组 件 (RIC/ MODEM) 


1) 按 [执行 ] 键 。 
[执行 ] 键 呈 高 亮 显示 状态 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

2) 按 [YES] 键 。 
清除 故障 预告 历史 信息 。 [YES] 键 呈 高 亮 显示 状态 
* 按 下 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 键 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
* 清除 故障 预告 历史 信息 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 键 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 


< 清除 目标 历史 项 目 > 


目标 历史 


规格 


E W) 数据 清除 Н 的 | 

功能 (目的 ] 用 来 清除 故障 预告 历史 信息 。 功能 (目的 )] 

相关 部 分 | 通信 组 件 (RIC/ MODEM) 

项 A) 规格 [相关 部 分 | 

动作 /过 程 m_a] 
过 程 


串 行 通信 重 试 次 数 历史 


高 浓度 成 像 控制 错误 历史 


半 色 调 成 像 控 制 错误 历史 


自动 登记 调整 错误 历史 


增益 调整 重 试 历史 


传感器 间 纸 张 传送 时 间 


TEST SIMULATION NO.27-10 


TROUBLE PRECOGNITION HISTORY CLEAR 


人 
[动作 /过 程 ] 
1) 机 器 进入 模拟 SIM27-11 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
* 用 [+ ] 和 [14 ] 键 切换 成 像 数据 显示 页 面 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 前 
一 页 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [  ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 页 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 复印 。 


< 显示 项 目 > 


显示 项 目 


项 目 发 生日 期 与 时 间 (显示 ) | 重 试 次 数 内 容 


串 行 通信 重 
试 次 数 历史 
显示 


LSU1 99/99/99 99:99:99 8 位 
LSU2 99/99/99 99:99:99 8 位 
DESK1 99/99/99 99:99:99 8 位 
DESK2 99/99/99 99:99:99 8 位 
FINISHERI1 99/99/99 99:99:99 8 位 
FINISHER2 99/99/99 99:99:99 8 位 


SCAN GAIN 99/99/99 99:99:99 8 位 扫描 仪 增 荔 
ADJ1 调整 重 试 历 
SCAN GAIN 99/99/99 99:99:99 8 位 史 
ADJ2 
SCAN GAIN 99/99/99 99:99:99 8 位 
ADJ3 
SCAN GAIN 99/99/99 99:99:99 8 位 
ADJ4 
SCAN GAIN 99/99/99 99:99:99 8 位 
ADJ5 
TEST SIMULATION NO.27-11 CLOSE ] 
TROUBLE PRECOGNITION RESULT 
DATE RETRY 
LSU1 : 99/99/99 99:99:99 99999999 
LSU2 : 99/99/99 99:99:99 99999999 
DESK1 2 99/99/99 99:99:99 99999999 
DESK2 : 99/99/99 99:99:99 99999999 
FINISHER] : 99/99/99 99:99:99 99999999 ЕЗ 
FINISHER? : 99/99/99 99:99:99 99999999 ат 
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调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 


目的 | 

І | 用 来 显示 高 浓度 , 半 色调 成 像 控制 错误 历史 和 自动 
[相关 部 分 | 

1 


的 
内 能 (目的 ) 
登记 调整 错误 历史 。 
目 关 部 分 | 成 像 部 分 
页 目 
动作 /过 程 


| 规格 
动作 /过 程 | 


1) 机 器 进入 模拟 SIM27-12 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
* 用 [+ ] 和 [4 ] 键 切换 成 像 数 据 显示 页 面 。 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 前 
一 页 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ I ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 后 
一 页 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 复印 。 


< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 
显示 项 目 


发 生日 期 与 时 间 (显示 ) 


错误 代码 (位 数 ) 


HV_ERR1 高 浓度 错误 历史 1 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


HV_ERR2 高 浓度 错误 历史 2 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


HV_ERR3 高 浓度 错误 历史 3 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


HV_ERR4 高 浓度 错误 历史 4 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


HV_ERR5 高 浓度 错误 历史 5 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


Н ТОМЕ ERR1 半 色 调 错误 历史 1 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


H_TONE ERR2 半 色 调 错误 历史 2 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


H_TONE ERR3 半 色 调 错误 历史 3 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


H_TONE ERR4 半 色 调 错误 历史 4 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


H_TONE ERR5 半 色 调 错误 历史 5 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


AUTO REG ADJ1 自动 登记 调整 错误 历史 1 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


AUTO REG ADJ2 自动 登记 调整 错误 历史 2 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


AUTO REG ADJ3 自动 登记 调整 错误 历史 3 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


AUTO REG ADJ4 自动 登记 调整 错误 历史 4 


99/99/99 99:99:99 


最 多 4 位 


AUTO REG ADJ5 自动 登记 调整 错误 历史 5 


TEST SIMULATION NO.27-12 CLOSE _) 
TROUBLE PRECOGNITION RESULT(ADJUSTMENT_ERROR) 
DATE ERROR CODE 

HV ERRI 2 99/99199 99:99:99 9999 

НУ ERR2 2 99/99/99 99:99:99 9099 

HV ERR3 : 99/99/99 99:99:99 9999 
HV ERR4 : 99/99/99 99:99:99 9999 

HV ERR5 : 99/99/99 99:99:99 9099 
HTONE ERRI : 99/99/99 99:99:99 9999 з 


99/99/99 99:99:99 
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27 |-13 ИЕН 
Н | 调整/ 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
DEGO) 用 来 显示 传感器 间 给 纸 时 间 历 史 数 据 。 

[相关 部 分 | 一 

й__В] 规格 

动作 /过 各 


1) 机 器 进入 模拟 SIM27-13 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
* 用 [+ ] 和 [ | ] 键 切换 成 像 数 据 显示 页 面 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 前 


о 


如 果 [ t ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 


灰色 ,动作 无 效 。 


如 果 [ I ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


о 


如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORI] 或 [BLACK] 键 执行 复印 。 


< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 


显示 项 目 


DR 


内 容 


发 生日 期 和 时 间 


传感器 间隔 代 


通过 时 间 


通过 参考 时 间 


FEED ТЇМЕ1 


传感器 间 给 纸 间隔 时 间 历 史 1 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME2 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 2 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED ТІМЕЗ 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 3 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME4 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 4 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME5 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 5 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME6 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 6 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME7 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 7 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME8 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 8 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME9 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 9 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME10 


传感器 间 给 纸 间 隔 时 间 历 史 10 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME1 (SPF 


f Rk êê |B] SPF 给 纸 间 


隔 时间 历 史 1 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME2 (SPF 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


隔 时 间 历 史 2 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME3 (SPF 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


隔 时 间 历 史 3 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME4 (SPF 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


局 时 间 历 史 4 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME5 (SPF 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


明了 时 间 历 史 5 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


局 时 间 历 史 6 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED ТІМЕ? (ӘРЕ 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


ШЕ] 18] [1 Ж 7 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED TIME8 (SPF 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


明了 时 间 历 史 8 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


FEED ТІМЕ9 (SPF 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


明了 时 间 历 史 9 


99/99/99 99:99:99 


最 多 5 位 


(SPP) 
(SPP) 
(SPP) 
(SPP) 
(SPP) 
FEED TIME6 (SPF) 
(SPF) 
(SPF) 
(SPF) 
0 (SPF 


FEED TIME1 


(SP 


) 


传感器 间 SPF 给 纸 间 


ЕНУ 18] 235810 


SIMULATION NO.27-13 


FEED 
FEED 
FEED 
FEED 
FEED 
FEED 


ТІМЕ1 
ТІМЕ2 
ТІМЕЗ 
ТІМЕ4 
ТІМЕ5 
ТІМЕ6 


DATE 
: 99/99/99 99:99:99 
: 99/99/99 99:99:99 
: 99/99/99 99:99:99 
: 99/99/99 99:99:99 
: 99/99/99 99:99:99 
: 99/99/99 99:99:99 


99999 
99999 
99999 
99999 
99999 
99999 


TROUBLE РКЕСОСХІТІОМ RESULT(FEED TIME) 
SENSOR CODE PASS TIME STANDARD TIME 


99999 
99999 
99999 
99999 
99999 
99999 


1/4 


99/99/99 99:99:99 
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最 多 5 位 


27 1-14 30 | 
目 ”的 | 动作 测试 /检查 30 |-1 -和 和 和 和 上 


功能 (目的 | 用 来 设 定 FSS 连 接 测 试 模式 。 


ЕЕ E W) 动作 测试 /检查 

Hame] 一 [DEED] 用 来 检查 给 纸 部 分 、 纸 张 传送 部 分 、 排 纸 部 分 传 感 
项 Б] 动作 器 和 检测 器 的 动作 。 

动作 /过 各 相关 部 分 ] 给 纸 部 分 

1) 机 器 进入 模拟 SIM27-14 后 , 显示 以 下 屏幕 л A) 动作 

2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 动作 /过 程 | 


* 按 C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 - 
* FSS 连接 测试 模式 设 定 不 能 从 “开通 ”(1: ОМ) 变 为 “ 关 ”机 器 进入 模拟 SIM30-01 后 , 显示 以 下 传感器 状态 变化 显示 屏幕 。 


闭 ”(0: OFF)。 * 传感器 打开 时 , 相应 的 传感器 名 称 高 亮 显 示 。 
3) 按 下 [OK] 键 后 , 当前 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 < 传感器 名 称 > 
* 按 下 [COLORI] 或 [BLACK] 键 后 , 当前 设 定 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 传感器 代码 传感器 名 称 
* 按 下 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 后 , 机 器 退出 模拟 并 重新 启动 。 对 位 前 检测 传感器 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 对 位 检测 传感器 


定 影 后 检测 传感器 
排 纸 检测 传感器 
右 纸 盘 排 纸 检测 传感器 
主机 排 纸 盘 满 检 测 传感器 
右 纸 盘 排 纸 满 检测 传感器 
移 位 器 原 位 检测 传感器 
C): 在 FSS 连接 测试 设 定 中 , 设 定 值 可 从 “禁止 ” 设 定 为 “ 开 Ё 右 门 开 / 闭 检测 传感器 
jE” 但 不 能 从 “开通 ”更 改 为 “禁止 。 纸 盒 1 传送 盖 开 / 闭 检测 传感器 
前 盖 开 / 闭 检测 传感器 
黑色 感光 鼓 相位 检测 传感器 
彩色 感光 鼓 相 位 检测 传感器 
废 粉 盒 满 检测 传感器 
E 第 一 转 印 驱动 带 分 离 检测 传感器 (彩色 ) 


ИШ: 
FSS 连接 测 斌 模式 
设 定 为 “开通 ”。 


FSS 连接 测试 模式 
设 定 为 “关闭 ”。* 


TEST SIMULATION NO.27-14 


Е55 TEST MODE SETUP 


第 一 转 印 驱动 带 分 离 检 测 传感器 (黑色 ) 


ТЕСТ SIMULATION NO.30-01 
MAIN UNIT SENSOR CHECK 
PPD1 PPD2 POD1 POD2 
POD3 TFD2 TFD3 HPOS 
DSW_R DSW_C DSW_F DHPD к 
DHPD_CL 1TNFD 1TUD_CL ITUD К 
(2) 
1/1 
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动作 测试 /检查 


目 的 | 
用 来 检查 给 纸 部 分 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 


功能 (目的 ) | 
动作 。 


相关 部 分 | 给 纸 


项 H | 动作 


动作 /过 程 


机 器 进入 模拟 SIM30-02 后 , 显示 以 下 传感器 状态 变化 显示 屏幕 。 
* 传感器 打开 时 , 相应 的 传感器 名 称 高 亮 显示 。 


< 传感器 名 称 > 


传感器 代码 (显示 ) 


纸 盒 1 传送 检测 传感器 


纸 盒 1 上 限 检测 传感器 


纸 盒 1 纸 空 检测 传感器 


纸 盒 1 纸张 剩余 数量 检测 传感器 


纸 盒 1 存在 检测 传感器 


纸 盒 2 传送 检测 传感器 


纸 盒 2 上 限 检测 传感器 


纸 盒 2 纸 空 检测 传感器 


纸 盒 2 纸张 剩余 数量 检测 传感器 


纸 盒 2 存在 检测 传感器 


手动 给 纸 盘 纸张 入 口 检测 传感器 


手动 给 纸 盘 纸张 长 度 检测 传感器 


手动 给 纸 盘 收 起 检测 传感器 


手动 给 纸 盘 展开 检测 传感器 


手动 给 纸 盘 纸 空 检测 传感器 


TEST SIMULATION NO.30—02 
TRAY SENSOR CHECK(MAIN) 
CPFD1 CLUD1 CPED 1 CSPD 1 
CSS1 CPFD2 CLUD 2 CPED 2 
CSPD 2 CSS2 MPFD MPLD С] 
MTOP1 MTOP2 MPED 
1/1 


301-2 и 33 


33 |-1 


目 的 | 动作 测试 /检查 
功能 (目的 | 用 来 检查 读 卡 器 传感器 和 检测 器 及 其 相关 电路 的 动 


作 。 ( 读 卡 器 传感器 动作 可 通过 LCD 监视 器 进行 监 
视 ) ( 仅 日 本 ) 

[相关 部 分 ] 其 他 

项 目 | 动作 

动作 /过 程 

机 器 进入 模拟 SIM33-01 后 , 显示 以 下 传感器 状态 变化 显示 屏幕。 
* 传感器 打开 时 , 相应 的 传感器 名 称 高 亮 显示 。 

< 传感器 名 称 > 


传感器 名 称 
卡 插入 检测 传感器 
卡号 信号 检测 传感器 
标准 时 钟 信 号 检测 传感器 


代码 (显示 ) 
CARD 
DATA 


CLOCK 


SIMULATION NO.33 一 01 
CARD READER SENSOR СНЕСК 
CARD DATA CLOCK 


E] 
3 
92 
5 


S3 


1/1 
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Н 的 | 调整 


功能 (目的 ) | 用 来 调整 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 的 检测 电 平 。 
相关 部 分 | 给 纸 
项 目 | 动作 


动作 /过 程 | 
1) 将 手动 给 纸 盘 导 纸板 打开 到 最 大 宽度 , 然后 按 [执行 ] 键 。[ 执 
行 ] 键 高 亮 显示 , 当前 AD 值 暂时 作为 最 大 宽度 保存 到 RAM 上 。 
* 执行 调整 时 , 机 器 显示 “EXECUTING...”( 执 行 中 ...) 信息 。 
* 最 大 宽度 调整 完成 后 , 机 器 显示 P1 宽度 (A4) 调整 值 开始 显 
示 屏 幕 。 
将 手动 给 纸 盘 导 纸板 打开 到 P1 (А4) 宽度 位 置 , 然后 按 [执行 ] 
键 。 [执行 ] 键 高 亮 显示 , 当前 AD 值 暂时 作为 P1 宽 度 (A4) 位 
置 保存 到 RAM 上。 (KR, 各 纸张 尺寸 设 定 值 分 别 保存 ) 
依照 以 上 的 程序 执行 P2 宽度 (A4R) 位 置 和 最 小 宽度 位 置 调 
Ea 


X 


© 


调整 完成 后 , 机 器 显示 “COMPLETE” (完成 ) 信息 , 并 将 
RAM 上 的 内 容 存储 到 EEPROM 上 。 如 果 由 于 某 种 原因 未 能 
正常 完成 调整 , 则 机 器 显示 “ERROR” (错误 ) 信息 , 这 种 情 
况 下 , 必须 重新 进行 调整 。 


2 


40 |- 7 и 
目的 | йж 
1 


的 

EE (AAD) 用 来 设 定 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 检测 电 平 的 调 
整 值 。 

相关 部 分 | 给 纸 

页 目 | 规格 

动作 /过 程 


1) 用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 下 [OK] 键 , [+ ] 1] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 
保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 项 目 项 目 内 容 设 定 范围 
< 设 定 项 目 清单 > МАХ POSITION | 手动 给 纸 最 大 宽度 | 0-255 
一 - P1 POSITION ”手动 给 纸 P1 位 置 | 0-255 
E R | _ 项 目 说 明 宽度 (A4) 
MAX POSITION 手动 给 纸 最 大 宽度 P2 POSITION ”| 手动 给 纸 P2 位 置 | 0~255 
P1 (A4) POSITION 手动 给 纸 P1 位 置 宽度 (A4) 宽度 (A4R) 
P2 (АДА) POSITION “| 手动 给 纸 P2 位 置 宽 度 (A4R) MIN POSITION | 手动 给 纸 最 小 宽度 | 0-255 
MIN POSITION 手动 给 纸 最 小 宽度 
+ == р 
< 结果 显示 清 单 д SIMULATION NO.40-07 
项 目 名 称 
COMPLETE 调整 完成 2... 
ERROR 调整 失败 ; P2 POSITION 
; MIN POSITION 
TEST SIMULATION NO.40-02 
BYPASS TRAY ADJUSTMENT 
MAXPOSITION ADJUSTMENT. 
PRESS [EXECUTE] TO START 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-59 


EI 11-2 ҙ 
41|-1 | ARS 


ГИЛ 动作 测试 /检查 功能 (目的 ) | 用 来 调整 原稿 尺寸 传感器 的 检测 电 平 。 
DEED) 用 来 显示 原稿 传感器 的 动作 状态 。 E 
[相关 部 分 | 其 他 项 目 | 动作 
КИШ ТЕ?" 动作 /过 程 
JETE 1) 机 器 进入 模拟 SIM41-02 后 , 机 器 显示 以 下 显示 屏幕 。 
打开 原稿 盖 , 不 要 在 原稿 台 放 任何 稿件 , 按 [执行 ] 键 。 
机 器 进入 模拟 SIM41-01 后 , 显示 以 下 传感器 状态 变化 显示 屏幕 。 [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 无 原稿 情况 下 传感器 检测 电 平 设 
* 传感器 打开 时 , 相应 的 传感器 名 称 高 亮 显示 。 定 。 
< 传感器 名 称 > 2) 完成 无 原稿 情况 下 的 传感器 检测 电 平 设 定 。 
在 原稿 台 上 放 A3 (11" х 17") 纸 , 然后 按 [执行 ] 键 。 机 器 执行 


代码 (显示 ) 传感器 名 称 有 原稿 情况 下 的 传感器 检测 电 平 设 定 。 

OCSW 原稿 盖 SW 传 感 器 3) 完成 有 原稿 情况 下 的 传感器 检测 电 平 设 定 后 ， 机 器 显示 调整 
PD1 原稿 检测 1 传感器 正常 完成 信息 。( 如 果 调 整 出 错 , 则 显示 错误 信息 , 并 显示 出 错 
PD2 原稿 检测 2 传感器 传感器 名 称 ) 


PD3 原稿 检测 3 传感器 < 原稿 检测 传感器 名 称 , 调整 范围 和 默认 值 > 
PD4 原稿 检测 4 传感器 


传感器 名 称 内 容 设 定 范 围 默认 值 
PD1 原稿 传感器 1 0-255 128 
PD2 原稿 传感器 2 
PD3 原稿 传感器 3 
PD4 原稿 传感器 4 
PD5 原稿 传感器 5 


PD5 原稿 检测 5 传感器 
PD6 原稿 检测 6 传感器 
PD7 原稿 检测 7 传感器 


TEST SIMULATION Х0.41-01 Е 稿 传 感 器 6 
== 127% Те] ех 
РО SENSOR СНЕСК Ta ЕНІ 
OCSW PD1 PD2 PD3 原稿 传感器 7 
PD4 PD5 PD6 PD7 


SIMULATION NO.41-02 


1/1 DOCUMENT SIZE PHOTO-SENSOR SETUP 


WITH THE ORIGINAL COVEROPENED, TURN ON THE EXECUTE 
KEY WITH THE ORIGINAL ON THE ORIGINAL TABLE. 


EXECUTE | 


MX-2300N/2700N 模拟 7-60 


1|-: ии 8 


机 器 进入 模拟 SIM41-03 后 , 显示 以 下 显示 屏幕 。 
* 实时 执行 OCSW 传感器 的 ON/OFF 检测 和 各 РО 传感器 的 A/D 
值 。 


目的 | 动作 测试 /检查 4-1 ммм 
功能 (目的 ) | 用 来 显示 原稿 检测 传感器 的 实时 检测 电 平 (VD 值 )， ЕТ 
并 显示 模拟 SIM41-2 调整 的 传感器 名 称 旁 方 括号 [ ] ЈЕ 
中 的 阅 值 。 功能 (目的 ) | ”用 来 设 定 各 动作 模式 下 的 定 影 温度 。 
相关 部 分 | 其 他 相关 部 分 | 定 影 部 分 
项 БВ] 动作 项 А] 动作 
动作 /过 程 | 动作 /过 程 | 


1) 用 [+ ] 和 [14 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ARI ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
按 下 [+ ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保 存 到 
EEPROM 和 RAM 上。 


定 影 温 度 设 定 范围 和 默认 值 > 


默认 值 
A 组 *1|B 组 *2 


п 容 


显 不 


HL_UM READY 待机 时 TH_UM 
设 定 值 


175 | 180 


HL_LM READY | 待机 时 TH_LM |30- 105 | 105 


设 定 值 


HL_US READY | 待机 时 TH_US |70~ 155 


设 定 值 


160 


HL_UM PLAIN | 黑白 标准 纸 ~ 170 | 175 


< 显示 内 容 > 
原稿 盖 SW 0~1 (“1”: 关闭) 
原稿 检测 1 0~255 
原稿 检测 2 0~255 
原稿 检测 3 0~255 
原稿 检测 4 0~255 
原稿 检测 5 0~255 
原稿 检测 6 0~255 
原稿 检测 7 0~255 
* 在 实际 控制 中 , 通过 SCU 或 控制 器 以 一 定时 间 间 隔 进行 轮 询 发 
送 A/D 值 。 
TEST SIMULATION NO.41 一 03 
PD SENSOR DISPLAY 
OCSW : 1 PD5[***] $ жж 
PD1[***] 20 жж PD6[***] 20 жж 
PD2 |ж) г жж РрТ[ж*| жж 
PD3[***] г жж 
了 PD4[#kk#] 22 жж 


PAPER BW 


TH_UM 设 定 值 


HL_LM PLAIN 
PAPER BW 


黑白 标准 纸 
TH_LM 设 定 值 


130 


130 


HL_US PLAIN 
PAPER BW 


黑白 标准 纸 
TH_US 设 定 值 


180 


180 


HL_UM PLAIN 
PAPER CL 


彩色 标准 纸 
TH_UM 设 定 值 


170 


175 


HL_LM PLAIN 
PAPER CL 


彩色 标准 纸 
TH_LM 设 定 值 


130 


130 


HL_US PLAIN 
PAPER CL 


彩色 标准 纸 
TH_US 设 定 值 


180 


180 


WARMUP 
ЕОМОМ 
HL_UM T 


定 影 纸 前 转 开 
始 TH_UM 设 
定 值 


145 


145 


WARMUP 
FUMOFF 
HL_LM T 


定 影 纸 前 转 开 
始 TH_LM 设 定 
值 


30~200 


WARM UP END 
TIME 


预 热 完成 时 间 


HL_UM HEAVY 
PAPER 


厚 纸 TH_UM 
设 定 值 


HL_LM HEAVY 
PAPER 


厚 纸 TH_LM 设 
定 值 


HL_US HEAVY 
PAPER 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-61 


БЖЕТН 05% 
定 值 


ш ж 


内 容 


设 定 


HL_UM OHP 
PAPER 


OHP-TH_UM 
设 定 值 


70~230 


HL_LM OHP 
PAPER 


OHP-TH_LM 
设 定 值 


30~200 


HL_US OHP 
PAPER 


OHP-TH_US 
设 定 值 


70-230 


HL_UM ЕМУ 
PAPER 


言 封 TH_UM 
设 定 值 


70~230 


HL_LM ENV 
PAPER 


БЕІТН 1М% 
定 值 


30~200 


HL_US ENV 
PAPER 


言 封 TH_US 设 
定 值 


70~230 


HL_UM E- 
STAR 


预 热 时 TH_UM 
设 定 值 


30~200 


目 的 | 设 定 


TEST SIMULATION NO.43—01 
FUSER TEMP. SETUP FOR PAPER 
{ `: A:1s0 | ; HLUM READY 
A: | 180 | B:105 ; HLIM READY 
: i; 0:160 ; HLUS READY [全] 
Н ~2 
ы [ 107-280] 2 5 ; HLUM PLAIN PAPER BW ЕЗ 


用 来 设 定 各 动作 模式 下 的 定 影 温度 。 
(模拟 SIM43-01 的 继续 ) 


TH_US E-STAR 


预 热 时 TH_US 


30~200 


设 定 值 


1 | 定 影 部 分 
I 


PRE-JOB 从 预 热 复位 时 | 30~200 


TH_UM 设 定 值 


定 影 上 热 敏 电阻 主 


目 关 部 分 
页 Б] 动作 
动作 /过 程 | 
1) 用 [+] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 


定 影 下 热 敏 电阻 主 


如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


定 影 上 热 敏 电阻 副 


如 果 [ I ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 


定 影 灯 上 主 


如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


定 影 灯 下 主 


2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


定 影 灯 上 副 


< 定 影 温 度 设 定 范围 和 默认 值 > 


显 不 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 


== 设 定 


HL_UM PLAIN PAPER BW ООР 


黑白 标准 纸 双 面 TH_UM 设 定 值 70~230 


HL_LM PLAIN PAPER BW ООР 


黑白 标准 纸 双 面 TH_LM 设 定 值 30~200 


HL_US PLAIN PAPER BW DUP 


黑白 标准 纸 双 面 TH_US 设 定 值 70~230 


PLAIN PAPER BW DUP APP CNT 


黑白 标准 纸 双 面 可 用 页 数 0~60 


HL_UM PLAIN PAPER CL DUP 


彩色 标准 值 双 面 TH_UM 设 定 值 70~230 


HL_LM PLAIN PAPER CL DUP 


彩色 标准 值 双 面 TH_LM 设 定 值 30~200 


HL_US PLAIN PAPER CL DUP 


彩色 标准 纸 双 面 TH_US 设 定 值 70~230 


тотто Оо ш 


PLAIN PAPER CL ПОР APP СМТ 
*1: 日 本 , 中 国 : АВ-В 


*2: U. S. A, 加 拿 大 , 欧洲 , U. K, 澳大利亚 , Inch, АВ А 


定 影 上 热 敏 电阻 主 


彩色 标准 纸 双 面 可 用 页 数 0~60 


定 影 下 热 敏 电阻 主 


; HL ОМ PLAIN PAPER BW DUP 
; HLLM PLAIN PAPER BW DUP 


定 影 上 热 敏 电阻 副 


; HLUS PLAIN PAPER BW DUP 


定 影 灯 上 主 


; PLAIN PAPER BW DUP APP CNT 


定 影 灯 下 主 


тт 
ТЕСТ SIMULATION ХО.43-04 اڪ‎ 
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43 |- 20 и „жш -— 
WARMUP LL 环 境 下 定 影 电机 前 
目 的 | 设 定 FUMOFF 
= ыле: н я a HL_LMT LL 

功能 (目的 ) | 用 来 对 各 类 纸张 进行 定 影 温度 低温 和 低 湿 度 环境 АВМОР ЕМ утчу 

(L/L) 的 设 定 1。 (51М43-01) е 
相关 部 分 | 定 影 部 分 HL_UM LL 环境 下 厚 纸 
项 目 | 动作 HEAVY LL TH_UM 校 正 设 定 值 
JEE HL_LM HEAVY |LL 环 境 下 厚 纸 

- - - LL TH_LM 校 正 设 定 值 
ЖИН) LL TH_US 校 正 设 定 值 

2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 HL_UMOHP LL 


显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 

一 项 目 。 

如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 

一 项 目 。 

如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [OK] 键 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM Р. 

* 按 下 [ + ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 

EEPROM 和 RAM 上 。 

* 输入 值 : 校正 值 的 中 间 值 为 50。 这 是 因为 在 进行 负 校正 ( 负 设 
定 ) 时 可 以 保持 设 定 值 为 正 。 

* 校正 值 : 设 定 值 为 (一 49~ 十 49), 输入 值 : 实际 输入 的 值 


© 


二 


LL 环 境 下 OHP 
TH_UM 校 正 设 定 值 


HL_LM OHP 
LL 


LL 环 境 下 OHP 
TH_LM 校 正 设 定 值 


HL_US OHP 
LL 


LL 环境 下 OHP 
TH_US 校 正 设 定 值 


HL_UM 
ENVELOPE LL 


LL 环境 下 信封 
TH_UM 校 正 设 定 值 


HL_LM 
ENVELOPE LL 


LL 环境 下 信封 
TH_LM 校 正 设 定 值 


HL_US 
ENVELOPE LL 


LL 环境 下 信封 
TH_US 校 正 设 定 值 


HL_UM E- 
STARLL 


LL 环境 下 预 热 
TH_UM 校 正 设 定 值 


HL_US E- 
STARLL 


LL 环境 下 预 热 
TH_US 校 正 设 定 值 


(1~99)。 
校正 值 一 49 | 一 25| 一 5 0 | +5 |+25|+49 
输入 值 1 25 | 45 | 50 | 55 | 75 | 99 
< 设 定 参数 清单 > 


显示 项 目 内 ж 


HL_UM 
READY LL 


LL 环 境 下 在 READY 
等 待 状态 时 的 
TH_UM 校 正 设 定 值 


HL_LM READY | LLIK T Æ READY 
LL 等 待 状态 时 的 
TH_LM 校正 设 定 值 


HL_US READY |LL 环 境 下 在 READY 
ш 等 待 状态 时 的 
TH_US 校 正 设 定 值 


HL_UM PLAIN 
BW LL 


LL 环 境 下 黑白 标准 纸 
TH_UM 校 正 设 定 值 


HL_LM PLAIN 


LL 环境 下 黑白 标准 纸 


BW LL TH_LM 校 正 设 定 值 


HL_US PLAIN 
BW LL 


LL 环 境 下 黑白 标准 纸 
TH_US 校 正 设 定 值 


HL_UM PLAIN 
CL LL 


LL 环境 下 彩色 标准 纸 
TH_UM 校 正 设 定 值 


HL_LM PLAIN 
CLLL 


LL 环境 下 彩色 标准 纸 
TH_LM 校 正 设 定 值 


HL_US PLAIN 
CLLL 


LL 环境 下 彩色 标准 纸 
TH_US 校 正 设 定 值 


WARMUP 
FUMON 
HL_UM T LL 


LL 环 境 下 定 影 电机 前 
转 开始 TH_UM 校正 
设 定 值 


PRE-JOB LL 


LL 环 境 下 从 预 热 状态 
复位 时 TH_UM 校正 
设 定 值 


< 上 表 使 用 代码 说 明 > 
定 影 上 热 敏 电阻 主 
定 影 下 热 敏 电阻 主 
定 影 上 热 敏 电阻 副 
定 影 灯 上 主 
定 影 灯 下 主 
定 影 灯 上 副 
TEST SIMULATION NO.43-20 
FUSER ТЕМР „ADJUSTMENT (LL) 
` И 1:: ; HLUM READYLL 
A: | 55 | в: ; HLIM READYLL 
Г 1~ 99] i CE: ; НІ US READYIL 
РОИ И р: ; HLUM PLAIN BW LL ЕЗ 
са 
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43 |-21 НИ ы ЕЕ. 
WARMUP ”| HH 环境 下 定 影 电 机 前 
目 的 | 设 定 ытын! АТН НМЕ 
DEED) 用 来 对 各 类 纸张 进行 定 影 温度 高 温和 高 湿度 环境 КЕМЕР ЕН TE ЕЕ 
HRE А Мя NER ЕД 
(H/H) 的 设 定 1。 (SIM43-01) FUMOFF 转 结束 TH UM 校正 设 
相关 部 分 | 定 影 部 分 HL_LM T HH | 定 值 
项 E] 动作 WARMUP ”|HH 环 境 下 预 热 完成 时 
动作 /过 各 ЕТТЕ. HEEE 
1) 机 器 进入 模拟 SIM43-21 后 , 显示 右 侧 显示 屏幕 。( 显 示 当 前 设 HL_UM HH 环境 下 厚 纸 
定 值 ) HEAVY НН |TH_UM 校 正 设 定 值 
2) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 HL_LM HH 环境 下 厚 纸 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 HEAVY HH |TH_LM 校 正 设 定 值 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 HL_US HH 环境 下 厚 纸 
一 项 目 。 HEAVY HH |TH_US 校 正 设 定 值 
如 果 [ t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 HL_UM OHP | HH 环境 下 OHP 
WRI ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 HH TH_UM 校正 设 定 值 
一 项 目 。 HL_LM OHP | HH 环境 下 OHP 
如 果 [ 9] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 HH TH_LM 校 正 设 定 值 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 HL_US OHP | HH 环境 下 OHP 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 HH TH_US 校 正 设 定 值 
4) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 HL_UM HH 环境 下 信封 
* 按 下 [ 1 ][ 18, [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 ENVELOPE | TH_UM 校 正 设 定 值 
EEPROM 和 RAM 上 。 HH 
* 输入 值 : 校正 值 的 中 间 值 为 50。 这 是 因为 在 进行 负 校正 ( 负 设 HL_LM HH 环境 下 信 直 
定 ) 时 可 以 保持 设 定 值 为 正 。 аа TH_LM 校 正 设 定 值 
* 校正 值 : 设 定 值 为 (一 49~ 十 49), 输入 值 : 实际 输入 的 值 = 
(1-99). HL_US HH 环境 下 信封 
ENVELOPE |TH_US 校 正 设 定 值 
校正 值 一 49 | 一 25| 一 5 | 0 | +5 | 十 25| 十 49 HH 
输入 值 1 25 | 45 | 50 | 55 | 75 | 99 E-STAR HH | HH 环境 下 预 热 
TH_UM 校正 设 定 值 
< 设 定 参 数 清单 > HL_US E- ”HH 环境 下 预 热 


STAR HH 


PRE-JOB 
HH 


TH_US 校 正 设 定 值 
HH 环境 下 从 预 热 状态 
复位 时 TH_UM 校 正 设 
定 值 

* WARMUP END TIME HH 一 1s 变化 计数 为 1。 
其 他 校正 值 ~ 1°C 变 化 计数 为 1。 

< 上 表 使 用 代码 说 明 > 

定 影 上 热 敏 电阻 主 

定 影 下 热 敏 电阻 主 

定 影 上 热 敏 电阻 副 

ЖЕЛЕ 

Ж ЖЕТКЕ 

EKERI 


内 容 

HH 环境 下 在 READY 
等 待 状态 时 的 TH_UM 
校正 设 定 值 

HH 环境 下 在 READY 
等 待 状态 时 的 TH_LM 
校正 设 定 值 

HH 环境 下 在 READY 
等 待 状态 时 的 TH_US 
校正 设 定 值 

HH 环境 下 黑白 标准 纸 
TH_UM 校 正 设 定 值 


显示 项 目 
HL_UM 
READY HH 


HL_LM 
READY HH 


HL_US 
READY HH 


HL_UM 
PLAIN BW 
HH 


HL_LM 
PLAIN BW 
HH 


HL_US 
PLAIN BW 
HH 


HL_UM 


HH 环境 下 黑白 标准 纸 
TH_LM 校 正 设 定 值 


HH 环境 下 黑白 标准 纸 
TH_US 校 正 设 定 值 


SIMULATION NO.43-21 


HH 环境 下 彩色 标准 纸 


PLAIN CL HH TH_UM 校 正 设 定 值 Н А - $ ; HL_UM READY HH 

РА: 4 Н 45 ; HL А 
LUT низата келү 
PLAIN CL HH |TH_LM 校 正 设 定 值 ЕТТЕН - 


; HL UM PLAIN BW HH 


Ё 
ТОШ. 


HL_US 
PLAIN CL HH 


HH 环境 下 彩色 标准 纸 
TH_US 校正 设 定 值 
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其 他 校正 值 一 1"C 变化 计数 为 1。 
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ЕНЕСІ 设 定 < 以 上 代码 说 明 > 
K NÆ 
定 影 上 热 і 
[功能 目的] 用 来 对 各 类 纸张 双 面 进行 定 影 温度 低温 和 低 湿度 环 = с 
境 (L/L) 8038751. (SIM43-04) 定 影 下 热 敏 电阻 主 
相关 部 分 | 定 影 部 分 定 影 上 热 敏 电阻 副 
项 E) 动作 
动作 /过 程 ] 
1) 机 器 进入 模拟 SIM43-22 后 , 显示 以 下 显示 屏幕 。( 显 示 当 前 设 
定 值 ) 
2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 TEST ООЗЕ) 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 шашу тшо ын 
一 项 目 。 : А: С во ) B:60  ; HILIM PLAIN BW DUP 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 | (ЕЕ CR 
如 果 [ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 ， 然后 转 到 下 КЕТЕ Ў D:50 ; PLAIN BW DUP APP CNT LL ЕЗ 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
* 按 下 [+ ][ 18, [COLOR] 3 [BLACK] 键 时 , 设 定 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 
* 输入 值 : 校正 值 的 中 间 值 为 50。 这 是 因为 在 进行 负 校 正 ( 负 设 
定 ) 时 可 以 保持 设 定 值 为 正 。 
* 校正 值 : 设 定 值 为 (一 49~ 十 49)， 输 入 值 : 实际 输入 的 值 


(1-99). 
校正 值 一 49 | 一 25| —5|] 0 | +5 |+25 +49 
输入 值 1 25 | 45 | 50 | 55 | 75 | 99 
< 设 定 参数 清单 > 


显示 项 目 内 容 
HL_UM PLAIN |LL 环 境 下 标准 纸 双 
BW DUPLL | 面 上 TH_UM BW 校 
正 值 
HL_LM PLAIN |LL 环 境 下 标准 纸 双 
BW DUPLL | 面 下 TH_LM BW 
正 值 
HL_US PLAIN | LL 环 境 下 标准 纸 双 
BWDUPLL | 面 上 TH_US BW 
正 值 


PLAIN BW LL 环 境 下 标准 纸 黑 
DUP APP CNT | 白 双 面 可 用 页 数 校 
LL 正 值 


HL_UM PLAIN |LL 环 境 下 标准 纸 双 
CL DUP LL 面 上 TH_UM 
COLOR 校 正 值 
HL_LM PLAIN |LL 环 境 下 标准 纸 双 
CL DUP LL 面 上 TH_LM 
COLOR 校 正 值 
HL_US PLAIN LL 环境 下 标准 纸 双 
СІ DUP LL 面 上 TH_US 
COLOR 校 正 值 
PLAIN CL LL 环境 下 标准 纸 彩 
DUP APP CNT | 色 双 面 可 用 页 数 校 
LL 正 值 
* PLAIN BW DUPCNT LL, PLAIN СІ. DUPCNT LL, HEAVY BW 
DUP APCNT LL, HEAVY CL DUP APCNT LL > 1s 变化 计数 为 1。 
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43 -23 Б т 
Е | 设 定 
1 


[功能 (目的 ) | 用 来 对 各 类 纸张 双 面 进行 定 影 温度 高 温和 高 湿度 环 
境 (H/H) 的 设 定 1。 (SIM43-04) 


的 

目的 ) 

相关 部 分 | жан» 
页 目 | 动作 
动作 /过 程 | 


1) 机 器 进入 模拟 SIM43-23 后 , 显示 以 下 显示 屏幕 。( 显 示 当 前 设 
定 值 ) 
用 [+ ] 和 [ ! ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ | ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [С] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [OK] 键 , [+ 11 | ] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
* 输入 值 : 校正 值 的 中 间 值 为 50。 这 是 因为 在 进行 负 校正 ( 负 设 
定 ) 时 可 以 保持 设 定 值 为 正 。 
* 校正 值 : 设 定 值 为 (一 49~ 十 49), 输入 值 : 实际 输入 的 值 


2 


< 


3 


= 


4 


м2 


(1-99). 
校正 值 -49|-25| =5 0 十 5 +25 +49 
输入 值 1 25 | 45 | 50 | 55 | 75 | 99 
< 设 定 参 数 清单 > 


显示 项 目 内 ж 


HL_UM PLAIN | HH 环境 下 标准 纸 双 
BW DUP HH | 面 TH_UM BW 校正 
值 


HL_LM PLAIN [HH 环境 下 标准 纸 双 
BW DUP HH “| 面 TH_LM BW 校正 
值 


HL_US PLAIN | HH 环境 下 标准 纸 双 
BW DUP HH FH TH_US BW 校正 
值 


PLAIN BW HH 环境 下 标准 纸 黑 
DUP APP СМТ | 白 双 面 可 用 页 数 校 
HH 正 值 


HL_UM PLAIN | HH 环境 下 标准 纸 双 
CL DUP HH 面 TH_UM COLOR 
校正 值 


HL_LM PLAIN | HH 环境 下 标准 纸 双 
CL DUP HH | 面 TH_LM COLOR 
校正 值 


HL_US PLAIN ,HH 环境 下 标准 纸 双 
CL DUP HH “| 面 TH_US COLOR 
校正 值 


PLAIN CL HH 环境 下 标准 纸 彩 
DUP APP CNT | 色 双 面 可 用 页 数 校 
HH 正 值 


* PLAIN BW DUPCNT НН, PLAIN СІ DUPCNT HH, HEABY 
BW DUP АРСМТ HH, НЕАВҮ CL DUP APCNT HH > 1s 变 化 


计数 为 1。 
其 他 校正 值 > 1"C 计 数 为 1。 


< 上 表 使 用 代码 说 明 > 


定 影 上 热 敏 电阻 主 


定 影 下 热 敏 电 阻 主 


定 影 上 热 敏 电阻 副 


WR EF 


A 
A 


Ж 
定 影 
定 影 灯 下 主 
定 影 灯 上 副 


TEST SIMULATION NO.43-23 


E ۸:45 ; НІ ОМ PLAIN BW DUP HH 


iA: | 4) В : 50 : HLIM PLAIN BW DUP HH 


: C:45 ; HLUS PLAIN BW DUP HH 


Nes ” D :50 ; PLAIN BW DUP APP CNT HH 
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43 -24 БФ т 
Е | 设 定 
1 


的 
功能 (目的 ) | 用 来 输入 模拟 SIM43-01 和 SIM43-04 温 度 校正 的 校 
正 值 。 
相关 部 分 | 定 影 部 分 
页 目 | 动作 
动作 /过 程 | 
1) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 项 目 


үч 
Ш 


如 果 [ | 上] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


一 项 目 。 


如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , [+ 1 | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM E. EEPROM 和 RAM 上 。 
* 输入 值 : 校正 值 的 中 间 值 为 50。 这 是 因为 在 进行 负 校 正 ( 负 设 
定 ) 时 可 以 保持 设 定 值 为 正 。 


* 校正 值 : 设 定 值 为 (一 49~ + 49), 输入 值 : 实际 输入 的 值 
(1-99). 

校正 值 — 49 | 一 25| 一 5 0 +5 | +25 | +49 

输入 值 1 25 | 45 | 50 | 55 | 75 | 99 


说 明 


设 定 范围 


> 


ММ 120 МОР НІ ОМ & НЕ 05 
NN_120_WUP_HL_LM 
LL_120_WUP_HL_UM & HL_US 
ІІ 120 WUP_HL_LM 

НН 120 МОР НІ ОМ & НЕ 05 
НН 120 МОР Ні ІМ 


预 热 完成 时 温度 


NN 环境 下 开机 时 温 


与 项 目 HL_UM, HL_US 同 


1~99 


度 为 120°C 或 更 低 


项 目 HL_LM 


1~99 


LL 环境 下 开机 时 温 


与 项 目 HL_UM, HL_US 同 


1~99 


度 为 120°C 或 更 低 


项 目 HL_LM 


1~99 


HH 环境 下 开机 时 温 


与 项 目 HL_UM, HL_US 同 


1~99 


度 为 120°C 或 更 低 


项 目 HL_LM 


1~99 


预 热 完成 时 及 温 
度 校正 进行 中 的 
温度 校正 值 


ОМ 120 МОР НІ. ОМ 
ОМ 120 WUP НІ. 05 


тотто Ооо 


开机 时 温度 为 


项 目 HL_UM 


1~99 


120°C 或 更 低 


项 目 HL_US 


1~99 


ММ 120 FUS_DUP_HL_UM & HL_US | 定 影 温度 校正 值 
ММ 120 FUS_DUP_HL_LM 
LL 120 Ғ05 БИР НІ ОМ&Н! 05 
LL 120 FUS_DUP_HL_LM 
НН 120 FUS_DUP_HL_UM & HL_US 


HH_120_ FUS_DUP_HL_LM 


NN 环 境 下 开机 时 温 


与 项 目 HL_UM, HL_US 同 


1~99 


度 为 120°C 或 更 低 


项 目 HL_LM 


1~99 


LL 环境 下 开机 时 温 


与 项 目 HL_UM, HL_US 同 


1~99 


度 为 120°C 或 更 低 


项 目 HL_LM 


1~99 


HH 环境 下 开机 时 温 


与 项 目 HL_UM, HL_US 同 


1~99 


度 为 120°C 或 更 低 


项 目 HL_LM 


1~99 


NN_120_ FUS_DUP_CNT 
LL_120_ FUS_DUP_CNT 
НН 120 FUS_DUP_CNT 


定 影 双 面 排 纸 计 
Ж 


NN 环 境 下 


1~60 


LL 环境 下 


1~60 


HH 环境 下 


1~60 


COOL DOWN_HEAVY 
СОО ООММ ОНР 
СОО ООММ РЕМЕГОР 


冷却 时 间 


厚 纸 


1~60 


ОНР 


1-60 


= + 
ач 


1-60 


с чод ооо <г!җх – 


WUP ООР ТІМЕ 预 热 完成 后 温度 


校正 持续 时 间 


* 有 关 调整 什 
各 温度 校正 值 > 温度 值 变化 1"C 计 数 为 1。 
各 排 纸 计数 一 1 页 排出 计数 为 1 
各 冷却 时 间 一 1s 变 化 计数 为 1 

< 上 表 使 用 代码 说 明 > 


定 影 上 热 敏 电 阻 主 中 间 
定 影 下 热 敏 电 阻 主 
定 影 上 热 敏 电阻 副 边 缘 
定 影 灯 上 主 
定 影 灯 下 主 
定 影 灯 上 副 


0-255 


SIMULATION NO.43-24 


; NN_120 WUP_HL UM&HL_US 
; NN _120 WUP_HL LM 
; LL 120 WUP_HL_UM&HL_US 


; LL 120 WUP_HL_LM 
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44 ]-1 ӛҙ/ҙҢ 


目 的 | 设 定 
功能 (目的 | 用 来 设 定 图 像 形成 (成 像 ) 部 分 校正 动作 的 允许 / 
禁止 。 


相关 部 分 | = 


项 目 | 一 


动作 /过 程 


1 


) 机 器 进入 模拟 SIM44-01 后 , 当前 设 定 键 呈 高 
2) 将 项 目 设 定 为 正常 显示 。 


T 
ЕШ 
% 
с 


(可 选择 两 个 或 两 个 以 上 项 目 ) 选 定 一 个 项 目 后 , 按键 呈 高 亮 
显示 状态 , 再 按 一 次 按键 则 回 到 正常 显示 状态 。 

3) 按 下 [执行 ] 键 后 , 当前 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 设 
定 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


< 设 定 项 目 > 


默认 值 


高 浓度 成 像 控 制 YES/NO 设 定 


半 色 调 成 像 控制 YES/NO 设 定 


转 印 输出 校正 YES/NO З ХЕ *1 


感光 鼓 磨损 栅 压 校正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 磨损 激光 能 量 电 压 校 正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 磨 损 环境 栅 压 校正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 磨损 消 电 灯光 数量 校正 YES/NO 设 定 


感光 鼓 磨损 环境 消 电灯 数量 校正 YES/NO 设 定 


墨 粉 浓度 湿度 校正 YES/NO 设 定 


墨 粉 浓度 范围 校正 YES/NO 设 定 


墨 粉 浓度 使 用 寿命 校正 YES/NO 设 定 


墨 粉 浓度 打印 率 校正 YES/NO ЖЕ 


TN_PROCO N 


墨 粉 浓度 成 像 控 制 校正 YES/NO 设 定 


TN_ENV 


墨 粉 浓度 环境 校正 YES/NO 设 定 


TN_DRIP 


墨 粉 浓度 校正 , 无 条 件 供应 YES/NO 设 定 


TN_SPEND 


墨 粉 强制 消耗 模式 YES/NO 设 定 


PHT 


1 像素 半 色 调 成 像 控制 校正 YES/NO 设 定 


AR_AUTO 


自动 对 位 调整 YES/NO 设 定 


AR_ERROR 


自动 对 位 调整 中 错误 检查 YES/NO 设 定 


DM_PHASE 


感光 鼓 相 位 调整 YES/NO ЖЕ 


SENSITIVITY 


墨 粉 浓度 校正 YES/NO 设 定 


PRT_HT 


半 色 调 成 像 控 制 打印 校正 反馈 允许 /禁止 设 定 


*1: 转 印 功效 浮动 通过 温度 和 湿度 ( 绝对 湿度 ) 调整 进行 校正 。 
YES/NO 设 定 。 转 印 输 出 高 压 校正 。 
TEST SIMULATION NO.44-01 
MODE SETTING 
ED 
H 
1/2 


MX-2300N/2700N 模拟 7-68 


允许 


允许 


允许 


允许 


禁止 


允许 


允许 


禁止 


允许 


允许 


允许 


允许 


允许 


允许 


允许 


允许 


禁止 


允许 


允许 


允许 


禁止 


允许 


44 -2 НЕН 
Н 的 | 调整 


功能 (目的 ) | 用 来 调整 成 像 控制 传感器 , 登记 传感器 (两 个 传 感 

器 的 阻抗 同时 调整 ), 以 及 表面 扫描 灯光 照射 的 数 
量 。 

相关 部 分 | 成 像 部 分 
项 目 | 动作 
动作 /过 程 

1) 按 下 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显 示 , 所 有 感光 鼓 电 机 开始 转 

动 , 机 器 执行 成 像 控制 传感器 和 登记 传感器 调整 。 

* 完成 成 像 控制 传感器 和 登记 传感器 的 调整 后 , 感光 鼓 电 机 停 
止 转动 , 机 器 显示 设 定 内 容 , 并 将 必要 的 数据 保存 到 
EEPROM 上。 

[执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 如 果 在 执行 成 像 控制 传感器 和 登记 传感器 调整 过 程 中 按 下 [ 执 
行 ] 键 , 监视 器 被 中 断 , 电机 停止 转动 。 [执行 ] 键 返回 到 正常 显 
示 状 态 。 

机 器 仅 显 示 当 时 的 结果 数据 , 但 不 保存 数据 。 

* 如 果 在 调整 中 出 现 错误 , 则 在 右 侧 错误 项 目 设 定 值 显示 部 分 显 
示 “ERROR”( 错 误 ) 信息 , 同时 电机 停止 转动 , 数据 不 保存 
到 EEPROM 上，, 动作 停止 。 [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 前 一 
页 。 

如 果 [ 1 ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

* 如 果 [ 4 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 一 

页 。 

如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


< 动作 内 容 > 
1) 将 LED 灯 光照 射 数量 (黑白 /彩色 ) 调整 为 目标 值 土 2。 
* 目标 值 
黑白 : SIM44-04 设 定 项 目 B。 
彩色 : SIM44-13 设 定 项 目 A。 
2) 调整 完成 后 , 用 黑白 传感器 检查 转 印 带 表 面 状况 。 


< 各 定 影 温度 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 项 目 内 ж 


ЖН 
Ш 


设 定 范围 


默认 值 


PCS_CL LED ADJ 彩色 传感器 灯光 照射 数量 调整 值 


1~255 


PCS_K LED ADJ 黑色 传感器 灯光 照射 数量 调整 值 


1~255 


РС5 СІ DARK 彩色 暗 压 


0~255 


PCS_K DARK 黑色 暗 压 


0~255 


PCS_K GRND 项 目 B 调 整 完成 时 转 印 带 表 面 输 入 值 


0~255 


PCS_K BELT MAX 转 印 带 表面 最 大 输入 值 


0~255 


PCS_K BELT MIN 转 印 带 表面 最 小 输入 值 


0~255 


от т ОО ш> 


PCS_K BELT DIF 转 印 带 表面 输入 差 (项 目 E~ 项目 P) 


МХ-2300М/2700М 模拟 7 – 69 


0-255 


REG_FLED ADJ 登记 传感器 灯光 照射 数量 调整 值 F 
REG_RLED ADJ 登记 传感器 灯光 照射 数量 调整 值 R 
REG_F DARK 登记 传感器 暗 压 F 

REG_R DARK 登记 传感器 暗 压 R 

REG_F GRND 项 目 1 调整 完成 时 转 印 带 表面 输入 值 
REG_R GRND 项 目 J 调 整 完成 时 转 印 带 表面 输入 值 
REG_F BELT MAX 转 印 带 表 面 最 大 输入 值 (前 侧 ) 
REG_F BELT MIN 转 印 带 表面 最 小 输入 值 (前 侧 ) 
REG_F BELT DIF 转 印 带 表 面 输入 差 (项 目 O~ 项 目 P) 
REG_R BELT MAX 转 印 带 表 面 最 大 输入 值 (后 侧 ) 
REG_R BELT MIN 转 印 带 表 面 最 小 输入 值 (后 侧 ) 
REG_R BELT DIF 转 印 带 表 面 输入 差 ой 目 R~ 项 目 S) 
REG_F PATCH (K 色 块 灯光 接收 势能 F 

REG_F PATCH (C 

REG_F PATCH (M Е арыы 

ВЕ Е PATCH (Y 
REG_R PATCH (К 
REG_R PATCH (C 
REG_R PATCH (M 
REG_R PATCH (Y 


мі х2 


二 


м2 


ا 


TET 
色 块 灯光 接收 势 
色 块 灯光 接收 势 


= 


& юм <х\ s < cao Io оо &\г|х\ = — 
оо о о о Жз» АШ = ШШ = ШЕ ж ШЕ O OOO > ооо о 


м2 


< 错误 清单 > 
EIR AER 错误 内 容 


黑色 传感器 


调整 错误 


> PCS_K LED ADJ 错 误 , 重 试 3 次 后 仍 未 达到 
目标 值 。 


彩色 传感器 


调整 错误 


一 PCS_CL LED ADJ 错 误 , 重 试 3 次 后 仍 未 达到 
目标 值 。 


表面 读 错 误 


一 PCS_K GRND 错误 , 转 印 带 转 1 圈 , 超出 上 下 
调整 值 差 的 有 效 范 围 之 外 。 


登记 传感器 F 
调整 错误 


> ВЕС F LED ADJ 错 误 , 重 试 3 次 后 仍 未 达到 
目标 值 。 


登记 传感器 
R 调 整 错误 


一 REG_R LED ADJ 错 误 , 重 试 3 次 后 仍 未 达到 
目标 值 。 


一 REG_F GRND 错 误 , 转 印 带 转 1 圈 , 超出 上 下 
调整 值 差 的 有 效 范围 之 外 。 


-- REG_R GRND 错 误 , 转 印 带 转 1 圈 , 超出 上 下 
调整 值 差 的 有 效 范 围 之 外 。 


TEST SIMULATION NO.44 一 02 


PCS CL DARK 


PCS K DARK 


PROCON GAIN ADJUSTMENT 
PCS CL LED АШ: 


POS. IED ADJ : 


21 PCS. GRND 0 

21 РСЗ К BEITMAX : 0 С) 

0 PCSK BETMN : 0 

0 PCSK BEIT DIF : 0 ЕЗ 
ЕХЕСОТЕ 1/4 
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44 -4 ни 


的 调整 条 件 。 


功能 (目的 ] 用 来 执行 成 像 部 分 校正 动作 , 设 定 成 像 控制 传感器 


目 | 设 定 
І 


的 

目的 ) 

相关 部 分 | 成 像 部 分 
页 目 | 动作 
动作 /过 程 | 


注意 : 除非 需要 更 改 为 特殊 设 定 , 否则 将 设 定 值 设 为 默认 值 。 


1) ALIAL) ] 键 选择 一 个 项 目 。 


显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


一 项 目 。 


WR t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ I ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


一 项 目 。 


如 果 [ 41] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 


设 定 完成 后 , [OK] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


3) 按 下 [OK] 键 后 , 当前 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 和 RAM 上。 
* 按 [+ ][ | 1, [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 的 值 保 


存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范 围 和 默认 值 > 


显示 内 容 


设 定 范 围 


> 


РС5 СІ TARGET 


彩色 传感器 目标 设 定 值 


1~255 


PCS_K TARGET 


黑色 传感器 目标 设 定 值 


1~255 


LED_CL OUTPUT 


彩色 传感器 灯光 照射 数量 设 定 值 


1~255 


LED_K OUTPUT 


黑色 传感器 灯光 照射 数量 设 定 值 


1~255 


PCS ADJSTMENT LIMIT 


传感器 调整 目标 限定 值 


1~255 


BELT GROUND DIF 


转 印 带 转 1 圈 , 上 下 调整 值 有 效 差 


1~255 


BIAS_CL STANDARD DIF 


(彩色 ) 偏 压 参考 计算 差 


0~255 


BIAS_BK STANDARD DIF 


(BE) 偏 压 参考 计算 差 


0~255 


BIAS PATCH INTERVAL 


色 块 偏 压 输出 间隔 


1~255 


Y_PAT TARGET ID 


色 块 浓度 标准 值 (黄色 ) 


1~255 


M_PAT TARGET ID 


色 块 浓度 标准 值 (洋红 色 ) 


1~255 


C_PAT TARGET ID 


色 块 浓度 标准 值 (青色 ) 


1~255 


K_PAT TARGET ID 


色 块 浓度 标准 值 (黑色 ) 


1~255 


B 
C 
D 
E 
Е 
с 
Н 
| 
J 
K 
L 
M 
N 


HV BK_GROUND LIMIT 


色 块 位 置 表面 灯光 接收 有 效 范围 


TEST SIMULATION Х0.44-04 


„DENSITY SETUP 


` EES ; PCS_C TARGET 


iA: 200 : B:201 : РС8К TARGET 
È C51 0: LEDC OUTPUT 
[ 1~ 255] Í ps ; ткрк OUTPUT 


ӘСІ? | 


K 
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A 的 | 动作 测试 /检查 


DER) 用 来 强制 执行 成 像 部 分 校正 。 (高 浓度 成 像 校正 ) 


(成 像 校正 ) 

相关 部 分 | 成 像 部 分 
项 目 | 动作 
动作 /过 程 | 

1) 机 器 进入 模拟 SIM44-06 后 , 显示 右 侧 显 示 屏 幕 。 

2) 按 下 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 所 有 感光 鼓 电 机 转动 , 机 

器 开始 执行 高 浓度 成 像 控制 调整 。 

执行 高 浓度 成 像 控 制 时 , 机 器 显示 “NOW ЕХЕСОТІМО......” 

(执行 中 ) 信息 。 

高 浓度 成 像 控 制 调整 完成 后 , 感光 鼓 电 机 停止 转动 , [执行 ] 键 

返回 到 正常 显示 状态 。 

如 果 动 作 正常 完成 , 机 器 显示 “COMPLETE”( 完 成 ) 信息， 

执行 结果 保存 到 EEPROM 和 RAM E. 

如 果 调 整 出 现 错误 , 则 显示 “ERROR” (Яна) 信息 , 并 在 信 

息 下 面 显示 出 错 具体 情况 。 

* 如 果 由 于 外 部 原因 (如 按 下 [执行 ] 键 ) 中 断 高 浓度 成 像 控 制 
调整 , 则 显示 “强制 中 断 ” 显示 屏幕 , 感光 鼓 电机 停止 转动 。 
[执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 以 下 模拟 显示 高 浓度 成 像 控制 调整 结果 : 

SIM44-09 (成 像 控制 结果 显示 (高 浓度 校正 ) ) 
SIM44-12 (成 像 控制 结果 显示 ( 半 色 调 校正 ) ) 


< 结果 显示 和 内 容 说 明 > 
结果 显示 
COMPLETE 
ERROR 
INTERRUPTION 


© 


ы 


内 容 说 明 


正常 完成 
异常 完成 


强制 中 断 


< 具体 错误 显示 和 内 容 说 明 > 


具体 错误 显示 内 容 说 明 


CL_SEN_ADJ_ERR 


彩色 传感器 调整 错误 (*) 


ВК SEN _ADJ_ERR 


黑色 传感器 调整 错误 (*) 


K_HV_ERR 


K 高 浓度 成 像 控 制 错误 


С НУ ЕНН 


C 高 浓度 成 像 控 制 错误 


M_HV_ERR 


M 高 浓度 成 像 控 制 错误 


Y_ HV ЕНН 


Y 高 浓度 成 像 控 制 错误 


TIMEOUT_ERR 


超时 


* (*) 与 模拟 SIM44-02 中 的 错误 相同 。 


TEST SIMULATION NO.44—06 
PROCON COMPULSORY EXECUTION 
PRESS[EXECUTE] TO START 
EXECUTE 


44 -9 ни 


目 的 ] 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 

功能 (目的 | 用 来 检查 图 像 形 成 部 分 ( 高 浓度 成 像 校正 部 分 ) 相 
关 的 校正 结果 数据 。 
(各 打印 模式 校正 主 充电 器 栅 压 , 显影 偏 压 等 ) 
(此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正 常 执 行 ) 

相关 部 分 ] 成 像 部 分 

项 Н] 数据 (机 器 条 件 ) 

动作 /过 程 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ + ] 上 面 无 显示 页 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ ! ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 4 ] 下 面 无 显示 页 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 以 下 按键 选择 一 个 模式 。 
[CPY/PRN] 键 : 显示 复印 机 /打印 机 各 成 像 控 制 模式 。 
[OTHER] 键 : 显示 环境 区 域 , 感光 鼓 磨损 校正 , 成 像 控 制 执行 
计数 器 值 , 以 及 设备 机 型 。 
“ 按 [CLOSE] 键 时 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJY[IBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 
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< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 


显示 项 目 (*: 校正 值 ) 


内 容 说 明 


显示 范围 


默认 值 


BLACK : ОВ **/*** DV е” 


СҮАМ . ОВ ЫЫ DV de 


MAGENTA : ОВ ***/*** DV ***/*** 


YELLOW : GB ***/*** DV ***/*** 


高 浓度 成 像 控制 GB/DV 数据 
(КСМҮ) 


СВ: 230-850 
ОМ: 0-700 


GB: 630 
ОМ: 430 


BLACK : ОВ **/*** DV == 


CYAN : GB ERK ERR DV КиК 


MAGENTA : ОВ ***/*** DV ***/*** 


YELLOW : GB ***/*** ру ***/*** 


高 浓度 正常 (PREF) 
GB/DV 数 据 (KCMY) 


GB: 230~850 
DV: 0~700 


GB: 630 
DV: 430 


BLACK : GB *™/*** DV === 


CYAN р ОВ А DV а ада 


MAGENTA : ОВ %/“ DV “%/е% 


YELLOW : ОВ ***/*** DV еее 


高 浓度 正常 (低速 显示 ) 
GB/DV 数 据 (KCMY) 


СВ: 230-850 
ОМ: 0-700 


GB: 600 
ОМ: 400 


TN HUD AREA 


墨 粉 控制 显示 湿度 范围 


ТМ HUD DATA 


墨 粉 控制 显示 温度 AD 什 


TC TMP AREA 


转 印 显示 温度 范围 


TC TMP DATA 


转 印 显示 温度 AD 值 


TC HUD AREA 


转 印 显示 湿度 范围 


TC HUD DATA 


转 印 显示 湿度 AD 值 


MD HUD AREA 


感光 鼓 磨损 显示 湿度 范围 


MD HUD DATA 


感光 鼓 磨损 显示 湿度 AD 值 


MD K ӨТЕР 


MD C STEP 


MD M STEP 


MD Y STEP 


感光 鼓 磨 损 校正 值 显示 
(KCMY) 


оо оо POO о 


MD K DRUM COUNTER 


MD C DRUM COUNTER 


MD M DRUM COUNTER 


MD Y DRUM COUNTER 


: 戴 广 损 感光 鼓 经 历 距离 范 


MD K REVISE (VG) : L *** М *** H*** 


MD С REVISE (VG) : *** М *** 


MD Y REVISE (VG) : L *** М *** 


E e EX E E ЖЕЛЕ ШП 7F 
(KCMY) 


MD K REVISE (LD) : L *** М *** H*** 


MD M REVISE (VG) : L *** М *** 


MD С REVISE (LD) : L *** М *** 


) 
) 


( 
MD M REVISE ( 


LD) : L kkk M kkk 


MD Y REVISE (LD) : L *** М *** 


感光 鼓 磨损 激光 能 量 电 压 校正 
(KCMY) 
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显示 项 目 (*: 校正 值 ) 


内 容 说 明 


显示 范围 


MD K REVISE (HV) : L *** М *** H*** 


高 浓度 感光 鼓 磨损 环境 GB 校 


MD С REVISE (HV) : L *** М *** 


正 显示 (KCMY) 


( 
MD М REVISE (HV) : L *** M *** 
MD Y REVISE (HV) : L *** M *** 


0-255 


MD K REVISE (CP) : L *"* M *** H*** 


MD С REVISE (СР) : *** М *** 


EX E BUE ER E REF 
(KCMY) 


MD M REVISE (СР) : L *** М *** 


MD Y REVISE (СР) : L *** М *** 


MD К REVISE COL (DL) : L *** М *** 


MD С REVISE COL (DL) : L *** М *** 


А 电灯 光 数 量 校正 


MD М REVISE COL (DL) : L *** М *** 


MD Y REVISE COL (DL) : L *** М *** 


MD K REVISE COL (DL EV) : L *** М*** 


MD С REVISE COL (DL ЕМ): L *** М*** 


MD M REVISE COL (DL EV) : L *** М*** 


MD Y REVISE COL (DL EV) : L *** М*** 


感光 鼓 磨损 环境 放电 灯光 数量 
校正 (%) 


一 100~100 


DESTINATION 


机 器 控制 CRUM 发 货 地 


参照 
<CRUM 发 货 
地 代码 清单 > 


MODEL TYPE 


机 型 


0-1 


CRUM DEST_K 


CRUM DEST_C 


CRUM DEST_M 


CRUM DEST_Y 


CRUM 发 货 地 


参照 
<СВОМЖ Ж 
地 代码 清单 > 


<CRUM 发 货 地 代码 清单 > 
显示 号 码 No. 


PROCON COUNT HV 


高 浓度 成 像 控制 执行 次 数 


0~99999999 


PROCON COUNT HT 


控制 规格 


01 


AR 控制 


02 B 日 本 以 外 


AR 控制 


03 C 


AR 控制 


04 B 日 本 


AR 控制 


Е 


AR 控制 


SIMULATION NO.44-09 


0 


PROCON DATA DISP (PROCON/NORMAL(M)) 
BLACK : GB_ 230/630 DV_ 0/430 
CYAN : GB_ 230/630 DV_ 0/430 


MAGENTA :GB_ 230/630 DV_ 0/430 


YELLOW :GB_ 230/630 DV_ 0/430 
[ СРҮ/РЕМ | OTHER 


BLACK 
CYAN 
MAGENTA :GB_ 230/600 DV_ 0/400 


YELLOW 


:GB_ 230/600 DV_ 0/400 


:GB_ 230/600 DV_ 0/400 


:GB_ 230/600 DV_ 0/400 


1/2 


半 色 调 成 像 控 制 执行 次 数 


MX-2300N/2700N 模拟 7-74 


0~99999999 


44 |- 12 ҙуҢҙ 


调整 / 设 定 / 动 作 数 据 输出 /检查 (显示 ) 


用 来 检查 成 像 部 分 图 像 浓度 校正 中 取样 墨 粉 图 像 块 
的 浓度 数据 。 ( 高 浓度 成 像 校正 ) (此 模拟 可 用 来 检 
查 校 正 是 否 正 常 执行 ) 

成 像 部 分 


功能 (目的 ) 


相关 部 分 | 
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项 目 | 


数据 (机 器 条 件 ) 


功能 (目的 ] 用 来 调整 彩色 图 像 浓度 传感器 。 
(通过 调整 夹具 调整 ) 


的 
目的 ) 
相关 部 分 | 成 像 部 分 
页 H | 
动作 /过 程 


目 | 调整 
І 


动作 /过 程 | 


1) 用 [+] 和 [1 ] 键 切换 显示 页 面 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ + ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ | ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 以 下 按键 更 改 显 示 。 
[TARGET] 键 : 显示 各 颜色 目标 。 
[PATCH] 键 : 显示 色 块 取样 数据 。 
* 按 [CLOSE] 键 时 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJI[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 


显示 项 目 内 容 说 明 显示 范围 | ЖД? 


CARB DATA | 校正 板 传感器 值 1~255 


SEAL ADJ ”夹具 色 块 密封 传 1~255 


DATA 感 器 值 


— 9.99 
-9.99 


ADK_SL (K) | 显影 变化 梯度 系 
数 


ADK_INT 显影 变化 中 间 值 
(К) 系数 


一 999.9 
~999.9 


0.00- 
255.00 


ID (К) 传感器 目标 值 


ID (CMY) “| 彩色 传感器 目标 | 0.00- 


设 定 值 255.00 


N-1 第 n 块 色 块 前 色 块 数 | 0~255 
据 (n = 1~10) 


N-2 第 n 块 色 块 中 间 色 块 
数据 (n = 1~10) 


0~255 


N-3 第 n 块 色 块 后 色 块 数 | 0~255 


据 (п = 1-10) 


* 色 块 项 目 : 如 果 在 获取 色 块 时 , 10 秒 钟 以 内 浓度 达到 目标 范围 ， 


则 其 他 显示 项 目 显示 为 “0”。 
* 按 [PATCH] 键 后 , 显示 以 下 页 面 。 
。n = 1-2, 第 1 页 。 

。n = 3-4, 第 2 页 。 
6 п= 5-6, 第 3 页 。 


。n = 7-8, 第 4 页 。 
。n= 9-10, 第 5 页 。 
TEST SIMULATION NO.44-12 


PATCH/TARGET DATA DISPLAY 


CARB DATA : 108 TARGET(K) : 0.00 

SEAL ADJ DATA : 108 TARGET(C) : 0.00 

АРК SL(K) : 0.00 TARGET(M) : 0.00 9) 

АРК ІМТ(К) : 0.0 TARGET(Y) : 0.00 (2) 
1/1 


动作 
动作 / | 
1) 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 通过 色 块 密封 调整 
彩色 图 像 浓 度 传感器 。 

* 完成 彩色 浓度 传感器 调整 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状 
态 , 机 器 显示 当前 设 定 内 容 , 同时 将 相关 数据 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 

* 如 果 在 传感器 调整 过 程 中 按 下 [执行 ] 键 , 则 中 断 调整 过 程 ， 
[执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 如 果 调 整 出 现 错误 , 则 在 设 定 值 显 示 部 分 错误 项 目 右 侧 显 示 
“ERROR” (FR) 信息 , 数据 不 保存 到 EEPROM 上 , 动作 
停止 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


< 动作 内 容 > 
1) 设 定 彩色 目标 值 , 调整 LED 发 光 等 级 , 然后 动作 停止 。 


< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 


显示 项 目 说 ІН 


PCS_CL CARB | 校正 板 传感器 值 
OUT 


PCS_CL DARK | 彩色 暗 压 


PCS_CL LED “| 彩色 传感器 灯光 
ADJ 照射 数量 调整 值 


TEST SIMULATION NO.44—13 -OLOSE J 


PATCH SEAL ADJUSTMENT 


PCS CL CARB OUT: 108 
PCS CL DARK і 0 


PCS CL LED ADJ : 21 


ЕҢ2 


i 
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目 的 ] 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 ) 

功能 (目的 ] 用 来 检查 定 影 温度 传感器 ， 机 器 温度 传感器 和 湿度 
传感器 的 输出 电 平 。 

相关 部 分 ] 成 像 部 分 

项 目 | 动作 

动作 /过 程 


1) 机 器 进入 此 模拟 后 , 显示 当前 数据 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 


面 上 


移 。 


WR t ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 


面 下 


移 。 


如 果 [ + ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


“数据 


每 5 秒 钟 更 新 一 次 。 


* 仅 针 对 温度 和 湿度 , 超出 范围 的 数据 显示 为 “一 ”。 
< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 


说 明 


显示 范围 


默认 值 


定 影 上 热 敏 电阻 主 
A/D 值 (温度 "C/AD 
值 ) 


温度 : 0-255°С 
(+ 1°С) 
AD 值 : 0-1023 


传感器 值 


定 影 上 热 敏 电阻 主 
补偿 传感器 温度 (C) 
AD 值 (AD 值 ) 


温度 :0.0~255.0°C 
( + 0.2°С) 
AD 值 : 0~1023 


_ | 定 影 上 热 敏 电阻 主 


传感器 AD 值 (AD 
值 ) 


AD 值 :0~1023 


定 影 下 热 敏 电阻 主 
A/D 值 
(温度 *C/AD 值 ) 


255°C 


温度 : 0~ 
+ 1°C) 


AD 值 : 0-1023 


定 影 上 热 敏 电阻 副 
A/D 值 (温度 *C/AD 
值 ) 


温度 : 0~255°C 
(+ 1°С) 
Арій: 0~1023 


温度 热 敏 电阻 
(温度 *C/AD 值 ) 


温度 : 一 40.0 
~60.0°C ( +0.1°C) 
AD 值 : 0~1023 


44 


-16 M 


Н 的 | 
功能 (目的 ) ] 
相关 部 分 | 
项 目 | 


动作 /过 程 


调整 / 设 定 / 动 作 数 据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 


用 来 检查 墨 粉 浓度 校正 结果 数据 。 
(此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正 常 执行 ) 


成 像 部 分 (显影 ) 
动作 


1) 机 器 进入 模拟 SIM44-16 后 , 机 器 显示 右 侧 显 示 屏 幕 。 


N 


用 [KJ[C][IM][Y] 键 指定 颜色 。( 在 本 例 中 , 指定 [K] 颜 色 ) 机 器 显 

示 选 定 颜色 的 设 定数 据 。 

* 只 能 选择 一 种 颜色 。 选择 一 个 颜色 键 后 , 按键 高 亮 显 示 。( 初 
始 状态 下 选择 黑色 ([K]) 按键 ) 

* 用 [+ ][ 4 ] 键 切换 显示 页 面 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 

面 上 移 。 

如 果 [ + ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

如 果 [ 上 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 

面 下 移 。 

如 果 [ 4 ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

按 [NEXT] 键 后 , 机 器 显示 下 一 类 别 的 数据 。 

* 如 果 在 最 后 一 个 类 别 数据 显示 时 按 [NEXT] 键 , 则 显示 返回 

到 第 一 类 别 数据 。 

* 按 [NEXT] 键 后 , 不 论 当 前 显示 哪 一 页 , 机 器 显示 都 转 到 下 一 
类 别 数据 。 

* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 

* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 
< 墨 粉 浓度 >* КСМҮ E] 


显示 项 目 


项 目 内 容 设 定 范围 | 默认 值 


TONER 
DEN_LT (М) 


当前 墨 粉 浓度 传感器 输出 值 
(最 终 值 ) (中 速 ) 


1~255 129 


TONER 


DEN_ST (М) 


当前 墨 粉 浓度 参考 值 
(包括 所 有 校正 值 ) (中 速 ) 


TONER 
DEN_LT (L) 


当前 墨 粉 浓度 传感器 输出 值 
(最 终 值 ) (低速 ) 


HUMIDITY 


湿度 传感器 
(湿度 /AD 值 ) 


湿度 : 5.0-90.0% 
(+ 0.1%) 
AD 值 : 0~1023 


TH1_LSU 


LSU 热 敏 电阻 1 
A/D 值 (温度 "C/AD 
值 ) 


湿度 : 5.0-60.09С 
(+ 0.1°С) 
AD 值 : 0-255 


* 以 上 显示 范围 转换 为 十 六 进 制 数据 , 以 显示 AD 值 。 
* 门 开 时 , 传感器 的 功率 会 下 降 , 以 至 于 使 传感器 的 显示 超出 规定 


* 由 于 机 器 显示 字符 的 限制 ,“°*C” 在 显示 面板 上 显示 为 “deg”。 
TEST SIMULATION NO.44-14 
SENSOR DATA DISPLAY MONITOR 
TH_UM : 255йев / XXX 
стите 255.04ес / ХХХ 
тн им Ар» ххх 
TH_LM 255deg / ХХХ 
TH_US 255deg / ХХХ 


TONER 
DEN_ST (L) 


当前 墨 粉 浓度 参考 值 
(包括 所 有 校正 值 ) (低速 ) 
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< 墨 粉 浓度 传感器 参考 值 校正 具体 说 明 > 
* KCMY 同 

显示 项 目 
AUTO DEVE (М) 
ALL (M) 


设 定 范围 
1~255 


内 容 说 明 
模拟 SIM25-02 执 行 后 传感器 输出 值 (中 速 ) 
校正 参考 值 , 用 来 计算 自动 载体 调整 值 的 所 有 校正 值 。 (中 速 ) 
模拟 SIM25-02 执 行 后 传感器 输出 值 (低速 ) 


项 目 内 容 
自动 载体 调整 值 (中 速 ) 
所 有 校正 参考 值 (中 速 ) 
自动 载体 调整 值 (低速 ) 


AUTO DEVE (L) 


ALL (L) 


所 有 校正 值 (低速 ) 


校正 参考 值 , 用 来 计算 自动 载体 调整 值 的 所 有 校正 值 。 (低速 ) 


AREA 


区 域 校正 值 


环境 区 域 校正 值 


HUD 


湿度 校正 值 


湿度 变化 校正 值 


PRINT RATE 


打印 比率 校正 值 


原稿 打印 比率 校正 值 


PROCON 


成 像 控制 校正 值 


高 浓度 成 像 控制 结果 校正 值 


LIFE 


使 用 寿命 校正 值 


载体 使 用 寿命 校正 值 


SENSITIVITY 


灵敏 度 校正 值 


墨 粉 浓度 传感器 灵敏 度 校正 值 


< 墨 粉 浓度 传感器 控制 电压 校正 具体 说 明 > 


* KCMY 同 
显示 项 目 项 目 内 容 内 容 说 明 设 定 范围 | 默认 值 
e ЛЕНЕ 模拟 SIM25-02 执 行 后 传感器 控制 电压 输出 值 (中 速 ) 1~255 128 
1% 
ALL VO (М) 所 有 校正 参考 控制 电压 “控制 电压 参考 值 , 用 来 计算 自动 载体 调整 值 的 所 有 校正 值 。 
(中 速 ) (中 速 ) 
Ша ү ен 模拟 SIM25-02 执 行 后 传感器 控制 电压 输出 值 (低速 ) 
524% 
АШ VO (L) 所 有 校正 参考 控制 电压 。 | 控制 电压 参考 值 , 用 来 计算 自动 载体 调整 值 的 所 有 校正 值 。 
(低速 ) (低速 ) 
AREA VO 区 域 校正 控制 电压 环境 区 域 控制 电压 校正 值 一 127 0 
HUD VO 湿度 校正 控制 电压 湿度 变化 控制 电压 校正 值 шей 
PRINT ВАТЕ VO | 打印 比率 校正 控制 电压 ”| 原稿 打印 比率 控制 电压 校正 值 
PROCON VO 成 像 控 制 校正 控制 电压 | 高 浓度 成 像 控 制 结 果 控制 电压 校正 值 
LIFE VO 使 用 寿命 校正 控制 电 庄 | 载体 使 用 寿命 控制 电压 校正 值 
SENSITIVITY МО | 灵敏度 校正 控制 电压 墨 粉 浓度 传感器 灵敏 度 控 制 电压 校正 值 1~999 500 
ENV VO 环境 校正 控制 电压 高 温 环境 下 控制 电压 校正 值 54 0 


* 如 果 在 模拟 SIM44-01 中 将 载体 (使 用 寿命 ) 校正 值 或 湿度 校正 值 设 定 为 禁止 (OFF), 则 校正 水 平 显示 为 “0”。 


< 当前 湿度 区 域 及 自动 载体 调整 湿度 区 域 显 示 > 
* КСМҮ [®] 
显示 项 目 


AUTO DEVE 
AREA 


AREA 


设 定 范围 
1-14 


内 容 说 明 
自动 载体 调整 湿度 区 域 显示 


项 目 内 容 
自动 载体 调整 区 域 


当前 湿度 区 域 显示 


当前 区 域 


T 
о 


TEST SIMULATION NO.44-16 CLOSE 


TONER CONTROL DATA DISPLAY 


TONER DEN LTM) : 128 

TONER DEN STM) : 128 

TONER DEN 170) : 128 

TONER DEN 870) : 128 
т 
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ДА | - 21 和 并 和 和 和 和 和 44 -22 ШЕШШ 
Н W] 设 定 Н | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
[功能 (目的 ) | 用 来 登记 半 色 调 成 像 控制 参考 值 。 ( 半 色 调 校正 ) 功能 (目的 ) | 用 来 检查 半 色 调 成 像 校正 中 各 颜色 墨 粉色 块 的 浓度 
相关 部 分 | 成 像 部 分 4. \ 成 像 校正 ) (此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正 
т ТТ 
项 目 | әм 
EE f 相关 部 分 ] 成 像 部 分 
ЯН) 数据 (机 器 条 件 
1) 机 器 进入 模拟 SIM44-21 后 , 显示 右 侧 显示 屏幕 。 za ( ) 
按 [执行 ] 键 后 , 机 器 登记 成 像 控制 参考 值 。 (如 果 在 动作 执行 == 
过 程 中 按 下 [执行 ] 键 , 则 中 断 动 作 执行 ) 1) БІЛІГІ ] 键 切换 显示 页 面 。 
2) 屏幕 显示 自动 转 到 第 一 步骤 完成 显示 屏幕 或 传感器 调整 错误 * 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 ,然后 显示 页 
显示 屏幕 。 面 上 移 。 
如 果 屏幕 显示 转 到 第 一 步 又 完成 显示 屏幕 , 机 器 自动 开始 执 如 果 [ + ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , MERA. 
人 如 果 [ | ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
如 果 屏 幕 显示 转 到 传感器 调整 错误 显示 屏幕 , 按 [执行 ] 键 可 恢 面 下 移 。 
复 动 作 执行 。 如 果 [ | ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 成 像 控制 动作 执行 第 二 遍 时 , 机 器 显示 “第 二 次 ”。 2) 用 以 下 按键 选择 所 需 的 色 块 取样 数据 。 
3) 第 二 步骤 完成 后 , 机 器 显示 以 下 信息 。 (信息 显示 自动 切换 ) [1ST STEP] 键 : [第 一 步骤 ] 色 块 取样 数据 显示 。 
BLACK: 2ND STEP BLACK END (黑色 : 第 二 步骤 黑色 结束 ) [2ND STEP] 键 : [第 二 步 又 ] 色 块 取样 数据 显示 。 


CYAN: 2ND STEP CYAN END (青色 : 第 二 步骤 青色 结束 ) * 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
MAGENTA: 2ND STEP MAGENTA END (洋红 色 : 第 二 步骤 * 按 [COLOR]J/[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


洋红 色 结 束 ) рын 
YELLOW: 2ND STEP YELLOW END (黄色 : 第 二 步骤 黄色 < 显示 项 目 和 门 容 说 明 > 
结束 ) 按键 项 目 | 显示 项 目 内 容 说 明 

4) 屏幕 显示 自动 转 到 正常 完成 显示 或 错误 显示 屏幕 。 1STSTEP | ID_n | 第 一 步骤 色 块 数据 显示 (n = 1-5) 


按 [RESULT] 键 后 , 显示 结果 。 2ND STEP | ID_n | 第 二 步骤 色 块 数据 显示 (n = 1~16) 
* 用 [K][C][M][Y] 键 显示 各 颜色 数据 。 
只 能 选择 一 种 颜色 。 所 选 颜色 键 高 亮 显示 。 (初始 状态 下 选 


择 黑色 (K) 按键 ) 
* 按 [ 执 行 ] 键 后 , 再 次 执行 成 像 控 制 参考 值 设 定 过 程 。 TEST. SIMULATION М0.44-—22 
HALF TONE CORRECT RESULT 
PTK/BASE PTC PTM PTY PTK/BASE PTC PTM PTY 
TEST SIMULATION ХО.44-21 CLOSE _] ID1: 255/255 255 255 255 ID4: 255/255 255 255 255 
ڪڪ‎ ID2: 255/255 255 255 255 ID5: 255/255 955 955 255 (“| 
HALF TONE PROCON STANDARD VALUE REGISTER 


ID3: 255/255 255 255 255 
TOUCH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


1ST STEP 2ND STEP 1/1 


EXECUTE 
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44-24 у/ц( 


功能 (目的 ] 用 来 显示 成 像 控 制 结果 。 (此 模拟 用 户 不 可 使 用 ) 


的 
目的 ) 

[ 相关 部 分 ] 成 像 部 分 
页 目 | 
动作 /过 程 


数据 (机 器 条 件 ) 
动作 /过 程 | 


1) 用 [KJ[C][IM][Y] 键 选择 颜色 。 (在 本 例 中 , 选择 [K] 颜 色 ) 

机 器 显示 选 定 颜色 的 设 定数 据 。 

* 只 能 选择 一 种 颜色 。 选 择 一 个 颜色 键 后 , 按键 高 亮 显示 。 
(初始 状态 下 选择 黑色 ([К])) 

* 用 [+ ][ | ] 键 切换 显示 页 面 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
WR t ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 1 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 41] 下面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

按 [NEXT] 键 后 , 机 器 显示 下 一 类 别 的 数据 。 

* 如 果 在 最 后 一 个 类 别 数据 显示 时 按 [NEXT] 键 , 则 显示 返回 
到 第 一 类 别 数 据 。 

* 按 [NEXT] 键 后 , 不 论 当 前 显示 哪 一 页 , 机 器 显示 都 转 到 下 
一 类 别 数 据 。 

* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 

“ 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 类 别 显示 项 目 和 内 容 说 明 > 


目 | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
I 


显示 项 目 


[RIZE] 


低 浓度 上 升 点 


[SATURATE] 


高 浓度 饱和 点 


[STEP] 


(饱和 点 一 上 升 点 )/10 


[EX-LOW] 


最 低 浓度 近似 计算 公式 系数 


[LOW] 


低 浓度 近似 计算 公式 系数 


[CONNECT] 


低 浓 度 与 中 等 浓度 连接 时 近似 计算 公式 系数 


[MID] 


中 等 浓度 近似 计算 公式 系数 


[HIGH] 


高 浓度 近似 计算 公式 系数 


[CONNECT POINT] 


浓度 连接 部 分 输出 比率 


[SENSOR_TARGET] 


半 色 调 成 像 控 制 参考 值 


[S_VALUE] 


半 色 调 成 像 控 制 校正 数量 


[PRINTER_S_VALUE] 


打印 半 色 调 成 像 控制 校正 值 


[PRINTER_BASE_DI THER_VALUE] 


打印 半 色 调 成 像 控 制 参考 抖动 值 


[PRINTER_AUTO_HT _VALUE] 


* 显示 项 目 未 执行 时 , 显示 “一 ”。 出 现 错误 时 , 显示 “ERR”。 
* 对 参考 值 和 校正 值 不 显示 错误 信息 , 而 是 显示 调整 前 的 设 定 值 。 


DD 0 
TEST SIMULATION NO.44 一 24 CLOSE ] 
HALF TONE PROCON RESULT DISPLAY 
[RIZE] 16 [SATURATE] 109 [STEP] 9.3 
[EX-LOW] A: 00 ‚В: 1000 
[LOW] Ai- 0.013 ‚ B- 0.569 ‚ С: 107.444 
[CONNECT] А: 0.0 ‚ B: 00 
к жаака СОАВТ) 12 


打印 自动 浓度 调整 校正 值 
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44 |- 25 тт 
[目的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
[功能 目的) | 用 来 检查 成 像 控制 的 初始 条 件 。 ( 半 色 调 校 正 ) 

[ 相关 部 分 ] 成 像 部 分 

л Н] 数据 (机 器 条 件 ) 

动作 /过 程 ] 

1) 用 [KJ[C][IM][Y] 键 选择 颜色 。 (在 本 例 中 , 选择 [K] 颜 色 ) 


м 


© 


8 


机 器 显示 选 定 颜色 的 设 定数 据 。 

* 只 能 选择 一 种 颜色 。 选择 一 个 颜色 键 后 , 按键 高 亮 显 示 。( 初 
始 状态 下 选择 黑色 ([K]) ) 

用 [+ ] 和 [ } ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ +t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [OK] 键 [OK 键 高 亮 显示 ， 

EEPROM 和 RAM 上 。 

* 同样 , 按 [OK] 键 , [ 1 ][ | 18, [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 当 

前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


机 器 将 当前 设 定 值 保存 到 


< 各 设 定 值 设 定 范围 > 


т 示 | 设 定 范围 内 # 


44 


调整 


| 


功能 ( | 


用 来 强制 执行 半 色 调 成 像 控制 。 


成 像 部 分 


目的 | 


动作 


1ST PATCH | 0-255 | 半 色 调 成 像 控制 第 一 
步骤 第 一 色 块 打印 浓 


度 


2ND PATCH 半 色 调 成 像 控制 第 一 
步骤 第 二 色 块 打印 浓 


度 


3RD PATCH 半 色 调 成 像 控制 第 一 
步骤 第 三 色 块 打印 浓 


度 


4TH PATCH 半 色 调 成 像 控制 第 一 


步骤 第 四 色 块 打印 浓 


度 


5TH PATCH 半 色 调 成 像 控制 第 一 
步骤 第 五 色 块 打印 浓 


度 


ТЕСТ SIMULATION NO.44-25 
PROCON INITIAL VALUE DISPLAY 
: EE ; 1ST PATCH 
B: 60 ; 2ND PATCH 
C: 80 ; 3RD PATCH (“1 
os 025b 1, 0:100 ; 4TH PATCH ЕЗ 


MX-2300N/2700N Ж 


的 
目的 ) 
项 是 | 


1) 机 器 进入 模拟 SIM44-26 后 , 显示 右 侧 显 示 屏 幕 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , 机 器 强制 执行 成 像 控制 。 (如 果 在 动作 执行 


过 程 中 按 下 [执行 ] 键 , 则 中 断 动 作 执行 ) 


Ды 


显示 屏幕 。 


如 果 屏 幕 显示 转 到 第 一 步骤 完成 显示 屏幕 ,机 器 自动 开始 执 


行 第 二 步骤 。 


如 果 屏 幕 显示 转 到 传感器 调整 错误 显示 屏幕 , 按 [执行 ] 键 可 恢 


复 动 作 执行 。 


© 


洋红 色 结 束 ) 


YELLOW: 2ND STEP YELLOW END ( 黄色 : 


结束 ) 


È 


屏幕 显示 自动 转动 第 一 步骤 完成 显示 屏幕 或 传感器 调整 错误 


第 二 步骤 完成 后 , 机 器 显示 以 下 信息 。 (信息 显示 自动 切换 ) 

BLACK: 2ND STEP BLACK END (黑色 : 第 二 步骤 黑色 结束 ) 
CYAN: 2ND STEP CYAN END (青色 : 
MAGENTA: 2ND STEP MAGENTA END (洋红 色 : 第 二 步骤 


第 二 


屏幕 显示 自动 转 到 正常 完成 显示 或 错误 显示 屏幕 。 


按 [RESULT] 键 后 , 显示 结果 。 
“用 [K][C]IM]IY] 键 显示 各 颜色 数据 。 


只 能 选择 一 种 颜色 。 所 选 颜色 键 高 亮 显示 。 (初始 状态 下 选 
择 黑色 ([K]) 按键 ) 
* 按 [执行 ] 键 后 , 恢复 半 色 调 成 像 控 制 参考 值 设 定 。 


< 结果 显示 和 内 容 > 


显示 


COMPLETE 


正常 完成 


INTERRUPTION 


强制 中 断 


CL_SEN_ADJ_ERR 


彩色 传感器 调整 错误 


BK_SEN_ADJ_ERR 


黑白 传感器 调整 错误 


[YMCK] 


高 浓度 成 像 控 制 [YMCK] 错 误 


CONNECTION_ERR 


连接 错误 


TEST 


SIMULATION NO.44—26 


HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 
TOUCH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


М 7-80 


= 一 


44 |- 27 ТТ 
目 ”的 | 数据 清除 

功能 (目的 ] 用 来 清除 半 色 调 成 像 控制 校正 值 。 

相关 部 分 ] 成 像 部 分 

m_a] 清除 


1) 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 激活 。 
2) 按 [YES] 键 。 
机 器 清除 半 色 调 成 像 控制 校正 值 。 [YES] 键 高 亮 显示 。 
* 按 下 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
* 完成 半 色 调 成 像 控 制 校正 值 清除 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显 
示 状 态 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
* 恢复 的 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


44 |- 28 [ER 


功能 (目的 ] 用 来 设 定 成 像 控制 执行 定时 (ON/OFF). 


Н 的 | йж 
1 


的 
目的 ) 
[ 相关 部 分 ] 成 像 部 分 
m a] 动作 


1) 用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ 1 ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
AWR) ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 4 ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


< 标准 值 恢复 项 目 > 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
- ЕП * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
FERRME з) 按 [OK] 键 , [ tJI} ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 设 定 
半 色 调 成 像 控制 校正 值 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
TEST SIMULATION NO.44 一 27 
TIED 了 CEEcoa 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


成 像 控 制 执行 
YES/NO 设 定 


供电 时 (退出 休眠 状态 时 ) 


在 等 待 (休眠 设 定 ) 状态 下 持续 24 个 小 时 或 更 久 时 


每 隔 两 小 时 (可 通过 项 目 1 设 定 ) 机 器 监视 成 像 控制 温 
度 和 湿度 值 。 与 前 一 次 成 像 控 制 相 比 , 温度 和 湿度 值 
高 于 指定 值 ( 比 项 目 10 设 定 的 值 高 )。 

供电 时 , 以 及 BK 或 M 位 置 感光 鼓 累 计 经 历 距 离 达到 
指定 长 度 时 。 

BK 或 M 位 置 感光 鼓 从 前 一 次 浓度 校正 开始 累计 经 历 
距离 达到 指定 长 度 时 。 

清除 OPC 感 光 鼓 计数 和 显影 组 件 计数 器 后 , 机 器 开始 
预 热 时 。 

PIX 从 前 一 次 高 浓度 校正 开始 , 各 颜色 墨 粉 计数 器 之 一 累 
计 计 数 达 到 指定 值 时 。 


项 目 C 的 设 定 条 件 附 加 到 项 目 A 到 G 的 设 定 条 件 中 。 


ао Јо ol H 


REV1 


REV2 


INITIAL 


HUM_LI 
MIT 


O O == O = O0 = © 


HUM HOUR 
HUM_DIF 
BK_RATIO 
M_RATIO 
PIX_RATIO 


项 目 C 温 度 / 湿 度 监视 器 监视 时 间 间 隔 设 定 (H: 小 时 ) 
与 项 目 C 前 一 次 成 像 控 制 执行 的 温度 /湿度 差 指定 值 

项 目 E 中 BK 位 置 OPC 感 光 鼓 经 历 距 离 变 焦 比 率 设 定 (%) 
项 目 E 中 M 位 置 OPC 感 光 鼓 经 历 距 离 变 焦 比率 设 定 (%) 
Pitch count 变 焦 比 率 设 定 (%) 
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* A~H 显 示 为 :“ 项 目 名 称 : 具体 说 明显 示 ”。 
Шо: с оңгут 44 |- 29 ШЕШШ 
Н 的 | 设 定 
ЯШЕ сапган эби 功能 (目的 ) | ”用 来 切换 各 作业 执行 中 半 色 调 校正 的 允许 /禁止 。 
ROCONI A DIUSTMENT Ж ж 部 分 成 像 部 分 
RC o Zt 
Жок. Б ече 
ч. 1) 用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状 态 。 


* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
MR[ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , [ 1 ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 设 定 
数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 设 定 项 目 说 明 : 作业 类 别 > 

显示 项 目 | 项 目 说 明 设 定 范围 

COPY 复印 机 0: 不 执行 

PRINTER | 打印 机 1: 1X HV 

FAX FAX 2: HV > PHT 
SELF 自我 打印 3: НУ = HT 

PRINT 4: HV > PHT — HT 


* 实际 显示 为 : “显示 项 目 : 设 定 范围 ”。 
例如 : COPY: HV 一 PHT > НТ. 


TEST SIMULATION NO.44-29 


НАШЕ TONE SETTING 


Н : ^+ ; COPY:HV 
Н : С: 2 ; ЕАХ:НУ-РНТ 
р 0- 41 D: 4 ; SELF PRINT :HV>PHT>HT 


CLOSE] 
; PRINTER : HV>PHT>HT 
Е3 
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44 |- 31 у/ү 


的 
功能 (目的 | 用 来 调整 OPC 感 光 鼓 偏差 相位 。 
(用 来 调整 4 个 感光 鼓 偏差 相位 ) 
相关 部 分 | 
页 目 | 
动作 /过 程 


成 像 部 分 (OPC 感 光 鼓 ) 
动作 /过 程 | 


1) 用 [+ ] 和 [14 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 在 设 定 项 目 A 的 打印 模式 中 输入 设 定 值 “3”, 更 改 设 
定 值 。 (默认 值 为 3) 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 在 纸 盒 1 中 放 A3 纸 。 


目 | 调整 
І 


调整 


м 


< 设 定 项 目 , 设 定 范围 , 和 默认 值 > 


显示 项 目 :显示 具体 说 明 


说 


4) AL) ] 键 转换 到 设 定 项 目 C 显示 页 面 , 用 10 键 输入 设 定 值 
“3”。 (默认 值 为 3) 
按 [OK] 键 , [OK] 键 高 亮 显示 , 机 器 将 当前 设 定 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM РЬ. 
* 按 [执行 ] 键 , [+ ][ | 18, [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输 
入 的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM Е. 
仿 查 输出 模板 , 查看 各 颜色 感光 鼓 C, М, Y 和 K 的 偏差 。 
。 偏差 在 2 行 以 内 一 模拟 完成 。 
。 偏 差 在 2 行 以 外 一 转 到 步骤 9) 。 
转 到 设 定 项 目 A, 然后 用 10 键 输入 设 定 值 “1”。 
按 [执行 ] 键 , 机 器 打印 感光 鼓 偏差 调整 模板 。 ( 共 输 出 8 页 ) 
* 在 输出 模板 上 每 页 依次 编号 (1~8)。 
检查 8 页 打印 模板 , 各 颜色 CMY 的 偏差 是 否 在 2 行 以 内 。 调整 
设 定 项 目 B 打 印 模 板 的 打印 值 。 
10) 检查 偏差 设 定 值 , 用 10 键 在 设 定 项 目 A 输 入 设 定 值 “3”, 然 
后 按 [执行 ] 键 打印 1 页 感光 鼓 偏差 调整 模板 。 
* 在 自我 打印 执行 中 按 下 [C], [СА], [系统 设 定 ], 或 [执行 ] 键 ， 
动作 被 中 断 。 
* 自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 模式 。 
* 选择 纸 盒 时 , 设 定 手动 给 纸 盘 。 ( 设 定 项 目 C 设 定 值 为 1) 


өл 


g 


еі 


2 


ІН 默认 值 


PRINT |45deg “| 打印 模式 
MODE 


1: 每 45 度 模板 偏差 检查 (8 页 打印 模板 ) 3 
(1) 0° (2) 45% (3) 90° (4) 135° (5) 180° 
(6) 225° (7) 270° (8) 315° 

* 括号 ( ) 中 的 数字 为 打印 在 模板 上 的 页 码 。 


( 设 定 值 ) 


2: 每 90 度 模板 偏差 检查 (4 页 打印 模板 ) 
(1) 0° (3) 90% (5) 180° (7) 270° 
* 括号 () 中 的 数字 为 打印 在 模板 上 的 页 码 。 


3: 设 定 值 状态 模板 偏差 检查 (1 页 打印 模板 ) 


相位 调整 值 
BK 一 СІ 


角度 0° (1) — 45° (2) — 90° (3) 一 135° (4) — 180° (5) 
— 225° (6) — 270° (7) ~ 315° (8) 


纸 盒 选 择 


手动 给 纸 


主机 1 层 纸 盒 


主机 2 层 纸 盒 


选 购 件 给 纸 柜 1 层 


选 购 件 给 纸 柜 2 层 


* 项目 A/C 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 具体 说 明显 示 ” ,例如 : PAPER : CS2. 


ТЕСТ SIMULATION NO.44-31 


; PRINT MODE:SET VALUE 
; COLOR 


; PAPER:CS2 


“| 


EXECUTE 
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44 | - 43 ЕНЕ 

目 的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 

功能 (目的 ) | 用 来 显示 各 显影 组 件 安装 状态 AD 值 。 此 模拟 用 来 
检查 显影 组 件 安装 检测 判断 的 取样 数据 。 通 过 此 模 
拟 不 仅 可 判断 结果 (故障 显示 ), 还 可 检查 组 件 当 前 
的 状态 。 

相关 部 分 ] 成 像 部 分 (显影 ) 

项 目 | 数据 (机 器 条 件 ) 

动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM44-43 后 , 显示 保存 在 EEPROM 中 的 数据 。 
* 数据 每 5 秒 钟 更 新 一 次 。 


< 显示 项 目 清单 > 

项 目 项 目 名 称 项 目 内 容 显示 范围 Е Ж 
А |DVCH KIND K K 显 影 组 件 类 别 状态 1-9(% 显影 组 件 标识 信息 保存 在 主机 的 EEPROM 上 。 
в |DVCH KIND C C 显影 组 件 类 别 状态 1-9() | 可 通过 验证 此 信息 和 保存 在 CRUM 中 的 机 型 信息 

а 一 一 进行 显影 组 件 类 别 判 断 。 
C |DVCH KIND M M 显 影 组 件 类 别 状态 1~9() | 由 于 机 器 预 热 时 即 可 显示 信息 验证 结果 (OK 或 
D |DVCH KIND Y Y 显 影 组 件 类 别 状 态 1-9 (*) ма), 在 模拟 中 无 需 错 误 显示 。 
显示 方式 为 1~9 区 分 代码 , 不 显示 机 型 名 称 。 

E |DVCH_AD_K K 显 影 组 件 安装 AD 值 0~255 显影 组 件 输出 电压 AD 值 实际 测量 值 
Е |DVCH_AD_C C 显 影 组 件 安装 AD 值 0~255 显影 组 件 输出 电压 AD 值 实际 测量 值 
G |DVCH_AD_M M 显 影 组 件 安装 AD 值 0~255 显影 组 件 输出 电压 AD 值 实际 测量 值 
Н |DVCH_AD_Y Y 显 影 组 件 安装 AD 值 0~255 显影 组 件 输出 电压 AD 值 实际 测量 值 


(*) 通过 ID 号 码 辨 别 不 同类 别 的 显影 组 件 。 
有 关 显 影 组 件 ID 号 码 和 内 容 , 请 参照 下 面 的 < 显影 组 件 ID 清单 >。 


< 显影 组 件 ID 清 单 > 


=% 


ОЕМ4 
PASTEL МЕР 
PASTEL PRT 
C-JUPITER MFP 
C-JUPITER PRT 


OEM1 等 
OEM2 等 
OEM3 等 
无 显影 组 件 


оу со мол ьо N 


SIMULATION Х0.44-48 


DEVELOPER UNIT AD MONITOR 


Е 
Б 
92 
ШЕ 


DVCH KIND K : ж DVCH AD K 22 жж 
DVCH KIND C : ж DVCH AD С 10 жж 
ТҮСЕ KIND M : ж DVCH AD M і жж (“| 
DVCH KIND Y * DVCH AD Y 10 жж 
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44-523 
Н о) 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) ТЗТ SIMULATION NOM 3 لسا‎ 
功能 (目的 ] (此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 用 来 检查 各 颜色 Ии РТТ 
1 像素 半 色 调 校正 中 墨 粉 色 块 图 像 浓度 等 级 。 ID1: 255 255 255 255 ID4: 255 255 255 255 
(此 模拟 可 用 来 检查 校正 是 否 正常 执行 ) ша: 2% as 255 255 Шә: ао ше ше 2s 
ID3: 255 955 255 255 6: 55 955 955 955 
相关 部 分 | 成 像 部 分 е ЕЗ 
项 А] 数据 (机 器 条 件 ) | 
动作 /过 程 ] 


1) 用 [+] 和 [ 1 ] 键 切换 显示 页 面 。 44 |-54 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 7 ГІ 
+, ЖШ иын [目的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 

h 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 乌 效 。 === ЕБЕТ ТӨНЕН 

EATEN Итле EEE [功能 目的 ] (此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 
ЕЕ ыы Б 用 来 显示 各 颜色 1 像素 半 色 调 校正 结果 。 
如 果 [ | ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 相关 部 分 ] 成 像 部 分 

* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 项 目 ] 数据 (机 器 条 件 ) 

* 按 [COLORY[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 RT 

r 7K DY HF 2 

н Е 1) 用 [KJICJIMIIY] 键 选择 一 个 颜色 。 (在 本 例 中 , 选择 [K] 颜 色 )‏ ا 

то дв 内 容 说 明 显示 范围 机 器 显示 选 定 颜 色 的 设 定 数据 。 

ID_n 浓度 块 数据 显示 (п = 1-16) 0-255 * 只 能 选择 一 种 颜色 。 选择 一 个 颜色 键 后 , 按键 高 亮 显 示 。( 初 


< 各 设 定 项 目 显示 及 内 容 > 
显示 项 目 内 容 显示 范围 


[EX-LOW] 最 低 浓度 近似 计算 公式 系数 : 一 10.000~ 十 10.000 
: 一 255.000~ 十 255.000 


[LOW] 低 浓 度 近似 计算 公式 系数 : — 10.000- + 10.000 
‚ С: 一 255.000~ 十 255.000 


[CONNECT] 连接 低 浓 度 和 中 等 浓度 时 的 近似 计算 公式 系数 : — 10.000- + 10.000 
: — 255.000- + 255.000 


[MID] 中 等 浓度 近似 计算 公式 系数 А: 一 10.000~ 十 10.000 
B, C: 一 255.000~ 十 255.000 


[HIGH] 高 浓度 近似 计算 公式 系数 А: — 10.000~ + 10.000 
B: — 255.000~ + 255.000 


[CONNECT SENSOR] | 各 浓度 范围 连接 点 传感器 输出 值 #1~#4: 0~255 
参考 登记 值 [SENSOR_TARGET] “|1 像 素 半 色 调 校正 各 颜色 及 各 点 参考 值 登记 值 #1-#15 
校正 值 [S_VALUE] 1 像素 半 色 调 校正 各 颜色 及 各 点 校正 值 #1~#15 


* 显示 项 目 未 执行 时 , 机 器 显示 “一 ”。 如 果 出 现 错 误 , 则 显示 “ERR”. 
* 对 参考 值 和 校正 值 则 不 显示 错误 信息 , 而 是 显示 前 一 调整 值 。 


TEST SIMULATION NO.44 一 54 CLOSE | 
1 PIXEL HALF TONE RESULT DISPLAY 

[EX-LOW] A: 01.000 ‚ B: 100.000 

[LOW] A: -10.000 ‚ В: -200.000 ‚ б: 200.000 

[CONNECT] A: 10.000 ， B: -150.000 
[MID] А: 05.000 ‚ B: 300.000 ‚ С: 150.000 3 
1/2 
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44 |- 56 БФ е 
目的] же 


功能 (目的 ] (此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 用 来 强制 执行 1 


像素 半 色 调 校正 。 
相关 部 分 | 成 像 部 分 


项 H | 动作 


动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM44-56 后 , 显示 以 下 屏幕 。 

按 下 [执行 ] 键 后 , 机 器 开始 强制 执行 1 像素 成 像 控 制 。 (如果 在 

动作 执行 中 按 [执行 ] 键 , 动作 被 中 断 ) 

* 如果 传感器 调整 出 现 错误 , 按 [执行 ] 键 恢复 动作 。 

屏幕 显示 自动 转 到 正常 完成 显示 或 错误 显示 屏幕 。 

按 [RESULT] 键 后 , 显示 结果 。 

“用 [KJIC]IM][Y] 键 显示 各 颜色 数据 。 
只 能 选择 一 种 颜色 。 所 选 颜色 键 高 亮 显示 。 (初始 状态 下 选 
择 黑色 ([K]) 按键 ) 

* 按 [执行 ] 键 后 , 再 次 执行 1 像素 成 像 控 制 校正 值 设 定 过 程 。 


ДЫ 


< 结果 显示 和 内 容 说 明 > 


п жт 内 容 
COMPLETE 正常 完成 
INTERRUPTION 强制 中 断 


彩色 传感器 调整 错误 

黑色 传感器 调整 错误 

高 浓度 成 像 控 制 [YMCK] 错 误 
连接 错误 


CL_SEN_ADJ_ERR 
BK_SEN_ADJ_ERR 
[ҮМСК] 
CONNECTION_ERR 


= 
EST SIMULATION М№О.44—56 


1PIXEL HALF TONE DENSITY CORRECT EXECUTION 
TOUGH [EXECUTE] THEN EXECUTION START. 


E] 


EXECUTE 


44 |- 57 и 


[目的 | 数据 清除 
功能 (目的 ) | (此 功能 用 户 不 能 使 用 , 请 勿 执行 ) 
用 来 清除 1 像素 半 色 调 校 正 值 。 


成 像 部 分 
项 E] 


数据 清除 
动作 /过 程 


1) 按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显 示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

* 机 器 清除 半 色 调 校正 值 。 [YES] 键 高 亮 显示 。 

* 按 下 [NO] 键 或 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 和 [NO] 键 变 成 灰色 。 

* 半 色 调 校正 值 完成 清除 动作 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状 
态 , [YES] 和 [NO] 键 变 成 灰色 。 

* 清除 的 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 半 色 调 校正 值 清除 项 目 > 


3 


半 色 调 校正 值 清除 项 目 


成 像 控 制 半 色调 校正 值 


ТЕСТ SIMULATION Х0.44-57 
1 PIXEL HALF TONE ADJUSTMENT DATA CLEAR 
) | (| EXECUTE 
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显示 


说 ВВ 默认 值 


PHOTOGRAPH 
(COLOR TONE 
ENHANCEMENT) 


图 片 50 
(色调 着 重 ) 


MAP (COLOR 
TONE 
ENHANCEMENT) 


地 图 
(色调 着 重 ) 


SINGLE COLOR 


单个 颜色 


46 |- 1 E 
目 的 | 调整 

功能 (目的 ] 用 来 设 定 各 原稿 模式 的 默认 曝光 度 (彩色 复印 )。 
相关 部 分 | е Л 

项 Н| 调整 

动作 /过 程 ] 


SINGLE COLOR 
(COPY TO COPY) 


单个 颜色 
(复印 原稿 ) 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


一 项 目 。 
如 果 [ | ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
*“ 按 [YA] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 


设 定 值 不 为 上 限 值 ( 下限 值 ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 


步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 


3) + [ОК] [1 ] | ] 键 ,[Y]A] 键 ,[COLOR] 或 [BLACK] 键 时 


‚ 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM FRAM 上。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJIBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


TWO COLOR 


2 色 ( 红 / 黑 ) 
复印 


TWO COLOR 
(COPY TO COPY) 


2 色 ( 红 / 黑 ) 


TEST. SIMULATION Х0.46-0і 


CLOSE 


项 目 тож 说 明 | 设 定 范围 | 默认 值 
А AUTO 自动 1-99 50 
В TEXT 文字 1-99 50 
С |ТЕХТ/РБІМТЕр 文字 / 1-99 50 

РНОТО 打印 照片 
D ТЕХТ/РНОТО 文字 /照片 1-99 50 
E PRINTED PHOTO | 打印 照片 1-99 50 
Е PHOTOGRAPH 片 1-99 50 
G |МАР 地 图 1-99 50 
H LIGHT 低 浓度 原稿 1-99 50 
| TEXT (COPY TO “| 文字 1-99 50 
COPY) (复印 原稿 ) 
J |ТЕХТ/РВІМТЕР 文字 /打印 照 | 1~99 50 
PHOTO (COPY TO 
COPY) (复印 原稿 ) 
K [PRINTED PHOTO | 打印 照片 1-99 50 
(COPY TO COPY) (复印 原稿 ) 
L | TEXT 文字 1-99 50 
(СОГОВ ТОМЕ (色调 着 重 ) 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 
М |TEXT/PRINTED 文字 /打印 照 | 1-99 50 
PHOTO (COLOR |E 
TONE (色调 着 重 ) 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 
М ТЕХТ/РНОТО 文字 /照片 1-99 50 
(COLOR ТОМЕ (色调 着 重 ) 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 
O PRINTED PHOTO | 打印 照片 1-99 50 
(СОГОВ ТОМЕ (色调 着 重 ) 
ЕМНАМСЕМЕМТ) 


EXPOSURE... ADJUSTMENT (COLOR[COPY] 
; AUTO 


Алы ر‎ УЫ 


МЕСЕ 
i B: 50 
{ с: а 
i 


Ке 
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; TEXT 
; TEXTPRINTED PHOTO 


; TEXTPHOTO 


ЕБ 


aa 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 


ДЫ; 
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功能 (目的 | 用 来 设 定 黑白 复印 模式 的 曝光 度 。 

[相关 部 分 ] 扫描 仪 

动作 /过 程 


个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
UR t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
WRI) ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

ТУЛАТ ая Ет SEE. 

设 定 值 不 为 上 限 值 ( 下 限 值 ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 

步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 


3) 按 [OK] 键 , [+ ][14 1, [V А18, [COLOR] 或 [BLACK] 键 


ж 


ж 


< 


时 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
按 [COLOR]J/[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


1) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 


ا 
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功能 (目的 ] 用 来 调整 彩色 扫描 仪 的 曝光 度 。 

[相关 部 分 ] 扫描 仪 

项 目 | 调整 

动作 /过 程 


个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

ПУЛАТ ага SE ZER. 

设 定 值 不 为 上 限 值 ( 下 限 值 ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 

步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 


з) 按 [OK] 键 , ГР ] 键 ,[Y][A] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 


时 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM FH RAM E. 


* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 
* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 


各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


默认 值 


50 


50 


文字 / 


PRINTED PHOTO | 打印 照片 


TEXTPHOTO 文字 /照片 50 


PRINTED PHOTO | 打印 照片 50 


PHOTOGRAPH 图 片 


各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
设 定 范围 
自动 1 1~99 
自动 2 1~99 
文字 1~99 
文字 / 1~99 
PRINTED PHOTO | 打印 照片 
ТЕХТ/РНОТО 文字 /照片 1~99 
PRINTED PHOTO | 打印 照片 1~99 
PHOTOGRAPH 图 片 1~99 
MAP 地 图 1~99 
TEXT 文字 1~99 
(COPY TO COPY) |( 复 印 原稿 ) 
ТЕХТ/РВІМТЕР 文字 /打印 照 
PHOTO 
(COPY TO COPY) |( 复 印 原稿 ) 
PRINTED PHOTO | 打印 照片 
(COPY TO COPY) |( 复 印 原稿 ) 
LIGHT 低 浓 度 原 稿 
TT SIMULATION NO.46—02 CLOSE ) 
шн дыша icons 
: A: 50 : В:50 ; AUTO2 
Н Сю) і C: 50 Н ТЕХТ [全] 
[ 1~ 99 ] і D: 50 Н ТЕХТ/РКІМТЕр PHOTO 
ашынан дарыны алдың 
ж 


地 图 


SIMULATION NO.46 一 04 


3 ТЕХТ 

3 TEXTPRINTED PHOTO 
3 ТЕХТ/РНОТО 

ў PTINTED PHOTO 
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46 |- 5 ШЕШШ 


目 的 | 调整 
功能 (目的 ) | 用 来 调整 黑色 扫描 仪 的 曝光 度 。 


相关 部 分 ] 扫描 仪 


46-8 [ER 


功能 目的 ] 用 来 调整 扫描 仪 色彩 平衡 。 


项 目 | 调整 


1) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
* 按 [YA] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 
设 定 值 不 为 上 限 值 (下 限 值 ) ВЧ, 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 
3) 按 [OK] 键 , [1 ][ Y] 键 ,[Y]A] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 
时 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM FH RAM 上 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLOR]J/[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


目 | 调整 
I 


的 
目的 ) 
(对 彩色 push 扫描 仪 模式 ) 
相关 部 分 | 
шя _ а] 
JR 


显示 内 容 
AUTO TEXT 自动 文字 
AUTO TEXT/ 自动 文字 / 
PRINT PHOTO 打印 照片 
AUTO TEXT/ 自动 文字 / 
PHOTO 照片 
TEXT 文字 
TEXT/ 文字 / 
PRINT PHOTO 打印 照片 
ТЕХТ/РНОТО 文字 /照片 
PRINTED PHOTO | 打印 照片 
PHOTOGRAPH 图 片 
地 图 
TEST SIMULATION ХО.46-05 CLOSE ) 
EXPOSURE .ADJUSTMENT(B/W)[SCANNER] 
f к ; AUTO TEXT 
: А: : B: 50 ; AUTO TEXT/PRINT PHOTO 
| : С: 50 ; AUTO ТЕХТ/РНОТО 
«ТЕЗ DO; тап 
ж 


扫描 仪 
调整 
动作 / di] 
1) 用 [B][G][R] 键 选择 一 个 要 调整 的 颜色 。 (本 例 中 选择 [B]) 
机 器 显示 所 选 颜色 的 数据 。 
* 只 能 选择 一 种 颜色 , 所 选 的 颜色 键 高 亮 显 示 。 (初始 状态 下 选 
择 青色 ) 
用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
[1 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [OK] 键 ,[ +][ 4 18, [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJIBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 内 容 
LOW DENSITY 低 浓度 端 校 
POINT 正 设 定 值 
HIGH DENSITY 高 浓度 端 校 
POINT 正 设 定 值 


3 


سڪ 


默认 值 


ТЕСТ SIMULATION Х0.46-08 CLOSE 


SCANNER COLOR BALANCE ADJUSTMENT (COLOR SCANNER MODE) 
г А: 50 ; LOW DENSITY POINT 
; HIGH DENSITY POINT 


i ii~] | 


С] 
ЕШ 
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1) 用 [1 ] 和 [ + ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

* 按 [YA] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 
设 定 值 不 为 上 限 值 (下 限 值 ) ВЧ, 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 

3) 按 [OK] 键 , [+ ][ | ] 键 ,[Y][A] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 

时 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显 示 内 容 
COPY: LOW | RSPF 复 印 模 式 曝 光 
度 调整 ( 低 浓度 ) 


SCAN: LOW | RSPF 扫 描 仪 模式 曝 
光度 调整 ( 低 浓度 ) 


ДЫ; 


ҒАХ: LOW 


RSPF FAX 模 式 曝光 
度 调整 ( 低 浓度 ) 


COPY: 
HIGH 


SCAN: 
HIGH 


FAX: HIGH 


RSPF 复 印 模式 曝光 
度 调 整 (高 浓度 ) 
RSPF 扫描 仪 模 式 曝 
光度 调整 (高 浓度 ) 
RSPF FAX 模 式 曝光 
度 调整 (高 浓度 ) 
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Н W] 调整 E | 调整 

[功能 (目的 | 用 来 调整 曝光 度 。 [功能 (目的 | 用 来 调整 复印 浓度 (FM). (彩色 复印 模式 ) 
[相关 部 分 | RSPF [相关 部 分 | Би 

ря БВ] 调整 m 目 | 动作 

[动作 /过 程 ] 动作 /过 程 ] 


1) 选择 一 个 设 定 项 目 。 

按 下 一 个 设 定 项 目 键 后 , 机 器 显示 转 到 相应 的 设 定 显示 屏幕 。 

) 选择 一 个 颜色 。 

* 用 [K] (黑色 ), [С] (青色 ), [M] (洋红 色 ), RIY] (黄色 ) 按键 选 
择 一 个 颜色 。 所 选 的 按键 高 亮 显示 , 机 器 显示 所 选 颜色 的 调 
整 值 。 

* 只 能 选择 一 种 颜色 , 所 选 的 颜色 键 高 亮 显示 。 在 初始 状态 屏 
ЖЫН, 默认 选择 [K]。 

用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 

如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

MR[ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 

如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

* 按 [YV][ 介 ] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 

设 定 值 不 为 上 限 值 ( 下限 值 ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 

按 [OK] 键 , [执行 ] 键 , [+ ][ | 1%, [70А 18, [COLOR] 或 

[BLACK] 键 时 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM E. 

按 [ 执 行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 自我 打印 。 

* 如 果 在 自我 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [ 执 
行 ] 键 , 则 停止 自我 打印 动作 。 

* 自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 初始 状态 。 

* 如 果 在 设 定 过 程 中 按 下 [系统 设 定 ] 键 , 显示 返回 到 菜单 选择 显示 
屏幕 。 

* 如 果 在 设 定 过 程 中 按 两 次 [系统 设 定 ] 键 , 显示 返回 到 模拟 子 代码 
输入 菜单 显示 屏幕 。 


< 设 定 项 目 > 


N 


© 


Кы 


a 


О) 


项 目 


项 目 内 容 


TEST SIMULATION NO.46 一 09 


TEXT 


文字 


STMENT(SPF) 


; COPY :LOW 


E л. 42 
A: ШЕГЕ В: 42 ; SCAN : LOW 
сіз ; FAX: LOW 
Ж [ 1~ 99) „$ D:58 ; COPY : HIGH 


TEXT/PRT PHOTO 


文字 /打印 照片 


PRINTED PHOTO 


打印 照片 


PHOTO 十 TEXT/ 
PHOTO 


照片 十 文字 /照片 


MAP 


地 图 


LIGHT 


低 浓 度 原稿 


COPY ORG 


MX-2300N/2700N 模拟 7-90 


复印 原稿 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 


设 定 范围 


目 的 | 调整 


> 


POINT1 


245~755 


POINT2 


245~755 


功能 目的] 用 来 调整 复印 浓度 (手动 )。 


POINT3 


245~755 


[黑白 , 所 有 模式 ]: PG 打印 


POINT4 


245~755 


相关 部 分 | 成 像 


POINTS 


245~755 


项 目 | 动作 


POINT6 


245~755 


POINT7 


245~755 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 


POINT8 


245~755 


显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


POINT9 


245~755 


* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


POINT10 


245~755 


一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


POINT11 


245-755 


POINT12 


245~755 


WRI) ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


POINT13 


245~755 


POINT14 


245-755 


一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


B 
C 
D 
Е 
Е 
с 
H 
| 
J 
K 
L 
M 
N 
O 


POINT15 


245~755 


“ 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
[УДАТА UR 7E 1E: 


设 定 值 不 为 上 限 值 ( 下 限 值 ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 


ЕБТ SIMULATION NO.46—10 


ТЕ 


ENGINE COLOR BALANCE MANUAL ADJUSTMENT 


з) 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 自我 打印 。 
“ 按 [OK] 键 , [执行 ] 键 , [+ ][ 14E, [V AJE, [COLOR] 3k 


TEXT ТЕХТ/РЕТ PHOTO PRINTED PHOTO ) РНОТОЗТЕХТ/РНОТО 


МАР LIGHT COPY ORG 


[BLACK] 键 时 , 当前 输入 的 值 保存 到 EEPROM ЯП RAM 上。 
* 自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范 围 和 默认 值 > 


1/1 显示 设 定 范 
A POINT1 373-627 
B POINT2 373-627 
С РОІМТЗ 373-627 
D POINT4 373-627 
Е POINT5 373-627 
Е POINT6 373-627 
G POINT7 373~627 
H POINT8 373~627 
| POINT9 373-627 
J POINT10 373~627 
K POINT11 373~627 
L POINT12 373~627 
M POINT13 373~627 
N POINT14 373~627 
О POINT15 373~627 
TEST SIMULATION Х0.46-16 
ENGINE COLOR BALANCE MANUAL ADJUSTMENT [ALL(B/W)]:PG 
: А: 500 j; в: 
[373~627] ê 
ee 
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46 -19 Б мси" |46 -21 ER 
目 ”的 | 设 定 А | 调整 

功能 (目的 ] 用 来 设 定 黑色 自动 曝光 模式 。 0680800] 用 来 执行 复印 色彩 平衡 调整 (手动 )。 

相关 部 分 | 扫描 仪 [彩色 , 所 有 模式 ]: PG 打印 

项 B) 动作 相关 部 分 | 成 像 

动作 /过 程 项 B) 调整 

1) 机 器 进入 此 模拟 后 , 当前 设 定 状态 高 亮 显 示 。 动作 /过 程 


) 
2) 按 需 要 更 改 的 设 定 值 键 , 按键 高 亮 显示 , KERR, 设 定 值 保 
存 到 EEPROM 和 RAM E. (本 例 中 , 按 [MODE2] 键 ) 
* 只 能 选择 一 个 项 目 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


项 Н 内 容 设 定 值 | 默认 值 
AE_MODE 自动 曝光 模式 MODE1, | МОРЕЯ 
MODE2 
AE_STOP_COPY | 自动 黑白 曝光 停止 ”| ON/OFF ON 
(复印 ) 
AE_STOP_FAX 自动 黑白 曝光 停止 “|ON/OFF ON 
(FAX) 
AE_STOP_SCAN 自动 黑白 曝光 停止 ”| ON/OFF ON 
(扫描 仪 ) 
ТЕСТ SIMULATION NO.46-19 
EXPOSURE MODE SETUP (ВЛҮ-АЕ) 
АБ:БТОР-СОБҰ?; 
AE STOP SCAN : [___OFF 
1/1 


1) 用 [K][C]I[M][Y] 按 键 选 择 一 个 颜色 。 机 器 显示 所 选 颜色 的 调整 
值 。 (本 例 中 选择 [C]) 
* 只 能 选择 一 种 颜色 , 所 选 的 颜色 键 高 亮 显 示 。 在 初始 状态 屏 
ЖЫН, 默认 选择 [K]。 
* 用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
* 按 [Y][ 入 ] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 
设 定 值 不 为 上 限 值 (下 限 值 ) FF, 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 
按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 自我 打印 。 
* 按 [OK] 键 , [执行 ] 键 , [+ ][ | ] 键 , УПА, [COLOR] аў 
[BLACK] 键 时 , 当前 输入 的 值 保 存 到 EEPROM FH RAM E. 
* 自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 初始 状态 。 
* 如 果 在 自我 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [ 执 
行 ] 键 , 则 停止 自我 打印 动作 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 设 定 范围 
POINT1 245-755 
POINT2 245-755 
РОІМТЗ 245-755 
POINT4 245-755 
POINT5 245-755 
POINT6 245-755 
POINT7 245-755 
POINT8 245-755 
POINT9 245-755 
POINT10 245-755 
POINT11 245-755 
POINT12 245-755 
POINT13 245-755 
POINT14 245-755 
POINT15 245-755 


Y 


©з 


> 


О '<г)хс=)!—ҥ о тт оош 
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Ле. 
TEST SIMULATION Х0.46-21 ы 
= 目 的 | 调整 
їшїн „согов PA Ne MANUAL ADJUSTMENT [ALL(COLOR)] 一 = 
f ` А : POINTI 功能 (目的 ) 用 来 执行 复印 色彩 平衡 自动 调整 。 
| А: 500 |} B:500 ; POINT2 = 3 
; : C: 500 ; POINT3 相 ж 部 分 RIR 
Е Е _ р D :500 ; POINT4 ЕЗ 项 目 | 调整 
са Сс) бг] Ea SA A EXECUTE )Гок) 动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM46-24 后 , 显示 初始 屏幕 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , 机 器 执行 高 浓度 成 像 控 制 和 48 浓度 块 自我 


46 l-23 ص ا‎ 打印 。 检 查 给 纸 盘 中 是 否 有 A3 纸 , 如 果 没 有 则 补充 A3 纸 。 
2) 执行 高 浓度 成 像 控 制 时 , [执行 ] 键 高 亮 显示 。 
Н W] 设 定 3) 打印 48 浓 度 块 自我 打印 时 , [执行 ] 键 高 亮 显示 。 
ETE дыз т 4) 自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 输出 浓度 块 读 取 等 待 显示 屏幕 。 
EO) REE EE EEE ERE: 将 打印 的 48 浓 度 块 模板 放 在 原稿 玻璃 台 上 , 然后 按 
相关 部 分 | 一 [FACTORY] 或 [SERVICE] 键 选择 成 像 模式 。 
й_ В| 规格 5) 按 [ 执 行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 扫描 放 在 原稿 玻璃 台 
HAA E 检查 给 纸 盘 中 是 否 有 A3 纸 , 如 果 没 有 则 
: 补 
) Віола. - 6) 浓度 块 模板 扫描 完毕 后 , 机 器 自动 执行 16 浓 度 块 自我 打印 。 
按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 7) 自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 登记 等 待 显示 屏幕 。 
2) 按 [OK] 键 ,ICOLOR] 或 [BLACK] 键 时 ,当前 输入 的 值 保存 到 按 下 [REPEAT] 键 后 , 显示 返回 到 初始 状态 屏幕 , 不 执行 登记 。 
EEPROM 和 RAM 上 。 按 下 [OK] 键 后 , 校正 值 保存 到 EEPROM 和 RAM E, 机 器 开始 执 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 行 半 色调 成 像 控制 参考 值 校正 。 0 
— 8) 显示 自动 转 到 参考 值 登记 过 程 1 完成 显示 屏幕 , 然后 自动 执行 
显示 内 R sa RAÊ 参考 值 登记 过 程 2 (黑色 )。 
9) 参考 值 登记 过 程 2 结束 后 , 显示 以 下 信息 。 
Ыс 成 像 最 高 浓度 校 | 0-1 l авввал) 
| ) Ee _ BLACK: 2ND STEP BLACK END (黑色 : 第 二 步骤 黑色 结束 ) 
есы зыш CYAN: 2ND STEP CYAN END (青色 : 第 二 步骤 青色 结束 ) 
шы MAGENTA: 2ND STEP MAGENTA END ae 第 二 步骤 洋红 
色 结束 ) 
YELLOW: 2ND STEP YELLOW END (黄色 : 第 二 步骤 黄色 结束 ) 
ТЕР смаәпов лола * 第 二 次 执行 成 像 控制 时 , 机 器 显示 “第 二 次 ”。 
ENGINE MAXIMUM DENSITY ADJUSTMENT МОРЕ 10) 所 ;有 全 记过 程 正常 完成 。 
Г ШИШ © оз эз * 如 果 在 自我 打印 执行 过 程 中 按 下 [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 ， 
A С“) Ез 则 中 断 自我 打印 动作 执行 。 
[ 0~ 1 1 : т д м 
“лат : 5 [动作 执行 时 取消 ] 
< 要 取消 和 恢复 动作 , 按 [ 执 行 ] 键 。 
(初始 显示 屏幕 ) 


_ 


TEST SIMULATION NO.46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 


PRESS [EXECUTE] TO PROCON EXECUTION AND PRINT THE TEST PATCH. 
(PLEASE USE SPECIFIED ТҮРЕ OF АЗ OR 11"x17’ SIZE PAPER 
FOR THIS ADJUSTMENT) 


EXECUTE 


48 色 块 模板 打印 ) 


~ 


EST SIMULATION МО. 46-24 


口 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
TEST PATCH PRINTING IN PROGRESS.. 


EXECUTE 


MX-2300N/2700N 模拟 7-93 


(输出 浓度 块 读 取 (工厂 ) ) 


TEST SIMULATION МО. 46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
PLEASE SELECT THE MODE (FACTORY) OR (SERVICE)AND PLACE 
THE PRINTED TEST PATCH ON DOCUMENT GLASS THEN PRESS [EXECUTE]. 


*LIGHT AREA AT LEFT SIDE ON DOCUMENT GLASS. 


FACTORY SERVICE 


EXECUTE 


(16 浓 度 块 模板 自我 打印 ) 


== 
TEST SIMULATION МО. 46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 


ADJUSTED PATCH PRINTING IN PROGRESS. 


EXECUTE 


(登记 过 程 等 待 ) 


TEST SIMULATION NO. 46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
CONFIRM THE ADJUSTED PATCH AND PRESS [OK] TO REGISTER THIS PATCH DATA 


,PRESS [REPEAT] TO CONTINUE THIS PROCEDURE. 


REPEAT OK 


( 半 色 调 成 像 控制 参考 值 登记 ) 


ТЕСТ SIMULATION NO. 46-24 

ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 

PLEASE WAIT. 

NOW REGISTERING THE NEW TARGET OF HALFTONE PROCON. 


(完成 所 有 过 程 ) 


46 | - 25 [ER 


的 
JAE (BAD) 用 来 执行 单个 颜色 模式 色彩 平衡 微调 。 
目 关 部 分 | 成 像 部 分 (Си) 
я E 
动作 /过 各 


目 | 调整 
І 
1 
І 


| 调整 


TEST SIMULATION МО. 46-24 


ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
COMPLETED THIS PROCEDURE. 


PLEASE QUIT THIS MODE. 


动作 /过 程 | 


1) 选择 一 个 设 定 颜色 。 (本 例 中 选择 [C]) 
* 用 [C]( 青 色 ), [M]( 洋 红色 ), [Y]( 黄 色 ) 按键 选择 一 个 颜色 , 所 
选 颜色 键 高 亮 显 示 , 机 器 显示 所 选 颜色 的 调整 值 。 
* 只 能 选择 一 种 颜色 , 所 选 的 颜色 键 高 亮 显 示 。 在 初始 状态 屏 
幕 中 , 默认 选择 [C]。 
用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [OK] 键 , [111 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
*“ 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


3 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


ODE COLOR BALANCE SETUP 
Н В: 255 ; GREEN 
: с 0 ; BLUE 


; D:25 ; YELLOW 


ТЕСТ SIMULATION М0.46—25 CLOSE ) 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 94 


46 |- 26 Б е 


功能 (目的 ] 用 来 复位 单个 颜色 模式 色彩 平衡 设 定 值 。 


目 | 调整 
І 


46 -27 БФ т 


的 

目的 ) 

[相关 部 分 ] 成 像 部 分 (ICU) 
й__Б] 调整 

动作 /过 程 | 


功能 目的 ] 用 来 设 定 成 像 伽 马 计 算 公 式 系数 。 


目 | 调整 
І 


1) 按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 激活 。 

按 [YES] 键 。 

机 器 将 单个 颜色 模式 的 色彩 平衡 复位 为 默认 值 。 [YES] 键 高 

亮 显示 。 

* FÈ [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返 回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 和 [NO] 键 变 成 灰色 。 

* 将 单个 颜色 模式 的 色彩 平衡 复位 为 默认 值 后 , [执行 ] 键 返回 
到 正常 显示 状态 , [YES] 和 [NO] 键 变 成 灰色 。 

* 恢复 的 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 标准 值 复位 项 目 > 


Y 


标准 值 复位 项 目 


红色 设 定 比率 


绿色 设 定 比 率 


蓝 色 设 定 比率 


的 

目的 ) 

[相关 部 分 ] 成 像 部 分 (ICU) 
m E) 调整 


1) 用 [+] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , [ 1 1 | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 按 [COLORJIBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


黄色 设 定 比率 


ш 不 


设 定 范围 


洋红 设 定 比率 


青色 设 定 比率 


TEST SIMULATION NO.46—26 


SINGLE COLOR MODE STANDARD RATE SETUP 


) | = EXECUTE 


BLACK TEXT 
(SLOPE) 


黑色 文字 边缘 区 域 
成 像 y 曲 线 计算 系 
数 (ЖИЕ) 设 定 


BLACK TEXT 
(INTERCEPT) 


黑色 文字 边缘 区 域 
БИЖ y 曲 线 计算 系 
数 (中 间 值 ) 设 定 


COLOR TEXT 
(SLOPE) 


彩色 文字 边缘 区 域 
成 像 y 曲 线 计算 系 
Ж ( 斜 度 ) 设 定 


COLOR TEXT 
(INTERCEPT) 


彩色 文字 边缘 区 域 
成 像 y 曲 线 计算 系 
数 (中 间 值 ) 设 定 


ED TEXT 
(SLOPE) 


错误 扩散 边缘 区 域 
ВИ y 曲 线 计算 系 
数 (ИЕ) 设 定 


ED TEXT 
(INTERCEPT) 


错误 扩散 边缘 区 域 
БИЖ y 曲 线 计算 系 
数 (中 间 值 ) 设 定 


EST SIMULATION NO.46-27 


ЙА 


COEFFICIENT ОЕ GAMMA SETUP 


; BLACK TEXT (SLOPE) 
; BLACK TEXT (INTERCEPTE) 
; COLOR TEXT (SLOPE) 


; COLOR ТЕХТ (INTERCEPTE) 


MX-2300N/2700N 模拟 7-95 


161-28 ә 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
目 ”的 | 调整 面 上 移 。 
2 E Рта 8 如 果 [ + ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
功能 (目的 ) | ( 某 些 情况 下 此 模拟 需要 提供 一 些 信息 , 但 是 , 一般 ерй SEAE E 
来 说 , 用 户 不 需要 使 用 此 功能 ) 用 来 检查 自动 曝光 / п ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 ,然后 显示 页 
=; егіп 4 52. Ki пы % z 2 9 а ЕЕ Н 27 ЕУ 
нода 如 果 [ | ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , MERA. 
al КВА 3) 按 [SETUP] 键 返回 到 初始 状态 屏幕 。 
= E * 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 
相关 部 分 | 成 像 部 分 (ICU) * 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
m a) 调整 * 如 果 在 最 后 一 个 类 别 数据 显示 时 按 [NEXT] 键 , 则 显示 返回 到 第 
动作 /过 程 | 一 类 别 数据 。 
动作 /过 和 ESIE 
一 一 * 按 [INEXT] 键 后 , 不 论 当前 显示 哪 一 页 , 机 器 显示 都 转 到 下 一 类 别 
1) 按 [执行 ] 键 开始 扫描 。 扫 描 完 成 后 , 机 器 显示 结果 。 数据 。 
2) 按 [NEXT] 键 切换 到 下 一 类 别 的 成 像 数据 显示 。 
< 成 像 数据 内 容 > 
类 别 | 类别 说 明 в ж 内 容 рр | 党 -法 
АС5 结果 (判断 结果 ) COL/MONO |COLOR 2 类 彩色 1-2 
(黑白 原稿 / МОМО (彩色 原稿 ， E 
E BF RARE) 78 
动 识别 ) сажин АС5СОМТ ACS 判 断 计数 器 什 最 多 10 位 | A3 像 素数 目 
5, 
彩色 AE 结果 (判断 结果 ) | SITAJI_JUDGE 基本 分 割 检测 结果 0~32 
ЕН ait (ЖӘНЕН |RATE_SCR 网 格 比率 0-10000 
数据 ) ЅНІТАЈІ 基本 数目 判断 结果 0-3 
BEAT_JUDGE 背景 判断 结果 0~8 
SUM_SITAJI_SCR 背景 区 域 网 格 数 最 多 10 位 |A3 像 素数 目 
ORG 结果 (判断 结果 ) ORIGINAL |TXT 原稿 自动 文字 1 
еа 自 TXTHT 自动 网 格 文字 2 
动 识别 ) HT 自动 网 格 3 
TXT/PIC 自动 文字 /照片 4 
PIC 自动 照片 5 
TXT ON HT 自动 点 阵 上 的 文字 6 
OHT 其 他 自动 识别 7 
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类 别 


类 别 说 明 


设 定 范 围 / 


数值 位 数 


ORG 
RECOG 
(原稿 类 型 自 


动 识 别 ) 


结果 (判断 结果 ) 


BACK- 


GROUND 


无 


灰色 


白色 


报纸 


白灰 色 


黑白 报纸 


白色 (彩色 ) 


彩色 


图 像 


无 网 格 


图 像 网 格 


背景 网 格 
( 非 图 像 网 格 ) 


о-оо о чуо лБ шом = 


HTFE 


线条 数 较 少 


0 


统计 
(成 像 统计 数据 ) 


HTCNT 


网 格 计数 器 值 


最 多 10 位 


A3 像 素数 目 


PHOTOCNT 


照片 纸 计 数 器 值 


最 多 10 位 


АЗ 像素 数目 


STRCNT 


文字 计数 器 值 


最 多 10 位 


A3 像 素数 目 


FLATCNT 


背景 计数 器 值 


最 多 10 位 


АЗ 像素 数目 


PREHTCNT 


原稿 类 型 判断 网 格 计数 器 值 


最 多 10 位 


A3 像素 数目 


HTXTCNT 


网 格 上 的 文字 计数 器 值 


最 多 10 位 


АЗ 像素 数目 


SUMF 


平面 网 格 计数 器 值 


最 多 10 位 


SUMM_L 


最 大 反 向 数 ( 低 32bit) 


最 多 10 位 


SUMM_H 


最 大 反 向 数 (高 4bit) 


最 多 3 位 


SUMFM_L 


平面 网 格 部 分 最 大 反 向 总 数 ( 低 32bit) 


最 多 10 位 


SUMFM_H 


平面 网 格 部 分 最 大 反 向 总 数 (高 4bit) 


最 多 3 位 


FHSTDR 


背景 像素 直方 图 值 (红色 ) 


最 多 10 位 


FHSTDG 


背景 像素 直方 图 值 (绿色 ) 


最 多 10 位 


FHSTDB 


背景 像素 直方 图 值 (Ê) 


最 多 10 位 


HTHSTDR 


网 格 像素 直方 图 值 (洋红 色 ) 


最 多 10 位 


#1~#32 显 示 A3 


像素 数目 


HTHSTDG 


网 格 像素 直方 图 值 (绿色 ) 


最 多 10 位 


HTHSTDB 


网 格 像素 直方 图 值 ( 蓝 色 ) 


最 多 10 位 


LHSTD 


除 网 格外 L 成 分 直方 图 值 


最 多 10 位 


MDHSTD 


除 网 格外 直方 图 最 大 差 值 


最 多 10 位 


OHSTDR 


除 网 格外 像素 直方 图 值 (红色 ) 


最 多 10 位 


OHSTDG 


除 网 格外 像素 直方 图 值 (绿色 ) 


最 多 10 位 


OHSTDB 


除 网 格外 像素 直方 图 值 (HE) 


最 多 10 位 


SUM_BETA_RGB 


背景 像素 直方 图 中 高 端 分 区 总 数 


0~32 


EREA_BETA RGB 


背景 像素 直方 图 中 高 端 分 区 数 (底层 ) 


0~16 


SUM_BETA_PHOTORGB 


ежа ре. (对 照片 


0~16 


RATE_BETA 


背景 比率 


0-10000 


SHITAJI 


基本 数目 判断 结果 


0-3 


BETA_JUDGE 


背景 判断 结果 


0-8 


RATE_SCR 


网 格 比率 


0-10000 


RATE_SCR2 


网 格 判断 比率 


0-10000 


RATE_TSCR 


网 格 上 的 文字 比率 


0~10000 


HTFE_JUDGE 


线条 数目 判断 结果 


最 多 3 位 


SCR_HIST_JUDGE 


网 格 直方 图 判断 结果 


0~2 


SCR_CNT_JUDGE 


网 格 计数 器 值 判 断 结果 
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0-1 


类 别 说 明 


内 ж 


设 定 范围 / 
数值 位 数 


2 


( 
(原稿 类 型 自 


动 识 别 ) 


TSCR_JUDGE 


网 格 上 的 文字 计数 器 值 判断 结果 


0-2 


i 
像 统计 数据 ) 


SCR_JUDGE 


网 格 判断 结果 


0-5 


НҺАТЕ ОТНЕН 


其 他 比率 


0~10000 


TEXT_JUDGE 


文字 判断 结果 


0-1 


PHOTO_CNT_JUDGE 


照片 纸 像素 计数 器 值 判断 结果 


0-1 


OTHER_JUDGE 


其 他 像素 计数 器 值 判断 结果 


0-1 


PHOTO_JUDGE 


照片 纸 判断 结果 


0-1 


ТН ВЕТА2 


背景 像素 直方 图 中 高 端 分 区 阅 值 检测 


A3 像素 数目 


TH_BETA_PHT2 


高 端 
背景 像素 直方 图 中 高 端 分 区 阅 值 检测 


(照片 纸 ) 


最 多 2 位 


TH_SCR2 


网 格 高 端 阔 值 


最 多 5 位 


A3 像素 数目 


TH_SCR_CNT2 


网 格 计 数 器 阔 值 


最 多 5 位 


TH_TSCR_CNT2 


网 格 上 的 文字 计数 器 阅 值 


最 多 5 位 


A3 像 素数 目 


TH_TEXT2 


文字 判断 闻 什 


最 多 10 位 


A3 像素 数目 


TH_PHOTO2 


照片 纸 判断 闻 值 


最 多 10 位 


A3 像素 数目 


ALLCNT 


判断 区 域 最 大 像素 数目 


最 多 10 位 


A3 像 素数 目 


HTFE 
RESULT 


HIGH2 


HIGHI1 


LOWI1 


LOW2 


网 格 线条 号 | 线条 2 高 位 数 
码 (htfe_out = 3) 


2 


线条 1 高 位 数 
(htfe_out = 2) 


1 


线条 1 低位 数 
(htfe_out = 1) 


3 


线条 2 低位 数 
(htfe_out = 0) 


4 


REVERSE AVE 


最 大 反 向 平均 值 


0~100.00 


ызы аме т 
( 值 超过 10084, 
则 显示 “一 ” ) 


REVERSE AVE (FLAT) 


平面 网 格 部 分 最 大 反 向 平均 值 


0-100.00 


kkkkkkkk р аме іт 
( 值 超过 100 时 ， 
则 显示 “ы ) 


FLAT 


SELECT 


平面 网 格 部 |flatr > THflatr 时 


分 网 格 像素 


比较 除 flatr > THflatr 外 


(初始 显示 屏幕 ) R | ] 键 显示 成 像 统计 数量 , 按 [NEXT] 键 显示 “COLOR 
AE” , “ORG RECOG” 和 “SCR RECOG ”的 判断 结果 。 
0 
TEST SIMULATION NO.46—26 
SINGLE COLOR MODE STANDARD RATE SETUP 
Ме EXECUTE ) 
(扫描 完成 = ACS 判 断 结果 显示 ) 
© ol 
TEST SIMULATION NO.46-27 CLOSE ) 
; BLACK TEXT (SLOPE) 
; BLACK ТЕХТ (ІМТЕКСЕРТЕ) 
; COLOR TEXT (SLOPE) 
; COLOR TEXT (INTERCEPTE) 
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* 如果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ | 上] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


46 |- 33 [ER 
Е | 设 定 
1 


功能 (目的 ] 用 来 执行 彩色 自动 模式 调整 。 


的 

目的 

[相关 部 分 ] 成 像 部 分 (ICU) 
项 是 | 

动作 /过 程 | 


一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
图 像 品质 3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [OK] 键 , [ 1 ][1] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 


注意 : 除非 需要 将 此 调整 设 定 为 特定 值 , 否则 保持 此 调整 为 默认 的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM E. 
E (以 下 项 目 除外 )。 以 下 项 目 根据 需要 进行 调整 : 5) 选择 一 个 需要 的 按键 。 所 选 按键 高 亮 显 示 , 同时 显示 设 定 值 。 
COLOR АЕ (SW МОРЕ 1~7/TH МАХ МОМОЛН МАХ (默认 状态 中 , 高 亮 显示 [TH_ACS5 ENLARGE) 
COLOR/SW NEWS/TH MODE SCR) 6) 用 10 键 输入 一 个 新 的 设 定 值 (本 例 中 输入 000000002)。 
ACS (SIMLEVEL) * 设 定 值 最 多 9 位 数字 , 第 10 位 数字 不 能 输入 。 清 除 原 值 后 再 
1) 用 [NEXT] Fn [BACK] 键 选择 一 个 设 定 类 别 。 ( 本 例 中 ， 设 定 输入 。 


“ACS4 位 数 或 更 少 ”) 
2) 用 [+ ] 和 [ } ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


* 10 键 : [0]~[9] 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
7) [SET] 键 后 更 新 设 定 值 。 
* 消除 [NEW] 中 显示 的 值 , 步骤 6) 中 输入 的 值 在 [PRESENT] 栏 中 
显示 。 
* 如 果 输 入 的 新 设 定 值 不 足 9 位 数 , 则 不 更 新 设 定 值 。 
* 用 [NEXT] 和 [BACK] 键 依次 切换 显示 类 别 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


ЕШ 
الك‎ 


设 定 范 围 /数值 位 数 


ТНСІМК 1 


像素 判断 闻 值 (1) 


0-9 


ТНСІВК 1 


最 后 像 像素 判断 闻 值 (1) 


0-3 


АСӨМ5К 1 


ACS 屏 项 大 小 选择 (1) 


0-1 


ТНСІМК 2 


像素 判断 闻 值 (2) 


0-9 


ТНСІВК 2 


最 后 像 像素 判断 闻 值 (2) 


0~3 


АС5М5Қ 2 


ACS 屏 项 大 小 选择 (2) 


0-1 


ТНСІМК 3 


像素 判断 闻 值 (3) 


0-9 


ТНСІВК 3 


最 后 像 像 素 判断 逆 值 (3) 


0-3 


АСМК 3 


ACS 屏 蔽 大 小 选择 (3) 


0-1 


ТНСІМК 4 


像素 判断 闻 值 (4) 


0-9 


ТНСІВК 4 


最 后 像 像 素 判断 逆 值 (4) 


0-3 


АС5М5К 4 


ACS 屏 项 大 小 选择 (4) 


0-1 


ТНСІМК 5 


像素 判断 闻 值 (5) 


0-9 


ТНСІВК 5 


最 后 像 像 素 判断 阔 值 (5) 


0-3 


АС5М5Қ 5 


ACS 屏 蔽 大 小 选择 (5) 


0-1 


СІМ ГЕМЕ 


ACS 判 断 选择 切换 (ЖИЕ) 


38720 


ТН АС55 НТ 


ТН АС55: МЕ Е 818 


0-100 


> O оо 21 г хх =—)—т\ отт о/)о о > 


TH_ACS5 ENLARGE 


ACS #1 Hî {Ê 5 (放大 ) 


0-134217727 
(АЗ 像素 数目 ) 


> 


SW_MODE1 


ON 


自动 文字 原稿 底层 检测 


0-1 


SW_MODE2 


ON 


自动 文字 网 格 原稿 底层 检测 


SW_MODE3 


ON 


自动 网 格 上 的 文字 原稿 底层 检测 


SW_MODE4 


ON 


自动 网 格 原稿 底层 检测 


SW_MODE5 


ON 


自动 照片 原稿 底层 检测 


МХ-2300М/2700М 模拟 7-99 


оол On O= O -۵ 


设 定 范 围 /数值 位 数 


SW_MODE6 ON 


OFF 


自动 文字 /照片 原稿 底层 检测 


SW_MODE7 ON 


OFF 


自动 其 他 原稿 底层 检测 


TH_MAX_MONO 


黑白 底层 检测 阅 值 


0~32 


TH_MAX_COLOR 


彩色 底层 检测 阅 值 


0~32 


SW_NEWS 


报纸 底层 强制 消除 开关 


0-1 


SW_MODE_SCR1 


网 格 底层 判断 开关 


38720 


SW_MODE_SCR2 


网 格 底层 消除 选择 开关 


0-1 


бУ/ МОРЕ МІХ 


自动 其 他 原稿 底层 检测 开关 


38719 


SW_HOSEI 


校正 表 校 正 


0-8(-4---4) 


ТН МОПЕ 5СН 


网 格 比率 阔 值 


0~10000 


TH_SITAJI_SCR 


背景 网 格 阔 值 


0~10000 


MVSTRSEL REDUCE 


文字 像素 判断 结果 选择 寄存 器 (缩小 ) 


0~2 


MVSTRSEL ENLARGE 


文字 像素 判断 结果 选择 寄存 器 (放大 ) 


0~2 


PSEL1 REDUCE 


照片 纸 判 断 表 选择 各 信号 寄存 器 (缩小 ) 


0-1 


PSEL1 ENLARGE 


照片 纸 判断 表 选 择 各 信号 寄存 器 (放大 ) 


0-1 


тоо орь ш> 2 < гг 


PSEL2 REDUCE 


ie ыша 
(缩小 ) 


0-2 


-п 


PSEL2 ENLARGE 


照片 纸 像素 最 后 判断 表 选 择 寡 存 器 
(放大 ) 


O 


BUSYSEL REDUCE 


频率 比较 值 选 择 寄 存 器 (缩小 ) 


工 


BUSYSEL ENLARGE 


频率 比较 值 选 择 寄 存 器 (ЖЖ) 


HTSEL AREA 


REDUCE ORG 


网 格 判断 结果 ЕКЕТ 


选择 (缩小 ) | 原稿 区 分 网 格 判断 结果 


HTSEL AREA 


ENLARGE ORG 


网 格 判断 结果 | 区 域 分 割 网 格 判断 值 


选择 (放大 ) | 原稿 区 分 网 格 判断 结果 


ASEL REDUCE 


综合 判断 优先 级 选择 寡 存 器 (缩小 ) 


ASEL ENLARGE 


综合 判断 优先 级 选择 寄存 器 (放大 ) 


HSTSEL REDUCE 


直方 图 分 割 波动 寄存 器 (缩小 ) 


HSTSEL ENLARGE 


直方 图 分 割 波动 寄存 器 (放大 ) 


HSTSEL2 REDUCE 


و 
EA \‏ 


U 


HSTSEL2 ENLARGE 


直方 图 分 割 波动 最 大 浓度 差异 寄存 器 
(放大 ) 


TH_SUM_BETARGB 


所 有 分 区 高 浓度 背景 数目 阔 值 (底层 ) 


TH_BETA_SUB 


黑白 底层 判断 闻 值 


TH_WHITE_BETA 


白色 底层 判断 闻 值 


TH_GRAY_BETA1 


灰色 底层 判断 冰 值 1 


TH_GRAY_BETA2 


灰色 底层 判断 闻 值 2 


TH_NOISE REDUCE 


网 格 噪音 阔 值 (缩小 ) 


TH_NOISE ENLARGE 


网 格 噪音 阔 值 (放大 ) 


SW_SCRI1 


网 格 比率 判断 开关 


SW_SCR2 


网 格 判断 开关 


TH_HTFE 


线条 高 位 号 码 阅 值 


SW_TSCR 


网 格 上 的 文字 判断 开关 


РЛ <x] s| <| c| alol Io 


TH_SUM_PHOTO_RGB 


所 有 分 区 高 浓度 背景 数目 阔 值 (照片 纸 ) 


> 
O 


TH_BETA_RT 


ТН ВЕТА: КЕНЕ 818 


> 
о 


ТН 5СВ НТ 


> 
п 


TH_SCR_CNT_RT 


TH_SCR_CNT: 缩小 计算 比率 阔 值 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 100 


显示 


内 # 


设 定 范围 /数值 位 数 


TH_TSCR_CNT_RT 


TH_TSCR_ CNT: 缩小 计算 比率 阅 值 


0~100 


50 


TH_TEXT_RT 


ТН ТЕХТ: 缩小 计算 比率 阐 值 


0~100 


50 


TH_PHOTO_RT 


TH_PHOTO: 缩小 计算 比率 阐 值 


0~100 


50 


TH_BETA_PHT_RT 


TH_BETA_PHT: 缩小 计算 比率 阅 值 


0~100 


50 


设 定 5 位 或 更 


少 


TH_BETA ENLARGE 


背景 像素 直方 图 中 高 浓度 分 区 数 检测 阐 


值 (底层 ) (放大 ) 


0~134217727 
(A3 像 素数 目 ) 


1000000 


TH_SCR ENLARGE 


高 浓度 网 格 数 阔 值 (放大 ) 


0~134217727 
(АЗ ЖН) 


20000 


ТН 5СНВ НАТЕ 


网 格 比率 阔 值 


0~10000 


4500 


TH_SCR_CNT EL 


网 格 点 阵 计 数 器 值 阔 值 (放大 ) 


0~134217727 
(АЗ 像素 数目 ) 


800000 


TH_MANSEN_RATE 


10, 000 行 /打印 范围 判断 闻 值 


0~10000 


1500 


TH_TSCR_RATE 


网 格 点 阵 上 的 文字 比率 阐 


值 


0~10000 


300 


TH_TSCR_CNT EL 


网 格 上 的 文字 计数 器 值 阅 


值 (放大 ) 


0~134217727 
(A3 像 素数 目 ) 


10000 


TH_TEXT ENLARGE 


文字 判断 闻 值 (放大 ) 


0~134217727 
(АЗ 像素 数目 ) 


50000 


TH_PHOTO ENLARGE 


照片 判断 闻 值 (放大 ) 


0~134217727 
(АЗ 像素 数目 ) 


50000 


ТН_ВЕТА_ВАТЕ 


背景 比率 阅 值 


0~10000 


3000 


Kc 


TH_BETA_PHT_EL 


背景 像素 直方 图 高 浓度 部 分 检测 阅 值 


(照片 ) (放大 ) 


0-134217727 


100000 


ТН. ОТНЕН 


文字 判断 闻 值 (缩小 ) 


0~10000 


7000 


设 定 4 位 或 更 


少 


THBAVEM1 REDUCE 


13 X 7 ЕРМЕ 


0-255 


170 


ТНВАМЕМ1 ENLARGE 


13 x 7 ЕЕ ЕЕЕ 


0-255 


170 


ТНВАУЕМ2 REDUCE 


13 X 7 ЕРМЕ 


0-255 


105 


ТНВАУЕМ2 ENLARGE 


13 ХУВЕР 8 


0-255 


105 


ТНВАУЕМЗ REDUCE 


13 x 7R ЕЕЕ 


0-255 


ТНВАУЕМЗ ENLARGE 


13 х 7 ЕЕ ЕЕЕ 


0-255 


CMSUB1 REDUCE 


13 X7 屏 项 平均 值 调 整 值 1 (缩小 ) 


0~255 


CMSUB1 ENLARGE 


13 X7 了 7 屏蔽 平均 值 调 整 值 1 (放大 ) 


0-255 


CMSUB2 REDUCE 


13 X7 屏 蔽 平均 值 调 整 值 2 (缩小 ) 


0-255 


CMSUB2 ENLARGE 


13 X7 屏 蔽 平均 值 调 整 值 2 (放大 ) 


0-255 


MREVSEL REDUCE 


高 浓度 线条 数 判 断 方法 选择 (缩小 ) 


0-3 


MREVSEL ENLARGE 


高 浓度 线条 数 判 断 方法 选择 (放大 ) 


0-3 


MSDSEL REDUCE 


MREVSEL = 3 时 输出 选择 (缩小 ) 


0-1 


MSDSEL ENLARGE 


МБЕ SE = A НЕ оя 


0-1 


ТНАМЕҒМ1 REDUCE 


0-720 


THAVEFM1 ENLARGE 


0-720 


THAVEFM2 REDUCE 


0~720 


THAVEFM2 ENLARGE 


0~720 


THAVEFM3 REDUCE 


0~720 


THAVEFM3 ENLARGE 


0~720 


THAVEM1 REDUCE 


THAVEM1 (缩小 


0~720 


THAVEM1 ENLARGE 


ТНАУЕМІ 


0-720 


ТНАУЕМ2 REDUCE 


ТНАУЕМ2 


\ 


0-720 


ТНАУЕМ2 ENLARGE 


0-720 


ТНАУЕМЗ REDUCE 


Ha] 
放大 
THAVEM3 (2 


小 \ 


0~720 


м|<)х| < с чод ооо 21 = г кс l Ir о! тто Оо ор FT 


ТНАУЕМЗ ENLARGE 


) 
大 ) 
) 
) 
) 
) 


( 放 
( 
ТНАУЕМ2 ( 
( 
( 


J 
ТНАУЕМЗ (放大 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 101 


0-720 


> ЖЕ 


设 定 范 围 /数值 位 数 


网 格 上 
的 文字 
ON/ 
OFF 
(自动 / 
手动 模 
式 ) 


MESH_TXTON HT 


(自动 ) 网 格 上 文字 


MESH_TXTHT1 


(Ез) 网 格 上 文字 ( 低 于 1, 线条 1) 


MESH_TXTHT2 


(Ез) 网 格 上 文字 ( 低 于 2, 线条 1) 


MESH_TXTPR 


(手动 ) 打印 测试 


打印 原 
稿 文字 
检测 水 
平 


PR_TXTON HT 


(自动 ) 网 格 上 的 文字 


РН ТХТ/НТ1 


自动 ) 网 格 上 文字 ( 低 于 1, 线条 1、2) 


PR_TXTHT2 


PR_TXTPR 


( 目 动 ) 
(自动 ) 网 格 上 文字 ( 低 于 1, 线条 1、2) 
(手动 ) 打印 测试 


PR_CHECK1 


(2) 


复查 按键 [ (自动 ) 网 格 上 的 文字 ] 


PR_CHECK2 


(*2) 


复查 按键 [ (自动 ) 网 格 上 文字 ( 低 于 2， 
线条 1、2) ] 


PR_CHECK3 


(2) 


复查 按键 [ (自动 ) 网 格 上 文字 ( 低 于 2， 
线条 1、2) ] 


PR_CHECK4 


(2) 


复查 按键 [ (手动 ) 打印 测试 ] 


THWMAX (*2) 


THWMAX (打印 原稿 文字 检测 水 平 ) 


THWMIN (*2) 


THWMIN (打印 原稿 文字 检测 水 平 ) 


COLOR_PRINT MODE 


打印 模式 


COLOR_PHOTO MODE 


照片 纸 模式 


СОГОВ_СНЕС |ОМ 


WELS OFF 


复查 按键 (打印 模式 ) 


COLOR_CHEC ОМ 


Kera OFF 


复查 按键 (照片 纸 模式 ) 


THILVC (*3) 


THILVC 
(彩色 / 非 彩色 判断 等 级 打印 系统 模式 ) 


THACOLL (43) 


THACOLL 
(彩色 / 非 彩色 判断 等 级 打印 系统 模式 ) 


THACOLH (3) 


THACOLH 
(彩色 / 非 彩色 判断 等 级 打印 系统 模式 ) 


THILVG (3) 


THILVG 
(彩色 / 非 彩色 判断 等 级 打印 系统 模式 ) 


THAGRYL (*3) 


THAGRYL 
(彩色 / 非 彩色 判断 等 级 打印 系统 模式 ) 


THAGRYH (*3) 


THAGRYH 
(彩色 / 非 彩色 判断 等 级 打印 系统 模式 ) 


SCREEN 


FILTER LEVEL 


过 虑 着 重 设 定 | 深 浓度 着 重 


浅 浓度 着 重 


自动 


5ЕС АСТ А 


_OTR 


(自动 ) 其 他 模式 


SEG_ACT_M 


_РАТ1 


(手动 ) 打印 原稿 模式 (文字 ) 


SEG_ACT_M 


_РАТ2 


(手动 ) 打印 原稿 模式 (文字 /打印 ) 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 102 


内 8 


设 定 范 围 /数值 位 数 


索引 方 


SEG_DS_A_TOH 


(自动 ) 网 格 上 文字 


向 指定 


SEG_DS_M_TPP 


(手动 ) 文字 打印 


检测 调 


SEG_ADJ_TPP_BK1 


文字 打印 系统 , 黑色 文字 1 


整数 量 


SEG_ADJ_TPP_BK2 


文字 打印 系统 , 黑色 文字 2 


SEG_ADJ_TPP_CL 


文字 打印 系统 , 彩色 文字 


SEG_ADJ_TPP_PR 


文字 打印 系统 , 彩色 / 非 彩色 


SEG_ADJ_TPP_MESH 


文字 打印 系统 , 网 格 


SEG_ADJ_TXT_BK1 


文字 打印 系统 , 黑色 文字 1 


SEG_ADJ_TXT_BK2 


文字 打印 系统 , 黑色 文字 2 


SEG_ADJ_TXT_CL 


文字 打印 系统 , 彩色 文字 


SEG_ADJ_TXT_PR 


文字 打印 系统 , 彩色 / 非 彩色 


SEG_ADJ_TXT_MESH 


文字 打印 系统 , 网 格 


5ЕС АПУ ОТН ВК1 


其 他 , 黑色 文字 1 


SEG_ADJ_OTR_BK2 


其 他 , 黑色 文字 2 


SEG_ADJ_OTR_CL 


其 他 , 彩色 文字 


SEG_ADJ_OTR_PR 


其 他 , 彩色 / 非 彩色 


SEG_ADJ_OTR_MESH 


其 他 , 网 格 


BKUCR_ACTM THRO 
(— 99%) UGH 


OFF 


ON 


— 99% 


ВКОСНВ АСТМ THRO 
(100%-199%) UGH 


OFF 


ON 


100%-199% 


ВКОСН АСТМ THRO 
(200%-) UGH 


OFF 


ON 


BKUCR_ACTA THRO 
(— 99%) UGH 


OFF 


ON 


BKUCR_ACTA |ТНВО 
(100%-199%) UGH 


OFF 


ON 


100%-199% 


ВКОСН АСТА THRO 
(200%-) UGH 


OFF 


ON 


MESH_CHECK |ON 
1 


复查 按键 [ (自动 ) 网 格 上 文字 ] 


MESH_CHECK ON 
2 


复查 按键 [ (自动 ) 网 格 上 文字 ( 低 于 1， 
线条 1) 


MESH_CHECK |ON 
3 


复查 按键 [ (自动 ) 网 格 上 文字 ( 低 于 2， 


线条 1) 


MESH_CHECK ON 


4 


复查 按键 [ (自动 ) 文字 打印 ] 


ооло лом ~ 


ТНЕРЗА (*1) 


ТНЕРЗА (网 格 上 文字 ON/OFP) 


0~65535 


THED3B (4) 


THED3B (网 格 上 文字 ON/OFP) 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 103 


0-65535 


(初始 显示 屏幕 ) 46 -36 ТТТ” 


目的 | 调整 
KS 


ТЕСТ SIMULATION NO.46 一 33 


COLOR AUTO MODE ADJUSTMENT(ACS · 4DIGIT UNDER) 


功能 (目的 ) | 用 来 执行 2 色 (洋红 色 , BE) 复印 的 微调 。 
; COLOR AUTO MOI з ЕШ НКЕ НЕН? = 
iA: і В: 0 2 THCLBK 1 [相关 部 分 | 
: С] с: 0 ; АСЕМБЕК 1 (® 项 目 | 图 像 品 质 
ee i # DED oF TREKS ЕЗ 动作 /过 程 
1) 选择 一 个 设 定 类 别 。 


* 按 [RANGE] (洋红 色调 整 范围 ), [COEFFICIENT] (输出 颜色 
系数 ) 键 选择 类 别 时 , 所 选 的 按键 高 亮 显示 , 机 器 显示 所 选 


(在 显示 屏 上 按 [NEXT] 键 ) 类 别 的 设 定 项 目 。 
* 只 能 选择 一 个 键 , 所 选 按键 高 亮 显示 。 初 始 状 态 下 默认 选择 
[RANGE]. 
TEST SIMULATION М0.46-33 _СТОЗЕ ) 2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
COLOR AUTO MODE ADJUSTMENT(ACS : 5DIGIT OVER ы 显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
Ее (000010000 7) \ * 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
| | 一 项 目 。 


如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ ! ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [OK] 键 , [1 ][ 4 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


È 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
默认 值 


示 内 # 颜色 键 | 设 定 范围 


PARAMETER O 红色 调整 系数 O 0~6 
PARAMETER M 红色 调整 系数 M 0~6 
PARAMETER INTENSITY | 色 度 饱和 着 重 系 数 0~6 
RED R 输 出 颜色 0~255 
GREEN G 输 出 颜色 0~255 
BLUE B 输 出 颜色 0~255 
CYAN C 输 出 颜色 0~255 
MAGENTA M 输 出 颜色 0~255 
YELLOW Y 输 出 颜色 0~255 


> 


(红色 判断 范围 ) 


系数 (输出 颜色 系数 ) 


тт О о> OW 


TEST SIMULATION NO.46-36 

RED/BLACK. COLOR COPY ADJUSTMENT 

{ ` А: 3 ; PARAMETER О 

iA: і B: 3 ; PARAMETER M 

| і с: з ; PARAMETER INTENSITY 
[ o~ 6] j 


RANGE COEFFICIENT 


MX-2300N/2700N 模拟 7- 104 


6 |- 37 БФ тт 


46 | - 39 БТ т 


功能 (目的 ] 用 来 执行 图 像 发 送 清晰 度 调整 。 
( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 


目 的 | 调整 

功能 (目的 ) | 用 来 执行 黑色 成 像 调整 。 
相关 部 分 | 一 

项 目 | 图 像 品 质 

动作 /过 程 

1) 用 [ +] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 


心 


显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ +t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 下 [执行 ] 键 后 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 
按 [YES] 键 后 , [YES] 键 高 亮 显示 。 设 定 值 保存 到 EEPROM 
上 


[МОЈ Б, 显示 返回 到 设 定 值 更改 显 示 屏 幕 。 
按 [DEFAULT] 键 后 , 各 设 定 值 (比率 ) 恢复 为 默认 值 , 机 器 将 
设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


设 定 范 围 


0~99 


0~99 


ТЕСТ SIMULATION NO.46—37 CLOSE 


i [o~ 9] } 


B&W IMAGE CREATE ADJUSTMENT 
% m 


目 | 调整 
І 


的 

目的 ) 
相关 部 分 | FAX 
я 目 | 图 像 品质 
动作 /过 程 


1) 用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , [ 1 ][ | 18, [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 当前 输入 
的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


т ж 内 ж 
200 x 100[DPI] 200 X 100[DPI] 
OFF 半 色 调 OFF 
200 x 200[DPI] |200 х 200[DPI] 
OFF 半 色 调 OFF 
200 x 200[DPI] |200 х 200[0РІ] 
ON 半 色 调 ON 
200 х 400[DPI] |200 X 400[DPI] 
OFF 半 色 调 OFF 
200 x 400[DPI] |200 х 400[0РІ] 
ON 半 色 调 ON 
400 x 400[DPI] | 400 x 400[0РІ] 
OFF 半 色 调 OFF 
400 x 400[рРІ] | 400 x 400[0РІ] 
ON 半 色 调 ON 
600 x 600[DPI] |600 х 600[DPI] 
OFF 半 色 调 OFF 
600 x 600[DPI] |600 х 600[DPI] 
ON 半 色 调 ON 
TEST SIMULATION NO.46-39 
IMAGE SEND SHARPNESS ADJUSTMENT 
Е ; ; 200х100 [DPI] OFF 
: А: Р ; 200х200 [DPI] OFF 
: oas ai " ; 200х200 [DPI] ON E3) 
; 200х400 [DPI] OFF 
ашылайын” ЕЗ 
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Н 的 | 调整 


功能 (目的 | 用 来 执行 FAX 曝 光 调 整 。 (所 有 模式 集体 调整 ) 
( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 

相关 部 分 | MFP/FAX 

я B) 图 像 品 质 

动作 /过 程 ] 


1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 后 , 清除 输入 的 值 。 
2) 按 [ 执 行 ] 键 后 ，[ 执 行 ] 键 高 亮 显 示 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 机 器 开始 执行 调整 打印 。 
完成 打印 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
* 按 下 [OK] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 后 , 数据 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 
* 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [CA], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 打印 被 
中 断 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范 围 和 默认 值 > 


项 目 | 显示 项 目 & 显 示 说 明 内 容 KERE | 默认 值 


46 |- 41 ни 


功能 ( | 用 来 执行 FAX 了 曝光 调整 。 (普通 ) 


目 | 调整 
І 


EXPOSURELEVEL 


曝光 数值 1~99 


(ALL) (集体 调整 ) 
TEST SIMULATION NO.46-40 
EXPOSURE ADJUSTMENTŐFAX : ALL) 
了 ЕШ ; EXPOSURE LEVEL(ALL) 
(а Со) 
i пах | 
өл 


的 
目的 ) 
( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 
相关 部 分 | 
页 目 | 
动作 /过 程 


MFP/FAX 
图 像 品 质 
动作 / | 
1) 用 [+] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
WRI) ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
з) 按 [ 执 行 ] 键 后 ，[ 执 行 ] 键 高 亮 显 示 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 


EEPROM 和 RAM 上 。 机 器 开始 执行 调整 打印 。 

完成 打印 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 按 下 [OK] 键 , [+ ][ | ] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 后 , 数据 保 

存 到 EEPROM 和 RAM Е. 
* 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 打印 被 
中 断 。 

< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 

显示 项 目 & 

显示 说 明 
AUTO 自动 
EXPOSURE1 曝光 等 级 1 
EXPOSURE2 曝光 等 级 2 
EXPOSURE3 曝光 等 级 3 
EXPOSURE4 曝光 等 级 4 
EXPOSURES 曝光 等 级 5 
EXECUTE | AUTO | 打印 | 自动 
MODE Exp | 模式 тиу] 
EXP2 曝光 等 级 2 
EXP3 曝光 等 级 3 
曝光 等 级 4 


EXP4 
ЕХР5 曝光 等 级 5 


* 项 目 G 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”， 
例如 : EXECUTE MODE: AUTO. 
< 确认 设 定 值 后 项 目 G 的 变化 > 
更 改 并 确认 曝光 调整 值 A 至 F 后 按 [ 执 行 ] 键 , 设 定 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM E, 并 同时 保存 到 项 目 G。 


жет 
TEST SIMULATION NO.46-41 
EXPOSURE АРЛЦӘТМЕМТ(ҒАХ : NORMAL) 
і k | A: 50 | 50 ; AUTO 
A: (50) i B: 50 ; EXPOSURE1 
E із 99] i €: 50 ; EXPOSURE2 
ee ee 
EXECUTE 
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* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
46 |- 42 м 一 项 目 。 
目 的] 调整 如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
E ED] 用 来 执行 FAX 阳 光 调整 。 (小 字模 式 ) ола ы 
ОЕ т БАҚТВН-НИНАЫР) 如 果 [ | ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
相关 部 分 | МЕР/ҒАХ 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
项 A) 图 像 品质 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
з) 按 [执行 ] 键 后 ，[ 执 行 ] 键 高 亮 显 示 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 


1) ALIAL) ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


EEPROM 和 RAM 上 。 机 器 开始 执行 调整 打印 。 

完成 打印 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 按 下 [+ ][ | ] 键 , [OK] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 后 , 数据 保 
存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 打印 
被 中 断 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 设 定 范围 默认 值 
AUTO 小 字模 式 / 自 动 1~99 50 
EXPOSURE1 小 字模 式 / 曝 光 等 级 1 1~99 50 
EXPOSURE2 小 字模 式 / 曝 光 等 级 2 1~99 50 
EXPOSURE3 小 字模 式 / 曝 光 等 级 3 1-99 50 
EXPOSURE4 小 字模 式 / 曝 光 等 级 4 1~99 50 
EXPOSURE5 小 字模 式 / 曝 光 等 级 5 1~99 50 
AUTO H_TONE 小 字模 式 / 自 动 / 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE1 H_TONE 小 字模 式 / 曝 光 等 级 1/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE2 H_TONE 小 字模 式 / 曝 光 等 级 2/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE3 H_TONE 小 字模 式 / 曝 光 等 级 3/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE4 H_TONE 小 字模 式 / 曝 光 等 级 4/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE5 H_TONE 小 字模 式 / 曝 光 等 级 5/ 半 色调 1~99 50 
EXECUTE AUTO 打印 模式 | 小 字模 式 /自动 
МӘРЕ EXP1 小 字模 式 /阳光 等 级 1 
EXP2 小 字模 式 /曝光 等 级 2 
EXP3 小 字模 式 /曝光 等 级 3 
EXP4 小 字模 式 /曝光 等 级 4 
ЕХР5 小 字模 式 /曝光 等 级 5 
AUTO H_TONE 小 字模 式 / 自 动 / 半 色调 
EXP1 H_TONE 小 字模 式 /曝光 等 级 1/ 半 色调 
EXP2 H_TONE 小 字模 式 / 上 曝光 等 级 2/ 半 色调 
EXP3 H_TONE 小 字模 式 /曝光 等 级 3/ 半 色调 
EXP4 H_TONE 小 字模 式 /上 曝光 等 级 4/ 半 色调 
EXP5 H_TONE 小 字模 式 /曝光 等 级 5/ 半 色调 


> 
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* 项 目 M 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”, 例如 : EXECUTE 


MODE: AUTO. 


< 确认 设 定 值 后 项 目 M 的 变化 > == — 
更 改 并 确认 曝光 调整 值 A 至 L 后 按 [执行 ] 键 , 设 定 值 保存 到 ا‎ 
EEPROM 和 RAM 上 , 并 同时 保存 到 项 目 M。 | т 


; EXPOSURE1 


; EXPOSURE2 


; EXPOSURE3 


2 


EXECUTE 
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* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
46 |- 43 РТ н. 
В] 调整 如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
[功能 (的 )] 用 来 执行 FAX 了 曝光 调整 。 ( 超 精细 模式 ) йе ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
челе 立 фу АН 
2222,2, ЕЕЕ ГАНИЕВ) 如 果 [ | ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
[相关 部 分 | MFP/FAX 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
| 项 в] 图 像 品质 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
[动作 /过 程 ] 3) 按 [ 执 行 ] 键 后 ，[ 执 行 ] 键 高 亮 显 示 ， 当 前 设 定 的 值 保 存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 机 器 开始 执行 调整 打印 。 
1) 用 [1 ] 和 [ ! ] 键 选择 一 个 项 目 。 ОИ 完成 打印 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 * 按 下 [ + ][ | ] 键 , [OK] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 数据 保 
存 到 EEPROM 和 和 RAM 上。 
* 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [CA], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 打印 
被 中 断 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 设 定 范围 默认 值 
AUTO 超 精 细 / 自 动 1~99 50 
EXPOSURE1 超 精细 /曝光 等 级 1 1~99 50 
EXPOSURE2 超 精 细 / 曝 光 等 级 2 1-99 50 
EXPOSURE3 超 精 细 / 曝 光 等 级 3 1~99 50 
EXPOSURE4 超 精细 /曝光 等 级 4 1~99 50 
EXPOSURE5 超 精细 /曝光 等 级 5 1~99 50 
AUTO H_TONE 超 精细 /自动 / 半 色 调 1~99 50 
EXPOSURE1 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 1/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE2 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 2/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE3 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 3/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE4 H_TONE 超 精细 /曝光 等 级 4/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE5 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 5/ 半 色调 1~99 50 
EXECUTE AUTO 打印 模式 | 超 精 细 / 自 动 
КӘНЕ EXP1 超 精细 /曝光 等 级 1 
EXP2 超 精细 /曝光 等 级 2 
EXP3 超 精细 /曝光 等 级 3 
EXP4 超 精细 /曝光 等 级 4 
ЕХР5 超 精细 /曝光 等 级 5 
AUTO H_TONE 超 精细 /自动 / 半 色 调 
EXP1 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 1/ 半 色调 
EXP2 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 2/ 半 色调 
EXP3 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 3/ 半 色调 
EXP4 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 4/ 半 色调 
EXP5 H_TONE 超 精 细 / 曝 光 等 级 5/ 半 色调 
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* 项 目 M 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”, 例如 : EXECUTE 
MODE: AUTO. 


3 ү кулше 5 Ц 的 变 化 EXPOSURE ADJUSTMENT(FAX : SUPER FINE) 
更 改 并 确认 曝光 调整 值 A 至 L 后 按 [ 执 行 ] 键 , 设 定 值 保存 到 ; 2. 
EEPROM 和 RAM 上 , 并 同时 保存 到 项 目 M。 TR | 


TEST SIMULATION NO.46-43 


; 了 EXPOSURE1 


i [i~ { С: 50 ; EXPOSURE2 


; EXPOSURE3 


EXECUTE 
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* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


46 |- 44 IE 4. 


如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


功能 (目的 )| 用 来 执行 FAX 曝 光 调整 。 ( 甚 精细 模式 ) 
( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 


一 项 目 。 


2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


目 | 调整 
І 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 


的 
目的 ) 
相关 部 分 | MFP/FAX 
я 目 | 图 像 品质 
动作 /过 程 ] 


ARII ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


з) 按 [ 执 行 ] 键 后 ，[ 执 行 ] 键 高 亮 显 示 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 项 目 & 显 示 说 明 


EEPROM 和 RAM 上 。 机 器 开始 执行 调整 打印 。 
完成 打印 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


高 亮 显 示 状 态 。 * 按 下 [ + ] | ] 键 , [OK] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 数据 保 


存 到 EEPROM 和 RAM Е. 


* 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 打印 


被 中 断 。 


设 定 范围 


默认 值 


> 


AUTO 


甚 精细 /自动 


1~99 


50 


EXPOSURE1 


甚 精细 /曝光 等 级 1 


1~99 


50 


EXPOSURE2 


甚 精细 /曝光 等 级 2 


1~99 


50 


EXPOSURE3 


甚 精细 /曝光 等 级 3 


1~99 


50 


EXPOSURE4 


甚 精细 /曝光 等 级 4 


1~99 


50 


EXPOSURE5 


甚 精细 /曝光 等 级 5 


1~99 


50 


AUTO H_TONE 


甚 精细 /自动 / 半 色 调 


1~99 


50 


EXPOSURE1 Н ТОМЕ 


甚 精细 /曝光 等 级 1/ 半 色调 


1~99 


50 


EXPOSURE2 H_TONE 


甚 精细 /曝光 等 级 2/ 半 色调 


1~99 


50 


EXPOSURE3 H_TONE 


甚 精细 /曝光 等 级 3/ 半 色调 


1~99 


50 


EXPOSURE4 H_TONE 


甚 精细 /曝光 等 级 4/ 半 色调 


1~99 


50 


EXPOSURES H_TONE 


甚 精细 /曝光 等 级 5/ 半 色调 


1~99 


50 
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EXECUTE AUTO 


打印 模式 | 甚 精细 /自动 


EXP1 


甚 精细 /曝光 等 级 1 


EXP2 


甚 精细 /曝光 等 级 2 


EXP3 


甚 精细 /曝光 等 级 3 


EXP4 


甚 精细 /曝光 等 级 4 


EXP5 


甚 精细 /曝光 等 级 5 


AUTO H_TONE 


甚 精细 /自动 / 半 色 调 


EXP1 Н ТОМЕ 


甚 精细 /曝光 等 级 1/ 半 色调 


EXP2 H_TONE 


甚 精细 /曝光 等 级 2/ 半 色调 


ЕХРЗ Н_ТОМЕ 


甚 精细 /曝光 等 级 3/ 半 色调 


EXP4 H_TONE 


甚 精细 /曝光 等 级 4/ 半 色调 


ЕХР5 Н_ТОМЕ 


* 项目 M 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显 示 具 体 说 明 ” 
MODE: AUTO. 


< 确认 设 定 值 后 项 目 M 的 变化 > 


甚 精细 /曝光 等 级 5/ 半 色调 


, 例如 : EXECUTE 


TEST SIMULATION NO.46-44 


о моло N = 


; AUTO 


更 改 并 确认 曝光 调整 值 A 至 L 后 按 [ 执行 ] 键 , 设 定 值 保存 到 н п ен . 


EEPROM 和 RAM E, 并 同时 保存 到 项 目 M。 


(50) В:50 ; EXPOSURE1 
НЕТ 


; EXPOSURE2 


; EXPOSURE3 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 109 


46 |- 45 E (4ц( ӘЛІП ДЫ a 
如 果 [ | ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 ,然后 转 到 下 
目的] 调整 Е ЕЕ" 
ЭНЕН] 用 来 执行 FAX 曝 光 等 级 调整 和 单独 设 定 то 2. 
(6000РІ). ( 仅 在 安装 了 FAX 部 件 的 情况 下 ) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
py 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
相关 部 分 | РАХ З) 按 [执行 ] 键 后 ，[ 执 行 ] 键 高 亮 显 示 ， 当 前 设 定 的 值 保存 到 
项 В] 图 像 品质 EEPROM 和 RAM 上 。 机 器 开始 执行 调整 打印 。 
动作 /过 程 ] 完成 打印 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
* 按 下 [+ ][ 4] 键 , [OK] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 数据 保 
1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 көне 存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
ите E E, нен ен шь. * 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [CA], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 打印 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 被 中 断 。 
一 项 目 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 设 定 范围 默认 值 
AUTO 600dpi/ 自 动 1~99 50 
ЕХРОЗЏВЕ1 600dpi/ са 1 1-99 50 
EXPOSURE2 600dpi 曝 光 等 级 2 1~99 50 
EXPOSURE3 600dpi/ 曝光 等 级 3 1~99 50 
EXPOSURE4 600dpi/ 曝 光 等 级 4 1~99 50 
EXPOSURES 600dpi/ 曝 光 等 级 5 1~99 50 
AUTO H_TONE 600dpi/ 自 动 / 半 色 调 1~99 50 
EXPOSURE1 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 1/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE2 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 2/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE3 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 3/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE4 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 4/ 半 色调 1~99 50 
EXPOSURE5 H_TONE 600dpi/ 上 曝光 等 级 5/ 半 色调 1~99 50 
EXECUTE AUTO 打印 模式 |600dpi/ 自 动 
MODE EXP1 600dpi/ 曝 光 等 级 1 
EXP2 600dpi/ 曝 光 等 级 2 
EXP3 600dpi/ 曝 光 等 级 3 
EXP4 600dpi/ 曝 光 等 级 4 
EXP5 600dpi/ 曝 光 等 级 5 
AUTO H_TONE 600dpi/ 自 动 / 半 色 调 
EXP1 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 1/ 半 色调 
EXP2 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 2/ 半 色调 
EXP3 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 3/ 半 色调 
EXP4 H_TONE 600dpi/ 曝 光 等 级 4/ 半 色调 
EXP5 Н_ТОМЕ 600dpi/ 曝 光 等 级 5/ 半 色调 


> 


= гд с-г оттоо о 


о моло N 一 


* 项目 M 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”， 
例如 : EXECUTE MODE: AUTO。 


TEST SIMULATION М0.46-45 
EXPOSURE ADJUSTMENTUEAX : 600DPD 
jA: 50); : 50 ; ЕХРОЅОКЕІ СЕ) 
Н [1-99 | Н С: 50 ;  EXPOSURE2 
саз D: 50 ; EXPOSURE3 | y | 
EXECUTE 
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的 | 设 定 
功能 ( 目 的 ) | 用 来 设 定 复印 /扫描 JPEG 图 像 压 缩 率 。 (PUSH 扫 
描 ) 


项 т 设 定 
动作 /过 程 


1) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 下 [OK] 键 , [+ ][ | 1, [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 当前 输 
入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
类 别 
复印 (彩色 ) 低 度 压缩 ( 彩 
MIDDLE 中 度 压缩 ( 彩 
HIGH 高 度 压 缩 ( 彩 
复印 ( 灰 度 ) LOW 低 度 压缩 ( 灰 
MIDDLE 中 度 压缩 ( 灰 度 
HIGH 高 度 压缩 (WE 
PUSH 扫 描 MIDDLE1 中 度 压缩 模式 1, 压缩 时 , ОЖ (Ж 
(彩色 ) 中 度 压缩 模式 1, 解压 缩 时 , ОЖ 
MIDDLE2 中 度 压缩 模式 2, 压缩 时 , О Ж ( 
中 度 压缩 模式 2, 解压 缩 时 , О Ж 
MIDDLE3 中 度 压缩 模式 3, 压缩 时 , ОЖ 
中 度 压 缩 模式 3, 解压 缩 时 , О Ж 
PUSH 扫描 MIDDLE1 中 度 压缩 模式 1, 压缩 时 , Q 表 
(ж) 中 度 压缩 模式 1, 解压 缩 时 , ОЖ 
MIDDLE2 中 度 压缩 模式 2, 压缩 时 , Q 表 
中 度 压缩 模式 2, 解压 缩 时 , Q 表 
MIDDLE3 中 度 压缩 模式 3, 压缩 时 , ОЖ 
中 度 压 缩 模式 3, 解压 缩 时 , О Ж 


ў: 
E 
x + 
m 


默认 值 
0 ( 低 度 ) 


色 
色 
色 


度 
度 


) 
) 
) 
) 
) 
) 


ON = ON = O 


TEST SIMULATION М№О.46—47 


COPY. SCAN „(COMPRESS RATE ADJUSTMENT 
4 М...) ;copY(O : LOW 
iA: Со) в ; COPYG) : LOW 
: Бо 

с 


H Н ; SCAN(C) MIDDLE 1 
i [ 0~ 2 Н 


ә о о 


; SCAN(G) : MIDDLE1 


名 
ен | 
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ШЕТЕН 48 |-5 IE 
48 |-1 IE [上 的 ин 


е 功能 (目的 )| 通过 模拟 SIM48-1 执 行 副 扫描 方向 图 像 缩 放 倍率 调 
目的 | 调整 整 ， 设 定 一 个 不 同 的 缩放 信 率 后 , 如 果 复 印 结果 不 
功能 (目的 ) | 用 来 执行 扫描 缩放 倍率 调整 。 (RSPF) 符合 要 求 ， 则 执行 此 模拟 。 如 果 在 缩小 复印 时 出 现 
相关 部 分 | RSPF/ 扫 描 仪 复印 缩放 信和 率 错误 , 则 修改 高 速 模式 的 调整 值 。 如 


果 在 放大 复印 中 出 现 复印 缩放 倍率 错误 , 则 修改 低 


Ж.) 图 像 品 质 (尺寸 /缩放 倍率 ) 速 模式 的 调整 值 。 此 模拟 调整 为 扫描 系统 缩放 倍率 


动作 /过 程 调整 。 
1) 用 [+ ] 和 [14 ] 键 选择 一 个 项 目 。 相关 部 分 | RSPF/ 扫 描 仪 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 ， 22. 项 НІ 调整 
ж 显示 则 显示 变 成 ; ‚ 然后 | 
a ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状 ; 后 转 到 上 | 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 1) 用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
一 项 目 。 * 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 一 项 目 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
3) 按 下 [OK] 键 , [ ^ ][ | ] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 后 , 当前 输 一 项 目 。 
入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [COLOR]J/[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 3) 按 下 [OK] 键 , [+ ] 1 ] 键 , [COLOR] а [BLACK] 6, 当前 输 


入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 设 定 范围 | 默 ; 


Е: 


扫描 , 主 扫描 方向 缩放 倍 
率 调整 (CCD) 


扫描 ， 副 扫描 方 向 缩放 倍 МВ (НІ) 扫描 仪 电机 (Е 1-99 
= MR (MID) AEREI (参考 速度 】 1-99 
4... МА (ГО) ”| 扫描 仪 电 机 (低速 ) 1-99 
RSPF 原稿 正面 缩放 倍率 RSPF (НІ) 原稿 进 给 (S PF) 电机 | 1-99 
ан ыс RSPF (MID) E (SPF) 电机 
调整 ( 主 扫描 方向 ) “ (参考 速度 ) 
RSPF 原稿 反面 缩放 倍率 RSPF (LO) | 原稿 进 给 (SPF) 电机 
调整 ( 副 扫描 方向 ) (低速 ) 

* 设 定 值 增加 1, 缩放 倍率 增加 0.02%。 < 参考 速度 > 

* 此 调整 影响 PC 扫描 和 除 复印 以 外 的 其 他 扫描 。 НІ = 248mm/ 秒 


MID = 157mm/ 秒 


LO = 78.5mm/ 秒 
TEST SIMULATION NO.48 一 01 CLOSE © o) 
D 0 
MAGNIFICATION „ADJUSTMENT = 
ғ “ШЕШ : cowan TEST SIMULATION NO.48-05 
EL 80) ка n MOTOR, „SPEED, „ADJUSTMENT 
| ET Ё сгв ;SPF(MAIN) { ШЕЕ -- 
ШЕТІ е. га сы 
ЕЗ : : С: 50 $ MR(LO) 
5 [ 1-99 1 „$ Di: 50 ;RSPF(HI) 
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л... 
Е 的 | 调整 

功能 (目的 ) | 用 来 调整 各 电机 转动 速度 。 

相关 部 分 | 一 

项 目 | 调整 

动作 /过 程 

1) 选择 一 个 设 定 模式 。 

* 选择 [COLOR], [MONO] 或 [HEAVY] 按 键 时 , 所 选 按 键 高 亮 
显示 , 机 器 显示 选择 模式 的 设 定 项 目 。 
只 能 选择 一 个 按键 。 初 始 状态 下 , 默认 选择 [COLOR]。 

用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ +t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ШЕГІ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 下 [OK] 键 , [1 ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 当前 输 

入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

指定 电机 的 校正 值 被 更 改 。 校 正 值 越 小 , 速度 越 慢 , 反之 亦 

然 。 设 定 值 每 变化 1, 速度 变化 0.1%。 

“ 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 

* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
内 容 模式 选择 


19 


© 


È 


对 位 电机 | 彩色 COLOR 
厚 纸 |HEAVY 


显影 K 电 | 彩色 |COLOR 
机 校正 值 m4 МОМО 
ЕЖ |НЕАУҮ 


定 影 电机 | 彩色 COLOR 
厚 纸 HEAVY 


黑色 感光 | 彩色 COLOR 

SaN а MON 

正信 mA [MONO 
БҚ HEAVY 


DM_CL 


彩色 感光 | 彩色 COLOR 


鼓 电 机 校 | 下 
SEM gt HEAVY 


PFM 传送 电机 COLOR *1 
校正 值 


POM HEZRA] | COLOR *1 
校正 值 


FUSER | 定 影 速 度 |HEAVY 
SETTING | 切换 时 间 


*1: 彩色 、 黑 白 与 厚 纸 相 同 。 仅 在 [COLORI] 键 高 亮 显示 时 显示 此 
项 目 。 

* 本 机 中 驱动 带 的 驱动 与 显影 K 电机 (DVM-K) 协同 进行 , 因此 
DVM-K 也 用 作 驱 动 带电 机 (ВТМ). 

* 调整 值 
校正 值 越 大 , 速度 越 快 , 反之 亦 然 。 校 正 值 每 变化 1, 速度 约 变化 
0.1%. 

* 定 影 电 机 (FSM) 普通 纸 尺 寸 检测 方式 
A3W, АЗ, WLT, EXTRA, USER EXTRA (420mm 以 上 ) 纸 识 别 
为 大 尺寸 纸张 。 


; RRM 
; DVM К/ВТМ 


; FSM 


; DMK 


COLOR MONO ) CHEAVY 
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< 升级 固件 对 象 数据 > 


注意 : 升级 固件 时 , 需 将 MFP 控 制 电路 板 上 DIP SW 2 设 在 ON 位 
置 。 
1) 把 USB 存 储 器 插 到 机 器 上 。 
* 未 插 USB 存储 器 时 , 机 器 显示 “INSERT A STORAGE 
FIRM - WARE STORED ON” ( 请 插入 装 有 固件 程序 的 存 


储 器 )。 按 [OK] 键 后 , 显示 转 到 文件 夹 或 文件 选择 菜单 。 
2) 按 固件 升级 文件 夹 或 文件 按键 后 ， 显 示 转 到 固件 升级 显示 屏 
幕 。 
* 按键 数目 取决 于 存储 在 USB 存 储 器 上 的 文件 数 。 
按键 显示 文件 夹 名 或 文件 名 。 
如 果 文 件 夹 名 或 文件 名 超过 34 个 字符 , 则 只 显示 前 面 34 个 
字符 。 


显示 文件 夹 时 , 在 文件 夹 名 前 面 显 示 “<DIR>” 符 号 
* 在 选择 文件 时 如 果 按 [.. ] 键 , 显示 转 到 文件 夹 或 文件 选择 显 
示 屏 幕 , 此 时 , 按键 无 效 。 
* 标题 部 分 显示 文件 夹 或 文件 的 路 径 名 称 。 
50 个 字符 , 则 只 显示 前 面 50 个 字符 。 
显示 各 固件 当前 版 本 和 升级 版 本 。 
选择 固件 升级 按键 后 , 按键 高 亮 显示 
* 再 次 按 所 选 按键 后 , 取消 选择 。 ( 回 到 正常 显示 状态 ) 
ныса ы 则 选择 所 有 按键 , 所 有 按键 均 呈 高 亮 显 示 状 


如 果 路 径 名 超过 


二 也 


нге 人 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显 
І.Е. 
如 果 [ + ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 


面 下 移 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
5) 按 [ 执 行 ] 键 。 
[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 从 灰色 显示 变 为 激活 显 
2. 
* 如 果 未 选择 固件 按键 , 则 [执行 ] 键 无 效 。 
6) 按 [YES] 键 。 
[YES] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 选 定 的 固件 升级 。 


* 按 [NO] 和 [执行 ] 键 后 , 显示 返回 到 固件 选择 屏幕 , 此 时 , 所 

选 的 固件 保持 高 亮 显 示 状 态 , [ 执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状 
7) 完成 国 件 升 级 后 , 机 器 显示 升级 结 

如 果 正 常 完 成 升级 过 程 , 则 显示 “COMPLETE”( 完 成 )。 如 

果 升级 出 现 错误 , 则 显示 “ERROR”( 错误), 并 显示 固件 升 

级 出 错 部 分 

动作 执行 中 不 可 中 断 。 

* 按 [OK] 键 后 机 器 重新 启动 。 

* 在 选择 文件 夹 或 文件 时 , 如 果 按 [CA] 键 , 则 停止 模拟 。 

* 在 选择 文件 夹 或 文件 时 , 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 显示 返回 到 

模拟 子 代码 输入 菜单 。 

* 模拟 执行 前 , 在 文件 版 本 显示 屏幕 和 以 下 屏幕 显示 时 按 [CA] 

键 或 [系统 设 定 ] 键 , 则 退出 模拟 , 机 器 重新 启动 。 


SLIST 


SLIST 数 据 (L-LCD) 


显示 项 目 项 目 说 阴 数值 位 数 
49 |- 1 和 和 和 rc 配置 数据 8 位 
Н ж) 版 本 升级 ICU (MAIN) ICU 主体 部 分 半 色 调 形成 8 位 
功能 (目的 )] “用 来 执行 固件 升级 。 ICU (ВООТМ) ICU 启动 部 分 主 8 位 
тута с ICU (BOOTS) ICU 启动 部 分 副 8 位 
Ж ЕП g LANGUAGE 语言 支持 数据 程序 (总 称 ) 8 位 
HZA GRAPHIC 图 片 数据 (L-LCD) 8 位 


8 位 


PCU (BOOT) 


PCU 启动 部 分 


8 位 


PCU (MAIN) 


PCU 主体 部 分 


8 位 


DESK (BOOT) 


Desk 组 件 启动 部 分 


8 位 


DESK (MAIN) 


Desk 组 件 主体 部 分 


8 位 


A4LCC (BOOT) 


侧 LCC (A4) 启动 部 分 


8 位 


A4LCC (MAIN) 


侧 LCC (A4) 主体 部 分 


8 位 


FIN (BOOT) 


内 部 分 页 器 启动 部 分 


8 位 


FIN (MAIN) 


内 部 分 页 器 主体 部 分 


8 位 


INSERTER (ВООТ) 


插页 器 启动 部 分 *1 


INSERTER (MAIN) 


插页 器 主体 部 分 *1 


1KFIN (BOOT) 


1K 分 页 器 启动 部 分 


1KFIN (MAIN) 


1K 分 页 器 主体 部 分 


4KFIN (BOOT) 


4K 分 页 器 启动 部 分 "1 


4KFIN (MAIN) 


分 页 
分 页 器 主体 部 分 *1 


A3LCC (BOOT) 


A3LCC (MAIN) 


4K 分 
侧 LCC (A3) 启动 部 分 *1 
C (A3) 主体 部 分 *1 


SCU (BOOT) 


SCU (MAIN) 


DSPF (BOOT) 


DSPF 启动 部 分 *1 


DSPF (MAIN) 


DSPF 主 体 部 分 *1 


FAX1 (BOOT) 


FAX1 线 路 (启动 部 分 ) 


ҒАХ1 (MAIN) 


FAX1 线 路 (主体 部 分 ) 


FAX OPTION 
(BOOT) 


FAX2 线 路 (启动 部 分 ) 


FAX OPTION 
(MAIN) 


FAX2 线 路 (主体 部 分 ) 


ESCP_FONT 


ESC/P 字 体 


PDL_FONT 


PDL 字 体 


ANIMATION 


动画 数据 


IMAGE_DATA 


图 像 ASIC 数据 


COLOR PROFILE 


色彩 外 观 


*1: 不 支持 MX-2300/2700 系 列 。 
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< 升级 出 错时 错误 显示 清单 > 


显示 项 目 


说 


ЕҢ 


СОМҒ 


配置 数据 


ICUM 


ICU 主体 部 分 半 色 调 形 


成 


ICUBM 


ICU 启动 部 分 主 


ICUBS 


ICU 启动 部 分 副 


LANG 


语言 支持 数据 程序 (总 


АЕ) 


GRAPH 


图 片 数据 ( L-LCD) 


SLIST 


SLIST 数 据 ( L-LCD) 


PCUB 


PCU 启动 部 分 


PCUM 


PCU 主体 部 分 


DESKB 


Desk 组 件 启动 部 分 


DESKM 


Desk 组 件 主体 部 分 


LCC4B 


侧 LCC (A4) 启动 部 分 


LCC4M 


侧 LCC (A4) 主体 部 分 


FINB 


内 部 分 页 器 启动 部 分 


FINM 


内 部 分 页 器 主体 部 分 


FIN1B 


ҒІМІМ 


1K 分 页 器 启动 部 分 
1K 分 页 器 主体 部 分 


SCUB 


SCU 


SCUM 


主体 部 分 


FAXB 


FAX1 启动 部 分 


FAXM 


FAX1 主体 部 分 


FAXOPB 


FAX2 启动 部 分 


FAXOPM 


FAX2 主 体 部 分 


D 


ESCP 


ESC/P 字 体 


PDL 


PDL 字 体 


ANIME 


动画 数据 


IMGDT 


图 像 ASIC 数据 
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Н 6) 版 本 升级 

功能 (目的 ) | 用 来 升级 保存 在 硬盘 上 的 操作 手册 。 

相关 部 分 | 一 

项 目 | 调整 


1) 把 USB 存储 器 插 到 机 器 上 。 


* 未 插 USB 存储 器 时 , 机 器 显示 “INSERT A STORAGE 
FIRM - WARE STORED ON”( 请 插入 装 有 固件 程序 的 存 


储 器 )。 按 [OK] 键 后 , 显示 转 到 文件 夹 选择 菜单 1。 

2) 按 操作 手册 升级 文件 夹 或 文件 按键 后 ， 显 示 转 到 操作 手册 升 
级 显示 屏幕 。 
* 按键 显示 文件 夹 名 。 
* 显示 文件 夹 时 , 在 文件 夹 名 前 面 显示 “<DIR>” 符 号 
如 果 文 件 夹 名 超过 34 个 字符 ， 则 只 显示 前 面 34 个 字符 。 
* 如 果 在 文件 夹 选择 菜单 2 按 [.. ] 键 , 显示 转 到 文件 夹 选择 菜 
单 1。 在 文件 夹 或 文件 选择 屏幕 上 , 按键 无 效 。 
* 标题 部 分 显示 文件 夹 或 文件 的 路 径 名 称 。 如 果 路 径 名 超过 
50 个 字符 , 则 只 显示 前 面 50 个 字符 。 

3) 显示 操作 手册 当前 版 本 和 升级 版 本 。 

4) 按 [执行 ] 键 。 


[执行 ] 键 高 亮 显 示 , [YES] 和 [NO] 键 从 灰色 显示 变 为 激活 显 
示 。 


) 按 [YES] 键 。 


[YES] 键 高 亮 显 示 , 机 器 开始 执行 选 定 的 操作 手册 升级 。 

* 按 [NO] 和 [执行 ] 键 后 , 显示 返回 到 版 本 显示 屏幕 。 

完成 升级 后 , 机 器 显示 升级 结果 。 

如 果 正 常 完成 升级 过 程 , 则 显示 “COMPLETE”( 完 成 )。 如 
果 升 级 出 现 错误 , 则 显示 “ERROR”( 错 误 )。 


* 如 果 在 升级 过 程 中 按 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 , 则 中 断 动作 执行 
机 器 重新 启动 。 

* 按 [OK] 键 后 , 机 器 重新 启动 。 

* 在 文件 夹 选 择 菜单 1 或 2 中 , 如 果 按 [CA] 键 , 则 停止 模拟 。 

* 在 文件 夹 选择 菜单 1 或 2 中 , 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 显示 返回 到 模 


TEST SIMULATION NO.49-01 拟 子 代码 输入 菜单 。 
FIRMWARE UPDATE/usbbd00 * 模拟 执行 前 ,在 文件 版 本 显示 屏幕 和 以 下 屏幕 显示 时 按 [CA] 8% 
НН с | 或 [系统 设 定 ] 键 , 则 退出 模拟 , 机 器 重新 启动 。 
FILE2 ] | <DIR> FOLDERS ) < 文件 夹 选择 菜单 1> 
CC 1/1 TEST SIMULATION NO.49-03 
E-MANUAL UPDATE/usbbd00 
<DIR> FOLDERI <DIR> FOLDER2 ) 
(2 <DIR> FOLDERS |) <DIR> MANUALI ) 
С 1/1 
< 文件 夹 选择 菜单 2> 
TEST SIMULATION NO.49-03 
E-MANUAL UPDATE/usbbd00 
<DIR> MANUAL2 | <DIR> MANUAL3 
[| 1/1 
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ВИ ұу 

Е 的 | 调整 

功能 НЕЁ? | 用 来 执行 复印 模式 下 打印 纸 上 图 像 位 置 和 空白 区 域 
(图 像 损失 ) 调整 。 (可 通过 模拟 SIM50-5 和 50-2 
(简单 方法 ) 执行 相同 的 调整 ) (原稿 台 模 式 ) 

аква] - 

项 目 | 图 像 品 质 (图 像 位 置 ) 

动作 /过 程 | 


1) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 9] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 下 [OK] 键 , [+ ][ 4 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 当前 输 

入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 

* 按 [COLORJIBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


a 


© 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


项 目 显示 项 目 说 明 设 定 范 围 | 默认 值 
А | 前 缘 调 整 值 | RRCA 原稿 前 缘 参 照 位 置 (OC) 调整 原稿 开始 扫描 到 图 像 前 缘 识别 所 需 时 间 。 0-99 50 
(0.1mm/ 每 调整 值 )* 调整 值 越 小 , 时 间 越 短 ， 调 整 值 越 大 , 时 间 越 长 。 
B RRCB-CS12 ... 75 标准 纸 盒 1~99 50 
- 整 。 (0.1mm/ 每 调整 值 ) Desk ~ 
ААСВ-СБЗЯ | * 调整 值 越 小 , 时 间 越 短 ， 调 整 值 越 大 , 时 间 越 长 。 лы. 
р RRCB-LCC LCC 1-99 50 
Е ВАСВ-МЕТ 手动 给 纸 1-99 50 
Е RRCB-ADU ADU 1-99 50 
G | 图 像 损 失 量 |LEAD 前 缘 图 像 损 失 数 量 设 定 设 定 前 缘 图 像 损失 数量 。 0-99 30 
设 定 值 原稿 前 缘 扫描 开始 位 置 与 原稿 前 缘 位 置 的 差距 。 (0.1mm/ 每 调整 值 ) ) 
* 设 定 值 越 大, 图 像 损 失 越 大 。 
H SIDE 侧面 图 像 损失 数量 设 定 0~99 20 
设 定 侧面 图 像 损失 数量 。 (原稿 宽度 一 原稿 边缘 扫描 范围 ) /2 (0.1mm/ 每 调 
整 值 ) (后 缘 图 像 损 失 数 量 固 定 为 0 (不 调整 ) ) 
* 设 定 值 越 大 , 图 像 损 失 越 大 。 
| | 空白 量 设 定 DENA 打印 前 缘 调 整 设 定 纸张 前 缘 空 量 。 (0.1mm/ 每 调整 值 ) 1~99 30 
值 * 设 定 值 越 大 , 空白 量 越 大 。 
J DENB 副 扫描 方向 打印 范围 调整 设 定 纸张 后 缘 空白 量 。 (0.1mm/ 每 调整 值 ) 1~99 20 
RERA, ® тыт. 
K FRONT/REAR 前 /后 缘 空白 量 调整 定 纸张 左右 边缘 空白 量 。 (0.1mm/ 每 调整 值 ) 1~99 20 
* 设 定 值 越 大 , ® Шеш 
TEST SIMULATION NO.50 - 01 [CLOSE ) 
EAD, EDGE ADIUSTVENT VALUE 
A: С) р 
ту - 
nan E) 
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-2 ллы 
调整 

用 来 调整 复印 模式 打印 纸 上 图 像 打 印 位置 和 空白 区 
域 (图 像 损失 )。 (简单 调整 ) (此 调整 与 模拟 
SIM50-1 类 似 , 提供 简单 方法 调整 ) 

相关 部 分 | =з 
项 目 | 图 像 品 质 (图 像 位 置 ) 


动作 /过 程 | 


功能 (目的 ) 


4) 测量 复印 的 图 象 L1、L2 的 距离 , 单位 0.1mm, 然后 输入 测量 值 
的 10 倍 数值。 
L1、L2 必 须 配套 输入 。 
。L1: 复印 图 像 前 缘 位 置 到 刻度 尺 10mm 位 置 的 距离 
。L2: 复印 图 像 前 缘 位 置 到 纸张 前 缘 位 置 的 距离 


1) 执行 此 调整 前 , 先 执行 副 扫 描 方向 缩放 倍率 调整 (SIM48- 
01)。 
选择 纸 盘 , 将 L1 和 L2 设 定 为 “0”。 
* 上 1 和 L2 设 定 为 “0” 后 , 以 下 调整 值 自动 设 定 。 
RRCA 调 整 值 : 50 
RRCB 调 整 值 : 90 
(基准 50 加 纸 的 先行 距离 49 (4.9mm) 得 出 的 数值 ) 
在 原稿 台 左 边缘 放 一 根 直 尺 , 以 400% 的 缩放 倍率 做 一 次 黑白 
复印 。 


М2 


19 


© 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


L1 
纸张 前 边缘 
„> E 
ШШШ 
: РІ 10 20 
ы. 400% 放 大 复印 
Fig. 1 


5) 按 [ 执 行 ] 键 后 , 当前 输入 的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM E. 
6) 做 一 次 100% 等 倍 黑白 复印 , 然后 调整 后 缘 空 

* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 

* 按 [COLORJIBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


项 目 显示 项 目 说 ЕҢ 设 定 范围 默认 值 
A | 实际 L1 图 像 前 缘 与 刻度 尺 10mm 处 的 距离 。 (原稿 台 400% 复 印 , 单位 : 0.1mm) 0~999 = 
в “ЕЁ 12 纸张 前 缘 与 图 像 前 缘 之 间 的 距离 。 (单位 : 0.1mm) 0-999 | - 
С | 图 像 损 失 |LEAD 前 缘 图 像 损 失 数量 设 定 设 定 前 缘 图 像 损 失 数量 。 原 稿 前 缘 扫 描 开 始 位 置 与 0-99 30 

量 设 定 值 原稿 前 缘 位 置 的 距离 。 
* 设 定 值 越 大 , 图 像 损失 越 大 。 
D SIDE 侧面 图 像 损失 数量 设 定 设 定 侧面 图 像 损失 数量 (侧面 )。 0~99 20 
(原稿 宽度 一 原稿 边缘 扫描 范围 )/2 (0.1mm/ 每 调整 值 ) 
(后 缘 图 像 损 失 数量 固定 为 0 (不 调整 ) ) 
* 设 定 值 越 大 , 图 像 损 失 越 大 。 
Е | 空白 量 设 DENA 打印 前 缘 调整 设 定 纸张 前 缘 空白 量 。 1~99 30 
定 * 设 定 值 越 大 , 空白 量 越 大 。 
F DENB 副 扫 描 方向 打印 范围 调整 设 定 纸张 后 缘 空白 量 。 1~99 20 
* 设 定 值 越 大 , 空白 量 越 大 。 
G FRONT/REAR | 前 /后 空白 量 调整 设 定 纸张 左右 边缘 空白 量 。 1~99 20 
* 设 定 值 越 大 , 空白 量 越 大 。 

А-О: 1 个 调整 值 = 0.1mm 

А. 原稿 前 缘 参 考 位 置 : (L1) 

B. 纸张 前 缘 位 置 ТЕБТ SIMULATION NO.50-02 

除了 A 和 B 外 , 其 他 调整 项 目 与 模拟 SIM50-01 相 同 。 IBAD, EDGE ADJUSTMENT VALUE(CALO) 

A 和 B 的 调整 值 为 原稿 前 缘 参 考 位 置 (RRC-A) 和 所 有 纸张 前 缘 位 ма 

Е (ВВСВ-”). > Сө) Ст 

[ o~ 9991 і D 15 SIDE 
а од алынана i 
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50 


-5 M 
E | 调整 


的 
E (AAD) 用 来 调整 打印 纸 上 的 图 像 前 缘 位 置 。 
目 


Е 
( 仅 打印 有 效 ) 
相关 部 分 | 打印 

项 | 


动作 /过 程 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ШЕГІ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


图 像 品 质 


< 项 目 说 明 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 


项 目 说 明 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 以 当前 设 定 值 执行 调整 
打印 。 
打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
* 按 下 [OK] 键 , [1 ][ | ] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 后 , 当前 输 
入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
* 如 果 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 ， 
则 中 断 打 印 。 
* 中 断后 机 器 返回 到 等 待 状态 时 , 机 器 恢复 自我 打印 。 
4) 检查 调整 模板 图 像 打印 位 置 。 
测量 调整 模板 左右 机 架 方 向 的 空白 尺寸 是 否 在 以 下 规格 以 内 : 
如 果 DEN-C = 3.0 + 2.0mm, DEN-B = 3.0 + 2.0mm, 则 无 需 
调整 。 
如 果 结 果 不 满足 以 上 规格 , 则 执行 以 下 步骤 5)。 
5) 更 改 A (DEN-C) 和 B(DEN-B) 的 调整 值 。 
调整 值 A (DEN-A) 每 减 小 1, 副 扫描 方向 打印 开始 位 置 往 纸张 
前 缘 方向 移动 0.1mm。 
调整 值 B (DEN-B) 每 减 小 1, 纸张 传送 方向 打印 开始 位 置 往 纸 


备注 


DEN-C 


打印 机 打印 前 缘 调 
整 


调整 值 应 与 打印 机 打印 前 缘 位 置 匹 配 。 此 调整 项 
目的 调整 值 每 减 小 1, 打印 开始 位 置 在 纸张 传送 方 
向 往 前 缘 移动 0.1mm。 


副 扫 描 方向 打印 范 
围 调整 


在 纸张 后 缘 保留 空白 部 分 。 项 目 B (DEN-B) 的 调 
整 值 每 减 小 1, 纸张 传送 方向 上 副 扫 描 打 印 范围 调 
整 值 减 小 0.1mm。 


FRONT/REAR 前 /后 空白 量 调整 


纸张 左右 边缘 空白 量 调整 。 调整 值 越 大 , 2 
越 大 。 


MULTI COUNT 打印 数量 


PAPER MFT 
CS1 
CS2 
CS3 
CS4 
LCC 


纸 盒 选 择 | 手动 给 纸 
纸 盒 1 
纸 盒 2 
ЖЕЗ 
纸 盒 4 
LCC 


DUPLEX YES 


NO 


双 面 打印 
选择 


选择 
不 选择 


оол шо N| ~ 


* 项 目 E 和 F 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ” , 例如 : PAPER: CS1. 


TEST SIMULATION NO.50-05 

LEAD EDGE ADJUSTMENT VALUE (PRINTER) 

Г ` ШЕШ ; DEN-C 

А: | зо | В:20 ; DENB 

і Cc:20 ; FRONT/REAR 
[ 1-99 1 В 

see D: 1 ; MULTI COUNT ЕЗ 

ЕХЕСОТЕ 
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50/-6 БФС“ 
Е | 调整 
1 


功能 ( | 用 来 调整 复印 模式 下 打印 纸 上 的 图 像 打印 位 置 和 打 
印 空白 区 域 (图 像 损失 )。( 可 通过 模拟 SIM50-7 ( 简 
单方 法 ) 执行 相同 的 调整 ) (RSPF 模 式 ) 


的 
目的 ) 
相关 部 分 | RSPF 
页 目 | 图 像 品 质 
动作 /过 程 
1) 用 [ +] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ +t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 下 [OK] 键 , [ 1 ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 按键 高 
亮 显示 , 当前 输入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


Мм 


2 


50|-7 [ER 


项 目 显示 项 目 жа Жз, 
А |SIDE1 正面 原稿 扫描 开 | 1~99| 50 
始 位 置 调整 
(CCD) 
В |SIDE2 反面 原稿 扫描 开 1-99) 50 
始 位 置 调整 
(CCD) 
С | 图 像 损 |LEAD_EDGE | 正面 原稿 图 像 损 |0-99| 20 
失 量 设 (SIDE1) 失 量 设 定 
р БЕЯ FRONT_REAR | 正面 原稿 图 像 损 0-99| 20 
(SIDE1) 失 量 设 定 
Е TRAIL_EDGE | 正面 原稿 后 缘 图 | 0~99| 30 
(SIDE1) 像 损 失 量 设 定 
Е | 图 像 损 | LEAD_EDGE ”| 反面 原稿 图 像 损 0-99 20 
失 数 量 (SIDE2) 失 量 设 定 
G САА FRONT_REAR | 反面 原稿 侧面 图 | 0~99| 20 
(SIDE2) 像 损失 量 设 定 
H TRAIL_EDGE | 反面 原稿 后 缘 图 | 0~99| 30 
(SIDE2) 像 损失 量 设 定 


А, В: 设 定 值 越 大 , 扫描 速度 越 慢 。 

C 至 H 的 调整 值 越 大 , 图 像 损失 越 大 。 
A~H: 1 个 调整 值 = 0.1m 

通过 黑白 校正 提供 RSPF 后 缘 图 像 损失 。 


ТЕСТ SIMULATION NO.50-06 CLOSE] 
LEAD EDGE ADJUSTMENT VALUE(SPF) 
РА: |250) B:50 ; SIDE2 E 
і ; Cc:20 ; LEAD EDGE 
[ 1~ 99] { 
aD D: 20 ; FRONT REAR ЕЗ 


1) 


2 


м 


ت 


2 


* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 


目 | 调整 
І 


的 

目的 ) 

相关 部 分 | RSPF 
页 Н | 


功能 (目的 ] 用 来 调整 复印 模式 下 打印 纸 上 的 复印 图 像 位 置 和 空 


白 区域 (图 像 损失 )。( 可 通过 模拟 SIM50-6 (简单 调 
整 ) 执行 相同 的 调整 ) (RSPF 模 式 ) 


图 像 品质 


执行 此 项 调整 前 , 先 执 行 SPF 副 扫描 方向 缩放 倍率 调整 
(SIM48-01)。 
用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
将 设 定 项 目 L4 和 L5 设 定 为 0。 
L4 和 L5 的 设 定 值 更 改 为 0 后 , 自动 调整 以 下 设 定 值 。 
SIDE1/2 调整 值 : 50 
计算 结束 后 , L4/L5 的 值 恢复 为 0。 
将 缩放 信和 率 设 定 为 200%, 按 [COLOR] 或 [BLAC] 键 做 一 次 复 
印 。 
测量 复印 图 像 ШАА (RSPF) 到 L4 和 上 L5 的 距离 ， 单 位 : 
0.1mm. 
L4 : 距离 A (SPF 正 面 : 200%) (单位 : 0.1mm) 
L5 : 距离 A (SPF KH: 200%) (单位 : 0.1mm) 


* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 
< 项 目 说 明 > 


显示 项 目 项 目 说 明 设 定 范 围 


L4 从 正面 图 像 前 缘 到 | 0~999 
刻度 尺 10mm 处 的 
距离 (SPF 200%, 
单位 : 0.1mm) 


从 反面 图 像 前 缘 到 
刻度 尺 10mm 处 的 
距离 (SPF 200%, 
单位 : 0.1mm) 
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LEAD_EDGE | 图 像 损 失 量 设 定 [| 
(SIDET) SIDET S 50 |- 10 


FRONT_REAR Н 的 | 调整 
a 功能 (目的 )] 用 来 调整 各 给 纸 部 分 打印 中 心 偏 移 。 图 像 打 印 中 心 
SDE) Н 位 置 调整 (各 给 纸 部 分 调整 )。 
LEAD_EDGE | 图 像 损失 量 设 定 [相关 部 分 ] 一 
ра Нн) 图 像 品质 (图像 位 置 ) 
人 动作 /过 程 
TRAIL EDGE 1) 用 [+ ] 和 [14 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
(SIDE2) 显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
A~H: 1 个 调整 值 = 0.1mm 一 项 目 。 
C-H: 调整 值 增加 , 图 像 损失 增加 。 如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 此 设 定 与 模拟 SIM50-6 的 设 定 项 目 C~H 设 定 值 相关 。 de L 1 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
、 үң М 一 以 о 
< 计算 公式 > 如 果 [ | ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 ,动作 无 效 。 
ЕН *1 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
SIDE1 调 整 值 ; 老 设 定 值 - (REE) * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
| 3) 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显 示 , 机 器 以 当前 设 定 值 执行 调整 
SIDE2 调 整 值 : 老 设 定 值 + (15-Е. п. 
打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
*1: 校正 值 = (测量 参考 10mm 一 前 缘 图 像 损失 设 定 值 )X10X( 缩 * [t+ 5 е нынан 当前 输入 
放 倍率 /100) 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
例如 : 140 = (100 一 30) x 10 х (200%/100) * 如 果 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 则 
*2: 2 = (缩放 信和 率 200%/100 中 断 打印 。 
14 i 0 时 , SIDE1 调整 L5 值 。 * 中 断后 机 器 返回 到 等 待 状态 时 , 机 器 恢复 自我 打印 。 


L5 = 0 时 , SIDE2 不 计算 , 调整 L4 值 。 
L4/L5 都 = 0 时, SIDE1, 2 均 为 默认 值 。 


TEST SIMULATION NO.50-07 CLOSE ) 

LEAD EDGE ADJUSTMENT (ӨРЕ CALC). 

i OA: 0 ;1 

Н ЮЕШ = rocrsmz) 

Я [ o~ 999 1 Е D: 20 ; FRONT REAR(SIDE1) 
EXECUTE 
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< 项 目 说 明 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 项 目 内 容 设 定 范围 默认 值 写 入 数据 
BK-MAG 主 扫描 方向 打印 缩放 倍率 BK 60~140 100 YES 
MFT 打印 中 心 偏 移 调整 值 (手动 给 纸 ) 1~99 50 ҮЕ5 
CS1 打印 中 心 偏 移 调整 值 ( 纸 盒 1) 1~99 50 YES 
CS2 打印 中 心 偏 移 调整 值 ( 纸 盒 2) 1-99 50 YES 
CS3 打印 中 心 偏 移 调整 值 ( 纸 盒 3) 1-99 YES 
CS4 打印 中 心 偏 移 调整 值 ( 纸 盒 4) 1~99 YES 
LCC 打印 中 心 偏 移 调整 值 (LCC) 1-99 ҮЕ5 
ADU 打印 中 心 偏 移 调整 值 (ADU) 1-99 ҮЕ5 
MULTI COUNT 打印 数量 1~999 NO 
PAPER 纸 盒 选择 手动 给 纸 NO 
纸 盒 1 
纸 盒 2 
ЖЕЗ 
ЖЕ 4 
ІСС 
DUPLEX 双 面 打印 选择 选择 
不 选择 


> 


В 
С 
D 
E 
Е 
с 
Н 
| 
J 


A оол AJ о N| -= 


* 项 目 A 调 整 位 置 

主 扫描 方向 纸张 尺寸 大 于 216mm: 

一 参照 : 主 扫描 方向 打印 正面 图 像 中 心 位 置 (从 LSU 组 件 的 BD 

传感器 开始 160mm 长 度 ) + 120mm ( 主 扫描 方向 ) 

主 扫描 方向 纸张 尺寸 为 257mm 或 更 小 : 

参照 : 主 扫描 方向 打印 正面 图 像 中 心 位 置 (从 LSU 组 件 的 BD 传 

感 器 开始 160mm 长 度 ) + 60mm ( 主 扫描 方向 ) 

调整 方向 

十 方向 : 放大 缩放 倍率 

一 方向 : 缩小 缩放 倍率 

* 项 目 B~H 调 整 值 每 减 小 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 前 边 移动 
0.1mm. 

* 项 目 B~H 调 整 值 每 增加 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 后 边 移动 
0.1mm. 

* 项 目 J 和 K 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 了 明 ”， 
例如 : PAPER: CS1。 


ж 


TEST SIMULATION Х0.50-10 

PAPER. CENTER, OFFSET SETUP 

: REN с 

РА: 100 [|i в: ; МЕТ 

і [ во~140 101 

A D:50  ; сө 3 
EXECUTE 
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50-12 БЕ е 


目 的 | 调整 
功能 (目的 ) | 用 来 调整 扫描 图 像 中 心 偏 移 位 置 。 
(各 扫描 模式 调整 ) 


相关 部 分 ] 一 
М Б] 图 像 品 质 (图像 位 置 ) 
动作 /过 程 
1) ALIAL) ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ +t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 下 [OK] 键 , [+ ][ ! 1%, [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 按键 高 
亮 显 示 , 当前 输入 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


X 


© 


显示 项 目 设 定 范 围 


50 |- 20 Ее 


目 


OC OC 原稿 中 心 偏 移 调 整 


SPF (SIDE1) SPF 正面 中 心 偏 移 调 整 


SPF (SIDE2) ,SPF 反面 中 心 偏 移 调整 


移动 像素 中 心 位 置 , 默认 中 心 位 置 为 3750 像 素 。 
A~C: 调整 值 增加 时 , 中 心 位 置 往 后 边 移动 。 
1 个 调整 值 = 0.1mm。 


ТЕСТ SIMULATION Х0.50-12 CLOSE 

ORIGINAL CENTER OFFSET SETUP 

од: | 50} В: 50 ; SPF(SIDED 

: : С: 50 ; SPF(SIDE2) С] 
[1~ 991? 


1) 


心 


© 


È 


相关 部 分 | = 
项 目 | 图 像 品质 


的 | 调整 


功能 (目的 | 用 来 执行 主 扫描 方向 登记 (色彩 偏差 ) 手动 调整 。 


(备份 值 输入 ) 


用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 当前 输入 数据 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 然 后 机 器 开始 打印 主 扫描 方向 登记 调 
整 模板 。 
打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
按 下 [OK] 键 , [ + 111 ] 键 , [执行 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 
后 , 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
* 如果 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 ， 
则 中 断 打 印 。 
* 中 断后 机 器 返回 到 等 待 状态 时 , 机 器 恢复 自我 打印 。 
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< 项 目 说 明 > 


显示 项 目 & 显 示 说 明 项 目 说 明 设 定 范围 默认 值 
CYAN (FRONT) 主 扫描 方向 登记 调整 值 (F 侧 青色 激光 写 数据 位 置 ) 1~199 100 
CYAN (REAR) 主 扫描 方向 登记 调整 值 (R 侧 青色 激光 写 数 据 位 置 ) 1~199 100 
MAGENTA (FRONT) 主 扫描 方向 登记 调整 值 (F 侧 洋红 色 激 光 写 数据 位 置 ) 1~199 100 
MAGENTA (REAR) 主 扫描 方向 登记 调整 值 (R 侧 洋红 色 激光 写 数据 位 置 ) 1~199 100 
YELLOW (FRONT) 主 扫 描 方向 登记 调整 值 (F 侧 黄色 激光 写 数据 位 置 ) 1~199 100 
YELLOW (REAR) 主 扫描 方向 登记 调整 值 (R 侧 黄色 激光 写 数 据 位 置 ) 1~199 100 
MULTICOUNT 打印 数量 1~999 1 
PAPER MFT 纸 盒 选择 手动 给 纸 1 3 (CS2) 
CS1 纸 盒 1 2 
CS2 纸 盒 2 3 
CS3 ЖЕЗ 4 
CS4 纸 盒 4 5 
LCC LCC 6 
DUPLEX YES 双 面 打印 选择 选择 0 
NO 不 选择 1 
“项 目 H 和 1 显示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”, 例如 : PAPER: CS1。 
TEST SIMULATION NO.50—20 
REGISTRATION ADJUSTMENT : FRONT-REAR DIRECTION 


A : 100 ; CYAN(FRONT) 
; CYAN(REAR) 


; MAGENTA(FRONT) ® 


; MAGENTA(REAR) 


EXECUTE 
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50 |- 21 Б е 
Е | 调整 
1 


功能 (目的 ] 用 来 执行 副 扫描 方向 登记 (色彩 偏差 ) 手动 调整 。 
(备份 值 输入 ) 


的 
目的 ) 
相关 部 分 ] 一 
页 目 | 图 像 品 质 
动作 /过 程 | 
1) НІЛІЯГІ ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ I ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 当前 输入 数据 保存 到 

EEPROM 和 RAM 上 。 然 后 机 器 开始 打印 主 扫描 方向 登记 调 

整 模板 。 

打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 按 下 [OK] 键 , [ 1 ][ | ] 键 , [执行 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 
键 后 , 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 如果 在 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 则 


о 


中 断 打 印 。 
* 中 断后 机 器 返回 到 等 待 状态 时 , 机 器 恢复 自我 打印 。 
< 项 目 说 明 > 


显示 项 目 & 显 示 说 明 说 ЕҢ 设 写 入 数据 
CYAN 副 扫 描 方向 登记 调整 值 (青色 感光 鼓 一 黑色 感光 鼓 ) YES 
MAGENTA 副 扫 描 方向 登记 调整 值 (洋红 色 感 光 鼓 一 黑色 感光 鼓 ) YES 
YELLOW 副 扫描 方向 登记 调整 值 (黄色 感光 鼓 一 黑色 感光 鼓 ) YES 


MULTICOUNT 打印 数量 NO 
PAPER MFT 纸 盒 选择 手动 给 纸 
CS1 纸 盒 1 


NO 


CS2 纸 盒 2 
CS3 ЖЕЗ 
С54 纸 盒 4 
LCC LCC 
DUPLEX YES 双 面 打印 选择 选择 
NO 不 选择 


оол N N DD 


* 项 目 E 和 F 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ” , 例如 : PAPER: CS1. 


TEST SIMULATION NO.50 一 21 

REGISTRATION, ADJUSTMENT : SCANNING DIRECTION 

РА: 100 |} B100 ; MAGENTA 

: i ci100 ; YELLOW 
[ 1~199 ] i 

Moa ee f D+: 1 ; MULTICOUNT 3 


EXECUTE 
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* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 


50 -22 ШЕШШ ШЕВ. 
EE] 调整 如 果 [ 1 ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , MERA. 


ЛЕЛ 用 来 执行 主 扫描 方向 和 副 扫描 方向 主 / 副 登 记 自动 TTT 

调整 。 ( 转 印 带 打印 /登记 传感器 扫描 ) 图 像 登记 调 азап ПИВО 

整 (自动 调整) 图 像 品质 调整 , 图像 位 置 调整 人 ек e 
ы. 2) 按 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 所 有 感光 鼓 电机 开始 转动 


相关 部 分 ] 一 执行 调整 。 


я а] В| 图 像 品 质 * 调整 完成 后 , 感光 鼓 电 机 停止 转动 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显 
本 二 示 状 态 , 机 器 显示 调整 结果 。 
动作 /过 程 MAIN, SUB: 
1) 选择 一 个 模式 。 (本 例 中 , 选择 [REGIST]) 调整 结束 后 , 显示 调整 值 。 
* 按键 选择 一 个 类 别 , 所 选 按 键 高 亮 显 示 , 同时 显示 所 选 按键 括号 ( ) 中 的 值 为 与 前 次 调整 值 的 差 。 
的 设 定 项 目 。 К 例如 : 本 次 调整 值 为 105, 上 次 为 103: 105 (十 2) 
* 只 能 选择 一 个 按键 , 所 选 按键 高 亮 显 示 , 初始 状态 下 , 默认 选 PHASE: 
¥ [ALL] RÊ. 显示 分 配 的 相位 数 。 


括号 ( ) 中 的 值 为 与 前 次 调整 值 的 差 。 


< 正常 结束 显示 项 目 和 内 容 > 


显 ЕЕ 显 & Ж} 
REGIST MAIN F 主 扫描 方向 登记 调整 值 .0~199. 与 模拟 SIM50-20 相 同 项 目 
(执行 自 (F 侧 青色 激光 写 数据 位 置 ) * 但 是 , 调整 精确 度 为 

动 登记 调 主 扫描 方向 登记 调整 什 +018. 

=) (F 侧 洋红 色 激 光 写 数据 位 置 ) ( 模拟 SIM50-20, -21 的 
主 扫描 方向 登记 调整 值 调整 精确 度 为 土 1.0 点 ) 
(F 侧 黄色 激光 写 数据 位 置 ) 
主 扫描 方向 登记 调整 值 

(R 侧 青色 激光 写 数据 位 置 ) 
主 扫描 方向 登记 调整 什 

(R 侧 洋红 色 激光 写 数据 位 置 ) 
主 扫描 方向 登记 调整 什 

(R 侧 黄色 激光 写 数据 位 置 ) 
副 扫描 方向 登记 调整 什 
(青色 感光 鼓 一 黑色 感光 鼓 ) 
M “| 副 扫描 方向 登记 调整 值 
(洋红 色 感 光 鼓 一 青色 感光 鼓 ) 
Y “| 副 扫描 方向 登记 调整 值 
(黄色 感光 鼓 一 洋红 色 感光 鼓 ) 
PHASE [相位 调整 值 。 “| 角度 - 与 模拟 SIM44-31 相 同 项 目 
ВИСЕ 0° (1) — 45° (2) — 90° (3) 一 
135° (4) — 180° (5) — 225° (6) 
— 270° (7) — 315° (8) 
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< 错误 结束 显示 和 内 容 > 


普 误 代码 


错误 显示 


错误 内 容 


内 容 说 明 


SUSPENDED 


门 开 结 束 


动作 执行 时 门 开 。 


SUSPENDED 


CA 结束 


动作 执行 时 按 下 [CA] 键 。 


ОЕЕ Ж 


动作 执行 时 执行 其 他 未 确认 动作 (电源 
OFF)。 


基本 错误 


TONER EMPTY 


检测 到 黑色 或 其 他 色 粉 用 完 。 


TONER BEFORE 
BEHAVIOR 


其 


其 他 条 件 


SENSOR CALIBRATION 


校正 错误 


重 试 3 次 F 或 BR 调整 后 , 仍 未 得 到 目标 值 。 


TIME OVER 


时 间 错 误 


开始 读数 据 后 , 未 在 90 秒 内 获取 数据 。 


PROCESS CONTROL 


成 像 控 制 错误 


成 像 控 制 错误 检测 


副 扫描 调整 


MAIN BLACK FRONT 


副 扫描 色 块 数据 号 码 错 (黑色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


错误 


MAIN BLACK FRONT 


副 扫描 色 块 数据 错 (黑色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB BLACK REAR 


副 扫描 色 块 数据 号 码 错 (黑色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB BLACK REAR 


副 扫描 色 块 数据 错 (黑色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB CYAN FRONT 


副 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (青色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB CYAN FRONT 


副 扫 描 色 块 数据 错 (青色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB CYAN FRONT 


副 扫描 调整 值 错 (青色 前 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB CYAN FRONT 


副 扫描 结果 值 错 (青色 前 ) 


计算 结果 值 变化 超出 指定 允许 范围 。 


SUB CYAN REAR 


副 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (青色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB CYAN REAR 


副 扫 描 色 块 数据 错 (青色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB CYAN REAR 


副 扫 描 调整 值 错 (青色 后 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB CYAN REAR 


副 扫 描 结果 值 错 (青色 后 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


SUB MAGENTA FRONT 


副 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (洋红 色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB MAGENTA FRONT 


副 扫描 色 块 数据 错 (洋红 色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB MAGENTA FRONT 


副 扫描 调整 值 错 (洋红 色 前 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB MAGENTA FRONT 


副 扫描 结果 值 错 (洋红 色 前 ) 


计算 结果 值 变化 超出 指定 允许 范围 。 


SUB MAGENTA REAR 


副 扫描 色 块 数据 号 码 错 (洋红 色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB MAGENTA REAR 


副 扫描 色 块 数据 错 (洋红 色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB MAGENTA REAR 


副 扫描 调整 值 错 (洋红 色 后 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB MAGENTA REAR 


副 扫描 结果 值 错 (洋红 色 后 ) 


计算 结果 值 变化 超出 指定 允许 范围 。 


SUB YELLOW FRONT 


副 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (黄色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB YELLOW FRONT 


副 扫 描 色 块 数据 错 (黄色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB YELLOW FRONT 


副 扫 描 调整 值 错 (黄色 前 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB YELLOW FRONT 


副 扫 描 结果 值 错 (黄色 前 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


SUB YELLOW REAR 


副 扫描 色 块 数据 号 码 错 (黄色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


SUB YELLOW REAR 


副 扫描 色 块 数据 错 (黄色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB YELLOW REAR 


副 扫 描 调整 值 错 (黄色 后 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


SUB YELLOW REAR 


副 扫 描 结果 值 错 (黄色 后 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


MAIN BLACK FRONT 


主 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (黑色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


MAIN BLACK FRONT 


主 扫 描 色 块 数据 错 (黑色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


MAIN BLACK REAR 


主 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (黑色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


MAIN BLACK REAR 


主 扫描 色 块 数据 错 (黑色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


MAIN CYAN FRONT 


主 扫描 色 块 数据 号 码 错 (青色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


MAIN CYAN FRONT 


主 扫描 色 块 数据 错 (青色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


MAIN CYAN FRONT 


主 扫描 调整 值 错 (青色 前 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


MAIN CYAN FRONT 


主 扫描 结果 值 错 (青色 前 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


MAIN CYAN REAR 


主 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (青色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


MAIN CYAN REAR 


月 
主 扫描 色 块 数 据 错 (青色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


MAIN CYAN REAR 


主 扫 描 调整 值 错 (青色 后 ) 
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计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


错误 代码 


错误 显示 


错误 内 容 


内 容 说 明 


主 扫描 调整 
错误 


68 


MAIN CYAN REAR 


主 扫描 结果 值 错 (青色 后 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


70 


MAIN MAGENTA FRONT 


主 扫描 色 块 数据 号 码 错 (洋红 色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


71 


MAIN MAGENTA FRONT 


主 扫描 色 块 数据 错 (洋红 色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


72 


MAIN MAGENTA FRONT 


主 扫描 调整 值 错 (洋红 色 前 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


73 


MAIN MAGENTA FRONT 


主 扫描 结果 值 错 (洋红 色 前 ) 


计算 结果 值 变化 超出 指定 允许 范围 。 


75 


MAIN MAGENTA REAR 


主 扫 描 色 块 数据 号 码 错 (洋红 色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


76 


MAIN MAGENTA REAR 


主 扫 描 色 块 数据 错 (洋红 色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


77 


MAIN MAGENTA REAR 


主 扫 描 调整 值 错 (洋红 色 后 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


78 


MAIN MAGENTA REAR 


主 扫 描 结果 值 错 (洋红 色 后 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


80 


MAIN YELLOW FRONT 


主 扫描 色 块 数据 号 码 错 (黄色 前 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


81 


MAIN YELLOW FRONT 


主 扫描 色 块 数据 错 (黄色 前 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


82 


MAIN YELLOW FRONT 


主 扫描 调整 值 错 (黄色 前 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


83 


MAIN YELLOW FRONT 


主 扫描 结果 值 错 (黄色 前 ) 


计算 结果 值 变化 超出 指定 允许 范围 。 


85 


MAIN YELLOW REAR 


主 扫描 色 块 数据 号 码 错 (黄色 后 ) 


色 块 数据 号 码 不 是 指定 的 号 码 。 


86 


MAIN YELLOW REAR 


主 扫描 色 块 数据 错 (黄色 后 ) 


色 块 数据 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


87 


MAIN YELLOW REAR 


主 扫描 调整 值 错 (黄色 后 ) 


计算 结果 值 不 在 指定 允许 范围 以 内 。 


88 


MAIN YELLOW REAR 


主 扫描 结果 值 错 (黄色 后 ) 


计算 结果 值 变 化 超出 指定 允许 范围 。 


其 他 错误 


99 


OTHER 


(初始 显示 屏幕 或 正常 结束 时 ) 


其 他 错误 


TEST SIMULATION NO.50-22 | 

AUTO ADJUSTMENT ОЕ REGISTRATION&DLUM POSITION 
MAIN 了 MAIN R SUB PHASE 
с 105.0 (+0.2) 110.0 (0.1) 103.0 (+04) 40 
М 100.0 (+0.0) 99.0 (0.2) 99.0 (40.2) 
Y 98.0 (+0.3) 98.0 (+0.1) 105.0 (+0.0) (5. 
REGIST DRUM POS EXECUTE 1/1 
(调整 显示 屏幕 ) 
TEST SIMULATION ХО.50-22 


AUTO ADJUSTMENT OF REGISTRATION&DLUM POSITION 


NOW EXECUTING... 


EXECUTE 


Hoo yt = 
(错误 结束 显示 屏幕 ) 
TEST SIMULATION NO.50-22 
AUTO ADJUSTMENT ОҒ REGISTRATION&DLUM POSITION 
PRESS [EXECUTE] ТО START 
ERROR : TONNER EMPTY 01 
EXECUTE 
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其 他 错误 


50 |-24 ШЕШШ 


目 | 调整 


的 
功能 (目的 ) | 用 来 显示 通过 自动 登记 调整 模拟 (SIM50-22) 获得 
的 数据 。 
相关 部 分 ] = 
项 Н] 图 像 品质 


动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM50-24 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
* 用 [NEXT] 和 [BACK] 键 选择 显示 类 别 。 
* 用 [KJIC][IMJ][Y] 键 指定 一 个 颜色 。 (取决 于 所 选 的 数据 类 别 ， 
某 些 情况 下 某 些 颜 色 键 不 可 选择 , 按键 输入 无 效 ) 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJ[BLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 显示 内 容 > 

1) 登记 调整 确认 显示 屏幕 
按 [KJ[C][IM][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
相位 调整 状态 检查 显示 屏幕 
按 [KJ[C][IM][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
传感器 校正 状态 检查 (无 指定 颜色 ) 
按 [K] 键 显示 K 的 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
取样 状态 检查 (1) (KCMY/ 无 指定 颜色 ) 
按 [KJ[C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 (K/C/M/Y) 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
取样 状态 检查 (2) (КСМҮ) 
按 [Kj[C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
取样 状态 检查 (3) (KCMY) 
按 [Kj[C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
取样 状态 检查 (4) (КСМҮ) 
按 [KJ[C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
取样 状态 检查 (5) (KCMY) 
按 [K][C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 


(不 指定 颜色 /C/M/Y) 


(К/С/М/Ү) 


ك 


> 


ك 


(К/С/М/Ү) 


2 


(К/С/М/Ү) 


3 


(К/С/М/Ү) 


© 


(К/С/М/Ү) 


9) 取样 状态 检查 (6) (КСМҮ) 
按 [KJ[C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 (К/С/М/Ү) 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
10) 取样 状态 检查 (7) (KCMY) 
按 [KJ[C]IM][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 (K/C/M/Y) 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
11) 温 度 校正 值 检 查 显 示 屏 幕 (CMY) 
按 [C][M][Y] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 (C/M/Y) 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
12) 温度 校正 值 检查 显示 屏幕 (不 指定 颜色 ) 
按 [K] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 (K) 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 
13) 错误 代码 状态 检查 (不 指定 颜色 ) 
按 [K] 键 显示 初始 显示 屏幕 。 (K) 
按 [NEXT] 键 显示 下 一 类 别 。 
按 [BACK] 键 显示 上 一 类 别 。 


TEST SIMULATION NO. 50-24 CLOSE 
AUTO REGISTRATION DATA DISPLAY 

КЕС ЕХЕ СМТ : 00000000 

ЕЕС 8500 СМТ : 00000000 

КЕС СМТ : 00000000 


初始 显示 屏幕 (登记 调整 状态 检查 显示 屏幕 (不 指定 颜色 ) ) 
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50 |-27 БТ т 
Е 的 | 调整 

功能 (目的 ) | 用 来 调整 FAX/ 扫 描 仪 模式 下 扫描 图 像 的 图 像 损失 。 
相关 部 分 | РАХ/З 

项 目 | 图 像 品 质 

动作 /过 程 


1 


) 用 [FAX] 键 和 [SCANNER] 键 选择 一 个 模式 。 
2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 


显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 项 目 


一 项 目 。 


* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
MR] ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


一 项 目 。 


如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 下 [OK] 键 , 当前 输入 数据 保存 到 EEPROM FH RAM 上 。 
* 按 下 [+ ][ 4 ]#È , [COLOR] 2X [BLACK] Б, 数据 保存 到 


EEPROM IRAM 上。 


说 ЕҢ 


* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 


设 定 范 围 


默认 值 


图 像 损 失 设 定 OC 


LEAD_EDGE (OC) 


OC 前 缘 图 像 损失 设 定 


0~100 


FRONT_REAR (OC) 


OC 侧面 图 像 损失 设 定 


0~100 


TRAIL_EDGE (ОС) 


OC 后 缘 图 像 损失 设 定 


0~100 


图 像 损 失 设 定 SPF 
SIDE1 


LEAD_EDGE (SPF_SIDE1) 


正面 前 缘 图 像 损 失 设 定 


0~100 


FRONT_REAR (SPF_SIDE1) 


正面 后 缘 图 像 损 失 设 定 


0~100 


TRAIL_EDGE (SPF_SIDE1) 


正面 后 缘 图 像 损 失 设 定 


0-100 


图 像 损失 设 定 SPF 
SIDE2 


LEAD_EDGE (SPF_SIDE2) 


反面 前 缘 图 像 损 失 设 定 


0-100 


FRONT_REAR (ӘРЕ 5ІПЕ2) 


反面 侧面 图 像 损 失 设 定 


0-100 


TRAIL_EDGE (SPF_SIDE2) 


反面 后 缘 图 像 损 失 设 定 


0-100 


扫描 仪 模式 


(FAX, 除 复印 
以 外 ) 


图 像 损 失 设 定 OC 


LEAD_EDGE (OC) 


OC 前 缘 图 像 损失 设 定 


0~100 


FRONT_REAR (OC) 


OC 侧面 图 像 损失 设 定 


0~100 


TRAIL_EDGE (ОС) 


OC 后 缘 图 像 损 失 设 定 


0~100 


图 像 损 失 设 定 SPF 
SIDE1 


LEAD_EDGE (SPF_SIDE1) 


正面 前 缘 图 像 损 失 设 定 


0~100 


FRONT_REAR (SPF_SIDE1) 


正面 侧面 图 像 损 失 设 定 


0~100 


TRAIL_EDGE (SPF_SIDE1) 


正面 后 缘 图 像 损 失 设 定 


0~100 


扫描 仪 模式 


(FAX, 除 复印 
以 外 ) 


* А-1: 调整 值 越 大 , 图 像 损 失 越 大 。 


项 目 
А 
В 
С 
D 
E 
Е 
с 
H 
| 
А 
В 
6) 
D 
E 
F 
G 
H 
| 


图 像 损 失 设 定 SPF 
SIDE2 


LEAD_EDGE (SPF_SIDE2) 


反面 前 缘 图 像 损失 设 定 


0-100 


ЕНОМТ НЕАН (ӘРЕ 5ІПЕ2) 


反面 侧面 图 像 损 失 设 定 


0-100 


TRAIL_EDGE (ӘРЕ 5ІПЕ2) 


1 个 调整 值 = 0.1mm. 


TEST SIMULATION Х0.50-27 


CLOSE 


SCANNER/FAX-SEND ALL EDGE ADJUSTMENT VALUE 


; LEAD EDGE(OC) 


; 了 RONT_REAR(OC) 
; TRAIL EDGE(OC) 


SCANNER 


; LEAD_EDGE(SPF_SIDE1) 


зве Ei 


K 


MX-2300N/2700N 模 拟 


反面 后 缘 图 像 损失 设 定 


7 - 129 


0-100 


НА ыы 


| 调整 项 目 调整 菜单 
T = ©з 维修 调整 ，OC 调整 ВК 主 扫描 方向 缩放 шн 
能 Ан" Ж 行 维 侈 调整 调整 主 苗 ШЕГІ 十 ` 
i , ， 原稿 中 心 偏 移 
信 率 调整 , RSPF 调 整 和 打印 位 置 调整 。 (自动 空 2. 
调整 (维修 安装 调整 ) ) еи а 
z — у = 
相关 部 分 | 原稿 前 缘 SPF ADJ 
项 目 | 图 像 品 质 原稿 中 心 偏 移 (RSPF) 
动作 /过 程 | 副 扫描 缩放 倍率 
1) 机 器 进入 模拟 SIM50-28 后 , 显示 以 下 屏幕 。 原稿 前 缘 
2) 选择 一 个 要 调整 的 项 目 按键 , 显示 转 到 相应 的 调整 屏幕 。 原稿 中 心 偏 移 
Ы 有 关 动 作 执 行 过 程 以 及 各 调整 和 显示 切换 ， 请 参照 下 一 页 说 明 о 副 扫描 缩放 倍率 
< 调整 项 目 清 单 > ВК 主 扫描 缩放 倍率 ”| BK-MAG ADJ 


打印 中 心 偏 移 设 定 /打印 
ADJ 


菜单 显示 项 目 容 说 明 

ОС ADJ 调 ОС 原稿 前 缘 , 中 心 偏 移 ， 
以 及 副 扫描 方向 缩放 倍率 
调整 

BK-MAG ADJ |BK 主 扫描 |BK 主 扫描 方向 缩放 倍率 调 
方向 缩放 | 整 

倍率 调整 
SPF ADJ SPF 调 整 |RSPF (正面 /反面 ) 原稿 前 
缘 , 中 心 偏 移 , 以 及 副 扫 描 
方向 缩放 倍率 调整 
SETUP/ 打印 位 置 | 打印 前 缘 调 整 ,所 有 纸 盒 打 
PRINT ADJ 调整 印 中 心 偏 移 (各 个 纸 盒 ， 
ADU) 调整 

RESULT 结果 显示 | 显示 调整 结果 

DATA 数据 显示 | 显示 调整 数据 


打印 前 缘 

打印 中 心 偏 移 
打印 前 缘 
打印 中 心 偏 移 
打印 前 缘 
打印 中 心 偏 移 
打印 前 缘 
打印 中 心 偏 移 
打印 前 缘 
打印 中 心 偏 移 
打印 前 缘 
打印 中 心 偏 移 
打印 前 缘 


TEST SIMULATION М0.50—28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
| OC ADJ ] BK-MAG ADJ 
SETUP/PRINT ADJ 
RESULT | DATA ) 
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50 |- 28 Бе 


1) 
2) 


© 


Кы 


© 


D 


> 


相关 部 分 | = 
项 H | 图 像 品 质 
动作 /过 程 | 


TEST SIMULATION Х0.50-28 


的 | 调整 


功能 (目的 ) | 用 来 调整 OC 原稿 前 缘 , 中 心 偏 移 , 和 副 扫 描 方向 缩 


放 信 和 率 。 
(自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (1: OC 调整 ) ) 


在 显示 屏 的 上 部 按 [OC ADJ] 键 后 , 机 器 显示 右 侧 显示 屏幕 。 

选择 一 个 给 纸 盒 , 用 来 执行 OC 调整 模板 自我 打印 时 供 纸 。 

(只 能 选择 一 个 纸 盒 ) 

按 [执行 ] 键 , 开始 执行 OC 调整 模板 自我 打印 。 

* OC 调整 模板 自我 打印 进行 中 。 
自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 OC 调整 开始 显示 屏幕 。 

将 OC 调整 模板 放 在 OC 稿 台 参 考 角 上 , 并 在 调整 模板 上 覆盖 

黑色 背景 图 纸 。 

* 将 调整 模板 横向 放置 。 (A4) 
检查 调整 模板 是 否 紧 贴 原稿 导 板 。 

* 黑色 背景 调整 模板 的 类 型 及 所 用 纸张 尺寸 与 No. 791 (BE) 
模板 裁剪 大 小 相同 : 310 х 470. 

按 [执行 ] 键 开始 扫描 OC 调整 模板 。 

* 按 下 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选择 显示 屏幕 , 此 时 
允许 再 次 执行 OC 调整 模板 自我 打印 。 

* OC 调整 模板 扫描 时 , 开始 计算 调整 值 。 
扫描 完成 后 , 调整 值 计算 完毕 。 
调整 值 计算 完毕 后 , 显示 转 到 结果 显示 屏幕 。 

< 调整 项 目 > 

。OC 原稿 前 缘 调整 

。OC 原稿 中 心 偏 移 调整 

。OC 副 扫描 方向 缩放 倍率 调整 

机 器 显示 调整 结果 。 

调整 值 显示 时 , 同时 在 括号 ( ) 中 显示 与 上 次 调整 值 的 差 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选 择 显 示 屏 幕 , 允许 再 
次 执行 OC 调整 模板 的 自我 打印 。 

* 按 [RESCAN] 键 后 , 重新 开始 扫描 OC 调整 模板 。 

* 按 [RETRY] 键 后 , 调整 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM E, 显 
示 转 到 上 部 菜单 显示 屏幕 。 

* 按 [DATA] 键 后 , 显示 调整 所 用 数据 。 

按 [OK] 键 后 , 调整 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 , 显示 转 到 上 

部 菜单 显示 屏幕 。 

* 按 [BACK] 键 后 , 显示 返回 到 结果 显示 屏幕 。 


E] 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


1/1 


50-28 mE 


目的 | 调整 

DEERD) 用 来 执行 BK 主 扫描 方向 缩放 信 率 。 (自动 空白 调整 
(维修 安装 调整 ) (2: BK 主 扫描 方向 缩放 倍率 调整 ) ) 

相关 部 分 | = 

项 В 


| 图 像 品 质 


动作 /过 程 


1) 在 显示 屏 的 上 部 按 [BK-MAG ADJ] 键 后 , 机 器 显示 右 侧 显示 屏 

幕 。 

选择 一 个 给 纸 盒 , 用 来 执行 BK 缩放 倍率 调整 模板 自我 打印 时 

供 纸 。 (只 能 选择 一 个 纸 盒 ) 

按 [执行 ] 键 , 开始 执行 BK 缩 放 倍率 调整 模板 (打印 位 置 调整 

模板 ) 自我 打印 。 

* BK 缩 放 倍率 调整 模板 自我 打印 进行 中 。 
自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 OC 调整 显示 屏幕 。 

将 BK 缩放 售 率 调整 模板 放 在 OC 稿 台 上 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选择 显示 屏幕 , 允许 再 
次 执行 BK 缩放 信和 率 调整 模板 的 自我 打印 。 

按 [执行 ] 键 开始 扫描 BK 缩放 信和 率 调整 模板 。 

* 在 扫描 主 扫描 方向 缩放 倍率 调整 模板 时 , 机 器 计算 缩放 倍率 
调整 值 。 
扫描 完成 后 , 开始 计算 调整 值 。 
调整 值 计算 完毕 后 , 显示 转 到 结果 显示 屏幕 。 

< 调整 项 目 > 

。BK 缩放 倍率 调整 

机 器 显示 调整 结果 。 

调整 值 显示 时 , 同时 在 括号 ( ) 中 显示 与 上 次 调整 值 的 差 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选择 显示 屏幕 , 允许 再 
次 执行 BK 缩 放 倍率 调整 模板 的 自我 打印 。 

* 按 [RESCAN] 键 后 , 重新 开始 扫描 BK 缩 放 倍率 调整 模板 。 

* 按 [RETRY] 键 后 , 调整 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM E, 显 
示 转 到 上 部 菜单 显示 屏幕 。 

* 按 [DATA] 键 后 , 显示 调整 所 用 数据 。 

按 [OK] 键 后 , 调整 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 , 显示 转 到 上 

部 菜单 显示 屏幕 。 

* 按 [BACK] 键 后 , 显示 返回 到 结果 显示 屏幕 。 
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TEST SIMULATION NO.50- 28 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 


umm), < = 
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目 | 调整 
І 


的 

目的 ) 

相关 部 分 | RSPF 
页 Н | 

动作 /过 程 | 


) 在 显示 屏 的 上 部 按 [SPF ADJ] 键 后 , 机 器 显示 右 侧 屏幕 。 
) 选择 一 个 调整 项 目 , 显示 转 到 纸 盒 选择 屏幕 , 用 来 选择 SPF 调 


功能 ( | 用 来 调整 RSPF (正面 /反面 ) 原稿 前 缘 , 中 心 偏 


15, 和 副 扫 描 方向 缩放 倍率 。 (自动 空白 调整 (维修 
安装 调整 ) (3: RSPF 调整 ) ) 


图 像 品 质 


整 模板 打印 时 的 给 纸 盒 。 
选择 一 个 给 纸 盒 , 以 打印 SPF 调 整 模板 。( 只 能 选择 一 个 纸 盒 ) 


) 按 [执行 ] 键 , 开始 执行 SPF 调 整 模板 自我 打印 。 


* SPF 调 整 模板 自我 打印 进行 中 。 
自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 SPF 调整 显示 屏幕 。 

将 SPF 调整 模板 放 在 SPF 上 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选择 显示 屏幕 , 允许 再 
次 执行 SPF 调整 模板 的 自我 打印 。 

按 [ 执 行 ] 键 开始 扫描 SPF 调 整 模板 (正面 )。 

* 在 扫描 SPF 调 整 模板 (正面 ) 时 , 机 器 计算 缩放 倍率 调整 值 。 
正面 扫描 完成 后 , 开始 计算 调整 值 (正面 )。 
正面 调整 值 计 算 完 毕 后 , 显示 转 到 SPF 调整 模板 (反面 ) 扫 
描 开始 显示 屏幕 。 

< 调整 项 目 > 

。SPF 原 稿 前 缘 调 整 (正面 ) 

。SPF 原 稿 中 心 偏 移 调 整 (正面 ) 

。SPF 副 扫描 方向 缩放 倍率 调整 (正面 ) 

将 SPF 调 整 模板 放 在 SPF 上 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选 择 显 示 屏 幕 , 允许 再 
次 执行 SPF 调整 模板 的 自我 打印 。 

按 [ 执 行 ] 键 开始 扫描 SPF 调 整 模板 (反面 )。 

* 在 扫描 SPF 调 整 模板 (反面 ) 时 , 机 器 计算 缩放 倍率 调整 值 。 
正面 扫描 完成 后 , 开始 计算 调整 值 (反面 )。 
调整 值 计算 完毕 后 , 显示 转 到 结果 显示 屏幕 。 

< 调整 项 目 > 

• SPF 原稿 前 缘 调 整 (反面 ) 

• SPF 原稿 中 心 偏 移 调 整 (反面 ) 

。SPF 副 扫描 方向 缩放 倍率 调整 (反面 ) (ВЭРЕ) 

机 器 显示 调整 结果 。 

调整 值 显示 时 , 同时 在 括号 ( ) 中 显示 与 上 次 调整 值 的 差 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选 择 显 示 屏 幕 , 允许 再 
次 执行 SPF 调整 模板 (正面 /反面 ) 的 自我 打印 。 

* 按 [RESCAN] 键 后 , 重新 开始 扫描 SPF 调 整 模板 (正面 / 背 
面 )。 

* 按 [RETRY] 键 后 , 调整 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM E, 显 
示 转 到 上 部 菜单 显示 屏幕 。 

* 按 [DATA] 键 后 , 显示 调整 所 用 数据 。 


10) 按 [OK] 键 后 , 调整 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM Е, 显示 转 到 完 


成 显示 屏幕 。 


* 按 [BACK] 键 后 , 显示 返回 到 结果 显示 屏幕 。 


< 调整 项 目 清 单 > 


菜单 显示 项 目 


=i 
TEST SIMULATION Х0.50-28 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
SIDE1 SIDE2 
АШ, 
1/1 


50 |- 28 ШШШ 


Н 的 | 调整 

功能 (目的 ) | 用 来 调整 打印 前 缘 和 所 有 纸 盒 打 印 中 心 偏 移 ( 单个 
纸 盒 , ADU)。 

(自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (4: 打印 位 置 调整 ) ) 
相关 部 分 | RSPF 


项 Б] 图 像 品 质 


SIDE1 SPF 调 整 (正面 ) 


SIDE2 SPF 调 整 (反面 ) 


ALL SPF 调 整 (正面 /反面 ) 


动作 /过 程 


1) 在 显示 屏 的 上 部 按 [SETUP/PRINT ADJ] 键 后 , 机 器 显示 右 侧 
屏幕 。 

) 选择 一 个 调整 项 目 , 显示 转 到 纸 盒 选择 屏幕 , 用 来 选择 打印 位 
置 调整 模板 打印 时 的 给 纸 盒 。 

) 选择 一 个 给 纸 盒 , 以 打印 调整 模板 。 (可 选择 两 个 以 上 纸 盒 ) 

所 选 纸 盒 按键 高 亮 显 示 , 再 次 按 所 选 纸 盒 后 , 显示 返回 到 正常 

显示 状态 。 

按 [执行 ] 键 , 开始 执行 打印 位 置 调 整 模板 自我 打印 。 

* 打印 位 置 调整 模板 自我 打印 进行 中 。 (CS3) 

* 选择 两 个 以 上 纸 盒 时 , 执行 连续 自我 打印 (最 多 7 页 )。 
自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 打印 位 置 调整 显示 屏幕 。 

将 打印 位 置 调整 模板 (CS3) 放 在 OC 上 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选择 显示 屏幕 ,允许 再 
次 执行 打印 位 置 调整 模板 的 自我 打印 。 

按 [执行 ] 键 开始 扫描 打印 位 置 调整 模板 (CS3)。 

* 在 扫描 打印 位 置 调整 模板 (CS3) ЕЧ, 机 器 计算 缩放 倍率 调整 
值 。 
扫描 完成 后 , 开始 计算 调整 值 (CS3)。 
调整 值 计 算 完毕 后 , 显示 转 到 结果 显示 屏幕 。 

< 调整 项 目 > 

。 打 印 前 缘 (CS3/CS4) 

。 打 印 中 心 偏 移 (CS3) 

* 选择 两 个 以 上 纸 盒 时 , 扫描 和 调整 值 计 算 重 复 输出 页 数 次 数 
(3 到 7 次 )。 

机 器 显示 调整 结果 。 

调整 值 显示 时 , 同时 在 括号 ( ) 中 显示 与 上 次 调整 值 的 差 。 

* “**»” 表 示 未 调整 项 目 。 

* 根据 选 购 件 状态 的 不 同 , 未 安装 的 项 目 不 显 示 。 

* 按 [REPRINT] 键 后 , 显示 返回 到 纸 盒 选 择 显 示 屏 幕 , 允许 再 
次 执行 打印 位 置 调整 模板 的 自我 打印 。 

* 按 [RESCAN] 键 后 , 重新 开始 扫描 打印 位 置 调 整 模板 。 

* 按 [RETRY] 键 后 , 调整 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM E, © 
示 转 到 上 部 菜单 显示 屏幕 。 

* ШПАТА| Б, 显示 调整 所 用 数据 。 

按 [OK] 键 后 , 调整 值 保存 到 EEPROM 和 RAM Е, 显示 转 到 上 

部 菜单 显示 屏幕 。 

* 按 [BACK] 键 后 , 显示 返回 到 结果 显示 屏幕 。 
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< 调整 项 目 清 单 > 50 |- 28 mE 


菜单 显示 项 目 A & 
Е 的 | 调整 
印 前 缘 调 整 Н Ж) 
OFFSET ае 功能 (目的 )] 用 来 显示 调整 结果 。 
前 (自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (5: 结果 显示 ) ) 
ALL 打印 前 缘 , 打印 中 心 偏 移 调整 ажа 
: 项 В|] 图 像 品 质 
FEST SIMULATION NO.50-28 动作 /过 程 | 
AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 在 上 部 菜单 显示 屏幕 上 按 [RESULT] 键 后 ， 显示 右 侧 显示 屏幕 。 
ыр 按 [BACK] 键 后 , 显示 转 到 上 部 菜单 显示 屏幕 。 


АШ, ) 


E] 


1/1 AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 
: LEAD: wx (x+) OFFSET +x: (жж) SUB *%: (xx) 


© 
© 


SPF (SIDE1) : LEAD жж (жж) OFFSET: жж (xx) SUB: wx (аж) 
SPF (SIDE2) 2 LEAD жж (жж) OFFSET: xx (xx) SUB: жж (xx) 


ТЕСТ SIMULATION NO.50—28 | 
a 


BR-MAG : BK: wx (яз) 


50 |-28 ни 
E W] 调整 


功能 (目的 )] 用 来 显示 调整 使 用 的 数据 。 
(自动 空白 调整 (维修 安装 调整 ) (6: 数据 显示 ) ) 


相关 部 分 | - 
项 目 | 图 像 品 质 
动作 /过 程 
1) 机 器 进入 模拟 SIM50-28 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
按 [OC . SPF] 键 后 , 机 器 显示 OC 调 整 和 SPF 调 整 所 使 用 的 数 
据 。 
按 [BK-MAG] 键 后 , 机 器 显示 ВК 主 扫描 方向 缩放 倍率 调整 所 
使 用 的 数据 。 
按 [PRINT] 键 后 , 机 器 显示 打印 位 置 调整 所 使 用 的 数据 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ШЕГІ ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
* 按 [OK] 键 后 , 显示 转 到 上 部 菜单 显示 屏幕 。 
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< 数据 显示 项 目 和 说 明 > 


调整 项 目 (显示 页 面 ) 项 目 显示 


显示 内 容 


显示 范围 (与 前 一 次 值 的 差 ) 


ОС. SPF OC (1) |ADJ_OC 


(SCAN/LEAD/OFST) 


OC 调整 值 , 校正 值 


1~99 (-99- +99) 


1 个 调整 值 


SCAN (Ғ/С/В)/ 
LEAD (Е/С/В) 


OC 缩 放 倍率 , 前 缘 数 据 


扫描 : 一 4.99~ 十 4.99 
前 缘 : 一 4.9~ 十 4.9 


扫描 : % 
前 缘 : mm 


DATA_OFFSET 
R (U/M/L)/F (U/M/L) 


OC 中 心 偏 移 数据 


一 4.9~ 十 4.9 


mm 


SCAN_MAIN 


ОС 主 扫描 方向 缩放 倍率 校正 值 


一 4.99~ 十 4.99 


% 


ADJ_SPF1 
(SCAN/LEAD/OFST) 


SPF1 调 整 值 , 校正 值 


1-99 ( + 99) 


1 个 调整 值 


SCAN (Е/С/В)/ 
LEAD (F/C/R) 


SPF1 缩 放 倍率 , 前 缘 数据 


扫描 : 一 4.99~ 十 4.99 
前 缘 : 一 4.9~ 十 4.9 


扫描 : % 
前 缘 : mm 


DATA_OFFSET 
R (U/M/L)/F (UMD) 


SPF1 中 心 偏 移 数据 


一 4.9~ 十 4.9 


mm 


SCAN_MAIN 


SPF1 主 扫描 方向 缩放 倍率 校正 值 


一 4.99~ 十 4.99 


% 


ADJ_SPF2 
(SCAN/LEAD/OFST) 


SPF2 调 整 值 , 校正 值 


1~99 ( 土 99) 


1 个 调整 值 


SCAN (Е/С/В)/ 
LEAD (F/C/R) 


SPF2 缩 放 倍率 , 前 缘 数据 


扫描 : — 4.99- + 4.99 
前 缘 : 一 4.9~ 十 4.9 


扫描 : % 
前 缘 : mm 


DATA_OFFSET 
R (U/M/L)/F (UMD) 


SPF2 中 心 偏 移 数据 


一 4.9~ 十 4.9 


mm 


SCAN_MAIN 


SPF2 主 扫描 方向 缩放 倍率 校正 值 


一 4.99~ 十 4.99 


% 


PAPER (OC/SPF1/SPF2) 


纸张 信息 


А4, A4R, АЗ, ІТ, LTR, WL 


COUNT (OC/SPF1/SPF2) 


计数 器 


0-255 


次 数 


ERROR 


背 误 履历 


错误 代码 


ADJ (ВК-МАС)/ 
PAPER/COUNT 


BK-MAG 调整 值 , 校正 值 


ADJ: 1~199 (一 199~ 十 199) 


扫描 设备 : ОС, SPF1, SPF2 

纸张 尺寸 : A4, A4R, АЗ, LT, 
LTR, WL 

纸 盒 选择 : МЕТ, CS1, CS2, 
CS3, С54,1СС 

打印 方向 : F В, U, L 

计数 : 0~255 


ADJ 调 整 值 纸张 :一 
计数 : 次 数 


BK-MAG 


BK-MAG 数据 


—9.99~ + 9.99 


mm 


SCAN_MAG 
(SUB, MAIN) 


BK-MAG 扫描 方向 缩放 倍率 校 
正 值 


+: — 99- + 99 
8]: — 4.99- + 4.99 


+: — 99- +99 
8]: — 4.99- + 4.99 


ERROR 


REN 


错误 代码 


ADJ_MFT 
(LEAD/OFST) 


打印 调整 值 , 校正 值 


前 缘 , 偏 移 :一 4. 9~ 十 4. 

扫描 设备 : ОС, SPF1, SPF 

纸张 尺寸 : A4, A4R, АЗ, ІТ, 
LTR, WL 


打印 方向 : F R, U, L 
计数 : 0~255 


前 缘 , 偏 移 : mm 
纸张 : 一 
计数 : 次 数 


LEAD (Ғ/С/В) 


打印 前 缘 数 据 


一 4.9~ 十 4.9 


OFFSET В 
(U/M/L)/F (UMD) 


中 心 偏 移 数据 


一 4.9~ 十 4.9 


ERROR 


EREI 


SIMULATION NO.50 一 28 


AUTO IMAGE POSITION ADJUSTMENT : SERVICE 

ADJ OC (SCAN/LEAD/OFST) : 50( 士 99)150( 士 99)150( 士 99) 
5САМ(Ғ/С /R) /LEADG /С /R) 
DATA_OFFSET R(U /M /L) / F(U M/L) 


SCAN_MAIN : £499 


ОС • SPF 


LBKMAG J)  LPRINT ) 


: +4.99 / 士 4.99 / 士 4.99 ， 士 4.9 / 士 4.9 /--4,9 


: 士 4.9 / 士 4.9 / 士 4.9 ， 士 4.9 / 士 4.9 / 士 4.9 
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错误 代码 


51|-1 IE 
Н 的 | 调整 

功能 (目的 )| 用 来 调整 转 印 电压 和 分 离 偏 压 ON/OFF 定时 。 
相关 部 分 | 成 像 部 分 

Ш-Н) 动作 ( 转 印 ) 

动作 /过 程 


1) 用 [1 ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
WRI ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [OK] 键 , [ 1 ][ | 18, [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 机 器 将 当 
前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM Е. 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 项 目 内 容 说 明 
TC2 ON TIMING 


Y 


© 


默认 值 


第 二 转 印 电压 40 
ON 时 间 设 定 


TC2 OFF TIMING | 第 二 转 印 电压 60 
OFF 时 间 设 定 


т ON/OFF 定时 调整 值 减 小 时 , 转 印 到 纸张 上 的 ON/Off 时 间 提 
на ON/OFF 定时 调整 值 增加 时 , 转 印 到 纸张 上 的 ON/Off 时 间 延 


а 1: 时 间 约 改变 10ms) 
( 设 定 范 围 : — 490~ 十 490ms) 


ш 
TEST SIMULATION NO.51—01 
EEO. e SETUP 
Н ктш. ТС2 ОМ TIMING 
РА: | ао} В: 60 ; ТС? OFF TIMING T 
i [у 99 1} لھا‎ 
Ca 


511-2 [ER 


目 的 | 调整 


[功能 (目的 | 用 来 调整 纸张 与 登记 辊 ( 主机 给 纸 部 分 ， 双 面 给 纸 
部 分 , SPF 给 纸 部 分 ) 各 部 分 的 纸张 接触 压力 。 (在 
打印 图 像 位 置 变化 太 大 或 经 常 出 现 卡 纸 现象 时 需要 
执行 此 项 调整 ) 此 调整 用 来 更 改 各 指定 给 纸 盒 部 分 
偏差 数量 调整 值 。 


相 关 部 分 | 纸张 传送 
项 目 | 动作 
动作 /过 程 
1) 选择 一 个 设 定 类 别 。 (本 例 中 , 选择 [SIDE1]) 
* 选择 一 个 类 别 后 ,所 选 类 别 按键 高 亮 显 示 , 并 显示 所 选 类 别 
的 设 定 项 目 。 
* 只 能 选择 一 个 按键 , 所 选 按 键 高 亮 显示 。 
初始 状态 下 , 默认 选择 [SIDE1]。 
用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 设 定 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 ,[ 1 ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 机 器 将 当 


前 输入 的 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM_ 上 。 
* 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
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< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
显示 项 目 项 目 说 明 (模式 , 原稿 这 设 定 3 默认 值 
NORMAL_PLAIN | RSPF 正 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 50 
_HIGH (等 倍 , 普通 纸 , 高 浓度 ) 
NORMAL_PLAIN ”| RSPF 正 面 原 稿 , 偏差 量 调整 值 50 
_LOW (等 倍 , 普通 纸 , 低 浓 度 ) 
NORMAL_THIN RSPF 正 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 50 
_HIGH (等 倍 , 薄 纸 , 高 浓度 ) 
NORMAL_ THIN ”|RSPF 正 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 50 
LOW (等 倍 , 薄 纸 , 低 浓 度 ) 


RANDOM_PLAIN | RSPF 正 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 50 
_LOW (随机 , 普通 纸 , 低 浓度 ) 


RANDOM_ THIN RSPF 正 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 50 
_LOW (随机 , BHA, 低 浓度 ) 
NORMAL PLAIN | RSPF 反 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 1 50 
_HIGH_1 (等 倍 , 普通 纸 , 高 浓度 ) 
NORMAL PLAIN ”| RSPF 反 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 1 50 
_LOW 1 (等 倍 , 普通 纸 , 低 浓度 ) 
NORMAL PLAIN |, RSPF 反 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 2 50 
_HIGH_2 (等 倍 , 普通 纸 , 高 浓度 ) 
NORMAL PLAIN ,RSPF 反 面 原稿 , 偏差 量 调整 值 2 50 
_LOW 2 (等 倍 , 普通 纸 , 低 浓度 ) 

ТНАҮ1 (5) 主机 纸 盒 1 (上 层 纸 盒 ), 偏差 量 调整 值 (小 尺寸 

TRAY1 (L) 主机 纸 盒 1 (上 层 纸 盒 ), 偏差 量 调整 值 (大 尺寸 比 以 上 尺寸 长 40 
ТНАҮ2 (5) 主机 纸 盒 2 (TERA), 偏差 量 调整 值 (小 尺寸 [IT 尺寸 或 更 小 40 
TRAY2 (L) 主机 纸 盒 2 (TERA), 偏差 量 调整 值 (大 尺寸 比 以 上 尺寸 长 40 


MANUAL PLAIN FJARA, 偏差 量 调整 值 (普通 纸 , 小 尺寸 ) LT 尺寸 或 更 小 40 
PAPER (5) 


MANUAL PLAIN 手动 给 纸 盘 , 偏差 量 调整 值 (普通 纸 , ART) 比 以 上 尺寸 长 40 
PAPER (L) 


MANUAL HEAVY “| 手动 给 纸 盘 , 偏差 量 调整 值 ( 厚 纸 , 小 尺寸) LT 尺寸 或 更 小 25 
PAPER1 (5) 


MANUAL HEAVY ”| 手动 给 纸 盘 , 偏差 量 调整 值 (ER, ART) 比 以 上 尺寸 长 25 
PAPER1 (L) 


MANUAL OHP1 手动 给 纸 盘 , 偏差 量 调整 值 (OHP) 40 
MANUAL ENV 手动 给 纸 盘 , 偏差 量 调整 值 (信封 ) 一 40 
ADU PLAIN PAPER | ADU, 偏差 量 调整 值 (普通 纸 , 小 尺寸 ) LT 尺寸 或 更 小 40 
(S) 
ADU PLAIN PAPER | ADU, 偏差 量 调整 值 (普通 纸 , 大 尺寸 ) 比 以 上 尺寸 长 40 
(L) 
ADU HEAVY ADU, 偏差 量 调整 值 ( 厚 纸 , 小 尺寸 ) LT 尺寸 或 更 小 25 
PAPER1 (5) 


ЕМСІМ ADU ADU, 偏差 量 调整 值 ( 厚 纸 , 大 尺寸 ) 比 以 上 尺寸 长 25 
HEAVY PAPER1 (L) 


DESK (S) DESK, 偏差 量 调整 值 (普通 纸 , 小 尺寸 ) LT 尺寸 或 更 小 40 
DESK (L) DESK, 偏差 量 调整 值 (普通 纸 , 大 尺寸 ) 比 以 上 尺寸 长 
A4LCC A4LCC, 偏差 量 调整 值 


LT 尺寸 或 更 小 40 


) 
) 
) 
) 


< 大 尺寸 和 小 尺寸 纸张 说 明 > 


(小 尺寸 ) : 传送 方向 纸张 长 度 为 LT (216mm) 或 更 短 。 LL N 
(大 尺寸) : 传送 方向 纸张 长 度 大 于 LT (216mm): ш a шеи 
, КЕСІБТ „ROLLER „ADJUSTMENT 

< 调 整 值 > Г е ; NORMAL PLAIN_HIGH 

调整 值 增加 时 , 偏差 量 增加 。 РА: (во) в ю : хамл nanow a 

BERN, RERAN. ИГЕ e 

(调整 值 每 变化 1, 停止 定时 约 变化 0.1mm) и лас 
SDE) CENGIN ) 
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Н 的 | 调整 

功能 (目的 ) | 用 来 调整 主机 RSPF 原 稿 盘 尺 寸 。 
相关 部 分 | RSPF 

项 E| 动作 

动作 /过 程 | 


1) 将 纸 盘 原稿 导 纸板 调整 到 最 大 宽度 位 置 , 然后 按 [ 执 行 ] 键 , [ 执 

行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 纸 盘 尺寸 最 大 宽度 值 调整 。 

* 调整 执行 时 , 显示 “EXECUTING...”( 执 行 中 ……)。 

* 纸 盘 最 大 尺寸 调整 完成 后 , 设 定 值 保存 到 EEPROM FH RAM 
E, 显示 转 到 纸 盘 A4R 尺 寸 调 整 开 始 显示 屏幕 。 (每 次 设 定 
值 均 保存 到 EEPROM 和 RAM 上) 

将 纸 盘 原稿 导 纸 板 位 置 调整 到 A4R (11 х 8.5R) 宽度 位 置 , Ж 

后 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 纸 盘 A4R 尺 

寸 调整 。 

按照 以 上 程序 调整 纸 盘 A5R 尺 寸 和 纸 盘 最 小 尺寸 。 

4) 以 上 动作 正常 完成 后 , 机 器 显示 “COMPLETE”( 完 成 ) 信 

息 , 如 果 没 有 正常 完成 , 则 显示 “ERROR”( 错 误 ) 信息 , 这 
种 情况 下 , 应 重新 执行 调整 。 


3 


© 


53-7“ 


功能 (目的 )] 用 来 输入 主机 RSPF 原稿 盘 尺 寸 调整 值 。 模 拟 


目 | 调整 
І 


动作 


的 

目的 ) 
SIM53-06 A/D 值 手动 输入 。 (对 RSPF) 

相关 部 分 | 

页 目 | 

动作 /过 程 


RSPF 
动作 / | 
1) ALIAL) ] 键 选择 设 定 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
AWR) ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [OK] 键 , [ 1 ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 机 器 将 当 
前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


5 


© 


< 显示 项 目 , 设 定 范围 , 默认 值 > 


< 调整 项 目 和 内 容 > 


显示 


TRAYVOLMAX 


纸 盘 尺寸 最 大 值 


TRAYVOLA4R 


纸 盘 尺寸 A4R 尺 寸 调整 值 


TRAYVOLA5R 


纸 盘 尺寸 A5R 尺 寸 调整 值 


TRAYVOLMIN 


纸 盘 尺寸 最 小 值 


选择 上 表 中 1~4 的 项 目 之 一 时 , 导 纸板 移动 到 下 表 所 示 各 宽度 位 
置 。 传 感 器 的 原稿 宽度 调整 值 (RSPF_WIDTH) A/D 值 保 存 到 
EEPROM 上 。 


< 导 纸 板 位 置 和 机 械 宽度 , A/D {RTF > 


导 纸 板 位 置 设 定 范 围 
最 大 位 置 0~1023 
中 间 位 置 (L) 0~1023 
中 间 位 置 (S) 0~1023 
最 小 位 置 0~1023 
* A/D 值 为 10 bit 数 值 。 
ТЕСТ SIMULATION NO.53-07 
SPP TRAY ADIUSTMENTOANUAL) 
р к А: то AD MAX 
А 791 |І в: 456 : Ар: 
i С: 718 3 АП Р2 3 
[ 0~ 1023 1] D: 791 ; ADMIN ЕЗ 


Т 机 械 宽度 A/D 值 ， 
. i INCHI| ТЕ 下 图 
系列 | 显示 代码 | 显示 代码 
最 大 位 置 303.3 | WIDTH AD_MAX 
_MAX 
中 间 位 置 215,9 |WITH_P1 AD_P1 
(L) 
中 间 位 置 139.7 |WITH_P2 AD_P2 
(S) 
最 小 位 置 118 |МИТН МІМ|Ар МІМ 
TEST SIMULATION М№О.53—06 
SPF TRAY ADJUSTMENT 
TRAYVOLMAX TRAY ADJUSTMENT. 
PRESS [EXECUTE] TO START 
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53 |-8 ME К 
下 的 | ag 55 |-1 ни 
Ak 来 调整 苗 位 置 。 * 
功能 (目的 ) ] 用 来 调整 RSPF 扫 描 位 置 BE 1 设 定 
目 关 部 分 RSPF 功能 (目的 ) тір лсіз = -+ 
[相关 部 分 | | 能 用 来 设 定 驱 动 软 切 换 。 
л Ea) 调整 相关 部 分 | PCU 
动作 /过 程 
项 目 | 动作 (规格 ) 
1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 ЕТТ 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 设 定 为 当前 输入 的 值 。 机 器 进入 模拟 SIM55-01 后 , 显示 右 侧 屏幕 。 
ЕЕ ЕТЕ Е * 在 初始 状态 屏幕 中 , [SW-NO. ] 键 高 亮 显示 。 
说 ИН REE 91 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [DATA] 键 。 
[DATA] 高 亮 显示 , 同时 显示 当前 设 定 值 。 


一 
М2 


гә 


© 


SPF 扫描 位 置 调整 1~99 


4) [DATA] 键 高 亮 显示 时 , 用 10 键 输入 bit 数据 , 输入 bit 数据 后 ， 
° 设 定 值 每 增加 1, RSPF 扫 描 位 置 与 原 位 的 距离 增加 0.1mm。 bit 数 据 显示 切换 如 下 : 
° 设 定 值 每 变化 1, 位 置 移动 0.1mm。 [1] [0] 
. 由 于 更 改 了 RRCA-S 和 RSPF 扫描 位 置 距离 , 此 调整 值 不 更 改 AFP ора 
RRCA 和 RRCA-S 设 定 。 仅 输入 1~8 有 效 。 
5) 按 [执行 ] 键 , 设 定 当 前 输入 的 设 定 值 。 
设 定 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
TEST SIMULATION NO.53-08 
SPF SCANNING POSITION ADJUSTMENT 
Г ESE : ADJUST VALUE TEST SIMULATION NO.55-01 
(“| ENGINE SOFT SW. SETTING 
ШЕШ svo 
(5) г и 
12345678 
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55 -2 ЕЕЕ 55 -3 ИШИН 


A #| 设 定 A #| 设 定 

[功能 目的 ] 用 来 设 定 扫描 软 切换 。 [功能 目的 ] 用 来 设 定 控制 器 软 切换 。 
[相关 部 分 ] 扫描 仪 [相关 部 分 | МЕР 

[项 Б] 动作 (规格) оя 目 | 动作 (规格 ) 


1) 机 器 进入 模拟 SIM55-02 后 , 显示 右 侧 屏幕 。 1) 机 器 进入 模拟 SIM55-03 后 , 显示 右 侧 屏幕 。 
* 在 初始 状态 屏幕 中 , [SW-NO.] 键 高 亮 显示 。 * 在 初始 状态 屏幕 中 , [SW-NO.] 键 高 亮 显示 。 

2) [SW NO.] 键 高 亮 显示 时 , 用 10 键 输入 SW 号 码 。 2) [SW NO.] 键 高 亮 显 示 时 , 用 10 刍 输入 SW 号 码 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

3) 按 [DATA] 键 。 3) 按 [DATA] 键 。 

[DATA] ARET, 同时 显示 当前 设 定 值 。 [DATA] 高 亮 显 示 , 同时 显示 当前 设 定 值 。 

4) [DATA] 键 高 亮 显示 时 , 用 10 键 输入 bit 数据 , 输入 bit 数 据 后 ， 4) [DATA] 键 高 亮 显示 时 , 用 10 键 输入 bit 数据 , 输入 bit 数据 后 ， 
bit 数 据 显示 切换 如 下 : bit 数 据 显示 切换 如 下 : 
[1]— [0] [1]— [0] 

[0] — [1] [0] — [1] 
* {Я 21-88%. * 仅 输入 1~8 有 效 。 

5) 按 [执行 ] 键 , 设 定 当前 输入 的 设 定 值 。 5) 按 [执行 ] 键 , 设 定 当前 输入 的 设 定 值 。 
设 定 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 设 定 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
TEST SIMULATION NO.55-02 TEST SIMULATION NO.55-03 
[ swo E ШЕШ sw No.1-16) | swo 图 ШЕШ (Sw No.1-16) 
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56 |- 1 БФ е 
Н W) 数据 传送 

功能 目的] 用 来 传送 MFP 控 制 器 数据 。 

相关 部 分 | МЕР 

项 В| 数据 传送 

动作 /过 程 


1) 选择 一 个 数据 传送 项 目 。 


> 


к 


< 


* 所 选 按键 高 亮 显 示 , 并 在 相应 的 显示 部 分 显示 “ENABLE” 
(允许 )。 

* 如 果 选 择 另外 的 键 , 则 新 选择 的 按键 高 亮 显 示 , 并 在 相应 的 
显示 部 分 显示 “ENABLE”( 允 许 )。 前 面 选 择 的 键 返回 到 正 
常 显示 状态 , 并 在 相应 的 显示 部 分 显示 “DISABLE” (ЖЖ 
止 )。 

* 初始 状态 下 , [АШ 一 HDD] 按 键 高 亮 显 示 。 只 能 选择 一 个 按 
键 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
HE. 

如 果 [ + ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
АТЖ. 

如 果 [ 4 ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

按 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 后 , [YES] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 数据 传送 。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , 显示 转 到 设 定 项 目 选 择 显示 屏幕 。 

* 动作 执行 中 , 在 相应 的 的 显示 部 分 显示 “RUNNNING”( 运 
行 中 ) 信息 。 

* 动作 正常 完成 后 , 机 器 显示 “COMPLETE”( 完 成 ) 
自动 复位 。 

如 果 没 有 正常 完成 , 则 显示 “ERROR”( 错 误 ) 信息 , 这 种 
情况 下 , 机 器 不 复位 。 


数据 传送 项 目 > 
目标 数据 


ы 
言 息 , 并 


ШЕ 
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-2 


АШ > HDD 


存储 器 中 所 有 内 容 传 送 到 HDD 上 。 


HDD > ALL 


HDD 上 的 内 容 传送 到 所 有 存储 器 上 。 


EEPROM > HDD 


数据 从 EEPROM 传送 到 HDD 。 


HDD > EEPROM 


数据 从 HDD 传送 到 EEPROM。 


SRAM > HDD 


数据 从 SRAM 传送 到 HDD。 但 是 , 如 果 安 装 了 
FAX 存储 器 或 选 购 件 存储 器 (对 FAX 存 储 器 ) *, 
则 Fax 存 储 器 上 的 内 容 也 同时 传送 到 HDD 上。 


HDD > SRAM 


ж 


数据 从 HDD 传 送 到 SRAM。 但 是 , 如 果 安 装 了 
FAX 存储器 或 选 购 件 存储 器 (对 FAX 存 储 器 ) *, 
则 HDD 上 的 内 容 同时 传送 到 FAX 存 储 器 和 
SRAM 上。 

如 果 未 安装 FLASHROM 和 OP. FLASHROM, 则 不 执行 数据 传 
送 。 


ж 


ТЕСТ SIMULATION Х0.56-01 


COPY РАТ, 
ALIL 一 HDD ENABLE 
HDD>ALL 
EEPROM>HDD 


HDD>EEPROM 


A 


DISABLE 


: DISABLE 


“Ы 


DISABLE 


т 


1) 


ә 


© 


Кы 


m 


© 


功能 (目的 ) 


项 目 | 


的 | 数据 备份 

用 来 将 EEPROM, SRAM 或 HDD 上 的 数据 (用 户 认 
证 数据 , 通讯 录 等 数据 ) 备份 到 USB 存 储 器 上 , 以 便 
以 后 恢复 数据 。 

存储 器 , HDD 

数据 


将 USB 存储 器 插 到 机 器 上 。 

* 如 果 未 将 USB 存储 器 插 到 机 器 上 , 机 器 显示 “INSERT A 
STORAGE TO THE USB PORT”( 请 将 存储 器 插 到 USB 端 
口上 )。 按 [OK] 键 后 , 显示 转 到 菜单 选择 显示 屏幕 。 

选择 一 个 要 执行 的 项 目 , 显示 转 到 执行 显示 屏幕 。 

* 选择 [HDD EXPORT] 或 [EEPROM & SRAM EXPORT] 时 ， 
显示 转 到 执行 显示 屏幕 。 

选择 一 个 要 输入 的 文件 , 显示 转 到 执行 显示 屏幕 。 

* 按键 上 显示 文件 名 , 如 果 文 件 名 超过 70 个 字符 数 , 则 只 显示 
前 面 70 个 字符 。 

* 最 多 显示 30 个 按键 (30 个 文件 )。 

按 [ 执 行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 从 灰色 变 成 

激活 状态 。 

* 数据 导入 显示 
“HDD IMPORT” 

* 数据 导出 显示 
“HDD EXPORT” 

按 [YES] 键 , [YES] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 数据 导入 。 

* 按 [NO] 或 [执行 ] 键 后 , 显示 转动 执行 显示 屏幕 。 

[执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 数据 导入 时 显示 信息 
“IMPORTING THE DATA. PLEASE WAIT...” 

* 数据 导出 时 显示 信息 
“EXPORTING THE DATA. PLEASE WAIT. . .. . > 

数据 传送 完成 后 , 显示 执行 结果 。 

如 果 执 行 正常 完成 , 机 器 显示 “COMPLETE” (完成 ) 信息 ， 

如 果 没 有 正常 完成 , 则 显示 “ERROR” (错误 ) 信息 。 

* 按 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 可 退出 模拟 执行 , 此 时 , 机 器 重新 
启动 。 


TEST SIMULATION NO.56 一 02 


CLOSE J] 


EXPORT/IMPORT FILING DATA 


HDD EXPORT HDD IMPORT 


[EEPROM&SRAM EXPORT ) ( EEPROM&SRAM IMPORT ] 
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60 |-1 M 

E W) 动作 测试 /检查 

HEE) 用 来 检查 安装 在 ICU 电路 板 上 的 扩展 DIMM 的 读 / 
写 动作 。 执 行 完成 后 , 面板 上 显示 各 插 构 执行 结 
果 。ICU 电 路 板 图 像 DRAM 读 / 写 动作 检查 , ICU 
(存储 器 ) 动作 检查 。 

相关 部 分 ] 成 像 部 分 (ICU) 

项 E) 动作 

动作 /过 程 ] 


1) 机 器 进入 模拟 SIM60-01 后 , 显示 右 侧 屏幕 。 
按 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 动作 检测 。 
2) 检测 执行 时 , 机 器 显示 “SLOT-2:NOW EXECUTING...” 
( 插 槽 -2: 正在 执行 中 ……) 信息 。 
3) 插 模 -2 检测 完成 。 
4) 插 模 -3 检测 完成 。 
5) 插 模 -4 检测 完成 。 
[执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
如 果 检测 正常 完成 , 则 显示 “OK” 信 息 。 


< 结果 显示 > 


成 功 
失败 
NG (SDRAM | 失败 : 插 槽 -4 (标准 配件 ) 未 连接 ， 


IS NOT IN 插 槽 -3 ( 选 购 件 ) 已 连接 。 
SLOT4) 


NONE 


< RÊ > 


未 安装 (包括 DIMM 故障 ) 


说 明 
连接 在 MFP 控 制 器 上 的 存储 器 。 由 于 此 存储 器 
上 只 有 系统 数据 , 因此 不 进行 读 / 写 检查 。 
连接 在 MFP 控 制 器 上 的 存储 器 。 仅 在 某 些 存储 
部 位 执行 读 / 写 检查 。 
+ 连接 在 ICU-ASIC 上 的 选 购 件 存储 器 。 
“ 由 于 未 安装 插 槽 -4 (标准 ) 存储 器 , 不 能 执行 读 / 
写 检 查 。 
连接 在 ICU-ASIC 上 的 标准 存储 器 。 


TEST SIMULATION М№О.60—01 


SDRAM READ/WRITE TEST 
PRESS[EXECUTE] TO START 


EXECUTE ) 


60-2 мм“ 


目的 | 设 定 

HEARN] 用 来 设 定 SDRAM 数据 。 
[相关 部 分 | 一 
m_a] - 


动作 /过 程 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ШІ ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 


2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
3) 按 [OK] 键 , [ 1 ][ 14] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 机 器 将 当 


前 输入 的 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显 FF 


SETTING |DISABLE |SDRA 
ENABLE M 设 定 DDR 设 定 
更 改 标 | 以 下 B 项 目 
志 | 设 定 后 的 
DDR 设 定 


SPD 上 的 


ENABLE 


NUMBER 
OF ROW 


11BIT 
12BIT 
13BIT 


行 地 址 宽度 


NUMBER |8BIT 


OF 
COLUMN |9ВІТ 
10BIT 


11BIT 
12BIT 


列 地 址 宽度 


VALUE 3CLOCK 
4CLOCK 
5CLOCK 


TWR 设 定 值 


TRAS 
SETTING 
VALUE 


4CLOCK 
5CLOCK 
6CLOCK 
7CLOCK 


TRAS 设 定 值 


E n 
VALUE 7CLOCK 
8CLOCK 
9CLOCK 
10CLOCK 


TRC 设 定 值 


TRCD 
SETTING 
VALUE 


2CLOCK 
3CLOCK 
4CLOCK 
5CLOCK 


TRCD 设 定 值 


ом OA AINI оо N= olo N= oA oO моо мо = O 
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ТЕР CLOCK |TRP 设 定 入 61 |- 01 EE 
SETTING: Be DEK 
VALUE Е 的 | 动作 测试 /检查 
4CLOCK - 动作 测试 /检查 - 
5CLOGK 用 来 检查 多 棱镜 电机 转动 和 BD 信号 检查 。 
Og CLOCK |TFRC 设 定 值 相关 部 分 | (LSU) 
VALUE 8CLOCK 项 目 | 动作 
: 动作 /过 程 | 
20CLOCK 1) 按 [执行 ] 键 , 开始 检查 LSU。 
CAS CL=2 CAS 等待 时 间 2) 如 果 检 查 正常 完成 , 则 显示 “[OK]”。 如 果 出 现 错误 , 则 显示 
ГАТЕМСҮ Сге “[NG]”, 并 显示 错误 具体 情况 。 
CL=3 < 错误 清单 > 
son 示 ЕЕ й 作 
E LSU LSU 检 查 多 棱镜 电机 异常 | 动作 中 断 并 结束 
TESTRESULT 
256 NG: PG 
МВҮТЕ LSU LSU 检 查 黑色 LD 发 光 异 常 | 动作 中 断 并 结 
NON TESTRESULT 
NG: K 
LSU LSU 检 查 彩 色 LD 发 光 异 常 | 动作 中 断 并 结束 
CS-BANK 4... 
CAPACITY | 1CHIP - 
SELECT 
BUFFER |2CHIP 
TYPE SELECT TEST SIMULATION М0.61—01 
LSU TEST 


PRESS[EXECUTE] TO START 


TEST SIMULATION М0.60—02 o 
SDRAM SETTING., (2) 
j ` ۸:0 | i SETTING ENABLE : DISABLE EXECUTE] 1/1 
: A: Со) B: 2 ; NUMBER ОР ROW :13BIT 
H i Cc:2 0: NUMBER OF COLUMN : 10BIT E| 
Я (0-11 озі TWR SETTING VALUE : 3CLOCK 
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Н 的 | 调整 


功能 (目的 )| 用 来 执行 LSU 位 置 调整 打印 。 


相关 部 分 | LSU 
项 目 | 调整 


动作 /过 程 | 


1) 用 [+] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ t ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
WRI) ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显 示 , 机 器 执行 自我 打印 。 

* 自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 初始 状态 。 

* 按 [OK] 键 ,[ 1 ][ 14 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 设 定 当前 
输入 的 设 定 值 。( 设 定 值 不 保存 到 EEPROM FH RAM 上) 

* 如 果 在 自我 打印 执行 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [ 执 
行 ] 键 , 则 停止 自我 打印 动作 。 

* 中 断后 机 器 返回 到 等 待 状态 时 , 机 器 恢复 自我 打印 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


心 


也 


设 定 范 围 


MULTICOUNT | 打印 数量 1-999 


PAPER MFT | ЖЕ | 手动 给 纸 | 1-6 
CS1 | 选择 жат 


CS2 纸 盒 2 
CS3 ЖЕЗ 
С54 纸 盒 4 
LCC LCC 


* 项目 B 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”， 
例如 : PAPER: CS1。 


TEST SIMULATION NO.61—04 

LSU POSITION ADJUSTMENT (SELF PRINT) 

i жш 2 MULTICOUNT 

iA: CC) B: 3 ; PAPER : CS2 

i [1~999] i (21 
EXECUTE | 


И 62 | 


数据 清除 


功能 (目的 ) | 


用 来 格式 化 硬盘 HDD (操作 手册 部 分 除外 )。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


MFP (HDD) 


清除 


项 | 


人 
动作 /过 程 


1) 按 [ 执 行 ] 键 。 
[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 
2) 按 [YES] 键 。 

[YES] 键 高 亮 显 示 , 机 器 执行 硬盘 格式 化 。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 如 果 未 正常 完成 硬盘 格式 化 , 则 显示 “HDD FORMAT МО” 
信息 。 

* 硬盘 格式 化 正常 完成 后 , [执行 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 在 格式 化 执行 时 如 果 按 [CA] 键 , 则 中 断 动作 执行 , 模拟 退 
出 。 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 则 停止 硬盘 格式 化 , 显示 返回 到 
模拟 子 代码 输入 显示 屏幕 。 

* 按 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 退出 模拟 后 , 机 器 重新 启动 。 


] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 


TEST SIMULATION NO.62—01 
HDD FORMAT 
: J) аа ЕХЕСОТЕ 
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62 


-2 


1 


2 


Н 的 | 
功能 (目的 ) | 


相关 部 分 | 
项 目 | 


动作 /过 程 


de 


动作 测试 /检查 

用 来 检查 硬盘 分 区 读 / 写 动作 (操作 手册 部 分 除外 )。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 

МЕР (HDD) 


动作 


按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

执行 检查 过 程 ( 写 一 读 一 检查 异常 情况 )。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 如 果 过 程 (5> 读 一 检查 异常 情况 ) 未 正常 完成 , 则 显示 
“HDD R/W TEST NG”(HDD 读 / 写 测试 错误 ) 信息 。 

* 检查 过 程 (5 一 读 一 检查 异常 情况 ) 正常 完成 后 , [执行 ] 键 
返回 到 正常 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 在 过 程 ( 写 一 读 一 检查 异常 情况 ) 执行 中 如 果 按 [CA] 键 , 则 
中 断 动作 执行 , 模拟 退出 。 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 则 中 断 动 
作 执 行 , 显示 返回 到 模拟 子 代 码 输入 显示 屏幕 。 


TEST 


SIMULATION NO.62-02 


HDD R/W TEST(PART) 


ж--| ЕХЕСІ/ТЕ 


62 


-3 M 


1 


X 


功能 (目的 | 


[相关 部 分 | 
EREI 


动作 /过 程 


ном) 
1 


的 
0) 
EESE 
项 Н 


М2 


动作 测试 /检查 

用 来 检查 硬盘 读 / 写 动作 。 (所 有 部 分 ) 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 

MFP (HDD) 


动作 


按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

执行 检查 过 程 ( 写 一 读 一 检查 异常 情况 )。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 如 果 过 程 ( 写 一 读 一 检查 异常 情况 ) 未 正常 完成 , 则 显示 
“HDD RW TEST NG”(HDD 读 / 写 测试 错误 ) 信息 。 

* 检查 过 程 ( 写 一 读 一 检查 异常 情况 ) 正常 完成 后 , [执行 ] 键 
返回 到 正常 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 在 过 程 ( 写 一 读 一 检查 异常 情况 ) 执行 中 如 果 按 [CA] 键 , 则 
中 断 动作 执行 , 模拟 退出 。 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 则 中 断 动 
作 执 行 , 显示 返回 到 模拟 子 代 码 输 入 显示 屏幕 。 


TEST SIMULATION ХО.62-03 
HDD R/W ТЕЅТ(АІЛ) 
; 1 = EXECUTE 
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62|-6 ШЕШШ 
E W) 动作 测试 /检查 


功能 (目的 )] 用 来 执行 硬盘 HDD 自我 诊断 动作 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 
相关 部 分 | МЕР (HDD) 

[项目 | 动作 

动作 /过 程 | 

1) 选择 一 个 项 目 执行 自我 诊断 。 

* 所 选 按键 高 亮 显示 , 并 在 相应 的 显示 部 位 显示 “ENABLE” 
(允许 )。 

* 如 果 选 择 另外 的 键 , 则 新 选择 的 按键 高 亮 显 示 , 并 在 相应 的 
显示 部 分 显示 “ENABLE”( 人 允许 )。 前 面 选择 的 键 返回 到 正 
常 显 示 状 态 , 并 在 相应 的 显示 部 分 显示 “DISABLE”( 禁 
止 )。 

2) 按 [ 执 行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 自我 诊断 。 

* 自我 诊断 执行 过 程 中 , 在 相应 的 显示 部 位 显示 
“EXECUTING...”( 执 行 中 ……) 信息 。 

* 自我 诊断 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 , 并 在 相应 
的 显示 部 位 显示 自我 诊断 执行 结果 。 (正常 完成 时 , 显示 
“OK (RESULT: 0) ”信息 。 如 果 出 现 错误 , 则 显示 “NG 
(RESULT: Other than 0) ”信息 ) 

* 如 果 由 于 某 种 原因 未 执行 自我 诊断 或 未 正常 完成 , 则 在 相应 
的 显示 部 位 显示 “ERROR” (#7) 信息 。 


< 自我 诊断 方法 > 


目标 数据 
SHORT S. T 部 分 检查 
EXTENDED 5.Т 所 有 部 分 检查 


TEST SIMULATION М№0.62—06 


SMART OFFLINE TEST 


SHORT S.T : ENABLE 
EXTENDED S.T : DISABLE 


62 7 


目 的 ] 动作 测试 /检查 
功能 目的] 用 来 打印 自我 诊断 错误 日 志 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 


相关 部 分 | MFP 
项 目 | 数据 


动作 /过 程 

1) 机 器 进入 模拟 SIM62-07 后 , 显示 以 下 屏幕 。 

检查 给 纸 盘 中 是 否 有 A4 纸 , 如 果 纸 盘 中 纸 空 , 则 装 入 A4 纸 。 

按 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 打印 自我 诊断 错 

误 日 志 。 

自我 打印 完成 后 , 显示 返回 到 初始 状态 屏幕 。 

* 如 果 在 打印 过 程 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 或 [执行 ] 键 , 则 中 
断 动作 执行 。 

* 中 断后 机 器 返回 到 等 待 状态 时 , 机 器 恢复 自我 打印 。 


TEST SIMULATION NO.62-07 
SMART ERROR LOG PRINT OUT 
PRESS [EXECUTE] ТО PRINT THE SMART ERROR PRINT 


2 


< 


EXECUTE 
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-8 M 


1 


X 


2 


Н 的 | 
功能 (目的 ) | 


相关 部 分 | 
项 H | 
动作 /过 程 | 


М2 


数据 清除 

用 来 格式 化 硬盘 。 

(系统 数据 部 分 和 操作 手册 部 分 除外 ) 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 
MFP (HDD) 


清除 


按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

机 器 执行 硬盘 格式 化 ( 系统 数据 部 分 除外 ), [YES] 键 高 亮 显 

7 小 。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 硬盘 格式 化 (系统 数据 部 分 除外 ) 执行 中 , [执行 ] 键 高 亮 显 
示 , 机 器 显示 “HDD FORMAT (EXCEPT SYSTEM AREA) 
EXECUTING...”。 

* 如 果 未 正常 完成 硬盘 格式 化 (系统 数据 部 分 除外 ), 则 显示 
“HDD FORMAT (EXCEPT SYS - TEM AREA) NG” 信 
自 

* 硬盘 格式 化 (系统 数据 部 分 除外 ) 正常 完成 后 , [执行 ] 键 返回 
到 正常 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 在 格式 化 执行 时 如 果 按 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 , 则 退出 模 
拟 , 机 器 重新 启动 。 


© 0) 
TEST SIMULATION NO.62-08 
HDD FORMAT(EXCEPT SYSTEM AREA) 
ЕЗ) CH [m EXECUTE 


62 


-10 M 


1 


X 


Н 的 | 
功能 (目的 ) | 


[相关 部 分 | 
я H] 


动作 /过 程 


М2 


数据 清除 

用 来 删除 作业 完成 清单 。( 同 时 删除 作业 日 志 数据 ) 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 

MFP (HDD) 


清除 


按 [执行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显 示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

删除 作业 日 志 数 据 , [YES] 键 高 亮 显示 。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 在 作业 日 志 数 据 删除 执行 时 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 显示 
“EXECUTING...”( 执 行 中 ……) 中 信息 。 

* 如果 作业 日 志 数据 未 正常 删除 , 则 显示 “NG” 信 息 。 

* 作业 日 志 数 据 正 常 删除 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 
和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 如 果 在 数据 删除 执行 中 按 [CA] 键 , 则 中 断 动 作 执行 , 模拟 退 
出 。 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 则 中 断 动 作 执行 , 显示 返回 到 模 
拟 子 代码 输入 显示 屏幕 。 


© o] 
TEST SIMULATION М№0.62—10 
JOB COMPLETE DATA CLEAR(WITH JOB LOG DATA) 
22) 00) |е ЕХЕСОТЕ ) 
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ПАН |62 -12 иии 
А 的 | 数据 清除 目 的 | 数据 清除 
功能 (目的 )] 用 来 删除 原稿 归档 数据 。 功能 (目的 ) | 用 来 设 定 硬盘 出 现 故 障 时 自动 格式 化 的 允许 /禁止 。 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 * 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 
相关 部 分 | МЕР (HDD) 相关 部 分 | МЕР (HDD) 
ZE] 清除 ZE] жи 
动作 /过 程 动作 /过 程 
1) 按 [执行 ] 键 。 1) 机 器 进入 此 模拟 后 , 显示 右 侧 屏幕 。 
[执行 ] 键 高 亮 显 示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
2) 按 [YES] 键 。 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
删除 原稿 归档 数据 , [YES] 键 高 亮 显示 。 3) 按 [OK] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 后 , 按键 高 亮 显 示 , 当前 输 
* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 еври 设 定 范围 ар: 
* 在 原稿 归档 数据 删除 执行 时 ， [执行 ] 键 高 亮 显 示 , 机 器 显示 。“ < 按键 说 明 , 设 定 范围 , 默认 值 > 
“EXECUTING...”( 执 行 中 ……) 中 信息 。 内 容 
* 如 果 原 稿 归档 数据 未 正常 删除 , 则 显示 “NG” 信 息 。 自动 格式 化 允许 
* 原稿 归档 数据 正常 删除 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 自动 格式 化 禁止 
和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
* 如 果 在 数据 删除 执行 中 按 [CA] 键 , 则 中 断 动 作 执行 , 模拟 退 
出 。 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 , 则 中 断 动作 执行 , 显示 返回 到 模 
拟 子 代 码 输入 显示 屏幕 。 TEST SIMULATION NO.62—12 (-СІОБЕ | 
AUTO FORMAT SETTING (HDD TROUBLE) 
г к 2 (0YES LNO) 
ТЕЗІ. SIMULATION NO.62—11 | } (1) (ж) 
DOCUMENT FILING DATA CLEAR. і ЕЗ 


175) C аа EXECUTE 


МХ-2300М/2700М 模拟 7- 147 


数据 清除 


目的 | 
用 来 格式 化 硬盘 HDD。 ( 仅 操作 手册 部 分 ) 


EE 
相关 部 分 | МЕР (HDD) 


的 
功能 (目的 ) | 
* 务必 格式 化 HDD FAT32 部 分 。 
H 


项 | 清除 


动作 /过 程 


1) 按 [ 执 行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

执行 硬盘 格式 化 ( 仅 操作 手册 部 分 ), [YES] 键 高 亮 显示 。 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 
和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 在 硬盘 格式 化 ( 仅 操 作 手 册 部 分 ) 执行 时 , [执行 ] 键 高 亮 显 
示 , 机 器 显示 “HDD FORMAT (MANUAL AREA ONLY) 
EXECUTING.…”( 执 行 中 ……) 中 信息 。 

* 如 果 硬 盘 格式 化 ( 仅 操 作 手 册 部 分 ) 未 正常 完成 , 则 显示 
“HDD FORMAT (MANUAL AREA ONLY) NG” 信 息 。 

* 硬盘 格式 化 ( 仅 操作 手册 部 分 ) 正常 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 
正常 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 如 果 在 硬盘 格式 化 ( 仅 操 作 手 册 部 分 ) 执行 中 按 [CA] 键 或 [ 系 
统 设 定 ] 键 , 则 模拟 退出 , 机 器 重新 启动 。 


М2 


Sr 


ЕБТ SIMULATION NO.62-13 
HDD FORMAT (MANUAL AREA ONLY) 
ZE а | LEXECUTE 


621-15 IE 63 


63 -1 MO 

[目的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 

功能 (目的 ] 用 来 检查 以 下 与 RGB 和 OC 黑白 校正 相关 的 设 定 
值 。(3X2=6 种 ) 

相关 部 分 | 扫描 仪 (曝光 ) 部 分 

项 Н| 动作 

动作 /过 程 


1) 选择 一 个 要 显示 的 颜色 按键 。 
机 器 显示 所 选 按键 的 黑白 校正 设 定 值 。 
* 选择 [B]( 青 色 ), [G]( 绿 色 ) 或 [R]( 洋 红色 ) 按键 时 , 所 选 按键 
高 亮 显示 , 同时 显示 所 选 颜色 的 当前 调整 值 。 
* 只 能 选择 一 个 颜色 按键 , 所 选 按键 高 亮 显 示 , 初始 状态 下 , ЖА 
认 选 择 [B]。 
ARI t ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ t ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 4 ] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
“ 按 [CLOSE] 键 后 , 显示 转 到 模拟 的 复印 基本 显示 屏 。 
* 按 [COLORJY[IBLACK] 键 同样 可 执行 复印 动作 。 


< 显示 项 目 和 说 明 > 


显示 项 目 说 明 
GAIN ODD 增益 调整 值 (奇数 ) 
(18%) 


数 
GAIN EVEN 增益 调整 值 (偶数 
OFFSET ODD “| 偏 移 值 (奇数 ) 
OFFSET EVEN | 偏 移 值 (偶数 ) 
SMP АМЕ ODD | 参考 取样 平均 值 (奇数 ) 
SMP AVE EVEN | 参考 取样 平均 值 (偶数 ) 
TARGET VALUE | 目标 值 
BLACK LEVEL “| 黑色 输出 电 平 
ERROR CODE | 错误 代码 (0, 1-4) 


0: 无 错误 
1: 阶段 1. 超 过 循环 次 


数 
2: 阶段 2. 目 标 值 低 于 
指定 水 平 
3: 阶段 3. 设 定 值 为 负 
4: 未 显示 执行 结束 


RSPF WHITE 首页 复印 ， 

LEVEL 1ST RSPF 白 色 参 考 电 平 

RSPF WHITE 第 二 份 及 以 后 各 份 扫描 ， 

LEVEL 2ND RSPF 白 色 参 考 电 平 
TEST SIMULATION NO.63 一 01 
SHADING DATA DISPLAY 
GAIN ODD : 147 
GAIN EVEN 1 148 
OFFSET ODD : 0 (2) 
OFFSET EVEN : 0 ЕЗ 

(к) 1/3 


* 以 上 显示 屏 中 , 按 [G] 键 。 
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Н 的 | 调整 


功能 目的 ] 用 来 强制 执行 黑白 校正 。 
相关 部 分 | 扫描 仪 


项 目 | 动作 

动作 /过 程 | 

1) 按 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 黑白 校正 。 
* 执行 过 程 中 , 显示 “SHADING EXECUTING...”( 黑 白 校 正 


М2 


* 如果 在 动作 执行 过 程 中 按 [执行 ] 键 , 则 中 断 动作 执行 。 

* 如 果 黑 白 校 正 正常 完成 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 , 并 
显示 “COMPLETED” (完成 ) 信息 。 

* 如 果 在 除 打 印 动作 外 按 [系统 设 定 ] 键 , 显示 返回 到 模拟 子 代 
码 输 入 显示 屏幕 。 


TEST SIMULATION NO.63 一 02 
SHADING EXECUTION 
PRESS [EXECUTE] ТО SHADING START 
EXECUTE 


63|-3 ЖШН 


目 的 | 调整 

功能 (目的 ] 用 来 执行 从 CCD 输入 的 RGB 图 像 数据 伽 马 校 正和 
浓度 调整 。 根据 图 像 数据 计算 并 设 定 SCAN ASIC 
件 马 校正 1 和 色彩 校正 的 设 定 值 。 

扫描 仪 (扫描 ) 

图 像 品质 


я 8] 


1) 选择 一 个 颜色 按键 后 , 显示 所 选 颜 色 的 调整 值 。 
* 选择 [B]( 青 色 )、[G]( 绿 色 ) 或 [R]( 洋 红色 ) 按键 时 , 所 选 按键 
高 亮 显 示 , 同时 显示 所 选 颜色 的 当前 调整 值 。 
* 只 能 选择 一 个 颜色 按键 , 所 选 按键 高 亮 显示 , 初始 状态 下 , ЖА 
认 选 择 [B]。 
* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 上 移 。 
如 果 [ t ] 上 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
ШЕГІ ] 下 有 显示 页 面 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 显示 页 
面 下 移 。 
如 果 [ 4] 下 面 无 显示 页 面 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
按 一 个 按键 执行 动作 。 (本 例 中 , 按 [OC] 键 , 显示 色彩 自动 调 
整 执行 屏幕 ) 
按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 执行 设 定 自动 调整 。 
* 如 果 在 自动 调整 执行 时 按 [ 执 行 ] 键 , 则 中 断 自动 调整 。 
* 执行 过 程 内 容 
a) 取样 设 定 
b) 扫描 请 求 
等 待 原稿 前 缘 到 达 
取样 结束 
取样 结果 获取 
f) 计算 取样 结果 
g) 计算 结果 保存 
扫描 仪 电机 出 错时 (执行 中 ) : 


ды; 


© 


с 
а 
е 


ت ت ت 


TEST SIMULATION NO.63—03 
SCANNER COLOR BALANCE AUTO ADJUSUTMENT 
SCANNER MOTOR IS NOT READY 
EXECUTE ) 1/1 


自动 调整 出 错时 : 

* 出 现 错误 时 , 显示 所 有 出 错 浓度 块 号 码 。 
如 果 选 择 颜 色 后 未 出 现 错误 , 则 显示 转动 初始 状态 显示 屏幕 。 
如 上 所 述 , 仅 显 示 出 错 颜色 的 错误 信息 。 

* 动作 正常 完成 后 , 显示 “COMPLETE” (FER) 信息 。 按 
[RESULT] 键 , 显示 返回 到 初始 显示 屏幕 。 (显示 正常 完成 计算 
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结果 
63 |- 5 E 
Н 的] 调整 


| Е 交 正 和 色彩 校正 参 妆 
SCANNER COLOR BALANCE AUTO ADJUSUTMENT 功能 目的 | 用 来 复位 扫描 ASIC 的 伽 马 校正 和 色彩 校正 参数 。 
SAMPRING DATA UNFIT 相关 部 分 | 扫描 仪 


#1, #2, #3, #4, #5, #6, #7, #8, #9, #10, #11, #12, #13, #14, #15, т 
С) 项 目 | 清除 
E3 动作 /过 程 


#16, #17, #18, #19, #20, #22, #24 


в | (в) 1/1 1) 在 触摸 面板 上 按键 执行 标准 值 复位 时 (本 例 中 按 [SIDE А 
(ОС) ] 键 ), 所 选 按键 高 亮 显 示 , [执行 ] 键 从 灰色 显示 激活 。 
* 再 次 按 所 选 按键 时 , 则 取消 选择 , 按键 返回 到 正常 显示 状 


态 


шы 2.0 ADJUSUTMENT ЕЕЕ _ 如 果 未 选择 标准 复位 按键 ! 执 行 ] 键 显 示 变 成 灰色 2 
ос #1:197, 8922185, #3:165, #4:148, #5:117, #6:110, А 标准 复位 可 选择 两 个 或 两 个 以 上 项 目 9 
#7: 88, #8: 75, #9: 55, #10: 45, #11: 38, #12: 29. 2) 按 [ 执行 ] 键 。 
Жо (е) [执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 
#13: 27, #14:21, #15:18, #16:15, #17:10, #18: 8, Р 
2 | 3) 按 [YES] 键 。 
#19: 5, #20: 4, #22: 2, #24: 2 (%) 2а P тулгасы 十 二 = 
кас 执行 扫描 仪 色彩 平衡 标准 值 复位 , [YES] 键 高 亮 显示 。 
Сос) 12 * 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 


[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 恢复 的 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 在 扫描 仪 色 彩 平衡 标准 值 复位 执行 时 , [执行 ] 键 和 [YES] 键 
高 亮 显示 。 

* 扫描 仪 色彩 平衡 标准 值 复 位 正常 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正 
常 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 


< 标准 值 复位 项 目 > 


复印 伽 马 校正 1 和 色彩 校正 系数 
SIDE A (OC)| 双 色 仰 马 校正 1 和 色彩 校正 系数 
自动 调整 伽 马 校正 1 和 色彩 校正 系数 


TEST SIMULATION NO.63—05 
STANDARD SCANNER GAMMA SETUP 


SIDE A(OC) 
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63|-6 Т та 
Н W) 调整/ 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
功能 目的) ] 用 来 扫描 成 像 色彩 平衡 自动 调整 模板 ， 并 显示 取样 


结果 。 
相关 部 分 | 成 像 部 分 (ICU) 
项 Я] 


图 像 品 质 (色彩 平衡 ) 
动作 /过 程 


1) 将 模拟 SIM46-21 打 印 的 自我 打印 模板 放 在 原稿 玻璃 上 , 然后 
按 [执行 ] 键 开始 执行 扫描 取样 。 (如 果 在 动作 执行 过 程 中 按 [ 
执行 ] 键 , 则 中 断 动 作 执行 ) 

* 取样 执行 中 , [执行 ] 键 高 亮 显 示 。 

* 结果 从 高 浓度 部 分 起 显示 各 浓度 块 的 取样 值 。 
在 取样 结果 显示 屏幕 中 按 [KJ[C][MI[Y] 键 后 , 显示 各 颜色 数 
据 。 
只 能 选择 一 个 颜色 按键 。 (初始 状态 下 , 默认 选择 [K]) 

* 取样 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 


TEST SIMULATION М№0.63—06 

ENGINE COLOR BALANCE CHART READING 

SET THE CHART ON PLATEN AND TOUCH [EXECUTE] 
EXECUTE 


63-7 B 
E E) өз 


功能 (目的 ) | 用 来 显示 和 登记 成 像 自动 浓度 调整 扫描 仪 目标 值 。 
相关 部 分 | 成 像 部 分 (ICU) 
项 目 | 图 像 品 质 (色彩 平衡 ) 
动作 /过 程 
1) 机 器 进入 模拟 SIM63-07 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
* 按 [K][C][M][Y] 键 显示 各 颜色 数据 。 
只 能 选择 一 个 颜色 按键 , 所 选 按键 高 亮 显 示 。 (初始 状态 下 ， 
默认 选择 [K]) 
2) 按 [SETUP] 键 , 显示 转 到 取样 开始 显示 屏幕 。 
将 模拟 SIM46-21 打 印 的 自我 打印 模板 放 在 原稿 玻璃 上 , 然后 
按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显 示 , 同时 显示 取样 显示 屏幕 。 
3) 取样 完成 后 , 显示 取样 结果 。 
按 [REPEAT] 键 , 显示 转 到 取样 开始 显示 屏幕 。 
4) 按 [OK] 键 , 取样 结果 作为 目标 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上。 
< 显示 数据 内 容 > 


显示 数据 

B 点 B 目 标 值 
点 C 目 标 值 
点 DD 目标 值 
点 E 目 标 值 
点 F 目 标 值 
点 G 目 标 值 
点 HH 目 标 值 
点 1 目标 值 
点 J 目标 值 
点 K 目 标 值 
点 L 目 标 值 
点 M 目标 值 
点 N 目标 值 
点 目标 值 
底层 取样 值 


С 
D 
E 
Е 
с 
Н 
| 
J 
K 
L 
M 
N 


O 


* 仅 在 取样 结果 显示 屏幕 上 显示 BASE。 


TEST SIMULATION NO.63—07 

SCANNER TARGET OF COLOR CALIB SETUP:SERVICE 

#B: 91, ЯС 2944, #0: 3227, #Е: 5822, #F: 8600 

#0: 28935, ЯН: 54344, #1: 86968, #J: 122678, ЖК: 151198 

#12 169731, #М: 195950, ЖМ: 201949, #0: 207112 


(SETUP) 1/1 
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63|-8 БФС“ 


目 的 | 设 定 

功能 目的 ] 用 来 将 成 像 自动 调整 扫描 仪 目标 值 复位 成 标准 值 。 
(维修 用 ) 

相关 部 分 | 成 像 部 分 (ICU) 

项 В] 图 像 品 质 (色彩 平衡 ) 

动作 /过 程 


1) 按 [ 执 行 ] 键 。 

[执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 激活 显示 。 

按 [YES] 键 。 

将 引擎 自动 调整 扫描 仪 目标 值 复位 为 标准 值 , [YES] 键 高 亮 显 

No 

* 按 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 

* 恢复 的 数据 保存 到 EEPROM F1 RAM Е. 

* 引擎 自动 调整 扫描 仪 目标 值 复位 执行 时 , [执行 ] 键 和 [YES] 
键 高 亮 显示 。 

* 引擎 自动 调整 扫描 仪 目 标 值 复位 正常 完成 后 , [执行 ] 键 返回 
到 正常 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
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< 


< 标准 值 复位 项 目 > 
1 自动 浓度 调整 目标 值 (KCMY) 
TEST SIMULATION NO.63-08 


STANDARD SCANNER TARGET SETTING:SERVICE 


) | = EXECUTE 


63-11 E 

下 的 | 设 定 

功能 (目的 ] 用 来 设 定 自动 色彩 平衡 调整 中 的 工厂 对 象 色彩 平 
fê]. (51М46-24) 

[相关 部 分 ] 扫描 仪 (扫描 ) 

项 目 | 图 像 品 质 

动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM63-11 Б, 对 象 值 表 的 当前 设 定 值 按键 高 亮 
显示 。 

按 下 要 更 改 的 对 象 值 按键 后 (本 例 中 为 [DEF2] 按键 ), 按键 高 
亮 显示 , 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 只 能 选择 一 个 项 目 。 


ЕП) 


心 


< 显示 数据 项 目 说 明 > 


项 Н 内 ж 默认 值 
对 象 值 表 选 择 DEF1 模式 设 定 БЕРІ 
DEF2 模式 设 定 
DEF3 模 式 设 定 
TEST SIMULATION NO.63—11 
STANDARD SCANNER TARGET SELECT OF ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT 
TARGET TBL УВ о) DEF3 |) 
a 
1/1 
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ШЕГЕ 

64-1 和 有 和 和 和 和 
目 的] 动作 测试 /检查 

[功能 (目的 ) | 用 来 执行 自我 打印 (彩色 模式 )。 

相关 部 分 | 打印 机 

项 Н| 动作 

动作 /过 程 


1) 用 [KJ[C][IMIJ[Y] 键 选择 一 个 颜色 。 

所 选 按键 高 亮 显示 。 再 次 按 高 亮 显示 的 按键 时 , 按键 返回 到 

正常 显示 状态 。 (可 选择 两 个 或 两 个 以 上 按键 ) 

用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [执行 ] 键 , 以 当前 设 定 的 值 执行 自我 打印 。 

自我 打印 执行 中 , [执行 ] 键 保持 高 亮 显示 状态 , 自我 打印 完成 

后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

按 [OK] 键 , [ 1 ][ | ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 , 设 定 当前 设 

定 值 。 ( 设 定 值 不 保存 到 EEPROM 和 和 RAM 上) 

* 如 果 在 自我 打印 执行 中 按 [C], [CA] 或 [系统 设 定 ] 键 , 则 中 断 
自我 打印 。 

* 在 出 现 中 断 (RE, 卡 纸 等 原因 ) 后 , 机 器 返回 到 等 待 状态 
时 , 恢复 自我 打印 。 

* 纸张 选择 不 符合 给 纸 和 排 纸 条 件 时 , 不 能 执行 打印 。 
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< 设 定 项 目 说 明 > 
显示 项 目 项 目 说 明 设 定 范围 写 入 数据 


PRINT PATTERN (1, 2, 9~11，| 打印 模板 规格 1~20 (只 能 打印 1, 2, 9 到 11, 以 Yes 
14~19) (* 具体 说 明 请 参照 以 下 内 容 ) 及 14 到 19) 


DOT1 (DOT1> =2 IF A : 2, 11) | 打印 点 阵 数 设 定 模板 2, 11: 2~255 Yes 
(自我 打印 模板 : mX n) 除 以 上 之 外 : 1~255 
DOT2 (DOT2> =2 IF A : 2, 11) | 空 点 数 设 定 模板 2, 11: 2~255 Yes 
(自我 打印 模板 : тх n) 除 以 上 之 外 : 0~255 


DENSITY 打印 色 阶 规格 模板 9: 255 (固定 ) Yes 
(FIXED "255" IF A : 9) 除 以 上 之 外 : 1~255 


MULTI COUNT 打印 数量 1~999 No 
EXPOSURE |THROUGH 曝光 模式 不 成 像 (直接 通过 ) | 模板 14 到 19: 2~8 除 以 
ТЕ CHAR/PIC “| 规格 文字 /打印 照片 ”| 上 之 外 : 1-8 
CHAR/PRPIC 文字 /照片 
CHAR 文字 
PRINT PIC 打印 照片 
PRINT PAPER 照片 
MAP 地 图 


STANDARD 抖动 不 校正 
DITCH 


(标准 规格 ) 


о моол AJOIN = 
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显示 项 目 


项 目 说 明 


写 入 数据 


PAPER 


МЕТ 


CS1 


CS2 


CS3 


С54 


ІСС 


手动 给 纸 


纸 盒 1 


No 


纸 盒 2 


纸 盒 3 


纸 盒 4 


LCC 


DUPLEX 


YES 


No 


双 面 打印 
选择 


选择 


不 选择 


PAPER TYPE 


PLAIN 


HEAVY 


OHP 


* 普通 纸 给 纸 条 件 : 纸 盒 /手动 给 纸 。 其 他 类 型 的 纸张 仅 手动 送 入 。 
* MEF, G, H, 1 显示 为 : “显示 项 目 : 显示 具体 说 明 ” , 例如 : PAPER: CS1。 


ENVELOPE 


< 项 目 A 打 印 模板 具体 说 明 > 


内 容 


纸张 类 型 


颜色 选择 


普通 纸 


厚 纸 


OHP 


信封 


条 件 


选择 
NO 时 


AJO N= =- olola A OIN ~ 


ж È 


栅 格 模板 


网 格 打 印 


16 色 阶 : 副 扫描 


副 扫描 
固定 


16 色 阶 : 主 扫描 


ЕЖЕН: 
固定 


偶数 浓度 块 模板 
(MBYN) : 副 扫描 


所 有 面 


偶数 浓度 块 模板 
(MBYN) : 主 扫描 


4 色 覆 盖 偶 数 浓 度 
块 模板 (MBYN) : 
副 扫描 


4 色 覆 盖 偶 数 浓 度 
块 模板 (MBYN) : 
主 扫描 


各 颜色 10% 区 域 
(A4/4R) 浓度 打印 


8 色色 带 打印 


4 色 网 格 打印 


О 


仅 K 


+ 选择 所 有 颜色 时 , 打印 宽 


度 为 100 或 更 高 。( 三 种 颜 
色 (CMY) 打印 , 打印 处 从 
离 纸张 前 缘 4mm 处 开始 ) 


+ 选择 所 有 颜色 时 ,以 三 种 


颜色 CMY 执 行 打印 。 


。16 色 阶 打印 
。 色 阶 变化 以 256 点 为 单 


位 。 


° 间隔 距离 为 41.86MM 


(989,5) 


。M 超 出 范围 1~13% 时 , 则 


ASEA. 


。[K] 打 印 从 纸张 前 缘 


17mm 处 开始 。 
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“ 每 个 颜色 打印 各 占 副 扫描 
纸张 尺寸 的 1/4。 

" N = 0 时, 4 个 颜色 所 有 面 
打印 。 


模板 形 


颜色 选择 


成 部 分 


条 件 “| 选择 


输入 处 


理 
(IMG- 


256 色 阶 : 副 扫 描 


副 扫 描 |ASIC 预 
国定 “| 处 理 ) 


° 选择 所 有 颜色 时 ,以 三 种 


颜色 CMY 执 行 打印 。 


。 打 印 从 255 色 阶 开始 , 38 


围 为 0~254 色 阶 。 


。256 色 打印 。 
。 打 印 从 纸张 前 缘 5mm 处 


开始 。 


16 色 阶 十 MBYN 
( 仅 中 间 色 阶 部 分 ) : 
副 扫描 


副 扫 描 
固定 


16 色 阶 十 MBYN 


主 扫描 


( 仅 中 间 色 阶 部 分 ) : | 固定 


主 扫描 


+ 选择 所 有 颜色 时 ,以 三 种 


颜色 CMY 执 行 打印 。 


。16 色 打印 。 
。 色 阶 变化 以 256 点 为 单 


位 。 


所 有 背景 (FE) 


所 有 面 | 半 


256 色 阶 模板 
(其 他 抖动 ) 


256 色 阶 模板 
(文字 抖动 ) 


° 选择 所 有 颜色 时 ,以 三 种 


颜色 CMY 执 行 打印 。 


固定 


° 选择 所 有 颜色 时 ,以 三 种 


颜色 CMY 执 行 打印 。 


“ 主 扫描 方向 先 打 印 一 个 16 


色 阶 图 像 ,然后 再 打印 下 
一 个 16 色 阶 图 像 同样 ， 
再 依次 打印 以 下 图 像 。 

(16X 16 浓 度 块 图 像 打 印 ) 


“打印 从 纸张 前 缘 5mm 处 
开始 。 
° 打印 从 255 色 阶 开始 , 范 


围 为 0~254 色 阶 。 


4 色 栅 格 模板 
(十 字 格 ) : 
主 / 副 扫描 


控制 器 
(存储 器 ) 


TEST SIMULATION NO.64—01 


; DOT2 (DOT2 >= 


В PRINT PATTERN (1, 2, 9-11, 14-19 
; DOT1 (DOT1 >=2 


TF A: 2, 11) 


2 IFA: 2,11) 


3 DENSITY (FIXED "255" IF А: 9) 


(%) 


EXECUTE 
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64|-2 и 
[目的 | 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 
[功能 (目的 ] 用 来 打印 浓度 调整 模板 。 

[相关 部 分 | 打印 机 

[项 a] 动作 

动作 /过 程 ] 


1) 用 [1 ] 和 [ + ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 打印 主 扫描 方向 登记 调 

整 模板 。 

打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

“ 按 [OK] 键 , [+ ][ | ] 键 , [执行 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 ， 
设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 

* 如 果 在 打印 执行 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 键 或 [执行 
中 断 打印 。 

* 在 出 现 中 断后 , 机 器 返回 到 多 


< 项 目 说 明 > 


显示 项 目 & 内 
显示 说 明 


ДЫ; 


о» 


ІНЕ, ЛІ 


等 待 状态 时 , 恢复 自我 打印 。 


COPIES 打印 数量 


PROC ADJ | YES | 0 | 附加 半 色 调 成 像 
控制 校正 值 

不 附加 半 色 调 成 
像 控 制 校正 值 


NO | 1 


* PROC ADJ 设 定 为 YES 时 , 执行 高 浓度 成 像 控制 后 , 机 器 打印 
模板 时 在 模板 上 附加 半 色 调 成 像 控制 校正 值 。 

* 项 目 B 显 示 为 :“ 显 示 项 目 : 显 示 具 体 说 明 ”， 
例如 : PROC ADJ: NO。 


TEST SIMULATION NO.64 一 02 
ER PATCH PRINT MODE 
і А: 1 ; COPIES 
iA: Cı) B: 1 ; PROC ADJNO 
i [ 1599102 
EXECUTE 


64|-3 БФ 
Н №] 动作 测试 /检查 

[功能 (目的 ) | 用 来 执行 自我 打印 。 (黑白 模式 ) 

[相关 部 分 | 打印 机 

[项 a] 动作 


1) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
* 如 果 [ + ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 自我 打印 。 
* 自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
* 按 [OK] 键 ,[ + ][ 14 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 , 设 定 当前 设 
EE. ( 设 定 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 ) 
* 如果 在 自我 打印 执行 中 按 [C], [CA], [系统 设 定 ] 键 或 [执行 ] 
键 , 则 中 断 自 我 打印 。 
* 在 出 现 中 断后 , 机 器 返回 到 和 


© 


等 待 状态 时 , 恢复 自我 打印 。 
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< 项 目 说 明 > 


显示 项 目 & 显示 说 明 


项 目 说 明 


设 定 范围 


默认 值 


写 入 数据 


PRINT PATTERN 
(1,2,9-11, 14-19) 


打印 模板 规格 
(* 具体 说 明 请 参照 以 下 内 容 ) 


1-20 ( 仅 打 印 1, 2, 98111, 
以 及 14 到 19) 


Yes 


DOT1 (DOT1> =2 IF A: 2, 11) 


打印 点 阵 数 设 定 
(自我 打印 模板 : 对 M BY N) 


模板 2, 11: 2~255 
除 以 上 之 外 : 1~255 


Yes 


DOT2 (DOT2> = 2 IF A: 2, 11) 


空 点 数 设 定 


(自我 打印 模板 : 对 M BY N) 


模板 2, 11: 2~255 
除 以 上 之 外 : 0~255 


Yes 


DENSITY (FIXED "255" IF А: 9) 


打印 色 阶 规格 


模板 9: 255 (固定 ) 
除 以 上 之 外 : 1~255 


Yes 


MULTI COUNT 


打印 数量 


1~999 


No 


EXPOSURE |THROUGH 
(2~8IF 曝光 模式 规格 


不 成 像 (直接 通过 ) 


A: 14-19) [CHAR/PIC 


文字 /打印 照片 


CHAR/PRPIC 


文字 /照片 


CHAR 


文字 


PRINT PIC 


打印 照片 


PRINT PAPER 


ЕН 


МАР 


地 图 


STANDARD DITCH 


抖动 不 校正 


模板 14~19: 2~8 
除 以 上 之 外 : 1-8 


(标准 规格 ) 


MFT 


CS1 


CS2 


CS3 


CS4 


LCC 


纸 盒 选择 手动 给 纸 


纸 盒 1 


纸 盒 2 


ЖЕЗ 


纸 盒 4 


LCC 


DUPLEX YES 


NO 


双 面 打印 选择 | 选择 


不 选择 


PAPER PLAIN 


TYPE HEAVY 


OHP 


ENVELOPE 


纸张 类 型 选择 | 普通 纸 


厚 纸 


OHP 


= + 
[E 3 


ъъ о о = = о о от) соо = ONO U оо 


. 纸张 选择 不 符合 给 纸 和 排 纸 条 件 时 , 不 能 打印 。 
° 普通 纸 给 纸 条 件 : 纸 盒 /手动 给 纸 。 其 他 类 型 的 纸张 仅 手 动 送 入 。 
° MEF, G, H, 1 显示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ” , 例如 : PAPER: CS1. 
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> ЖЕ 


< 项 目 A 各 打印 模板 具体 说 明 > 


模板 尺寸 


M 参 


数 


允许 / 


禁止 


默认 


值 


备 È 


栅 格 模板 


所 有 面 


网 格 打印 


所 有 面 


О 


1 


° 选择 所 有 颜色 时 , 打印 宽度 为 100 或 更 
高 , 以 三 种 颜色 (CMY) 打印 。 
° 打印 从 纸张 前 缘 4mm 处 开始 。 


16 色 阶 : 副 扫 描 


副 扫 描 固定 


16 色 阶 : 主 扫描 


主 扫描 固定 


偶数 浓度 块 模板 
(MBYN) : 副 扫描 


偶数 浓度 块 模板 
(MBYN) : 主 扫描 


所 有 面 


。 Тале 以 三 种 颜色 CMY 执行 
ТЕП» 

° 打印 以 三 种 颜色 CMY 执 行 。 

。 色 阶 变化 以 256 点 为 单位 。 


46 188008 
块 模板 (MBYN) : 
副 扫描 


4 色 覆 盖 偶 数 浓度 
块 模板 (MBYN) : 
主 扫 描 


各 颜色 10% 区域 
(A4/4R) 浓度 打印 


8 色色 带 打 印 


固定 范围 


。 间 隔 距 离 为 41.86mm (989 点 ) 
。M 超 出 范围 1~13% 时 , MUSEA. 
[KJ] 打印 从 纸张 前 缘 17mm 处 开始 。 


4 色 网 格 打印 


所 有 面 (各 颜 
色 各 占 1/4) 


° 每 个 颜色 打印 各 占 副 扫 描 纸张 尺 寸 的 1/4。 
“N =0 时 , 4 个 颜色 所 有 面 打 印 。 


输入 处 理 
(IMG- 


256 色 阶 : 副 扫描 


副 扫 描 固 定 


ASIC Ж 
处 理 ) 


。 рышы, 以 三 种 颜色 CMY 执行 
ТЕП. 

“打印 从 255 色 阶 开 始 , 范围 为 0~254 色 阶 。 

。256 色 阶 打印 。 

• 打印 从 纸张 前 缘 5mm 处 开始 。 


16 色 阶 十 MX М 
( 仅 中 间 色 阶 部 分 ) : 
副 扫描 


副 扫 描 固定 


16 设 计 十 MXN 
( 仅 中 间 色 阶 部 分 ) : 
主 扫描 


主 扫描 固定 


。 те 以 三 种 颜色 CMY 执行 
ТЕП. 


。256 色 阶 打印 。 
。 色 阶 变化 以 256 点 为 单位 。 


所 有 背景 ( 半 色 调 ) | 所 有 面 ° 选择 所 有 颜色 时 ,以 三 种 颜色 CMY 执行 
打印 。 
256 色 阶 模板 固定 范围 ° 选择 所 有 颜色 时 , 以 三 种 颜色 CMY 行 打印 。 
其 他 抖动 ) “ 主 扫描 方向 先 打 印 一 个 16 色 阶 图 像 , 然后 
256 色 阶 模板 再 打印 下 一 个 16 色 阶 图 像 , 同样 , 再 依次 
(文字 抖动) 打印 以 下 图 像 。(16X 16 浓 度 块 图 像 打印 ) 
° 打印 从 纸张 前 缘 5mm 处 开始 。 
° 打印 从 255 色 阶 开始 , 范围 为 0~254 色 阶 。 
十 字 栅 格 模板 控制 器 一 
(存储 器 ) 
ІС 0 
ТЕСТ SIMULATION NO.64-03 
SELE PRINTEW) РВ À 
| А: (1) в: 1 ; DOTI 
: [ 1~ 290] Р С: 254 : Вот? 
шаа өт D : 255 ; DENSITY 


EXECUTE 
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64 |-4 IE 
目 | 动作 测试 /检查 
I 


的 

功能 (目的 | 用 来 执行 自我 打印 。 
[相关 部 分 | 打印 机 
m Б] 动作 
动作 /过 程 | 


1) 用 [KJIC][MIIY] 选 择 一 种 颜色 。 

所 选 按键 高 亮 显示 。 再 次 按 已 选 按键 后 , 按键 返回 到 正常 显 

示 状 态 。 (可 选择 两 个 或 两 个 以 上 按键 ) 

用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显 示 状 态 。 

* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


го 


一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [执行 ] 键 , 以 当前 设 定 的 值 执行 自我 打印 。 

自我 打印 执行 中 , [执行 ] 键 保持 高 亮 显示 状态 。 

自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

[ОК], [ 1 ][ | 18, [COLOR] 或 [BLACK] 键 , 设 定 当 前 设 
定 值 。 ( 设 定 值 不 保存 到 EEPROM 和 和 RAM 上) 

* 如 果 在 自我 打印 执行 中 按 [执行 ] 键 , [C], [CA] 或 [系统 设 定 ] 
键 , 则 中 断 自 我 打印 。 

* 在 出 现 中 断 ( 纸 空 , 卡 纸 等 原因 ) 后 , 机 器 返回 到 等 待 状态 
时 , 恢复 自我 打印 。 

* 纸张 选择 不 符合 给 纸 和 排 纸 条 件 时 , 不 能 打印 。 


быз 


< 设 定 项 目 说 明 > 

显示 项 目 & 显示 说 明 项 目 说 明 
PRINT PATTERN 打印 模板 规格 (具体 说 明 请 参照 以 下 内 容 ) 
DENSITY 打印 色 阶 规格 
MULTI CONUT 打印 数量 
PAPER MFT 纸 盒 选择 手动 给 纸 
CS1 ж 1 
CS2 RÊ 2 
CS3 ЖЕЗ 
CS4 纸 盒 4 
LCC LCC 
HALFTONE PHOTO 照片 
TEXTGRAPHICS 文字 /图 片 
CAD CAD 设 计 图 
BIT DEPTH 1BIT Bit 数 1 bit 
4BIT 4 bit 
DITHER STRAIGHT 抖动 校正 规格 不 校正 
CALIB 校正 


0 (照片 ) 


1 (4BIT) 


2 (校正 ) 


N= = о ооо a| A| ом ~ 


* 选择 打印 模板 2 或 5 时 , 不 能 选择 项 目 E~G。 (尽管 可 以 输入 设 定 值 , 但 输入 不 生效 ) 
* 纸张 选择 不 符合 给 纸 和 排 纸 条 件 时 , 不 能 打印 。 
* 普通 纸 给 纸 条 件 : 纸 盒 /手动 给 纸 。 其 他 类 型 的 纸张 仅 手动 送 入 。 
* MED, Е, F, GEFA: “显示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”， 
例如 : PAPER: CS1。 
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< 项 目 A 各 打印 模板 具体 说 明 > 


色 阶 选择 /抖动 选择 备 Ж 


1: 不 校正 2: 校正 “| 仅 C/ 仅 M/ 仅 Y/ 仅 K/C&M/C&Y/M&Y 可 执行 。 


除 此 之 外 , 均 为 仅 K。 


1: 不 校正 2: 校正 | 忽视 颜色 选择 状态 , 按 仅 K 执 行 。 


1: 不 校正 2: 校正 ХҮ, XM, XC, 仅 K 顺 序 连 续 打印 4 页 。 


仅 C/ 仅 M/ 仅 Y/ 仅 K/C&M/C&Y/M&Y/C&M&Y 可 执行 。 
除 此 之 外 , 均 为 仅 K。 


n g 颜色 选择 
а 选择 NOT 时 
256 色 阶 模板 (彩色 ) 
256 色 阶 模板 (黑白 ) 
256 色 阶 模板 (彩色 ) 
(Ү-М-С-К 连续 ) 
半 色 调 模板 (彩色 ) 
半 色 调 模板 (黑白 ) 1-255 
TEST SIMULATION NO.64-04 CLOSE J 
PRINTER SELF „PRINT 
" к ; PRINT PATTERN 
меня қама 
i [ 1~ 6] : р: 2 | PAPER 
mama 


忽视 颜色 选择 状态 , 按 仅 K 执 行 。 
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上 昌 的 | 
[相关 部 分 | 打印 机 
项 是 | 


动作 测试 /检查 
用 来 执行 自我 打印 。 (PCL) 


动作 
动作 /过 程 
1) 用 [K][C][M][Y] 选 择 一 种 颜色 。 
所 选 按键 高 亮 显 示 。 再 次 按 已 选 按键 后 , 按键 返回 到 正常 显示 
状态 。 (可 选择 两 个 或 两 个 以 上 按键 ) 
2) 用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 
* 如 果 [ 人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
ARI) ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
4) 按 [执行 ] 键 , 以 当前 设 定 的 值 执行 自我 打印 。 


自我 打印 执行 中 , [执行 ] 键 保持 高 亮 显示 状态 。 

自我 打印 完成 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 

* 按 [OK] 键 , [ 1 ][ 18, [COLORI] 或 [BLACK] 键 , 设 定 当 前 设 
定 值 。 ( 设 定 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 ) 

* 如 果 在 自我 打印 执行 中 按 [执行 ] 键 , [C], [CA] 或 [系统 设 定 ] 
键 , 则 中 断 自 我 打印 。 

* 在 出 现 中 断 ( 纸 空 , 卡 纸 等 原因 ) 后 , 机 器 返回 到 等 待 状态 
时 , 恢复 自我 打印 。 

* 纸张 选择 不 符合 给 纸 和 排 纸 条 件 时 , 不 能 打印 。 
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< 设 定 项 目 说 明 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 项 目 说 明 ЛЕ? 默认 值 

PRINT PATTERN 打印 模板 规格 (* 具体 说 明 请 参照 以 下 内 容 ) 

DITHER STRAIGHT 抖动 校正 规格 不 校正 

CALIB 校正 

MULTI COUNT 打印 数量 

PAPER MFT 纸 盒 选 择 手动 给 纸 

CS1 纸 盒 1 

CS2 纸 盒 2 

CS3 ЖЕЗ 

CS4 纸 盒 4 

LCC LCC 

HALFTONE PHOTO 照片 

TEXTGRAPHICS 文字 /图 片 

CAD CAD 设 计 图 

БІТ DEPTH 1BIT Bit 数 1 bit 

4BIT 4 bit 

INTENT SHARP COLOR 色彩 表现 Sharp 色彩 

PERCEPTUAL 视觉 

COLORIMETRIC 色 度 

SATURATION 饱和 

CAD CAD 

GRAY K 灰 度 补偿 仅 K 

COMPENSATION yey КСМҮ 

ТОМЕН 5АУЕ ON 节 粉 模式 设 定 

MODE OFF 不 设 定 


оао Б омол о Јо мо Јо оол AJ соо - 


* 黑白 打印 时 , bit 数 固定 为 1 bit, 不 允许 选择 半 色 调 / 色 彩 表现 / 灰 度 补偿 。 (尽管 可 以 输入 设 定 值 , 但 输入 不 生效 ) 
* WAB, D, E, F, G, H 和 1 显示 为 :“ 显 示 项 目 : 显示 具体 说 明 ” , 例如 : PAPER: CS1. 


< 项 目 A 各 打印 模板 具体 说 明 > 


йе оё 颜色 j 色 阶 选择 
ШЕТЕЛ 
PCL 成 像 检 查 模 板 (彩色 ) 1: 不 校正 2: 校 正 
PCL 成 像 检 查 模 板 (黑白 ) 1: 不 校正 2: 校正 。 “| 忽视 颜色 选择 状态 , 按 仅 K 执 行 。 打 印 以 黑白 模 
式 成 像 速度 执行 。 
PCL 成 像 检 查 模 板 2: 校 正 按 先 彩 色 后 黑白 的 顺序 , 以 默认 设 定 值 连续 打 
(彩色 /黑白 连续 ) 印 模 板 。 黑 白 打 印 以 黑白 模式 成 像 速 度 执 行 。 
TEST SIMULATION NO.64—05 
PRINTER, SELE, “PRINT (PCL) 
О 
р ; PAPER : CS1 
ШС] СЕхЕСПТЕ )СОК ] 
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64 -6 os. 
Н W) 动作 测试 /检查 

功能 人 目的] 用 来 执行 打印 机 自我 打印 。 (PS) 

相关 部 分 | 打印 机 

项 E) 动作 

动作 /过 各 


1) 用 [KIICIIM][Y] 选 择 一 种 颜色 。 

所 选 按键 高 亮 显示 。 再 次 按 已 选 按键 后 , 按键 返回 到 正常 显 

示 状 态 。 (可 选择 两 个 或 两 个 以 上 按键 ) 

用 [+ ] 和 [4 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显 示 状 态 。 

* 如果 [人 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ I ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 


м 


一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
3) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

按 [执行 ] 键 , 以 当前 设 定 的 值 执行 自我 打印 。 

自我 打印 执行 中 , [执行 ] 键 保持 高 亮 显 示 状 态 。 

[ОК], [ 1 1 +] 键 , [COLORI] 或 [BLACK] 键 , 设 定 当前 
设 定 值 。( 设 定 值 不 保存 到 EEPROM 和 RAM Е) 

* 如 果 在 自我 打印 执行 中 按 [执行 ] 键 , [C], [CA] 或 [系统 设 定 ] 
键 , 则 中 断 自我 打印 。 

* 在 出 现 中 断 ( 纸 空 , 卡 纸 等 原因 ) 后 , 机 器 返回 到 等 待 状态 
时 , 恢复 自我 打印 。 

* 纸张 选择 不 符合 给 纸 和 排 纸 条 件 时 , 不 能 打印 。 


S 


< 设 定 项 目 说 明 > 
显示 项 目 & 显 示 说 明 项 目 说 明 设 定 3 默认 值 

PRINT PATTERN 打印 模板 规格 (具体 说 明 请 参照 以 下 内 容 ) 

DITHER STRAIGHT 抖动 校正 规格 不 校正 

CALIB 校正 

MULTI CONUT 打印 数量 

PAPER MFT 纸 盒 选 择 手动 给 纸 

CS! 纸 盒 1 

CS2 纸 盒 2 

CS3 纸 盒 3 

CS4 纸 盒 4 

LCC LCC 

HALFTONE PHOTO 照片 

TEXTGRAPHICS 文字 /图 片 

CAD CAD 设 计 图 

BIT ОЕРТН 1BIT Bit 数 1 bit 

4BIT 4 bit 

INTENT SHARP COLOR | 色彩 表现 Sharp 色彩 

PERCEPTUAL 视觉 

COLORIMETRIC 色 度 

SATURATION 饱和 

CAD 设 计 图 


GRAY 仅 K 
COMPENSATION KCMY 


0 (照片 ) 


1 (4BIT) 


0 (SHARP 色 彩 ) 


о о мю о-о мю оо! оло м >= 
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显示 项 目 & 显 示 说 明 项 目 说 明 设 定 3 默认 值 
INK SIMULATION OFF 墨水 模拟 OFF 0 (OFF) 
SWOP SWOP 
EURO EURO 
JAPAN COLOR 日 本 色彩 
* 黑白 打印 时 , bit 数 固定 为 1 bit, 不 允许 选择 半 色 调 / 色 彩 表 现 / 灰 度 补偿 /墨水 模拟 。 (尽管 可 以 输入 设 定 值 , 但 输入 不 生效 ) 
“АВ, D, E, F, G, H 和 1 显示 为 : “显示 项 目 : 显示 具体 说 明 ”, 例如 : PAPER: CS1. 


< 项 目 A 各 打印 模板 具体 说 明 > 


NO. 内 窜 Ж таан Он 色 阶 选 择 拉动 选择 жон 
1 PS 调整 模板 (彩色 ) < TARE 
2: 校 正 
2 Беш (EE) x 仅 K RRE але RAKI. дЕнЕ 
а 成 像 速度 执行。 


TEST SIMULATION NO.64 一 06 


PRINTER SELF PRINT (PS 


) 
a ; PRINT PATTERN 


A 
B ; DITHER : CALIB 
і СЕ са ; MULTI COUNT Е 
р ; PAPER : CS1 ЕЗ 
Ск С] С] 
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65 |-1 ІНЕН 
目的 | 调整 

[功能 (目的 ) | 用 来 调整 触摸 面板 (LCD 显示 部 分 ) 检测 位 置 。 
[相关 部 分 | 操作 面板 

й__Б] 调整 

动作 /过 程 


Т) 依次 触摸 四 个 十 字符 号 (十 )。 设 定 触摸 位 置 的 坐标 。 

* 四 个 十 字符 号 触摸 顺序 没有 限制 。 

* 十 字符 号 触摸 后 , 显示 变 成 灰色 。 

* 四 个 十 字符 号 都 触摸 完 并 且 结 果 都 正常 后 , 机 器 保存 取样 校 
正 值 ,然后 回 到 模拟 子 代码 输入 显示 状态 。 如 果 出 现 错误 ， 
则 显示 返回 到 初始 显示 屏幕 。 

* 本 模拟 取样 的 校正 值 和 坐标 位 置 值 可 用 来 获取 触摸 面板 上 
触摸 位 置 的 坐标 值 。 


+ 中 


目 的 ] 调整 / 设 定 /动作 数据 输出 /检查 (显示 /打印 ) 

功能 (目的 )] ”用 来 检查 触摸 面板 (LCD 显示 部 分 ) 检测 位 置 调整 
结果 。 

相关 部 分 | 操作 面板 

项 目 | 动作 

动作 /过 程 


1) 进入 模拟 。 
未 触摸 触摸 面板 时 , 坐标 值 显示 X 和 Y 均 为 “0”。 
) 触摸 触摸 面板 。 
实时 显示 当前 触摸 位 置 的 坐标 值 。 
* X 坐 标 ( 横 坐 标 ) 和 Y 坐 标 ( 纵 坐 标 ) 以 十 进 制 值 显示 。 
* 手指 离开 触摸 面板 时 , 显示 最 近 的 触摸 点 坐标 值 。( 此 时 , 显 
FRY “0” ) 
* 在 触摸 面板 正确 调整 的 情况 下 , 触摸 面板 LCD 显 示 的 坐标 显 


N 


示范 围 为 : 
X 轴 : 0~639 
Y 轴 : 0-239 
жЖо Ф + #20 中 + ao Ф 
“4-0 Х: 0 Ү: 0 40 
+ + a фто Ф + + 
20 120 220 320 420 520 620 
+ + + ео 0% 4 a 
+ + то 0% + + 
40 600 
“> 200 200 == 
+ + p220 چ‎ 


目 的 | 调整 


功能 (目的 ) | 用 来 执行 自动 色彩 校正 的 打印 机 设 定 。 
相关 部 分 | 打印 机 

项 Н| RE 

动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM67-24 后 , 显示 以 下 显示 屏幕 。 
* 按 [ 执 行 ] 键 后 , 开始 执行 高 浓度 成 像 控 制 , 并 打印 48 浓 度 块 
自我 打印 调整 模板 。 
检查 给 纸 盒 中 是 否 有 A3 纸 , 如 果 没 有 则 装 入 A3 纸 。 
执行 48 浓 度 块 调整 模板 自我 打印 时 , [执行 ] 键 高 亮 显示 。 
自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 浓度 块 模板 输出 扫描 等 待 显示 屏 
幕 。 
将 打印 的 48 浓 度 块 调整 模板 放 在 原稿 玻璃 台 上 , 按 
[FACTORY] 或 [SERVICE] 键 选择 成 像 模式 。 
按 [执行 ] 键 。[ 执 行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 扫描 48 浓 度 块 调整 模板 。 
检查 给 纸 盒 中 是 否 有 A3 纸 , 如 果 没 有 则 装 入 A3 纸 。 
调整 模板 扫描 完成 后 , 自动 开始 执行 16 浓度 块 调整 模板 自我 
打印 。 
自我 打印 完成 后 , 显示 转 到 登记 过 程 等 待 显示 屏幕 。 
按 [REPEAT] 键 后 , 校正 值 不 保存 , 显示 返回 到 初始 状态 显示 
屏幕 。 
按 [OK] 键 后 , 校正 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 , 机 器 开始 执 
行 半 色调 成 像 控 制 参 考 值 登 记过 程 。 
显示 转 到 参考 值 登记 过 程 1 完 成 显示 屏幕 , 然后 自动 开始 执行 
参考 值 登记 过 程 2 (BE). 
参考 值 登记 过 程 2 (黑色 ) 完成 后 , 显示 以 下 信息 。( 各 信息 显 
示 自 动 切换 ) 
BLACK: 2ND STEP BLACK END (黑色 : 第 二 步骤 黑色 结束 ) 
CYAN: 2ND STEP CYAN END (青色 : 第 二 步骤 青色 结束 ) 
MAGENTA: 2ND STEP MAGENTA END (洋红 色 : 第 二 步骤 
洋红 色 结 束 ) 
YELLOW: 2ND STEP YELLOW END ( 黄色 : 第 二 步骤 黄色 
结束 ) 
* 第 二 次 执行 成 像 控制 时 , 机 器 显示 “第 二 次 ”。 
所 有 登记 过 程 完成 。 
* 如 果 在 自我 打印 执行 中 按 [CA], [系统 设 定 ] 键 或 [执行 ] 键 , 则 
中 断 自我 打印 。 
[动作 执行 取消 ] 
。 要 取消 或 恢复 自我 打印 , 按 [执行 ] 键 。 
[初始 显示 屏幕 ] 
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SIMULATION М№О.67-24 


PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 


PRESS [EXECUTE] TO PROCON EXECUTION AND PRINT THE TEST PATCH. 
(PLEASE USE SPECIFIED ТҮРЕ OF A3 OR 11X17 SIZE PAPER 
FOR THIS ADJUSTMENT) 


EXECUTE ) 


MX-2300N/2700N 4% 拟 7 — 164 


(打印 48 色 块 调整 模板 时 ) 67 -25 ER 
Н ”的 | 调整 


TEST SIMULATION ХО.67-24 


PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 功 能 ( Н 的 ) 用 来 设 定 打 印 机 成 像 色彩 平衡 手 动 校正 о 
TEST PATCH PRINTING ІМ PROGRESS... 相 关 部 分 打 印 机 
项 В| 动作 
动作 /过 程 
کڪ‎ 1) 用 [KIICJIIM]IY] 键 选择 一 种 颜色 。 (所 选 按键 高 亮 显 示 ) 


用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


(输出 色 块 调整 模板 扫描 显示 屏幕 ) * 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
TEST SIMULATION NO.67-24 如 果 [ 4 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 一 项 目 。 
PLEASE WAIT. 如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 


NOW READING THE PRINTED TEST PATCH 


按 [OK] 键 , 设 定 值 保 存 到 EEPROM FH RAM E. 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
* 按 [V][ 人 ] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 设 定 值 不 为 上 限 值 (TIR 
АЕ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 
如 果 设 定 值 为 上 限 值 (下 限 值 ), 则 设 定 不 更 改 。 
按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 机 器 开始 执行 自我 打印 。 
* 按 [OK] 键 ,[ +][ 1, [执行 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 
时 , 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM E. 
“* 按 [执行 ] 键 , 自我 打印 完成 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 。 
* 如 果 在 自我 打印 执行 中 按 [C], [СА], [系统 设 定 ] 键 或 [执行 ] 
Ж, 则 中 断 自我 打印 。 
< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
项 目 名 称 设 定 范围 默认 值 
点 1 1~99 50 
点 2 1~99 50 
点 3 1~99 50 
点 4 1~99 50 
点 5 1~99 50 
点 6 1~99 50 
点 7 1~99 50 
点 8 1~99 50 
点 9 1~99 50 
点 10 1~99 50 
点 11 1~99 50 
点 12 1~99 50 
点 13 1~99 50 
点 14 1~99 
1~99 


о 


(打印 16 色 块 调整 模板 时 ) 


TEST SIMULATION NO.67-24 


PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 


ADJUSTED PATCH PRINTING IN PROGRESS. 


EXECUTE 


( 半 色 调 成 像 控制 参考 值 登记 过 程 显示 屏幕 ) 


TEST SIMULATION NO.67-24 


PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE 


PLEASE WAIT. 


NOW REGISTERING THE NEW TARGET OF HALFTONE PROCON. 


EXECUTE 


(所 有 过 程 完成 显示 屏幕 ) 


项 目 
А 
В 
С 
D 
E 
F 
G 
H 
| 
J 
K 
L 
M 
N 
О 


TEST SIMULATION NO.67-24 == 


== ТЕСТ SIMULATION NO.67-25 
PRINTER ENGINE HALFTONE AUTO ADJUSTMENT MODE — 


COMPLETED THIS PROCEDURE. а 4 
: «ЖЕН ; POINTI 


А: 50 : B: 50 ; POINT2 
a C z 


ЕКЕ ; POINT3 


PLEASE QUIT THIS MODE. i [ 1~ 99] Н fti КЕНІН 
Vn т * А ЕЗ 
SA EXECUTE )СОК ) 
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67 |-26 БЕ 
E Ñ) 调整 


功能 (目的 ] 用 来 设 定 打印 机 引擎 自动 浓度 调整 扫描 仪 参考 目标 
值 。 


相关 部 分 ] 打印 机 


项 Б] 图像 品质 


动作 /过 程 


1) 机 器 进入 模拟 SIM67-26 后 ， 对 象 值 表 的 当前 设 定 键 高 亮 显 
示 。 

2) 按 下 要 更 改 的 对 象 值 键 时 ， 按键 高 亮 显示 ， 设 定 值 保存 到 
EEPROM 和 RAM 上 。 
* 只 能 选择 一 个 项 目 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


项 目 内 容 i 默认 值 


对 象 值 表 设 定 | DEF1, DEF2, DEF3 DEF1 


= 
TEST SIMULATION М№О.67-26 


STANDARD SCANNER TARGET SELECT OF PRT ENGINE HALFTONE AUTO ADJ 


TARGET TBL : DEF1 | DEF2 DEF3 ) 


67 -27 E 
目 的 | 调整 
功能 (目的 | 用 来 显示 和 登记 打印 机 成 像 自动 浓度 调整 的 扫描 仪 
目标 值 。 (维修 用 ) 
相关 部 分 | 打印 机 
项 目 | 登记 
动作 /过 程 
1) 机 器 进入 模拟 SIM67-27 后 , 显示 以 下 屏幕 。 
* 用 [KJ[C][M][Y] 键 显示 各 颜色 数据 。 
只 能 选择 一 个 颜色 按键 , 所 选 按键 高 亮 显 示 。 (初始 状态 下 ， 
默认 选择 [K]( 黑 色 )) 


2) 按 [SETUP] 键 , 显示 转 到 取样 开始 显示 屏幕 。 
将 模拟 SIM67-25 打 印 的 16 色 块 调整 模板 放 在 原稿 玻璃 台 上 ， 
然后 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , 显示 转 到 取样 执行 显示 
屏幕 。 

3) 取样 完成 后 , 显示 转 到 取样 结果 显示 屏幕 。 按 [REPEAT] 键 返 


回 到 取样 开始 显示 屏幕 。 
4) 按 [OK] 键 后 , 显示 的 取样 结果 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
5) 显示 返回 到 初始 状态 显示 屏幕 , 并 显示 登记 目标 值 。 


< 显示 数据 内 容 > 


Кыр 


м2 


显示 数据 显示 内 容 


B 点 B 目 标 值 
点 C 目 标 值 
点 D 目 标 值 
点 E 目 标 值 
点 F 目 标 值 
点 G 目 标 值 
点 HH 目 标 值 
点 | 目标 值 
点 J 目标 值 
点 K 目 标 值 
点 上 目标 值 
点 M 目 标 值 
点 N 目 标 值 
O 点 DO 目标 值 
BASE 底层 取样 值 


21 = RAL —=TOTMTM OO 


* 仅 在 取样 结果 显示 屏幕 上 显示 BASE。 


TEST SIMULATION NO.67-27 

SCANNER TARGET OF PRINTER COLOR CALIB SETUP : SERVICE 

#B: 91, #С 2944, #0: 3227, #Е: 5822, ВЕ: 8600 

#0: 28935, #H: 54344, ЖІ: 86968, #J: 122678, ЖК: 151198 

#1; 169731, #М: 195950, ЖМ: 201249, #0: 207112 
1/1 
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67 |- 28 БЕ е 


Н 的 | 调整 


功能 目的 ] 用 来 将 打印 机 成 像 自动 浓度 调整 的 扫描 仪 目标 值 


(维修 用 ) 复位 成 标准 值 。 
相关 部 分 | 


扫描 仪 


67 |-30 mE 


项 Б] 图像 品质 


动作 /过 程 


功能 目的 ] 用 来 设 定 通过 GDI 打 印 机 将 主机 校正 数据 和 成 像 控 
制 校正 数据 传送 到 PC 的 YES/NO。 


的 
0 
[相关 部 分 | 打印 机 
项 В] 设 定 


目的 | 设 定 
1 


1) 按 [执行 ] 键 , [执行 ] 键 高 亮 显示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 激活 。 
2) 如 果 动 作 执行 准备 就 绪 , 则 按 [YES] 键 , 执行 标准 值 复位 过 程 ， 
[YES] 键 高 亮 显示 。 
* 按 下 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
* 恢复 的 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 完成 标准 值 复位 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 , [YES] 和 
[NO] 键 显示 变 成 灰色 。 


TEST SIMULATION Х0.67-28 | 


STANDARD SCANNER TARGET ОЕ PRINTER COLOR CALIB : SERVICE 


2—2 22) Î EXECUTE ) 


动作 /过 程 


1) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 当前 输入 的 设 定 值 。 
2) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 按 [COLOR] 或 [BLACK] Б, 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 
RAM Ł. 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 
内 ж 设 定 范围 | 默认 值 
校正 数据 传送 禁止 | 0-1 


校正 数据 传送 允许 


TEST SIMULATION 67—30 


CALIBRATION DATA RELEASE ADJUSTMENT 
; (YES 1:Х0) 
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67 |- 31 БФ тн 
Н к) 数据 清除 


功能 (目的 ) | 用 来 清除 打印 机 校正 值 。 
相关 部 分 | 打印 机 
项 目 | 清除 
动作 /过 程 
1) 按 [ 执 行 ] 键 。 
[执行 ] 键 高 亮 显 示 , [YES] 和 [NO] 键 显示 激活 。 
2) 按 [YES] 键 。 
清除 打印 机 校正 值 。 [YES] 键 高 亮 显示 。 
* 清除 的 数据 保存 到 EEPROM 和 RAM E. 
* 按 下 [NO] 键 或 [执行 ] 键 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
* 完成 打印 机 校正 值 清除 后 , [执行 ] 键 返回 到 正常 显示 状态 ， 
[YES] 和 [NO] 键 显示 变 成 灰色 。 
< 清除 项 目 > 


清除 项 目 
1 打印 机 校正 值 


EST SIMULATION NO.67-31 


PRINTER CALIBRATION DATA CLEAR 


ДЕ = ЕХЕСЦТЕ‏ ت 


67 |- 32 БЕ е 


目 的 | 设 定 

DEED) 用 来 设 定 各 对 象 屏幕 显示 颜色 更 改 的 YES/NO。 
[相关 部 分 | 一 
[页 目 | 设 定 


动作 /过 程 

1) 用 [+ ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 

显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 

* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 

如 果 [ + ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

如 果 [ 上 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 

如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 

用 10 键 输入 设 定 值 。 

* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 

3) 按 [OK] 键 , [ 1 ][ | 1] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 时 , 机 器 将 当 
前 输入 的 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


心 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 A A 
SCREEN 允许 更 改 各 对 象 
(0:YES 1:NO) 显示 屏幕 
禁止 更 改 各 对 象 
显示 屏幕 
COLOR 允许 更 改 各 对 象 
(0:YES 1:NO) 颜色 
禁止 更 改 各 对 象 
颜 
TEST SIMULATION NO.67-32 
МОВЕ 
{ қ ЕШШ 00 1x0 
A Со) в:0 ; COLOR(O:YES 1:NO) 
i [0o~ 111 
ed en (% | 
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* 如果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 


67 |- 33 = 一 项 目 。 

目的 | 调整 如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , MERA. 

功能 (目的 ) | 用 来 执行 打印 机 显示 屏幕 间 的 伽 马 校正 。 (对 PCL) 22 Пт а а аа А 
相关 部 分 | 打印 机 如 果 [ | ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , MERA. 

项 目 | 调整 2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 

动作 /过 各 * 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 


* 按 [Y][A] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 
设 定 值 不 为 上 限 值 (下 限 值 ) 时 , 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 
如 果 设 定 值 为 上 限 值 (下 限 值 ), 则 设 定 不 更 改 。 
3) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 同样 , 按 [+ ][ | 1#È, [ V [A ]#Ë, [COLOR] 或 [BLACK] 键 
时 , 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 


1) 用 [KJ[C]IM][Y] 键 选择 一 种 颜色 。 (所 选 颜 色 按键 高 亮 显示 ) 
用 [SCREEN] 键 选择 一 个 屏幕 。 (本 例 中 , 选择 SCREEN2) 
用 [+ ] 和 [ | ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


默认 值 


= 
m 


显示 


POINT1 
POINT2 
POINT3 
POINT4 
POINTS 
POINT6 
POINT7 
POINT8 
POINT9 
POINT10 
POINT11 
POINT12 
POINT13 
POINT14 
POINT15 


о 2 = гг с-г оттоо оь 


< 显示 屏幕 上 可 选项 目 > 


SCREENI1 


4 bit_LOW (照片 ) 


SCREEN2 


4 bit_HIGH (图 片 ) 


SCREEN3 


1 bit_LOW (照片 ) 


SCREEN4 


1 bit_HIGH (图 片 ) 


SCREENS 4 bit_CAD 


SCREEN6 黑白 (600 х 600) (9 


SCREEN7 黑白 (1200 х 600) (*) 


SCREEN8 节 粉 1bit_LOW (照片 ) 


SCREEN9 节 粉 1 bit_HIGH (图 片 ) 


SCREEN10 节 粉 黑白 (600 х 600) (*) 


(9: 


SCREEN11 节 粉 黑白 (1200 x 600) (*) 


显示 以 上 “SCREEN6/SCREEN7/SCREEN10/ 
SCREEN11” 时 , 仅 设 定 [K] 数 据 。 按 [CIM][Y] 键 时 , 变 成 灰 
色 的 按键 无 效 。 


H 12125 ; РОІКТІ 


$ POINT 2 


; В:128 
$ C128 ; РОІМТЗ 


i D128 ; POINT4 


le E 


AA SCREEN )Сок 1 
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ЈА 
Е 的 | 调整 
功能 (目的 ) | 用 来 执行 打印 机 显示 屏幕 间 的 仰 马 校正 。 (对 GDI) 
相关 部 分 | 打印 机 
项目 | 调整 


1) 用 [KJ[C][IMI][Y] 键 选择 一 种 颜色 。 (所 选 颜色 按键 高 亮 显 示 ) 
用 [SCREEN] 键 选择 一 个 屏幕 。 (本 例 中 , 选择 SCREEN2) 
用 [ + ] 和 [1 ] 键 选择 一 个 项 目 。 
显示 屏幕 设 定 部 位 显示 设 定 值 , 设 定 值 呈 高 亮 显示 状态 。 


< 各 设 定 值 的 设 定 范围 和 默认 值 > 


显示 


* 如 果 [ 1 ] 上 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 上 
一 项 目 。 
如 果 [ 1 ] 上 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
如 果 [ 1 ] 下 有 显示 项 目 , 则 显示 变 成 活动 状态 , 然后 转 到 下 
一 项 目 。 
如 果 [ 4 ] 下 无 显示 项 目 , 则 显示 变 成 灰色 , 动作 无 效 。 
2) 用 10 键 输入 设 定 值 。 
* 按 [C] 键 清除 输入 的 设 定 值 。 
* 按 [Y][A] 键 可 集体 更 改 设 定 值 。 
设 定 值 不 为 上 限 值 (下 限 值 ) ВУ, 各 设 定 项 目的 设 定 值 更 改 
步 长 为 增加 1 或 减 小 1。 
如 果 设 定 值 为 上 限 值 (TIRE), 则 设 定 不 更 改 。 
3) 按 [OK] 键 , 当前 输入 的 设 定 值 保存 到 EEPROM 和 RAM 上 。 
* 同样 , 按 [+ ][ | ] 键 ,[YV][ 介 ] 键 , [COLOR] 或 [BLACK] 键 
时 , 设 定 值 保 存 到 EEPROM 和 RAM E- 


默认 值 


显示 屏 2 


显示 屏 1.3 


POINT1 


128 


POINT2 


128 


POINT3 


128 


POINT4 


128 


POINTS 


128 


POINT6 


128 


POINT7 


128 


POINT8 


128 


POINT9 


128 


POINT10 


128 


POINT11 


128 


POINT12 


128 


POINT13 


128 


POINT14 


128 


о2 = є г Хх ei- ToO т тоо о> 


POINT15 


< 显示 屏幕 上 可 选项 目 > 


显 不 


SCREEN1 1 bit 照 片 


SCREEN2 1 bit 图 片 


SCREEN3 


1 bit 黑 白 (*) 


(9: 显示 以 上 “SCREEN3” 时 , 仅 设 定 [K] 数 据 。 按 [CJ[MJ[Y] 键 
时 , 变 成 灰色 的 按键 无 效 。 


TEST SIMULATION NO0.67 一 33 
PRINTER 5СЕВЕЕМ GAMMA ADJUSTMENT (SCREEN1) 
ў “ЖЕН ; РОІМТІ 
А 198 (|Р B:128 ; POINT2 
} соз : POINTS 
[0 ~ 255] i D:18 ; POINT4 ЕЗ 


128 
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[8] 自我 诊断 和 故障 代码 C. 自我 诊断 动作 及 相关 工作 流程 
机 器 会 一 直 监 视 自身 的 工作 状态 。 
一 旦 机 器 检测 到 故障 , 即 停止 运行 并 显示 相应 的 故障 信息 。 


1. 自我 诊断 当 消耗 品 部 件 即将 用 完 或 已 经 用 完 时 ,机 器 会 发 出 一 个 警告 信 
息 。 
1. 概 要 发 出 警告 信息 后 , 机 器 根据 警告 信息 决定 是 否 停止 运行 。 


3 зе > ФИ EF hl У > 在 LCD 上 显示 故障 和 警告 да. 
自如 机 器 出 现 故 障 , 或 者 有 消耗 音 寿命 即将 到 期 或 已 经 到 , T i ғылы уде 
Ж MEA нини, 并 在 显示 部 分 显示 相关 信息 . 用 户 和 SURAR ,有些 故障 信息 会 自行 消除 , тазике гиа 


а о на жане 过 模拟 才能 消除 。 
维修 人 员 可 根据 提示 信息 采取 相应 措施 。 机 器 在 出 现 故 障 的 情况 = ا‎ % ыз а әш 
下 f 发 出 信号 通知 用 户 后 停止 运行 从 而 将 对 机 器 的 损坏 控制 到 同样 П 有 关 消 耗 品 部 件 的 部 分 警告 言 息 在 故障 修复 后 自行 消 除 y 


最 小 程度 而 另 一 些 警 告 信息 则 必须 通过 模拟 才能 消除 。 
5-42 


.功能 和 目的 
1) 确保 安全 。 (检测 到 故障 时 机 器 停止 运行 ) 
2) 将 对 机 器 的 损坏 控制 到 最 小 。 (检测 到 故障 时 机 器 停止 运行 ) $ 测 /分 析 内 容 
3) 通过 所 显示 的 故障 信息 , 可 以 快速 准确 地 判断 故障 发 生 部 位 。 
(准确 地 进行 修复 工作 , 提高 修复 效率 ) 
4) 通过 有 关 消 耗 品 使 用 寿命 到 期 的 预警 , 可 提前 安排 好 消耗 品 的 
准备 工作 。 (避免 机 器 因 消耗 品 部 件 用 尽 而 停机 ) 


B. 自我 诊断 信息 类 别 

自我 诊断 信息 可 分 成 以 下 几 类 : 

信息 类 别 1 [用户 | 可 由 用 户 处 理 的 故障 和 警告 信息 。 
( 卡 纸 , 消耗 品 部 件 使 用 寿命 到 期 等 ) 


维修 人 员 | 只 能 由 维修 人 员 处 理 的 故障 和 警告 信息 。 
(电机 故障 , 维修 事务 等 ) 


其 他 = 


提示 警告 | 对 用 户 的 警告 信息 (消耗 品 使 用 寿命 到 期 
预警 等 ), 非 机 器 故障 。 


故障 机 器 故障 警告 , 机 器 停止 运行 。 
其 他 3 


机 器 停止 


显示 故障 内 容 


有 一 个 消耗 品 
寿命 已 到 


故障 /警告 


YES 


替换 或 补充 
消耗 品 部 件 


消除 故障 原因 


用 自我 诊断 (测试 命令 
取消 自我 诊断 信息 


待机 状态 
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D. 故障 顺序 


(1) 故障 模式 表 
有 以 下 一 些 故障 模式 : 


故障 类 别 


故障 代码 


可 执行 动作 模式 


复印 读 取 
(包括 中 断 ) 


Scan 
pull 


扫描 至 | FAX 
HDD | 发 送 


通知 
FASThost 


FAX 基 板 故障 (线路 1) 


F6 


А1 


A1 


FAX 基 板 故 障 (线路 2) 


F7 


А1 


A1 


HDD 故 障 


03) 


х 


SCU 通 信 故 障 


E7 ( 
E7 (80), А0-02 


х 


PCU 通 信 故 障 


E7 (90), А0-01 
18-20 


х 


备用 电池 电压 下 降 


01 (01) 


х 


控制 器 风扇 电机 故障 


L4-30 


х 


连接 故障 ICU 检测 ) 


E7 (60-65)， 
А0 (10-12, 20) 


序列 号 错误 


U2 (30) 


(包括 未 安装 扩展 RAM 


错误 ) 


U2 
(00, 05, 10, 11, 
22, 23, 24, 25) 


HDD 登记 数据 校 验 和 错 
误 


U2 (50) 


x 


x 


图 像 存储 器 故障 , 解码 


错误 


E7 (00, 01, 05, 
06, 08, 09) 


х 


х 


网 络 故障 


CE 


〇 可 执行 
动作 , 但 
发 送 错误 
通知 NG 


〇 可 执行 
动作 .但 


通知 NG 


成 像 控 制 故障 
( 仅 剩 履历 ) ICU 检测) 


F2 (80-87) 


О 


О 


激光 故障 


E7 (20, 28, 29), 
16 (10) 


x 


x 


连接 故障 (PCU 检 测 ) 


E7 (50, 55), 
АО (21) 


PCU 部 分 故障 
(电机 , EXE) 


Н2, НЗ, Н4, 


Н5, 14 (不 包括 


14-30), U2 (90, 
91), F2 (40, 64, 
70,74),18 (01, 
02) 


PCU 颜 色 系统 故障 


E7 (21), F2 
(41-43, 65-67, 
71-73, 75-77) 


О 


给 纸 盒 1 故 障 


F3-12 


给 纸 盒 2 故 障 


F3-22 


给 纸 盒 3 故障 


U6-01 


给 纸 盒 4 故障 


U6-02 


给 纸 盒 5 故 障 


96 
(09, 20-22, 51) 


给 纸 盒 其 他 故障 


U6 (00, 10, 50) 


F1 (10) 


成 像 后 故障 


F1 (不 包括 10) 


其 他 故障 


EE 
(EL, EU, EC) 


OOOO, OOOO O 


成 像 控 制 故障 
(PCU 检 测 ) 


F2 (39, 44, 45, 
49, 51, 58, 78) 
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О 


故障 类 别 


可 执行 动作 模式 


故障 代码 


扫描 至 | РАХ 
HDD | 发 送 


Scan 
pull 


复印 读 取 
(包括 中 断 ) 


连接 故障 (SCU 检 测 ) 


E7 (70, 75), 
АО (22) 


SCU 颜 色 系 统 故 障 


ОС (02) 


原稿 控制 故障 


ОС (20) 


EEPROM 系统 


U2 (80, 81) 


扫描 部 分 故障 (反光 镜 
电机 , 镜头 , 复印 灯 ) 


L1, L3 


CCD 故 障 (黑白 校正 等 ) 


Е7 (10, 11, 14) 


成 像 控 制 故障 


F2 (80-87, 90) 


( 仅 剩 履历 ) (ICU 检 测 ) 


成 像 控 制 故障 
( 仅 剩 履历 ) (PCU 检测 ) 


F2 (91-94) 


动作 允许 , X : 动作 禁止 

除 出 现 故 障 的 线路 外 , 另 一 线路 仍 可 使 用 。 

除 在 作业 中 检测 到 的 故障 , 未 出 现 故 障 的 纸 盘 仍 可 执行 动作 。 

除 在 作业 中 检测 到 的 故障 , 除 出 现 排 纸 故 障 部 分 外 其 余部 分 可 执行 动作 。 

* 但 是 , 仅 在 安装 了 右 纸 盘 的 情况 下 。 

除 在 作业 中 检测 到 的 故障 , 机 器 仍 可 在 OC 模 式 下 运行 。 

不 能 切换 到 夜间 模式 / 节 电 模式 。 不 能 使 用 操作 面板 上 的 电源 开关 关闭 机 器 电源 。 

在 系统 设 定 中 将 “彩色 模式 禁止 设 定 ” 设 为 “禁止 ”时 , 机 器 可 在 黑白 模式 下 运行 。 

通信 正常 时 , 可 接收 。 

除 在 作业 中 检测 到 的 故障 , 除 DESK 外 机 器 可 运行 。 

故障 信息 分 两 行 显示 。 (例如 : 准备 复印 。 F2 故 障 ) 

故障 模式 处 理 

。 某 些 条 件 下 机 器 可 运行 。 

除 故 障 模式 外 机 器 可 运行 ( 

( 非 准备 就 绪 状 态 ) 

(显示 ) 产生 故障 时 机 器 显示 一 个 信息 对 话 框 。 对 机 器 可 运行 的 模式 , 信和 

[OK] 按 键 。 信 息 显示 保持 到 故障 取消 为 止 。 

* 对 和 人 2, 3, 4, 8 故障 , 执行 以 下 程序 。( 避 免 专 利 侵权 ) 
。 在 作业 执行 中 检测 到 故障 时 , 机 器 停止 运行 。 (故障 显示 /无 [OK] 键 ) 
。 在 非 作 业 时 检测 到 故障 , 不 显示 故障 信息 , 不 能 选择 故障 位 置 。 (显示 不 关闭 。 机 器 /按键 ) 

导致 机 器 不 能 运行 的 故障 

显示 故障 信息 , 此 时 , 所 有 模式 均 不 外 

写 入 故障 存储 器 

机 器 出 现 同一 故障 时 , 可 通过 模拟 SIM26-35 选 择 是 否 将 故障 写 入 故障 存储 器 。 
设 定 此 模拟 后 , 出 现任 何故 障 , 都 无 条 件 地 写 入 故障 存储 器 。 

(模拟 SIM26- -35) 

0: 仅 一 次 。 如 果 与 上 一 次 故障 相同 , 则 不 保存 到 存储 器 上 。 

1: 任意 次 数 。 即 使 与 上 一 次 故障 相同 , 也 保存 到 存储 器 上 。 


О: 

A1: 
A2: 
A3: 


А4: 
5; 
* 6: 
ү: 
А8: 
*9: 


ж 


准备 就 绪 状态 )。 对 机 器 不 能 运行 的 模式 , 只 可 进行 机 器 设 定 , 并 显示 禁止 机 器 运行 信息 


息 显示 中 附加 [OK] 按键 : 对 机 器 不 能 运行 的 模式 , 则 不 显示 


E 设 定 


(默认 ) 
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(2) 开机 故障 检测 顺序 
。 打开 机 器 电源 时 , 如 果 检 测 到 存储 器 中 保存 了 НЗ, НА, H5, U1, U2, РЕ, U6 (09) 故障 , 则 立即 判断 为 机 器 出 现 故障 。( 彩 图 请 参考 附录 ) 


MFP 事 件 
管理 器 


(开机 故障 检测 顺序 ) 
。H3, H4, 01, 02, РЕ U6 故障 检测 
初始 化 时 检测 机 器 各 组 件 的 故障 情况 ， 
并 将 检测 数据 发 送 到 MFPcnt。 章 状 态 通 信 [故障 代码 ж? 
НЗ, H4 H5: 保存 在 MFPent 中 。 4- | 故障 状态 通信 [故障 代码 ] [故障 状态 ] 
UT: 保存 在 MFPcnt 中 。 
U2: 保存 在 相关 各 组 件 中 。 
РЕ: 保存 在 MFPcnt 中 。 
U6-09: 保存 在 PCU 中 。 


打开 机 器 电源 时 ， 在 
各 组 件 检测 故障 状况 。 


(故障 解决 顺序 ) 


。 执 行 模拟 SIM13, 14, 15, 16, 17 时 。 


SIM 13: U1 故 障 解 ; (至 相应 的 组 件 ) — 
SIM 14: Ha, НА, - 故障 解决 命令 11-1 ій 
(彩色 模式 取消 ) TIS HIG) 


SIM 17: PF 故障 解决 
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2. 故障 代码 表 


чы К. е ЕН 故障 代码 内 容 说 明 | 故障 检测 | 机 械 “| 选 购 件 | 电气 部 分 | FAX | 供应 
А0 01 PCU ROM = PCU ® 
02 ”|SCU ROM 异 常 扫描 仪 ө 
10 “| 控制 器 ROM 故障 MFP ө 
11 IF 版 本 不 符 (CTL-PCU) MFP ө 
12 “IF 版 本 不 符 (CTL-SCU) MFP ө 
20 机 器 电 平 错误 (CTL 检 测 ) MFP ө 
21 机 器 电 平 错误 (PCU 检测 ) PCU ө 
22 “| 机 器 电 平 错误 (SCU Ж) 扫描 仪 ® 
CE 00 除 CE-01-08 之 外 的 通信 故障 MFP ® 
01 网 络 控制 器 故障 MFP @ 
02 “| 未 指定 Mail/FTP server 故 障 MFP @ 
03 图 像 发 送 时 通信 故障 MFP @ 
04 FTP server 用 户 名 或 认证 密码 输入 MFP ө 
错误 
05 FTP server 目 录 输 入 错误 MFP @ 
06 POP3 server 访 问 错误 MFP @ 
07 POP3 server 认 证 检测 错误 MFP ө 
08 РОРЗ server 超 时 错误 MFP @ 
E7 00 系统 存储 器 访问 错误 MFP @ 
01 系统 数据 故障 MFP @ 
оз ”|HDD 故 障 MFP ө 
05 “| 本 地 存储 器 访问 故障 MFP @ 
06 “| 解码 错误 : 压缩 解码 错误 MFP @ 
(一 个 压缩 文件 不 能 解压 缩 ) 
08 “| 本 地 存储 器 规格 错误 MFP @ 
09 “| 本 地 存储 器 组 合 错误 MFP @ 
10 “| 黑白 校正 错误 (黑色 校正 ) 扫描 仪 @ 
11 黑白 校正 错误 (白色 校正 ) 扫描 仪 @ 
14 扫描 ASIC 故 障 扫描 仪 ө 
20 LSU BD 检测 故障 PCU ө 
21 LSU LD ЕЕЕ PCU Ф 
28 “|LSU 控 制 ASIC 连接 异常 PCU @ 
29 “|LSU-ASIC 频 率 异常 PCU ө 
50 “| 驱动 连接 故障 PCU Ф 
55 ”| 电路 板 信息 校 验 和 错误 PCU ө 
60 | 控制 器 连接 故障 MFP @ 
61 控制 器 连接 故障 (引擎 ) MFP @ 
62 | 控制 器 连接 故障 (扫描 仪 ) MFP ө 
65 电路 板 信息 校 验 和 错误 MFP @ 
(控制 器 检测 ) 
70 “| 扫描 仪 连接 故障 SCU ө 
75 “| 电路 板 信息 校 验 和 错误 SCU @ 
(扫描 仪 检测 ) 
80 “| 控制 器 和 扫描 仪 之 间 遂 信和 故障 MFP @ 
90 “|MFP 和 PCU 之 间 通 信 故 障 MFP @ 


MX-2300N/2700N ”自我 诊断 和 故障 代码 8-5 


故障 代码 


主 代 码 | 子 代 码 


故障 代码 内 容 


故障 检测 


EE EC 


自动 载体 调整 故障 
(每 次 转动 取样 水 平 不 在 128 土 10 
范围 之 内 ) 


PCU 


自动 载体 调整 故障 


( 墨 粉 过 量 错 误 ) 


PCU 


自动 显影 剂 调整 故障 
( 墨 粉 不 足 错 误 ) 


PCU 


分 页 器 通信 故障 (机 器 一 侧 检测 ) 


PCU 


鞍 式 装订 分 页 器 传送 电机 故障 


PCU 


分 页 器 轮 叶 电机 故障 (MX-FNX2)， 
分 页 器 摆动 电机 故障 (MX-FNX1) 


PCU 


分 页 器 装订 器 移 位 电机 故障 


PCU 


分 页 器 装订 电机 异常 


PCU 


分 页 器 装订 处 理 电机 异常 


PCU 


分 页 器 纸 盘 提升 电机 异常 


PCU 


分 页 器 前 对 位 电机 异常 


PCU 


分 页 器 后 对 位 电机 异 


PCU 


分 页 器 风扇 电机 异 on FNX1), 
分 页 器 接口 风扇 电机 异 
(MX-FNX2) 


PCU 


ЕДЫ дымы 
(MX-FNX2) 


PCU 


分 页 器 与 打 孔 组 件 之 间 通 信 故 障 
(MX-FN2) 


PCU 


分 页 器 打 孔 移 位 电机 故障 


PCU 


分 页 器 打 孔 电机 故障 


PCU 


ВЕЕ Еви 


РСО 


A TRTI E 记 传 感 器 故障 
(MX-FNX2) 


PCU 


分 页 器 备份 RAM 故障 


PCU 


分 页 器 打 孔 备份 RAM 故障 
(MX-FNX2) 


PCU 


人 


PCU 


СИИ 断 故 障 


PCU 


分 页 器 不 兼容 故障 


PCU 


成 像 热 敏 电阻 故障 


PCU 


墨 粉 空 传感器 异常 (黑色 ) 


PCU 


PCU 


常 ( 
墨 粉 空 传感器 异常 (青色 ) 
墨 粉 空 传感器 异常 (洋红 色 ) 


PCU 


墨 粉 空 传感器 异常 (黄色 ) 


PCU 


黑色 图 像 浓度 传感器 故障 
( 转 印 带 表面 反射 率 异 常 ) 


PCU 


彩色 图 像 浓度 传感器 故障 
(校正 板 表 面 反射 率 异常 ) 


PCU 


LSU 热 敏 电阻 故障 


PCU 


BK 感 光 鼓 相位 传感器 检测 故障 


PCU 


CL 感 光 鼓 相位 传感器 检测 故障 


PCU 


成 像 湿 度 传感器 故障 


PCU 


墨 粉 供应 异常 (黑色 ) 
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PCU 


故障 代码 、 
故障 代码 内 容 故障 检 涡 选 购 
ERa | FRE 疏 障 代码 内 容 改 障 检测 选 购 件 
F2 65 墨 粉 供应 异常 (青色 ) PCU 
66 墨 粉 供应 异常 (洋红 色 ) PCU 
67 墨 粉 供应 异常 (黄色 ) PCU 
70 墨 粉 盒 不 恰当 检测 (黑色 ) PCU 
71 墨 粉 盒 不 恰当 检测 (青色 ) PCU 
72 墨 粉 盒 不 恰当 检测 (洋红 色 ) PCU 
73 墨 粉 盒 不 恰当 检测 (黄色 ) PCU 
74 墨 粉 盒 CRUM 错 误 (黑色 ) PCU 
75 墨 粉 盒 CRUM 错 误 (青色 ) PCU 
76 墨 粉 盒 CRUM 错 误 (洋红 色 ) PCU 
77 墨 粉 盒 CRUM 错误 (黄色 ) PCU 
78 登记 专用 图 像 浓 度 传感器 故障 PCU 
( 转 印 带 表面 反射 率 异 常 ) 
80 半 色 调 成 像 控制 第 一 浓度 块 参考 值 PCU 
故障 (黑色 ) 
81 半 色 调 成 像 控制 第 一 类 参考 值 故 障 PCU 
(6) 
82 半 色 调 成 像 控制 第 一 类 参考 值 故 障 PCU 
(洋红 色 ) 
83 半 色 调 成 像 控制 第 一 类 参考 值 故 障 PCU 
(黄色 ) 
84 半 色 调 成 像 控制 第 二 类 参考 值 故 障 PCU 
(黑色 ) 
85 半 色 调 成 像 控制 第 二 类 参考 值 故 障 PCU 
(6) 
86 半 色 调 成 像 控制 第 二 类 参考 值 故 障 PCU 
(洋红 色 ) 
87 半 色 调 成 像 控制 第 二 类 参考 值 故 障 PCU 
(黄色 ) 
92 高 浓度 成 像 控 制 浓度 校正 错误 PCU 
(青色 ) 


SF 
Е 


高 浓度 成 像 控制 浓度 校正 错误 PCU 
(洋红 色 ) 

高 浓度 成 像 控制 浓度 校正 错误 PCU 
(黄色 ) 


主机 纸 盘 1 提升 故障 PCU Ө 
主机 纸 盘 2 提升 故障 PCU @ 
ICU 和 FAX 之 间 通 信 故 障 具体 说 明 参 照 FAX 手 册 。 
FAX 电 路 板 EEPROM 读 / 写 错 误 
FAX MODEM 动作 故障 

TEL/LIU 电路 板 和 FAX 软 切换 组 合 
错误 

FAX 电 路 板 上 的 电源 控制 器 访问 故 
障 (FAX 检 测 ) 

FAX 电 路 板 不 兼容 

FAX-BOX 电路 板 发 货 地 信息 和 主 
机 发 货 地 信息 不 匹配 

ICU 和 FAX 之 间 通 信 故 障 
(第 二 线路 ) 

FAX 电 路 板 EEPROM 读 / 写 错误 
(第 二 线路 ) 

FAX MODEM 动作 异常 
(第 二 线路 ) 
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故障 代码 
故障 代码 内 容 访 故障 检 沈 
ғаш | FRE 疏 障 代码 内 容 疏 障 检测 


F7 21 TEL/LIU 电路 板 和 FAX 软 切换 之 间 | 具体 说 明 参 照 FAX 手 册 。 
组 合 错误 (第 二 线路 ) 

30 FAX 电路 板 上 的 电源 控制 器 访问 故 
障 (第 二 线路 ) 

97 FAX 电 路 板 不 兼容 (第 二 线路 ) 


98 ”|FAX 合 电路 板 发 货 地 信息 和 主机 发 
货 地 信息 不 匹配 (第 二 线路 ) 


00 非 接 触 热 敏 电阻 检测 , 热 敏 电阻 断 PCU 
开 (TH_UM_AD2) 


01 下 热 敏 电 阻 断 开 (ТН ІМ) PCU 
02 副 热 敏 电阻 断 开 (TH_US) PCU 


03 非 接触 热 敏 电阻 补偿 , 热 敏 电阻 断 PCU 
开 (ТН. UM_AD1) 


ЕЙ (ТН 0М) РСО 
高 温 故障 (TH_LM) PCU 
阻 定 影 部 分 高 温 故 障 PCU 


00 
01 
02 


пе © 


PARR 


00 
01 
02 


авали (TH_UM_AD2) PCU 
低温 故障 (TH_LM) PCU 


阻 定 影 部 分 低温 故障 PCU 


аш 5 ШІ аш RF RF 


I: 


30 Т 分 输入 故障 (TH_UM) PCU 
01 连续 5 次 检测 到 POD1 未 达 卡 纸 PCU 
00 “| 反光 镜 进 给 故障 扫描 仪 
00 “| 反光 镜 返 回 故障 扫描 仪 
02 “| 给 纸 电机 锁定 故障 PCU 
04 ”| 显影 电机 故障 (黑色 ) PCU 
05 “| 显影 电机 故障 (KE) PCU 
06 ЕТУУ РСО 
11 移 位 电机 故障 PCU 
30 | 控制 器 风扇 /HDD 风 扇 电机 故障 MFP 
31 排 纸 散 热风 扇 故 障 PCU 
32 “| 电源 散热 风扇 /臭氧 排 气 扇 故 障 PCU 
多 棱镜 电机 锁定 检测 LSUcnt 
无 全 波 信和 号 PCU 
全 波 信号 宽度 异常 PCU 
电源 控制 器 通信 故障 MFP 
个 人 计数 器 未 装 MFP 
电池 故障 MFP 
EEPROM 读 / 写 错误 (МЕРІ) MFP 
HDD/Flash/EEP ROM 数据 异常 MFP 
SRAM 用 户 认 证 索引 校 验 和 错误 MFP 
EEPROM 校 验 和 错误 (MFP |) MFP 
SRAM 存 储 器 校 验 和 错误 MFP 
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故障 代码 


主 代码 | 子 代码 


故障 代码 内 容 


故障 检测 


U2 23 


MFPC 部 分 SRAM 存储 器 个 别 数 据 MFP 


校 验 和 错误 


24 


SRAM 存储 器 用 户 认 证 计数 器 校 验 MFP 


和 错误 


25 


Flash 存储 器 用 户 认证 计数 器 校 验 MFP 


和 错误 


30 


序列 号 数据 不 符 (MFP~> PCU) MFP 


50 


HDD 部 分 独立 数据 校 验 和 错误 MFP 


80 


EEPROM 读 / 写 错误 (SCU 检 测 ) 扫描 仪 


81 


调整 值 校 验 和 错误 (SCU 检测) 扫描 仪 


90 


EEPROM 读 / 写 错误 (PCU 检 测 ) PCU 


91 


EEPROM (PCU) 校 验 和 错误 PCU 


00 


Desk 通 信和 错误 


PCU 


01 


纸 盘 1 提升 故障 


PCU 


02 


纸 盘 2 提升 故障 


PCU 


09 


LCC 提 升 电机 故障 


PCU 


10 


Desk 传 送 电机 故障 


PCU 


20 


LCC 通信 故障 


PCU 


21 


LCC 传 送 电机 故障 


PCU 


22 


LCC 24V 电 源 异常 


PCU 


50 


Desk 不 兼容 故障 


PCU 


51 


LCC 不 兼容 故障 


PCU 


02 


CPT-ASIC 异 常 


扫描 仪 


20 


原稿 控制 模块 故障 


扫描 仪 
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3. 故障 代码 具体 说 明 


说 ЕҢ 


PCU ROM 内 容错 误 。 


ік ĦA 


Ле ЕЗ Ех (CTL 检 测 ) 


机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 组 合 


错误 135 


相关 部 分 


MFP 


相关 部 分 


PCU 


Е 


由 于 掉 电 等 原因 未 能 正常 完成 
固件 升级 。 


检查 /修复 


说 ЕҢ 


ыы 升级 固件 版 


+ 题 SCU ROM FÊ 


SCU ROMA RRR. 


相关 部 分 


扫描 仪 


原 


机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 组 合 


错误 。 


检查 /修复 


检查 机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 
的 组 合 。 


Jae E FR (PCU 检 测 ) 
说 了 明 


机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 组 合 


Ші. 


相关 部 分 


PCU 


原 


在 升级 国 件 程序 时 ,SFU 某 些 
部 分 未 升级 。 


检查 /修复 


对 控制 器 
现 象 | 说 明 


ROM 故 障 


使 用 模拟 SIM49-1 执 行 固件 程 
序 更 新 。 


控制 器 中 SFU 组 合 错误 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 组 合 


错误 135 


检查 /修复 


检查 机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 
的 组 合 。 


E LEH Fix (SCU 检 测 ) 


说 В 


机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 组 合 


错误 1% 


相关 部 分 


扫描 仪 


故 障 1 | 原 


在 升级 固件 程序 时 , SFU 未 正 
常 完成 升级 


检查 /修复 


说 ЕҢ 


控制 器 固件 升级 。 


CTL = PCU 之 间 组 合 错误 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


CTL 和 PCU 之 间 组 合 错误 。 


原 


机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 组 合 


错误 。 


检查 /修复 


检查 机 器 生产 /改装 与 固件 之 间 
的 组 合 。 


$ 除 CE-01-08 之 外 的 通信 故障 


说 В 


出 现 另外 的 通信 错误 。 


相关 部 分 


MFP 


丛 查 /修复 


仿 查 CTL 和 PCU 的 固件 组 合 。 


EE IAT Ст. 500) 


说 明 


CTL 和 SCU 之 间 组 合 错误 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


CTL 和 SCU 之 间 组 合 错误 。 


检查 /修复 


检查 CTL 和 SCU 的 固件 组 合 。 


原 


网 络 电缆 连接 故障 。 


22/15 


丛 查 并 确认 网 络 电 绕 是 否 连 接 
稳固 。 


网络 控 制 器 故障 


说 ЕҢ 


网 络 控制 器 及 其 外 围 控 制 电路 


КВ. 


相关 部 分 


MFP 


原 


网 络 控制 器 及 其 外 围 控 制 电路 
故障 。 


检查 /修复 
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1) 检查 网 络 控制 器 及 其 外 围 控 
制 电 路 。 

2) 打印 NIC 配 置 说 明 页 , 检查 
NIC 的 版 本 是 否 正确 。 

3) 替换 MFPcnt 电 路 板 。 


Т 未 指定 Mail/FTP server 故 障 


说 ЕҢ 


未 找到 指定 Mail server, 
FTP server 和 SMB server。 


相关 部 分 


MFP 


原 


网 络 电缆 连接 故障 


检查 /修复 


检查 并 确认 网 络 电缆 是 否 连 接 
稳固 。 


主 题 FTP server 目 录 输 入 错误 


输入 的 FTP server 目 录 不 正 


确 。 
输入 的 SMB server 文 件 夹 不 正 
确 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


网 络 设 定 错误 。 


检查 /修复 


1) 检查 连接 的 网 络 是 否 支持 
TCP/IP 协 议 。 

2) 检查 WEB 页 上 的 主 /次 
E-mail server 地 址 或 FTP 
server/Desktop PC/SMB 
server 是 否 已 正确 设 定 。 

3) 如 果 以 上 地 址 带 有 
Hostname, 则 检查 DNS 
server 是 否 已 正确 设 定 。 


原 


网 络 电缆 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 并 确认 网 络 电缆 是 否 连 接 
稳固 。 


注册 的 FTP server 用 户 名 或 者 
密码 不 正确 。 


检查 并 确认 FTP server 上 有 注 
册 登 记 的 目录 。 


SMTP ѕегуег/ЕТР server/NST/ 
SMB server ШЕ, 


说 В 


检查 SMTP server/FTP server/ 
NST/SMB server 是 否 有 故障 。 


图 像 发 送 时 指定 server 没 有 了 响 


注册 的 SMB server 用 户 名 或 者 
密码 不 正确 。 


检查 并 确认 SMB server 上 有 注 
册 登 记 的 文件 夹 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


网 络 电缆 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 并 确认 网 络 电缆 是 否 连 接 
稳固 。 


SMTP вегуег/ЕТР server/NST/ 
SMB server ШЕ. 


ES SMTP server/FTP server/ 
NST/SMB server 是 否 有 故障 。 


输入 的 FTP server 用 户 名 或 密 
码 不 正确 。 
输入 的 SMB server 用 户 名 或 密 
码 不 正确 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


网 络 电缆 连接 故障 。 


未 找到 指定 的 Mail server 
(POP3)。 
(РОРЗ server 访 问 错误 ) 
相关 部 分 |MFP 
故 障 1 FR 网 络 电缆 连接 故障 。 
检查 /修复 | 检查 并 确认 网 络 电缆 是 否 连接 
稳固 。 
故 障 2 | 原 网 络 设 定 错误 。 
检查 /修复 | 1) 检查 连接 的 网 络 是 否 支持 
TCP/IP 协 议 。 
2) 检查 Web 页 的 POP3 server 
地 址 是 否 已 正确 设 定 。 
3) 如 果 以 上 地 址 带 有 
Hostname, 则 检查 DNS 
server 是 否 已 正确 设 定 。 
й реЗ R РОЗ server ДЕ. 
检查 /修复 | 检查 POP3 server 是 否 有 故障 。 


输入 的 POP3 server 用 户 名 或 
者 密码 不 正确 。 
(POP3 server 认 证 检查 错误 ) 


相关 部 分 


MFP 


检查 /修复 


检查 并 确 认 网 络 电缆 是 否 连接 


0 


注册 的 FTP server 用 户 名 或 者 
密码 不 正确 。 


原 


网 络 电缆 连接 故障 。 


从 查 /修复 


仿 查 并 确认 网 络 电缆 是 否 连 接 
稳固 。 


检查 注册 的 FTP server 登 录用 
户 名 或 者 密码 是 否 合法 。 


注册 的 SMB server 用 户 名 或 者 
密码 不 正确 。 


检查 SMB server 登 录用 户 名 或 
者 密码 是 否 合法 。 
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注册 的 POP3 server 用 户 名 或 
者 密码 不 正确 。 


® РОРЗ server 用 户 名 或 者 


密码 是 否 合 法 。 


ЕЗГЕ POP3 server 超 时 错误 


未 找到 指 
(POP3)。 
(POP3 server 访 问 超时 错误 ) 


“ЕНІ Май server 


相关 部 分 


MFP 


原 


网 络 电缆 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 并 确认 网 络 电缆 是 否 连 接 


т^ 


原 


POP3 server 故 障 


仁 查 /修复 


Ж POP3 server 是 否 有 故障 。 


IEEE 障 (级 联 存储 器 
00 
不 能 访问 系统 存储 器 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


扩充 存储 器 安装 错误 。 


检查 /修复 


检查 系统 扩充 存储 器 是 否 已 安 


原 


数据 混乱 。 


82/128 


1) 使 用 模拟 SIM60-01 检 查 存 
储 器 的 读 / 写 。 
2) 替换 扩充 存储 器 。 
(如 果 已 安装 的 话 ) 
3) 替换 MFPcnt 电 路 板 。 


原 


存储 器 引 脚 脏 。 


检查 /修复 


用 酒精 把 存储 器 引 脚 擦 干净 。 


* E7-00 为 以 下 组 合 情 况 , 系统 存储 器 插 模 2 (内 部 ) 和 插 模 1 (外 


部 ) 在 以 下 组 合 下 可 正常 动作 , 但 出 现 一 


器 组 合 ( 插 模 1, 插 模 2) ) 


系统 存储 器 


个 硬 错误 时 。( 系 统 存 储 


插 模 2 插 模 1 
(内 部 ) (外 部 ) 


打开 机 器 电源 时 


机 器 不 启动 , 因 
к балай 


ЕЕЕ 


正常 动作 


正常 动作 


正常 动作 


正常 动作 


正常 动作 


正常 动作 


2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 


OIOIOIOIOIOIOIO 
ООО ОО ООО 


正常 动作 


说 明 


+ a 系统 数据 故障 


CU 数据 故障 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


CU 图 像 传 送 故障 。 


检查 /修复 


1) 检查 MFPcnt 电 路 板 连 接 器 
的 连接 是 否 正常 。 
2) 替换 MFPcnt 电 路 板 。 


HDD 连接 故障 文件 控制 部 分 数 
据 故 障 。 (HDD 的 FAT 损 坏 时 ) 


相关 部 分 


MFP 


原 


MFPcnt 电 路 板 上 未 正确 安装 
HDD. 


检查 /修复 


1) 检查 MFPcnt 电 路 板 上 的 
HDD 安 装 是 否 正 常 。 

2) 检查 MFPcnt 电 路 板 的 电缆 
连接 是 否 正常 。 

3) 使 用 模拟 SIM62-2 和 -3 检查 
HDD 的 读 / 写 是 否 正常 。 


HDD 不 能 正常 工作 。 


替换 HDD。 


MFPcnt 电 路 板 故 障 。 


说 В 


本 地 存储 器 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 


访问 故障 
不 能 访问 本 地 存储 器 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


本 地 存储 器 安装 异常 。 


DEME 


检查 本 地 存储 器 的 安装 是 是 否 正 


FB o 


原 


存储 器 引 脚 脏 。 


检查 /修复 | 用 


酒精 把 本 地 存储 器 引 脚 擦 干 


IF o 


原 


数据 混乱 。 


检查 / 修 


“本 地 存储 器 插 模 4 ( 
E7-09), 但 出 现 一 
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内 部 ) 和 插 槽 3 
个 硬 错误 1K 时 о 


1) 使 用 模拟 SIM60-01 检 查 存 
储 器 的 读 / 写 是 否 正常 。 

2) 蔡 换 存储 器 。 

3) 替换 MFPcnt 电 路 板 。 


(外 部 ) 组 合 可 正常 动作 (参照 


Ей 


解码 错误 : 压缩 解码 错误 
(一 个 压缩 文件 不 能 解压 缩 ) 
说 ОҢ 成 像 时 解码 错误 。 


本 地 存储 器 


2 
о 


FATÊ 4 
(内 部 ) 


插 模 3 
(外 部 ) 


打开 机 器 电源 时 


Ж 


相关 部 分 | MFP 


E7-09 


原 压缩 数据 异常 。 


256MB 


正常 动作 


检查 /修复 | 1) 检查 电路 板 的 安装 是 否 正 


512MB 


E7-09 


常 。 (PCI 总 线 ) 


256MB 


E7-09 


2) 在 执行 一 个 FAX 作 业 过 程 中 


512MB 


E7-09 


如 果 出 现 错误 , 则 检测 РАХ 


256MB 


正常 动作 


电路 板 的 安装 是 否 正常 。 其 
他 情况 下 , 检查 MFPcnt 电 路 


512MB 


E7-09 


板 和 HDD 的 安装 。 


E7-09 


оомо олт соо = 


3) 替换 MFPcnt 电 路 板 。 


HDD 连 接 异 常 。 


检查 HDD 的 连接 是 否 正常 。 


图 像 压 缩 /发 送 时 数据 混乱 。 


1) 检查 电路 板 的 安装 是 否 正 
常 。 (PCI 总 线 ) 

2) 在 执行 一 个 FAX 作 业 过 程 中 
如 果 出 现 错误 , 则 检测 РАХ 
电路 板 的 安装 是 否 正常 。 其 
他 情况 下 , 检查 MFPcnt 电 路 
板 和 HDD 的 安装 。 

3) 替换 MFPcnt 电 路 板 。 


MFPcnt 电 路 板 异常 。 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 


本 地 存储 器 访问 错误 。 


参照 E7-05 检 查 并 修复 故障 。 


检测 到 本 地 存储 器 插 模 中 的 
DIMM 规 格 不 同 。 


相关 部 分 | МЕР 


原 插 到 本 地 存储 器 插 模 中 的 
DIMM 规 格 不 同 。 


检查 /修复 | 检查 安装 的 DIMM 规 格 。 


说 НЛ | 本 地 存储 器 插 模 组合 错误 。 


相关 部 分 | МЕР 


原 安装 到 默认 插 模 中 的 DIMM 容 
量 不 是 256MB。 


仿 查 安装 的 DIMM 组 合 是 否 正 
н 


° 


安装 到 扩展 插 模 中 的 DIMM 容 
量 不 是 256MB。 


检查 安装 的 DIMM 组 合 是 否 正 


。 使 用 以 下 存储 器 组 合 (E7-09) 导致 机 器 不 能 正常 运行 时 。 本 地 
存储 器 ( 插 槽 3, 插 槽 4) 组 合 。 


MX-2300N/2700N ”自我 诊断 和 故障 代码 8 – 13 


Е 


Ей 
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E7-09 


黑白 校正 错误 (黑色 校正 ) 


说 ЕҢ 


e CCD 黑 色 扫描 电 


FB o 


相关 部 分 


扫描 仪 


原 


CCD 组 件 扁平 电缆 安装 错 ; 


检查 /修复 


首 误 。 
检查 CCD 组 件 的 扁平 电缆 安装 
是 否 正确 。 


原 


CCD 组 件 异 常 。 


检查 /修复 


检查 CCD 组 件 。 


Æ 


Ей 


原 


SCU 电 路 板 异 常 。 


检查 /修复 


检查 SCU 电路 板 。 


黑白 校正 错误 (白色 校正 ) 


说 明 


复印 灯 打开 时 CCD 白 色 扫描 电 
平 异常 


相关 部 分 


扫描 仪 


原 


CCD 组 件 扁平 电缆 安装 错误 。 


检查 /修复 


检查 CCD 组 件 的 扁平 电缆 安装 
是 否 正 确 。 


原 


反光 镜 、 镜 头 或 参照 白板 脏 。 


检查 /人 


清洁 反光 镜 、 镜 头 或 参照 白 
$ 


o 


原 


复印 灯 灯 光照 射 故障 。 


检查 / 修 


检查 复印 灯 组 件 扁平 电缆 的 安 
装 是 否 正确 。 


原 


CCD 组 件 异 常 。 


15/1 


检查 CCD 组 件 。 


原 


SCU 电 路 板 异 常 。 


81/18 


SE SCU 电路 板 。 


` EERE 


说 明 | 不 


能 正确 读 取 写 入 的 登记 值 。 


相关 部 分 


扫描 仪 


原 


SCU 电 路 板 异常 


LSU 控 制 ASIC 连 接 异 常 


PCU 电 路 板 上 的 CPU 和 LSU 控 
制 ASIC 之 间 访 问 错误 。 


PCU 


检查 /修复 


说 ЕҢ 


检查 SCU 电路 板 。 


+ 题 LSU BD 检 测 故 障 


未 检测 到 LSU BD 信号 


相关 部 分 


PCU 


原 


LD/BD 电路 板 和 LSUcnt 电 路 板 
连接 电缆 和 连接 器 异常 或 
ЖЕЕ. 


< 打开 机 器 电源 机 器 执行 初始 
化 动作 时 出 现 此 故障 > 

PCU 电 路 板 和 LSUcnt 电 路 板 
(接口 电路 板 ) 之 间 通 信 连 接 故 


障 。 ' 
连接 电缆 故障 。 


检查 PCU 电路 板 和 LSUcnt 电 
路 板 (接口 电路 板 ) 之 间 连 接 器 
连接 是 否 正常 。 

检查 电缆 连接 是 否 正常 。 

如 果 通 过 以 上 过 程 仍 不 能 消除 
故障 , 则 替换 LSUcnt 电 路 板 或 
PCU 电 路 板 。 


检查 LSU 内 部 各 电路 板 的 连接 
电缆 和 连接 器 连接 是 否 正常 。 


1) 光学 轴 偏 移 。 
2) BK 激 光 误 变故 障 , 激光 能 量 


降低 。 
3) BD 电 路 板 故障 。 


1) 使 用 模拟 SIM61-1 检 查 LSU 
动作 。 


2) 替换 LSUcnVBD 电路 板 。 
3) 如 果 通 过 以 上 步骤 1) 和 2) 
不 能 消除 故障 , 则 替换 

150. 


+ Шр Дф 
ў 彩色 激光 不 能 正常 照射 。 


< 在 开始 打印 /打印 执行 中 出 现 
此 错误 时 , 在 使 用 模拟 SIM61-1 
检查 LSU 组 件 彩 色 和 黑白 动作 
中 , 结果 判断 为 故障 NG 时 。 > 
PCU 电 路 板 和 LSUcnt 电 路 板 
(接口 电路 板 ) 之 间 连 接 器 连接 
故障 。 

电缆 连接 故障 。 


aE PCU 电路 板 和 LSUcnt 电 
路 板 (接口 电路 板 ) 之 间 电 缆 连 
接 是 否 正 常 。 

如 果 故 障 不 能 消除 , 则 替换 
LSUcnt 电 路 板 或 PCU 电路 板 。 


分 |PCU 


LD/BD 电 路 板 和 LSUcnt 电 路 板 
а 连接 电缆 和 连接 器 异常 或 
ЖЕ. 


检查 LSU 内 部 各 电路 板 的 连接 
电缆 和 连接 器 连接 是 否 正常 。 


Y/M/C 激 光 衰 变故 障 。 


PCU 电 路 板 或 LSUcnt 电 路 板 
(接口 电路 板 ) 故障 。 


说 阴 


替换 PCU 电 路 板 或 LSUcnt 电 路 
№ (接口 电路 板 )。 


SU- е 中 使 用 的 外 部 振荡 器 
振荡 故障 和 内 部 振荡 电路 故 


障 。 


相关 部 分 


PCU 


1) 使 用 模拟 SIM61-1 检 查 LSU 
动作 


2) 蔡 换 LSUcnyBD 电路 板 。 
З) 如 果 通 过 以 上 步骤 1) 和 2) 
不 能 消除 故障 , 则 替换 

LSU. 


ж -ASIC 电 路 板 上 的 振荡 器 
ББ. 

振荡 电路 电阻 器 和 电容 故障 。 
LSU-ASIC 本 身 故 障 。 


说 ЕҢ 


替换 LSUcnt 电 路 板 。 


检测 到 PCU ла 电路 板 
标识 信息 为 未 知 信息 


相关 部 分 


PCU 


原 


连接 到 机 器 上 的 电路 板 与 机 器 
规格 不 兼容 。 


检查 /修复 


1) 替换 PCU 电路 板 。 
2) 替换 LSU 电 路 板 。 


使 用 固件 与 机 器 规格 不 兼容 。 
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固件 类 型 和 版 本 是 否 正 
#8. 


E HISIN AI THEE 


说 ЕҢ 


EEPROM 电路 板 信 
误 。 


息 校 验 和 错 


相关 部 分 


原 


1) EEPROM 故障 。 
2) EEPROM 接触 不 良 。 
3) 由 噪音 引起 的 器 件 访问 故障 。 


电路 板 信息 校 验 和 错误 
“ТЕ БОШ) 


说 ЕҢ 


EEPROM 电路 板 信 
误 。 


息 校 验 和 错 


相关 部 分 


MFP 


检查 /修复 


空 制 器 连 


替换 PCU 电路 板 。 


接 故 障 


仿 测 到 MFPcnt 电 路 板 上 的 电路 
板 类 型 信息 为 未 知 信息 
连接 到 机 器 上 的 电路 板 /固件 与 
机 器 规格 不 兼容 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


控制 器 电路 板 故 障 。 


1) EEPROM 故障 。 
2) EEPROM 接触 不 良 。 
3) 由 噪音 引起 的 器 件 访问 故 


障 。 


те ШЕ 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 


чы 到 SCU 电路 板 
标识 信息 为 未 知 信息 


相关 部 分 


SCU 


02/15 


蔡 换 控制 器 电路 板 。 


原 


使 用 固件 与 机 器 规格 不 兼容 。 


原 


SCU 电 路 板 故 障 。 


检查 /修复 


替换 SCU 电路 板 。 


仁 查 /修复 


+ m FEES 
说 明 


SH а 
确 。 


车 接 故 障 (引擎 ) 


MFPcnt 电 路 板 连 接 故 障 。 
控制 器 与 驱动 不 兼容 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


控制 器 电路 板 和 驱动 的 组 合 错 


误 。 


原 


连接 到 机 器 上 的 固件 与 机 器 规 
格 不 兼容 。 


检查 /修复 


检查 固件 的 类 型 和 版 本 。 


т 电路 板 信息 校 验 和 错误 
" (扫描 仪 检测 ) 


说 阴 


EEPROM ВЕ; 
误 。 


息 校 验 和 错 


相关 部 分 


SCU 


检查 /修复 


空 制 器 
说 FA 


检查 控制 器 电路 板 。 
检查 控制 器 电路 板 和 驱动 组 合 
是 否 正 确 。 


连接 故障 (扫描 仪 ) 


控制 器 连接 故障 。 
控制 器 与 扫描 仪 之 间 不 兼容 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


控制 器 电路 板 和 驱动 之 间 组 合 


错误 135 


检查 /修复 


蔡 换 控制 器 电路 板 。 
检查 控制 器 电路 板 和 驱动 之 间 
组 合 是 否 正常 。 


原 


1) EEPROM 故障 。 
2) EEPROM 接触 不 良 。 
3) 由 噪音 引起 的 器 件 访问 故 


障 。 


蔡 换 扫描 仪 控制 电 路 板 。 


+ а ЕРА 

і; MFP 和 扫描 仪 之 间 通 信 故 障 。 
(MFP 检 测 ) 
通信 建立 故障 / 帧 校 验 错 /奇偶 
校 验 错 /协议 错 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


SCU 电 路 板 连接 器 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 SCU 电 路 板 和 MFPcnt 电 
路 板 之 间 连接 器 连接 是 否 正 
FB o 


SCU 电 路 板 和 MFPcnt 电 路 板 
之 间 电 缆 连 接 故 障 。 


检查 SCU 电路 板 和 MFPcnt 电 
路 板 之 间 电 缆 连 接 是 否 正常 。 


| 电路 板 主板 连接 器 引 脚 
断 。 
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检查 机 器 的 接地 是 否 正常 。 


ЕЕЕ MFP 和 PCU 之 间 通 信和 故障 


MFP 和 PCU 之 间 通 信和 故障 。 
(MFP 检 测 ) 

通信 建立 故障 / 帧 校 验 错 /奇偶 
校 验 错 /协议 错 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


PCU 电 路 板 连 接 器 连接 故障 。 


自动 载体 调整 故障 ( 墨 粉 不 足 错误 ) 


取样 值 为 178 或 更 高 , 或 者 控制 
电压 为 51V 或 更 低 。 

< 仅 通 过 模拟 SIM25-2 检 测 , 无 
故障 存储 器 保存 , 仅 显示 信息 > 


相关 部 分 


PCU 


检查 /修复 


检查 PCU 电路 板 和 MFPcnt 电 
路 板 之 间 连接 器 连接 是 否 正 
常 。 


PCU 电 路 板 和 MFPcnt 电 路 板 
之 间 电线 连接 故障 。 


® & PCU 电路 板 和 MFPcnt 电 
路 板 之 间 电 缆 连 接 是 否 正常 。 


азы 电路 板 主板 连接 器 引 脚 


自动 载体 调整 故障 (每 次 
с 水 平 不 在 128 + 103 


检查 机 器 的 接地 是 否 正常 。 


次 转动 取样 
HZA) 


自动 载体 调整 故障 (每 次 转动 
的 取样 值 不 在 128 士 10 范围 之 


内 ) 
< 仅 通 过 模拟 SIM25-2 检 测 , 无 
故障 存储 器 保存 , 仅 显示 信息 > 


原 


墨 粉 浓度 传感器 故障 ， 充电 电 

压 / 显 影 电 压 故障 , 墨 粉 浓度 故 

Т ‚ 显影 组 件 故障 , PCU 电路 板 
障 。 


[=[= + 
分 页 器 


说 阴 


通信 故障 (机 器 


检查 和 修复 使 用 模拟 SIM25-2 
执行 自动 显影 调整 。 


一 侧 УЛ!) 
打开 机 器 电源 或 取消 一 个 特定 
模拟 时 出 现 通信 线路 测试 故障 。 
与 分 页 器 通信 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


由 噪音 引起 的 功能 异常 。 


检查 /修复 


先 关 闭 机 器 电源 再 重新 打开 以 
消除 故障 。 


PCU 


CU 分 页 器 连接 器 或 连接 电缆 连 
接 故 障 或 断 开 。 


检查 通信 线路 连接 器 和 连接 电 
缆 的 连接 是 否 正 常 。 


墨 粉 浓度 传感器 故障 , 充电 电 

压 / 显 影 电 压 故 障 , 墨 粉 浓度 故 

| 显影 组 件 故障 , PCU 电路 板 
障 。 


分 页 器 控制 电路 板 故 障 。 


蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


使 用 模拟 SIM25-2 执 行 自动 显 


影 调整 。 


主 题 自动 载体 调整 故障 ( 墨 粉 过 量 错误 ) 
访 取样 值 为 76 或 更 低 , 或 者 控制 

电压 为 208V 或 更 高 。 

< 仅 通 过 模拟 SIM25-2 检 测 , 无 

故障 存储 器 保存 , 仅 显示 信息 > 


控制 电路 板 (PCU) 故障 。 


= = Б р 
说 R 


替换 PCU 电路 板 。 


J 分 页 器 传送 电机 故障 
传送 驱动 电机 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


PCU 


墨 粉 浓度 传感器 故障 , 充电 电 

压 / 显 影 电 压 故 障 , 墨 粉 浓度 故 

显影 组 件 故障 , PCU 电路 板 
障 。 


检查 和 修复 使 用 模拟 SIM25-2 
执行 自动 显影 调整 。 


原 


电机 锁定 , 电机 RPM 异 常 , 电 
机 过 压 , 鞍 式 装订 分 页 器 控制 电 
路 板 故 障 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 传 送 电机 
的 动作 。 (FFM) 
替换 分 页 器 控制 电路 板 。 


分 页 器 轮 叶 电机 故障 (МХ-ҒМХ2), 


分 页 器 摆动 电机 故障 (MX-FNX1) 


轮 时 电机 动作 故障 (MX-FNX2) 
摆动 电机 动作 故障 (MX-FNX1) 


相关 部 分 


PCU 


原 


机 锁定 , ВА. АРМ =, 电机 
МЕ, 分 页 器 控制 电路 板 故 障 。 


检查 /修复 
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使 用 模拟 SIM3-3 检 查 电机 的 动 
作 。(FPMFSWM) 
替换 分 页 器 控制 电路 板 。 


分 页 器 装订 器 移 位 电机 故障 
说 明 
相关 部 分 


装订 器 移 位 电机 动作 故障 。 


PCU 


原 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 
过 压 ,分 页 器 控制 电路 板 故障 。 


检查 /修复 


分 页 器 装订 电机 异常 
说 5 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 装 订 电机 
的 动作 。 (FSM) 
蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


装订 动作 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 


过 压 , 鞍 式 装订 分 页 器 控制 电路 
板 故 障 。 


тт ЕҢ 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 装 订 电 机 
的 动作 。 (FSM) 
蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


装订 处 理 电 机 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


机 锁定 , 电机 RPM 异常, 电机 
过 压 , 分 页 器 控制 电路 板 故 障 。 
(MX-FNX2) 


fi 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 装 订 处 理 
电机 的 动作 。 (FAM) 
蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


| 提升 电机 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 
过 压 , 分 页 器 控制 电路 板 故 障 。 


丛 查 /修复 


而 器 


ЕҢ 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 纸 盘 提升 
电机 的 动作 。 (FLM/FTLM) 
替换 分 页 器 控制 电路 板 。 


分 页 器 前 对 位 电机 异常 


前 对 位 电机 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电 
机 过 压 , 鞍 式 装订 分 页 器 控制 电 
路 板 故 障 。 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 前 对 位 电 
机 的 动作 。 (FFJM) 
蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


后 对 位 电机 异常 


后 对 位 电机 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 
过 压 ,分 页 器 控制 电路 板 故障 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 后 对 位 电 
机 的 动作 。 (FRJM) 
蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


分 页 器 风扇 电机 异常 (MX-FNX1)， 


分 页 器 接口 风扇 电机 异常 


 (мх-ғмХо) 


散热 风扇 电机 故障 (MX-FNX1) 
接口 传送 风扇 电机 故障 。 
(MX-FNX2) 


相关 部 分 


PCU 


故 障 1 


原 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 
过 压 , 分 页 器 控制 电路 板 故 障 。 


检查 /修复 


ЭЕ 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 风 扇 电机 
的 动作 。 (FFAM/FJFM) 
替换 分 页 器 控制 电路 板 。 


器 故障 


 (МХ-ҒМХ2) 


说 ЕҢ 


传感器 输入 值 异常 


相关 部 分 


PCU 


传感器 损坏 , BERNA, 分 
页 器 控制 电路 板 故障 。 
(MX-FNX2) 


Й (MX-FN2 


分 页 器 与 打 孔 组 件 之 间 通 信和 故障 


使 用 模拟 SIM3-2 检 查 传感器 的 
动作 。 (FFPD) 
替换 分 页 器 控制 电路 板 。 


2) 


现 象 | 说 明 | 分 页 器 和 打 孔 组 件 之 间 通 信 故 
а. (MX-FNX2) 
相关 部 分 |PCU 
故 [1 | 原 由 噪音 引起 的 功能 异常 。 
检查 /修复 | 先 关闭 机 器 电源 再 重新 打开 以 
消除 故障 。 
故 障 2 | 原 分 页 器 和 打 孔 组 件 之 间 连 接 器 / 
电缆 连接 故障 或 断 开 。 
检查 /修复 | 检查 通信 线路 连接 器 和 连接 电 
线 的 连接 是 否 正常 。 
й [ЕЗ FR Т адын 
检查 /修复 | 替换 分 页 器 控制 电路 板 。 
м 障 4 | 原 控制 电路 板 (PCU) 故障 。 
仿 查 /修复 | 替换 控制 电路 板 。(PCU) 
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打 孔 移 位 电机 动作 异常 


分 |PCU 


分 页 器 备份 RAM 故 障 


说 В 


备份 RAM 数 据 混乱 。 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 
过 压 , 分 页 器 控制 电路 板 故 障 ， 
打 孔 控制 电路 板 故 障 。 
(MX-FNX2) 


相关 部 分 


PCU 


原 


分 页 器 控制 电路 板 故 障 , 由 电路 
噪音 引起 的 功能 异常 。 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 打 孔 移 位 
电机 的 动作 。 (FPSM) 

蔡 换 分 页 器 打 孔 组 件 。 

( 蔡 换 打 孔 控制 电路 板 ) 


分 页 器 打 孔 电机 故障 


打 孔 电机 动作 异常 


检查 /修复 


蔡 换 分 页 器 控制 电路 板 。 


分 页 器 打 孔 备份 RAM 故 障 
ИЙ (MX-FNX2) 


说 В 


打 孔 组 件 备 份 RAM 数据 混乱 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


打 孔 控制 电路 板 故障 , 由 电路 噪 
音 引起 的 功能 异常 。 


部 分 | PCU 


电机 锁定 , 电机 RPM 异常 , 电机 
过 压 , 分 页 器 控制 电路 板 故 障 ， 
打 孔 控制 电路 板 故障 。 
(MX-FNX2) 


使 用 模拟 SIM3-3 检 查 打 孔 电 机 
的 动作 。 (FPNW) 
替换 分 页 器 打 孔 组 件 。 
(替换 打 孔 控制 电路 板 ) 


页 器 打 孔 侧 登记 传感器 故障 
(МХ-ЕМХО) 


传感器 输入 值 异常 


检查 /修复 


蔡 换 打 孔 控制 电路 板 。 


分 页 器 打 孔 纸 居 传感器 故障 
Й (MX-FNX2) 


说 ЕҢ 


打 孔 纸 居 传感器 检测 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


传感器 损坏 , 电缆 连接 断 开 , 分 
页 器 控制 电路 板 故 障 
(MX-FNX2), 打 孔 控制 电路 板 故 
障 (MX-FNX2)。 


部 分 | PCU 


传感器 损坏 , 电缆 连接 断 开 , 5 
式 装 订 分 页 器 控制 电路 板 故障 
(MX-FNX2), 打 孔 控制 电路 板 故 
障 (MX-FNX2)。 


分 页 


-人 日 


当 
Ж 


说 


ИШИ 分 页 器 打 孔 登记 传感器 
> (MX FNX2) 


ЕҢ 


使 用 模拟 SIM3-2 检 查 打 孔 部 分 
传感器 的 动作 。 
(FPSHPD/FPSD1-4) 

替换 分 页 器 打 孔 组 件 。 
(替换 打 孔 控制 电路 板 ) 


故障 


传感器 输入 值 异常 


a ЕНЕЗТИ 


使 用 模拟 SIM3-2 检 查 打 孔 纸 居 
传感器 的 动作 。 (FPDD) 
替换 分 页 器 控制 电路 板 或 打 孔 
控制 电路 板 。 


页 器 打 孔 电源 中 断 故障 


ag x- o 


说 ЕҢ 


检测 到 打 孔 组 件 电源 中 断 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


连接 电缆 断 开 , 打 孔 控制 电路 板 
故障 。 


相关 部 分 


PCU 


故 障 1 FR 


传感器 损坏 ， 电缆 连接 断 开 , ФК 
式 装订 分 页 器 控制 电路 板 故障 

(MX-FNX2), 打 孔 控制 电路 板 故 
障 (МХ-ЕМХО). 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM3-2 检 查 打 孔 定时 
传感器 的 动作 。 (FPTD) 

蔡 换 分 页 器 打 孔 组 件 。 
(替换 打 孔 控 制 电 路 板 ) 
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检查 /修复 


用 模拟 SIM3-3 检 查 打 孔 电机 的 
动作 。 (FPNW) 
替换 分 页 器 打 孔 组 件 。 
(替换 打 孔 控制 电路 板 ) 


+ a 分 页 器 不 兼容 故障 


检测 到 分 页 器 与 MX-2700**/ 
2300* 机 器 不 兼容 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


检测 到 连接 的 分 页 器 如 AR-F13 
等 与 MX-2700**/2300* 机 器 不 
Жж. 


墨 粉 空 传感器 输出 异常 。 
取样 值 为 25 (АЛТ) 或 231 
(及 以 上 )。 


相关 部 分 


PCU 


检查 /修复 


对 成 像 执 
说 


连接 MX-FNX1/MX-FNX2。 


成 像 热 敏 电阻 打开 。 


原 


连接 器 未 安装 。 


检查 /修复 


检查 PCU 电路 板 的 电缆 及 连接 
器 连接 是 否 正常 。 

检查 墨 粉 空 传感器 的 连接 是 否 
正常 。 


连接 器 连接 故障 。 


检查 电缆 连接 是 否 断 开 。 


PCU 


成 像 热 敏 电阻 电缆 连接 故障 。 


检查 成 像 热 敏 电阻 的 电缆 及 连 
接 器 连接 是 否 正 常 。 


成 像 热 敏 电阻 故障 。 


检查 成 像 热 敏 电阻 的 连接 是 否 
正常 。 


PCU 电 路 板 故障 。 


aE PCU 电路 板 。 


墨 粉 空 传感器 输出 异常 。 
取样 值 为 25 (及 以 下 ) 或 231 
(及 以 上 )。 


墨 粉 盒 故障 。 


检查 墨 粉 盒 的 连接 。 


яе (洋红 色 ) 


墨 粉 空 传感器 输出 异常 。 
取样 值 为 25 (АЛТ) 或 231 
(及 以 上 )。 


相关 部 分 


PCU 


原 


连接 器 未 安装 。 


检查 /修复 


检查 PCU 电 路 板 的 电缆 及 连接 
器 连接 是 否 正常。 

丛 查 墨 粉 空 传感器 的 连接 是 否 
正常。 


连接 器 连接 故障 。 


检查 电缆 连接 是 否 断 开 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


连接 器 未 安装 。 


检查 /修复 


检查 PCU 电路 板 的 电缆 及 连接 
器 连接 是 否 正常。 

检查 墨 粉 空 传感器 的 连接 是 否 
正常 。 


连接 器 连接 故障 。 


检查 电缆 连接 是 否 断 开 。 


墨 粉 盒 故障 。 


检查 墨 粉 盒 的 连接 。 


墨 粉 盒 故障 。 


检查 墨 粉 盒 的 连接 。 


墨 粉 空 传感器 输出 异常 。 
取样 值 为 25 (АЛТ) 或 231 
(及 以 上 )。 


相关 部 分 


PCU 


原 


连接 器 未 安装 。 


检查 /修复 


检查 PCU 电路 板 的 电缆 及 连接 
器 连接 是 否 正常 。 

检查 墨 粉 空 传感器 的 连接 是 否 
正常 。 


连接 器 连接 故障 。 


检查 电缆 连接 是 否 断 开 。 


墨 粉 盒 故障 。 
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саайа. 


Е 


Ей 


黑色 图 像 浓度 传感器 故障 主 


( 转 印 
说 


带 表面 反射 率 异常 ) 

成 像 控制 开始 前 , 图 像 浓度 传 感 
器 扫描 转 印 带 表面 , 并 调整 传 感 
器 增益 , 使 输出 保持 一 定 水 平 。 
BE, 调整 传感器 增益 后 , 输出 
仍 不 在 规定 范围 以 内 。 


PCU 


主 


题 


题 


在 感光 鼓 驱 动 齿轮 凸 缘 部 分 , 传 
感 器 通过 光线 照射 的 中 断 检测 
相位 信号 , 从 而 控制 BK 感光 鼓 
相位 。 

传感器 未 检测 到 信号 , 不 能 执行 
相位 控制 。 


相关 部 分 


PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 电 
路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 电 
缆 连 接 故 障 , 图 像 浓度 传感器 


原 


传感器 连接 器 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 传感器 连接 器 的 连接 是 否 
正常 。 


ВЕ, 转 印 带 清洁 故障 , 校正 板 电 
磁铁 动作 故障 。 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 
如 果 结果 显示 “ERROR”( 错 


传感器 灯光 照射 部 分 脏 , 或 安装 
错误 。 


检查 传感器 是 否 脏 , 或 安装 状态 
是 否 正常 。 


误 ), 则 检查 传感器 、 连 接 电 
缆 、 校 正 板 电磁 铁 动作 是 否 有 
故障 。 

如 果 调 整 正常 完成 , 则 检查 转 印 
带 表面 状况 是 否 正常 。 


彩色 图 像 浓 度 传感器 故障 


校正 板 表 面 反射 率 异 常 ) È 


成 像 控 制 开 始 前 , 图 像 浓 度 传 感 
器 扫描 校正 板 表面 , 并 调整 传 感 
器 增益 , 使 输出 保持 一 定 水 平 。 

但 是 , 调整 传感器 增益 后 , 输出 

仍 不 在 规定 范围 以 内 。 


PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 电 


感光 鼓 驱 动 齿轮 上 古 缘 损坏 , 伟 
感 器 故障 。 


如 果 凸 缘 没 有 故障 , 则 替换 传 感 
器 。 (使 用 模拟 SIM30-1 
“DHPD_K” 检 查 灯 光 的 照射 
或 中 断 是 否 正 常 ) 


在 感光 鼓 驱 动 齿轮 凸 缘 部 分 , 传 
感 器 通过 光线 照射 的 中 断 检测 
相位 信号 , 从 而 控制 所 有 颜色 的 
感光 鼓 相位 。 

传感器 未 检测 到 信号 , 不 能 执行 
相位 控制 。 


相关 部 分 


PCU 


路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 电 
缆 连 接 故 障 , 图 像 浓度 传感器 
ШЕ, 校正 板 脏 , 校正 板 电 磁铁 动 


原 


传感器 连接 器 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 传感器 连接 器 的 连接 是 否 
正常 。 


作 故 障 。 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 增益 调整 。 

如 果 结 果 显示 “ERROR”( 错 
误 ), 则 检查 传感器 、 连 接 电缆 


传感器 灯光 照射 部 分 脏 , 或 安装 


错误 。 


检查 传感器 是 否 脏 , 或 安装 状态 
是 否 正常 。 


是 否 有 故障 。 
如 果 调 整 正常 完成 , 则 检查 校正 
板 电磁 铁 动作 是 否 正常 。 


ELSU 热 敏 电阻 故障 
т SEE EH 5°С-55°С® 
El. 


PCU 


LSU 热 敏 电阻 电缆 连接 故障 。 


检查 LSU 热 敏 电阻 的 连接 电缆 
及 连接 器 的 连接 是 否 正常 。 

如 果 故 障 不 能 消除 , NJ FR LSU 
热 敏 电阻 或 PCU 电路 板 。 


LSU 热 敏 电 阻 故障 , PCU 电路 
板 故 障 。 


检查 PCU 电路 板 。 
如 果 故 障 不 能 消除 , J FR LSU 
热 敏 电 阻 或 PCU 电路 板 。 
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感光 鼓 驱 动 齿轮 上 凸 缘 损 坏 , 传 
感 器 故障 。 


如 果 凸 缘 没 有 故障 , 则 替换 传 感 
器 。 (使 用 模拟 SIM30-1 
“DHPD_CL” 检 查 灯 光 的 照射 
或 中 断 是 否 正 常 ) 


+ a аа 


іл ЕҢ 


成 像 湿 度 传感器 断 开 。 


相关 部 分 


PCU 


成 像 湿 度 传 感 器 电缆 连接 故 
障 。 


i 
时 产生 墨 粉 供应 停止 故障 。 
墨 粉 供应 时 间 超 过 指定 供应 时 
间 的 3 们 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


э 电机 部 分 连接 器 电缆 连接 


检查 /修复 | 检查 成 像 湿 度 传感器 的 电缆 和 
连接 器 连接 是 否 正 常 。 
故 障 2 FR 成 像 湿度 传感器 故障 。 
检查 /修复 检查 成 像 湿度 传感器 。 
故 障 3 | 原 PCU 电 路 板 故 障 。 
检查 /修复 | 检查 PCU 电路 板 。 


i 
时 产生 墨 粉 供应 停止 故障 。 
墨 粉 供应 时 间 超 过 指定 供应 时 
间 的 3 倍 。 


检查 /修复 


检查 墨 粉 电机 部 分 连接 器 的 连 
接 是 否 正 常 。 

检查 与 主 电路 板 的 连接 器 电缆 
连接 (ТМ) 是 否 正常 。 


墨 粉 电机 和 墨 粉 浓度 传感器 故 


障 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


墨 粉 电机 部 分 


障 。 


连接 器 电缆 连接 


检查 /修复 


检查 墨 粉 电机 部 分 连接 器 的 连 
接 是 否 正常 。 

检查 与 主 电 路 板 的 连接 器 电缆 
连接 (TM) 是 否 正 常 。 


墨 粉 电机 和 墨 粉 浓度 传感器 故 
障 。 


检查 墨 粉 浓度 传感器 的 输出 是 
否 正 常 。 (SIM25-1) 
DE EMÊ Ê 道 在 墨 粉 盒 与 
影 组 件 之 间 是 否 阻塞 。 
КТІ (СВОМ). 
如 果 替 换 墨 粉 盒 (CRUM) 仍 不 
能 消除 故障 , 则 检查 显影 组 件 。 


ELTETT 或 更 多 
时 产生 墨 粉 供应 停止 故障 。 
墨 粉 供应 时 间 超 过 指定 供应 时 
间 的 3 们 。 


检查 墨 粉 浓度 传感器 的 输出 是 
否 正常 。 (SIM25-1) 
кышк ме ылыы шсш 
显影 组 件 之 间 是 否 阻塞 。 
паана (СВОМ). 
如 果 替 换 墨 粉 盒 (CRUM) {ЛЖ 
能 消除 故障 , 则 检查 显影 组 件 。 
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相关 部 分 


PCU 


原 


т 电机 部 分 连接 器 电缆 连接 


检查 /修复 


检查 墨 粉 电机 部 分 连接 器 的 连 
接 是 否 正 常 。 

检查 与 主 电路 板 的 连接 器 电缆 
连接 (ТМ) 是 否 正 常 。 


墨 粉 电机 和 墨 粉 浓度 传感器 故 


障 。 


检查 墨 粉 浓度 传感器 的 输出 是 
否 正常 。 (SIM25-1) 

检查 墨 粉 传送 管道 在 墨 粉 盒 与 
显影 组 件 之 间 是 否 阻塞 。 
必要 时 替换 墨 粉 盒 (CRUM) 。 
如 果 替 换 墨 粉 盒 (CRUM) {ЛЖ 
能 消除 故障 , 则 检查 显影 组 件 。 


вле (黄色 ) 


在 墨 粉 数量 还 剩余 50% 或 更 多 
时 产生 墨 粉 供应 停止 故障 。 
墨 粉 供应 时 间 超 过 指定 供应 时 
间 的 3 信 。 


AMAN ШӨЛІ (黄色 ) 


说 阴 


检测 墨 粉 盒 的 CRUM 内 容 时 ， 
发 现 数据 不 正确 。 


相关 部 分 


PCU 


相关 部 分 


PCU 


原 


墨 粉 电机 部 分 连接 器 电缆 连接 
故障 。 


原 


插入 的 墨 粉 盒 不 恰当 。 
墨 粉 盒 故障 。 


检查 /修复 


检查 墨 粉 电机 部 分 连接 器 的 连 
接 是 否 正常 。 

检查 与 主 电 路 板 的 连接 器 电缆 
连接 (TM) 是 否 正常 。 


墨 粉 电机 和 墨 粉 浓度 传感器 故 
障 。 


检查 /修复 


说 E7 


BREMA. 


黑色 ) 
不 能 读 取 或 写 х CRUM 数据 。 


检查 墨 粉 浓度 传感器 的 输出 是 
否 正常 。 (SIM25-1) 

念 查 墨 粉 传送 管道 在 墨 粉 盒 与 
显影 组 件 之 间 是 否 阻塞 。 
必要 时 替换 墨 粉 盒 (CRUM) 。 
如 果 替 换 墨 粉 盒 (CRUM) {ЛЖ 
能 消除 故障 , 则 检查 显影 组 件 。 


s TET CRUM 内 容 时 ， 
发 现 数据 不 正确 。 


相关 部 分 


PCU 


PCU 和 墨 粉 盒 之 间 连 接 器 和 电 
缆 连 接 故 障 或 断 开 。 


检查 PCU 和 墨 粉 盒 之 间 的 连接 
器 和 电缆 连接 是 否 正 常 。 


CRUM 故 障 。 


BREMA. 


控制 电路 板 (PCU) 故障 。 


部 分 |PCU 


插入 的 墨 粉 盒 不 恰当 。 
墨 粉 盒 故障 。 


说 T 


替换 PCU 电路 板 。 


吴 (青色 ) 
不 能 读 取 或 写 入 CRUM 数 据 。 


BREMA. 


ҮТ EMEN БЕШТ 内 容 时 ， 
发 现 数据 不 正确 。 


相关 部 分 


PCU 


PCU 和 墨 粉 盒 之 间 连 接 器 和 电 
缆 连 接 故 障 或 断 开 。 


检查 PCU 和 墨 粉 盒 之 间 的 连接 
器 和 电缆 连接 是 否 正 常 。 


CRUM 故 障 。 


BREMA. 


控制 电路 板 (PCU) 故障 。 


部 分 | PCU 


插入 的 墨 粉 盒 不 恰当 。 
墨 粉 盒 故障 。 


BREMA. 


AMATI ШЕНІ (FTE) 


说 ЕҢ 


丛 测 墨 粉 盒 的 CRUM 内 容 时 ， 
发 现 数据 不 正确 。 


说 


替换 PCU 电路 板 。 


不 能 读 取 或 写 入 CRUM XUR 


相关 部 分 


PCU 


PCU 和 墨 粉 盒 之 间 连 接 器 和 电 
缆 连 接 故 障 或 断 开 。 


相关 部 分 


PCU 


aE PCU 和 墨 粉 盒 之 间 的 连接 
器 和 电缆 连接 是 否 正 常 。 


原 


插入 的 墨 粉 盒 不 恰当 。 
墨 粉 盒 故障 。 


CRUM 故 障 。 
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BREMA. 
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BREMA. 


控制 电路 板 (PCU) 故障 。 


替换 PCU 电路 板 。 


+ 题 


墨 粉 盒 CRUM 错 误 (黄色 ) 


现 象 | 说 明 | 不 能 读 取 或 写 入 CRUM 数 据 。 
相关 部 分 |PCU 
故 障 1 | 原 PCU 和 墨 粉 盒 之 间 连 接 器 和 电 
缆 连 接 故 障 或 断 开 。 
检查 /修复 | 检查 PCU 和 墨 粉 盒 之 间 的 连接 
器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 
м 障 2 | 原 CRUM 故 障 。 
检查 /修复 BREMA. 
故 障 3 | 原 控制 电路 板 (PCU) 故障 。 
检查 /修复 | 替换 PCU 电路 板 。 


并 登记 专用 图 像 浓度 传感器 故障 


印 帝 表面 反射 率 异常 ) 

在 执行 登记 之 前 , 图 像 浓度 传 感 
器 扫描 转 印 带 表面 , 并 调整 传 感 
器 增益 , 使 输出 保持 一 定 水 平 。 
BE, 调整 传感器 增益 后 , 输出 
仍 不 在 规定 范围 以 内 。 


相关 部 分 | PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 电 
路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 电 
缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
ВЕ, 转 印 带 清洁 故障 , 校正 板 电 
磁铁 动作 故障 。 


检查 传感器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 
检查 校正 板 电 磁铁 动作 是 否 正常 。 
检查 转 印 带 表 面 状 况 是 否 正常 。 
如 果 故 障 不 能 消除 , 则 根据 故障 
检查 结果 替换 登记 专用 图 像 传 
感 器 , 替换 转 印 带 , 替换 校正 板 ， 
а 或 替换 PCU 电路 


执行 黑色 半 色 调 成 像 控制 时 , 在 
第 一 类 打印 结果 中 , 由 于 LSU 
PWM 值 传感器 输出 比率 主要 近 
似 计算 公式 的 计算 错误 , 不 能 正 
en ыы 
饱和 点 。 


相关 部 分 | PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 

如 果 结果 显示 “ERROR”( 错 
误 ), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正常 。 

如 果 调整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表 面 状况 和 转 印 带 表面 状况 
是 否 正常 。 


F2 


半 色 调 成 像 控 制 第 一 类 参考 值 故 障 
(E) 


执行 青色 半 色 调 成 像 控 制 时 , 在 
第 一 类 打印 结果 中 , 由 于 LSU 
PWM 值 传感器 输出 比率 主要 近 
似 计算 公式 的 计算 错误 , 不 能 正 
P ыы. 
饱和 点 。 


PCU 


82 


| 24 ЕШ 
КЛ). 


局 


现 象 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU F 
电路 板 和 图 像 浓 度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓 度 传感器 
ВЕ, 转 印 带 清洁 故障 。 


色 ) 


成 像 控制 第 一 类 参考 值 故 障 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 

如 果 结 果 显示 “ERROR”( 错 
误 ), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正常 。 

如 果 调整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表面 状况 和 转 印 带 表面 状况 
是 否 正常 。 


执行 洋红 色 半 色调 成 像 控制 时 ， 
在 第 一 类 打印 结果 中 , 由 于 LSU 
PWM 值 传感器 输出 比率 主要 近 
似 计算 公式 的 计算 错误 , 不 能 正 
ый ы ыы 
饱和 点 。 


相关 部 分 


PCU 


故 [1 
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原 


图 像 浓 度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 

如 果 结果 显示 “ERROR” ($Ë 
误 ), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正常 。 

如 果 调整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表 面 状况 和 转 印 带 表面 状况 
是 否 正常 。 


а ЕНЕ 


执行 黄色 半 色 调 成 像 控制 时 , 在 
第 一 类 打印 结果 中 , 由 于 LSU 
PWM 值 传感器 输出 比率 主要 近 
似 计算 公式 的 计算 错误 , 不 能 正 
确 计算 低 浓度 上 升 点 或 高 浓度 
饱和 点 。 

PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电费 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 

使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 

如 果 结果 显示 “ERROR”( 错 
iR), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
TREX., 

如 果 调 整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表 面 状况 和 转 印 带 表面 状况 
是 否 正常 。 


ha 


执行 黑色 半 色 调 成 像 控制 时 , 在 
第 二 类 打印 结果 中 , 低 浓 度 部 分 
近似 计算 公式 和 中 等 浓度 部 分 
近似 计算 公式 (LSU PWM 值 传 
感 器 输出 比率 计算 公式 ) 计算 
结果 中 , 低 浓度 部 分 输出 比 中 等 
浓度 部 分 输出 高 。 

PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 


脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 

如 果 结果 显示 “ERROR”( 错 
误 ), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正常 

如 果 调整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表 面 状况 和 转 印 带 表面 状况 
是 否 正常 。 


半 色 调 成 像 控 制 第 二 类 参考 值 故 障 
(58) 


执行 青色 半 色 调 成 像 控制 时 , 在 
第 二 类 打印 结果 中 , 低 浓 度 部 分 
近似 计算 公式 和 中 等 浓度 部 分 
近似 计算 公式 (LSU PWM 值 传 
感 器 输出 比率 计算 公式 ) 计算 
结果 中 , 低 浓度 部 分 输出 比 中 等 
浓度 部 分 输出 高 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 


脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 

如 果 结 果 显示 “ERROR” ($Ë 
误 ), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正常 。 

如 果 调整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表面 状况 和 转 印 带 表 面 状况 
是 否 正常 。 


| ИШИН = 色调 成 像 控 制 第 二 类 参考 值 故 障 
= 7 = 制 第 二 类 参考 值 故 障 


执行 洋红 色 半 色调 成 像 控制 时 ， 
在 第 二 类 打印 结果 中 , 低 浓度 音 
分 近似 计算 公式 和 中 等 浓度 站 
分 近似 计算 公式 (LSU PWM 值 
传感器 输出 比率 计算 公式 ) 计 
算 结果 中 , 低 浓 度 部 分 输出 比 中 
等 浓度 部 分 输出 高 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 
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使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 

如 果 结果 显示 “ERROR”( 错 
误 ), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正常 。 

如 果 调整 正常 完成 , 则 检查 感光 
鼓 表面 状况 和 转 印 带 表面 状况 
是 否 正常 。 


= т + н ВАЗ 空 制 第 二 类 参考 值 故障 


t — k 


执行 黄色 半 色 调 成 像 控制 时 , 在 
第 二 类 打印 结果 中 , 低 浓 度 部 分 
近似 计算 公式 和 中 等 浓度 部 分 
近似 计算 公式 (LSU PWM 值 传 
感 器 输出 比率 计算 公式 ) 计算 
结果 中 , 低 浓度 部 分 输出 比 中 等 
浓度 部 分 输出 高 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 子 
电路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 
电缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 控 
制 传感器 增益 调整 。 

如 果 结 果 显示 “ERROR”( 错 
iR), 则 检查 传感器 和 连接 电缆 
是 否 正 常 。 

如 果 调 整 正常 


完成 , 则 检查 感光 
鼓 表面 状况 和 转 印 带 表 面 状况 
是 否 正常 。 


正 错 误 


执行 高 浓度 成 像 控制 时 , 在 上 / 
下 限 偏 压 中 , 浓度 块 浓度 值 不 在 
浓度 块 参考 校正 值 (STD 值 ) 的 
土 30% 范 围 以 内 。 


相关 部 分 


PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 电 
路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 电 
缆 连接 故障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


1) 使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 
控制 传感器 增益 调整 。 

2) 如 果 调 整 出 现 错误 , 检查 传 
感 器 和 连接 电缆 是 否 正常 。 

3) 如 果 步 又 1) 的 调整 正常 完 
成 , 则 检查 感光 鼓 表 面 状 况 
和 转 印 带 表面 状况 是 否 正 
FB o 


Еж 正 错 误 IR 


ETET 时 , 在 上 / 
下 限 偏 压 中 , 浓度 块 浓度 值 不 在 
浓度 块 参考 校正 值 (STD 值 ) 的 
土 30% 范 围 以 内 。 


相关 部 分 


PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 电 
路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 电 
缆 连 接 故 障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


1) 使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 
控制 传感器 增益 调整 。 

2) 如 果 调 整 出 现 错误 , 检查 传 
感 器 和 连接 电缆 是 否 正 常 。 

3) 如 果 步 又 1) 的 调整 正常 完 
成 , 则 检查 感光 鼓 表 面 状况 
和 转 印 带 表面 状况 是 否 正 
FB o 


正 错 误 


执行 高 浓度 成 像 控制 时 , 在 上 / 
下 限 偏 压 中 , 浓度 块 浓度 值 不 在 
浓度 块 参考 校正 值 (STD 值 ) 的 
土 30% 范 围 以 内 。 


相关 部 分 


PCU 


图 像 浓度 传感器 故障 , PCU 电 
路 板 和 图 像 浓度 传感器 之 间 电 
缆 连 接 故 障 , 图 像 浓度 传感器 
脏 , 转 印 带 清洁 故障 。 


1) 使 用 模拟 SIM44-2 执 行 成 像 
控制 传感器 增益 调整 。 

2) 如 果 调 整 出 现 错误 , 检查 传 
感 器 和 连接 电缆 是 否 正 常 。 

3) 如 果 步 又 1) 的 调整 正常 完 
成 , 则 检查 感光 鼓 表 面 状况 
和 和 转 印 带 表面 状况 是 否 正 
常 。 


+ a 主机 纸 盘 1 提升 故障 


说 ЕҢ 


LUD1 没 有 在 规定 时 间 内 打开 。 


相关 部 分 


PCU 


LUD1 传 感 器 故障 , PCU 电路 
板 、 纸 盘 提升 组 件 和 给 纸 组 件 
之 间 电 缆 连 接 故 障 。 


检查 LUD1 的 连接 器 和 电缆 连接 
是 否 正 常 。 


纸 盘 1 提升 电机 故障 。 
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检查 纸 盘 提升 组 件 。 


+ 题 


主机 纸 盘 2 提升 故障 
说 В} 


LUD2 没 有 在 规定 时 间 内 打开 。 


相关 部 分 


PCU 


LUD2 传 感 器 故障 , PCU 电路 
板 、 纸 盘 提 升 组 件 和 给 纸 组 件 
之 间 电线 连接 故障 。 


检查 LUD2 的 连接 器 和 电缆 连 
接 是 否 正 常 。 


+ 题 


纸 盘 2 提升 电机 故障 。 


检查 纸 盘 提升 组 件 。 


非 接触 热 敏 电阻 检测 , 热 敏 电阻 断 
开 (TH_UM_AD2) 


说 В | 热 敏 电阻 断 开 。 


相关 部 分 | PCU 


原 热 敏 电阻 故障 , 控制 电路 板 故 
障 , 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 ， 
AC 电源 故障 , 定 影 组 件 未 安装 。 


检查 热 敏 电阻 与 控制 电路 板 的 
连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


说 В | 热 敏 电 阻 断 开 。 


相关 部 分 | PCU 


热 敏 电阻 故障 , 控制 电路 板 故 
障 , 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 ， 
AC 电源 故障 , 定 影 组 件 未 安装 。 


原 


检查 /修复 | 检查 热 敏 电阻 与 控制 电路 板 的 


连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


说 В | 热 敏 电阻 断 开 。 


相关 部 分 | PCU 
故 障 1 FR 热 敏 电阻 故障 , 控制 电路 板 故 


障 , 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 ， 
АС 电源 故障 , 定 影 组 件 未 安装 。 


检查 /修复 | 检查 热 敏 电阻 与 控制 电路 板 的 


连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


说 ЕҢ 


接触 热 敏 电阻 补偿 , Ж 
(TH_UM_AD1) 


Ша 


敏 电 阻 断 


热 敏 电阻 断 开 。 


相关 部 分 


PCU 


热 敏 电阻 故障 , 控制 电路 板 故 
8, 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 ， 
AC 电源 故障 。 


丛 查 热 敏 电阻 与 控制 电路 板 的 
连接 器 和 电缆 连接 是 否 正 常 。 


高 温 故 障 (TH_UM) 
电路 板 上 的 定 影 湿度 超出 规定 


相关 部 分 


PCU 


原 


热 敏 电 阻 故障 , 控制 电路 板 故 
障 , 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 ， 
АС 电源 故障 。 


检查 /修复 


1) 使 用 模拟 SIM5-2 检 查 定 影 灯 
的 点 亮 是 否 正常 。 

2) 如 果 定 影 灯 点 亮 正常 , 则 检 
查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 
否 正 常 。 检 查 控 制 电路 板 热 
敏 电阻 输入 电路 部 分 是 否 正 
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3) 如 果 定 影 灯 保持 常 亮 状态 ， 
则 检查 AC в E FIRTONE 
制 电 路 板 定 影 灯 控制 电路 是 
否 正常 。 

4) 使 用 模拟 SIM14 消 除 故 障 。 


高 温 故 障 (TH_LM) 
电路 板 上 的 定 影 温度 超出 规定 


相关 部 分 


PCU 


原 


热 敏 电 阻 故障 , 控制 电路 板 故 
障 , 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 ， 
АС 电源 故障 。 


检查 /修复 
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1) 使 用 模拟 SIM5-2 检 查 定 影 灯 
的 点 亮 是 否 正常 。 

2) 如 果 定 影 灯 点 亮 正常 , 则 检 
查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 
否 正 常 。 检 查 控 制 电路 板 热 
敏 电阻 输入 电路 部 分 是 否 正 


FB о 

3) 如 果 定 影 灯 保持 常 亮 状态 ， 
则 检查 AC 电源 电路 板 和 控 
制 电路 板 定 影 灯 控制 电路 是 
否 正 常 。 

4) 使 用 模拟 SIM14 消 除 故障 。 


+ a жылды ды. | Ен 定 影 部 分 低温 故障 (TH_LM) 
(TH_ US) 明 | 打开 电源 继电器 后 , 定 影 温 度 未 
说 上 明 | 电 路 板 上 的 定 影 温度 超 在 指定 时 间 内 达到 规定 值 。 
值 。 相关 部 分 |PCU 
相关 部 分 | PCU 1 | 原 热 敏 电阻 故障 , 定 影 灯 故障 ， 
Е Е ааа, 控制 电路 板 故 PCU 电路 板 故障 , 恒温 器 故障 ， 
障 “ 定 影 部 分 连接 器 连接 故障 AC 电源 故障 , 互 锁 开 关 故 障 。 
AC 电 源 故 障 。 BEME | 1) 使 用 模拟 SIM5-2 检 查 定 影 灯 
检查 /修复 | 1 Еа с Т 的 点 亮 是 否 正常 。 
是 否 正常 ， 2) 如 果 定 影 灯 点 亮 正常 , 则 检 
Аср у-н 则 检 查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 
查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 否 正常 。 检 查 控制 电路 板 热 
否 正常 。 检 查 控制 电路 板 热 a 
区 电阻 输 入 电路 部 分 是 否 下 
3) IREKITA, 则 检查 定 
3) 如 果 定 影 灯 保持 常 亮 状态 ， 本 连接 是 否 断 开 , 恒温 器 
R EACE EERI 是 否 损坏 。 检 查 互 锁 开关 是 
даа 否 正常 。 检 查 AC 电源 电路 
板 和 PCU 电路 板 定 影 灯 控 制 


否 正 
用 模拟 SIM14 消 故障 电路 是 否 正 常 。 
ы к: 4) 使 用 模拟 SIM14 消 除 故障 。 


定 影 部 分 低温 故障 (TH_UM_AD2) 副 热 敏 电阻 定 影 部 分 低温 故障 


说 明 | 打 开 电 源 继电器 后 , 定 影 温度 未 
在 指定 时 间 内 这 到 议定 值 。 (ТН 05) 


相关 部 分 |PCU 说 ”了 明 | 打开 电源 继电器 后 , 定 影 温度 未 


外 定时 间 内 达到 
Е аана, 定 影 灯 故障 ， ЕЕЕ ЮЕ: 


PCU 电 路 板 故障 , 恒温 器 故障 ， 相关 部 分 |PCU 
АС 电源 故障 , 互 锁 开关 故障 。 1 RF A ЖАГЫНА. жатан. 
Е у а атл у PCU в 障 , 恒温 器 故障 ， 
шайы di ا‎ AC 电源 故障 , 互 锁 开关 故障 。 
2) 如 果 定 影 灯 点 亮 正常 , 则 检 检查 /修复 | 1) 使 用 模拟 SIM5-2 检 查 定 影 灯 
查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 的 点 亮 是 否 正常 。 
否 正常 。 检 查 控制 电路 板 热 2) 如 果 定 影 灯 点 亮 正常 , 则 检 
笋 电阻 输入 电路 部 分 是 否 下 查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 
否 正常 。 检 查 控制 电路 板 热 
з) 如 果 定 影 灯 不 亮 , 则 检查 定 Аы } 是 否 正 
影 灯 连 接 是 否 断 开 , 恒温 器 
是 否 损 坏 、 检 查 互 锁 开关 是 з) REVIT, MEBÊ 
否 正 常 。 检 查 AC 电 源 电路 影 灯 连 接 是 否 断 开 , 恒温 器 
板 和 PCU ЙН ЕЕ 是 否 损坏 、 检 查 互 锁 开关 是 
是 否 正常 。 否 正常 。 检 查 AC 电源 电路 
ааа: 板 和 PCU 电路 板 定 影 灯 控制 
电路 是 否 正常 。 
4) 使 用 模拟 SIM14 消除 故障 。 
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TEETE TH_UM_AD1 
和 TH_UM_AD2 未 在 1 分 钟 内 
超出 规定 值 (AD 值 为 50)。 


У|РСО 


反光 镜 未 在 规定 时 间 内 返回 到 
原来 位 置 。 


相关 部 分 


扫描 仪 


HL_UM 未 打开 。 
热 敏 电阻 故障 , 电缆 连接 故障 ， 
PCU 电 路 板 故 障 。 


1) 使 用 模拟 SIM5-2 检 查 定 影 灯 
的 点 亮 是 否 正常 。 

2) 如 果 定 影 灯 点 亮 正常 , 则 检 
查 热 敏 电阻 及 其 电缆 连接 是 
否 正 常 。 检 查 PCU 电路 板 热 
ELR A EEA ERIE 


3) 如 果 定 影 灯 不 亮 则 检查 定 
影 灯 连接 是 否 断 开 , 恒温 器 
是 否 损坏 ， 检查 互 锁 开关 是 
BEY. BSAC 电源 电路 
ыы PCU 电 路 板 定 影 灯 控制 
是 否 正 常 。 
4) ЕДЫМ. 


+ ш ЕЕ 次 检测 到 POD1 未 达 卡 纸 
і} 连续 5 次 检测 到 POD1 未 达 卡 
К 


+ 


Ей 


原 


反光 镜 组 件 故障 , 反光 镜 驱 动 钢 
丝 绳 连接 断 开 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM1-1 检 查 反光 镜 的 
动作 是 否 正常 。 


给 纸 电 机 锁定 故障 


说 ЕҢ 


机 器 预 热 或 取消 卡 纸 时 ， «ары 
机 转动 后 , 1 秒 钟 内 未 检测 到 电 
机 锁定 信号 。 


相关 部 分 


PCU 


部 分 PCU 


未 完全 消除 定 影 部 分 卡 纸 。 
(FIREA) 


检查 定 影 部 分 卡 纸 。 
(656287 4%) 


POD1 传 感 器 故障 或 电缆 连接 
故障 。 


给 纸 电 机 故障 , PCU 电路 板 和 
给 纸 电 机 之 间 电 缆 连 接 故 障 , 控 
制 电路 故障 。 


使 用 模拟 SIM6-1 检 查 给 纸 电 机 
的 动作 是 否 正常 。 

检查 PCU 电路 板 和 给 纸 电 机 之 
间 的 连接 器 和 电缆 连接 是 否 正 

FB o 


ТЕШ Ж 电机 转动 时 检测 到 电机 


锁定 信号 。 


PCU 


检查 POD1 传 感 器 的 电缆 连接 
是 否 正常 。 
使 用 模拟 SIM14 消 除 故障 。 


PCU 电 路 板 和 显影 电机 间 的 电 
缆 连 接 故 障 。 


检查 PCU 电路 板 和 显 景 电机 间 
的 连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


定 影 组 件 安装 故障 。 


检查 定 影 组 件 的 安装 是 否 正 
Ha 
FB o 


jê 2û Ê 


反光 镜 未 在 规定 时 间 内 完成 进 
给 动作 。 


部 分 | 扫描 仪 


显影 电机 故障 , 控制 电路 故障 。 


使 用 模拟 SIM25-1 检 查 显 影 
机 的 动作 。 


影 电 机 故障 (彩色 ) 


在 显影 电机 转动 时 检测 到 电机 


锁定 信号 。 


相关 部 分 


PCU 


反光 镜 组 件 故障 , 反光 镜 驱 动 钢 
丝 绳 连接 断 开 。 


使 用 模拟 SIM1-1 检 查 反光 镜 的 
动作 是 否 正常 。 


原 


PCU 电 路 板 和 显影 电机 间 的 电 
缆 连 接 故 障 。 


检查 /修复 


aE PCU 电路 板 和 显影 电机 间 
的 连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 
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я AT 


影 电 机 故障 , 控制 电路 故障 。 


22/15 


使 用 模拟 SIM25-1 检 查 显 影 
机 的 动作 。 


转 印 带 分 离 位 置 传感器 故障 


说 ЕҢ 


分 离 第 一 转 印 带 组 件 时 , 在 规定 
时 间 内 未 检测 到 分 离 位 置 传 感 
器 位 置信 号 改变 。 


+ м El 


相关 部 分 


PCU 


风扇 /HDD 风扇 电机 故障 


1) 控制 器 风扇 电机 转动 时 检测 
到 电机 锁定 信号。 

2) HDD 风扇 电机 转动 时 检测 到 
电机 锁定 信号 。 


原 


PCU 电 路 板 和 分 离 位 置 传感器 
电缆 连接 故障 。 


相关 部 分 


MFP 


检查 /修复 


检查 PCU 电路 板 和 分 离 位 置 传 
感 器 之 间 的 电缆 连接 是 否 正常 。 


原 


风扇 电机 故障 。 


转 印 带 位 置 传感器 未 中 断 , 或 一 
直 在 中 断 状 态 。 
转 印 带 分 离 离合 器 动作 故障 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM6-2 检 查 风扇 电机 
的 动作 。 


主 电路 板 和 风扇 电机 之 间 的 电 
缆 连 接 故 障 。 


使 用 模拟 SIM6-3 检 查 转 印 带 分 
离 动 作 。 


检查 主 电路 板 和 风扇 电机 之 间 
的 连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


第 一 转 印 带 组 件 未 安装 。 


控制 电路 故障 。 


说 ЕҢ 


安装 第 一 转 印 带 。 


初始 化 移 位 电机 时 , 在 规定 时 间 
内 未 检测 到 移 位 器 原 位 传感器 


信号 变化 


替换 控制 器 电路 板 。 


主 电 路 板 故 障 。 


相关 部 分 


PCU 


说 明 


替换 主 电路 板 。 


JE 在 规定 时 间 
内 未 检测 到 风扇 动作 信和 号。 


原 


移 位 电机 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM6-1 检 查 移 位 电机 
的 动作 。 


原 


风扇 连接 器 断 开 。 


PCU 电 路 板 和 移 位 电机 间 的 电 
线 连接 故障 。 
控制 电路 故障 。 


检查 /修复 


检查 PCU 电路 板 和 风扇 之 间 的 
连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


原 


由 于 其 他 故障 而 导致 风扇 不 转 。 


使 用 模拟 SIM30-1 检 查 移 位 器 
原 位 传感器 的 动作 。 

检查 PCU 电路 板 和 移 位 电机 间 
的 连接 器 和 电缆 连接 是 否 正 

FB o 


安装 的 分 页 器 连接 器 断 开 , 分 页 
高 通信 故障 - 


接 分 页 器 连接 器 。 

在 PCU 电路 板 和 分 页 器 之 间 出 
现 通信 故障 时 , 故障 消除 方法 参 
照 F1-00 的 内 容 。 
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检查 /修复 


说 


使 用 模拟 SIM6-2 检 查 风扇 的 实 
际 转动 状况 。 


放电 源 散 热风 扇 /臭氧 排 气 扇 故 障 


电源 散热 风扇 /臭氧 排 气 扇 转 动 
加 规定 时 间 内 未 检测 到 风扇 动 
言 号 


相关 部 分 


PCU 


原 A 


电源 散热 风扇 或 臭氧 排 气 扇 连 
接 器 断 开 。 


82/126 


aE PCU 电路 板 和 风扇 之 间 的 
连接 器 和 电缆 连接 是 否 正常 。 


СИНИЕ ИНЕ 


使 用 模拟 SIM6-2 检 查 风 扇 的 实 
际 转动 状况 。 


+ а 多 棱镜 电 机 锁定 检测 


机 器 判断 LSU 多 棱镜 电机 锁定 
信号 未 输出 。 

或 者 在 多 棱镜 电机 开始 转动 7 
秒 钟 后 检测 到 电机 锁定 信号 , 则 
判断 为 多 棱镜 电机 不 能 正常 转 


动 。 


相关 部 分 


LSU 


原 


LSU 连接 器 或 内 部 连接 电缆 连 
接 断 开 或 损坏 。 


检查 /修复 


检查 连接 器 和 连接 电缆 连接 是 
否 正 常 。 

如 果 故 障 不 能 消除 , 则 替换 
LSUcnt 电 路 板 或 LSU 。 


多 棱镜 电机 故障 , LSU 电路 板 故 
障 。 


使 用 模拟 SIM61-1 检 查 多 棱镜 
电机 的 动作 。 

如 果 故 障 不 能 消除 , 则 替换 
LSUcnt 电 路 板 或 LSU。 


元 全 波 信号 


说 明 


检测 到 无 全 波 信号 


相关 部 分 


PCU 


原 


电缆 连接 故障 。 


检查 /修复 


检查 连接 器 和 电缆 连接 
常 。 


是 否 正 


原 


电源 组 件 故障 。 


检查 /修复 


蔡 换 电源 组 件 。 


Е 


原 


PCU 电 路 板 故障 。 


检查 /修复 


替换 PCU 电路 板 。 


全 波 信号 亮度 异常 


说 ЕҢ 


判断 为 全 波 信号 频率 异常 。 
(检测 频率 判断 为 65Hz 或 更 高 ， 
或 者 45Hz 或 更 低 ) 


相关 部 分 


PCU 


原 


电缆 连接 故障 。 


检查 /修复 


2” 电缆 连接 是 否 正 


原 


ERARE 障 。 


检查 /修复 


蔡 换 电源 组 件 。 


原 


PCU 电 路 板 故障 。 


检查 /修复 


替换 PCU 电路 板 。 


说 ЕҢ 


电源 控制 器 通信 故障 


通信 建立 故障 / 帧 校 验 错 / 
奇偶 校 验 错 /协议 错 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


主 电路 板 和 MFPcnt 电 路 板 之 间 
连接 器 连接 故障 。 

主 电 路 板 或 MFPcnt 电 路 板 连接 
器 引 脚 损坏 。 


检查 主 电路 板 和 MFPcnt 电 路 板 
之 间 的 连接 器 连接 是 否 正 常 。 
检查 机 器 是 否 正常 接地 。 


主 电 路 板 故 障 。 


蔡 换 主 电路 板 。 


主 电 路 板 跳 线 设 定 错误 。 


EA + 


说 明 


将 主 电 路 板 的 跳 线 开关 设 定 在 
默认 位 置 。 


Ser 


相关 部 分 


MFP 


原 


未 安装 个 人 计数 器 。 


02/15 


іл ЕҢ 


安装 个 人 计数 器 。 


电池 故 障 


备份 SRAM 电池 电压 下 降 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


1) 电池 使 用 寿命 到 。 
2) 电池 电 路 异常 


检查 /修复 


说 ЕҢ 


检查 电池 电源 是 否 为 2.5V 左右 
或 更 高 。 


БЕСІ EEPROM 读 / 写 错误 (MFP 检 测 ) 


EEPROM 读 / 写 错误 。 


相关 部 分 


PCU 


原 


EEPROM 器 件 故障 。 


检查 /修复 


替换 EEPROM 器件。 


原 


EEPROM 器 件 接触 不 良 。 


检查 /修复 


检查 EEPROM 是 否 正确 插入 。 


原 


由 电路 噪音 引起 的 EEPROM 器 
件 访问 错误 。 


检查 /修复 


MX-2300N/2700N ”自我 诊断 和 故障 代码 8-30 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 


БЕС HDD/Flash/EEPROM 数 据 异常 


说 阴 


检测 到 安装 在 机 器 上 的 ы! 
Flash 存储 器 用 户 认证 与 上 一 
关机 前 所 使 用 的 不 同 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


替换 HDD 或 Flash 存储器。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM16 初 始 化 用 户 认 
证 信息 , 并 输入 备份 数据 (以 前 
AR (如 果 有 该 数据 的 
话 )。 


ЕЗ0 SRAM 用户 认 证 索引 校 验 和 错误 


说 明 


SRAM 上 用 户 索 引信 息 = (用 户 认 
证 基本 数据 ) 校 验 和 错误 IRo 


相关 部 分 


MFP 


原 


1) SRAM 故 障 

2) 由 于 电路 干扰 而 引起 的 控制 
电路 故障 。 

3) MFPcnt 电 路 板 SRAM 访 问 
电路 故障 。 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故 障 。 


БӘСІ EEPROM 校 验 和 错误 (MFP 检 测 ) 


说 ЕҢ 


ЕЕРНОМ 上 计数 器 信息 校 验 和 


相关 部 分 


1) EEPROM 器 件 故障 。 
2) EEPROM 机 器 接触 不 良 。 
3) 由 电路 干扰 引起 的 器 件 访问 


错误 。 


主 题 SRAM 存储 器 


说 ЕҢ 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故 障 。 


校 验 和 错误 
MFPcnt 电 路 板 SRAM 存储 器 校 
验 和 错误 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


SRAM 故 障 。 


检查 /修复 


1) 初始 化 登记 在 SRAM 中 的 通 
信 管 理 表 和 FAX 软 切换 。 

2) 由 于 登记 内 容 已 被 删除 , 请 
重新 登记 


由 电路 干扰 引起 的 控制 电路 故 
障 。 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故 障 。 


MFPcnt 电 路 板 SRAM 访 问 电路 
КВ. 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 
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| ME MFPC 部 分 SRAM 存储 器 个 别 数据 
+ 7 


MFPcnt 电 路 板 SRAM 存储 器 个 
别 数据 校 验 和 错误 。 (通信 管理 
R, 发 送 方 登记 数据 等 ) 


相关 部 分 


MFP 


原 


SRAM 障 。 


检查 /修复 


1) 先 关闭 机 器 电源 , 再 重新 打 
开 以 自动 初始 化 校 验 和 错误 
相关 数据 。 

2) 由 于 登记 内 容 已 被 删除 , 请 
重新 登记 。 


由 电路 干扰 引起 的 控制 电路 故 
障 。 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故障 。 


MFPcnt 电 路 板 SRAM 访 问 电 路 
故障 。 


说 阴 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 


SRAM 上 的 用 户 计数 器 校 验 和 


错误 IRo 


相关 部 分 


MFP 


1) SRAM 故 障 。 
2) сананы 电路 


3) MFPcnt 电 路 板 SRAM 访 问 
电路 故障 。 


说 ЕҢ 


| 四 FLASH 存储 器 用 户 认证 计数 器 校 
ИШЕ: 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故 障 。 


FLASH 存储 器 上 的 用 户 认证 计 
数 器 校 验 和 错误 。 


相关 部 分 


MFP 


FLASH 存储 器 故障 。 
由 电路 干扰 引起 的 控制 电路 故 


障 。 


MFPcnt 电 路 板 FLASH 存储 器 
访问 电路 故障 。 
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使 用 模拟 SIM16 重 新 计算 用 户 
计数 器 校 验 和 , 并 保存 正确 校 验 
和 数据 。 


序列 号 数据 不 符 (МЕР--РСО) 调整 值 校 验 和 错误 (SCU 检 测 ) 
象 说 。 明 | 保 存在 PCU 上 的 序列 号 与 保存 说 ЕЯ EEPROM (SCU) 校 验 和 错误 。 


在 MFP 上 的 序列 号 不 同 。 


相关 部 分 


MFP 


相关 部 分 


扫描 仪 


原 


替换 PCU/MFPcnt 电 路 板 时 
EEPROM 未 更 改 。 


原 


由 电路 干扰 引起 的 控制 电路 故 
障 。 


检查 /修复 


1) 检查 EEPROM 是 否 已 正确 
插 


о 


2) 检查 是 否 已 将 原先 插 在 电路 
板 上 的 EEPROM 插 到 新 安 
装 的 电路 板 上 。 


МЕРспі HDD 独立 数 据 校 验 和 
на ( 单 键 拨号 , 群 组 拨号 , 程 
序 拨号 等 )。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故 障 。 


原 


EEPROM 故障 。 


检查 /修复 


为 防止 计数 器 数据 /调整 数据 的 
不 愤 删 除 , 请 使 用 模拟 保存 计数 
器 /调整 数据 。 (如 果 安 装 了 打 
印 机 选 购 件 , 则 执行 模拟 
SIM22-1 保 存 计 数 器 数据 和 调 
整数 据 ) 

替换 SCU 电路 板 。 

使 用 模拟 SIM16 消 除 故 障 。 


SCU 电 路 板 EEPROM 访 问 电 
路 故障 。 


相关 部 分 


MFP 


原 


HDD 读 / 写 错误 。 


检查 /修复 


1) 先 关闭 机 器 电源 , 再 重新 打 
开 以 初始 化 校 验 和 错误 相关 
数据 


Ж, ° 

2) 由 于 登记 内 容 已 被 删除 , 请 
重新 登记 。 

3) 如 果 故 障 不 能 消除 , 则 替换 
HDD. 


说 ЕҢ 


检查 EEPROM 是 否 已 正确 插入 。 


EEPROM 版 本 错误 , EEPROM 
写 错 误 。 


相关 部 分 


PCU 


由 电路 干扰 引起 的 控制 电路 故 
障 。 


原 


EEPROM 故障 , 安装 的 
EEPROM 未 做 初始 化 。 


使 用 模拟 SIM16 取 消 U2 故 障 。 


检查 /修复 


检查 EEPROM 是 否 已 正确 插入 。 


MFPcnt 电 路 板 HDD 访 问 电路 
障 。 


原 


PCU 电 路 板 EEPROM 访问 电 
路 故障 。 


说 ЕҢ 


替换 MFPcnt 电 路 板 。 


1) EEPROM 版 本 错误 
2) EEPROM 写 错误 


相关 部 分 


扫描 仪 


原 


EEPROM 故障 , 安装 的 
EEPROM 未 做 初始 化 。 


检查 /修复 


检查 EEPROM 是否 已 正确 插入 。 


检查 /修复 


说 ЕҢ 


为 防止 计数 器 数据 /调整 数据 的 
不 慎 删 除 , 请 使 用 模拟 保存 计数 
器 /调整 数据 。 (如 果 安 装 了 打 
印 机 选 购 件 , 则 执行 模拟 
SIM22-1 保 存 计 数 器 数据 和 调 
整数 据 ) 

替换 PCU 电路 板 。 

使 用 模拟 SIM16 消 除 故 障 。 


mE EEPROM (PCU) 校 验 和 错误 


调整 值 校 验 和 错误 (PCU)。 


原 


SCU 电 路 板 EEPROM 访 问 电 
路 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


检查 /修复 


为 防止 计数 器 数据 /调整 数据 的 
不 慎 删 除 , 请 使 用 模拟 保存 计数 
器 /调整 数据 。 (如 果 安 装 了 打 
印 机 选 购 件 , 则 执行 模拟 
SIM22-1 保 存 计 数 器 数据 和 调 
整数 据 

替换 SCU 电 路 板 。 

使 用 模拟 SIM16 消 除 故障 。 
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由 电路 干扰 引起 的 控制 电路 故 
障 。 


使 用 模拟 SIM16 消 除 故 障 。 


EEPROM 故障 。 


Ж EEPROM 是 否 已 正确 插入 。 


PCU 电 路 板 EEPROM 访 问 电 
路 故障 。 


为 防止 计数 器 数据 /调整 数据 的 
不 慎 删 除 , 请 使 用 模拟 保存 计数 
器 /调整 数据 。 (如 果 安 装 了 打 
印 机 选 购 件 , 则 执行 模拟 
SIM22-1 保 存 计 数 器 数据 和 调 
整数 据 ) 

替换 PCU 电路 板 。 


说 ЕҢ 


主 Desk iE ЕТЕ 


Desk 通 信 故 障 , 打开 机 器 电源 
后 或 取消 特定 模拟 时 通信 线路 
测试 错误 。 


+ а Desk 组 件 传送 电机 故障 


说 明 


Desk 组 件 传送 电机 动作 故障 。 


相关 部 分 


PCU 


相关 部 分 


PCU 


原 


连接 器 和 电缆 连接 故障 或 断 开 ， 
Desk 控 制 电路 板 故障 , 控制 电 
路 板 (PCU) 故障 , 由 电路 噪音 
引起 的 功能 异常 。 


说 明 


通过 先 关 闭 机 器 电源 , 再 重新 打 
开 以 消除 故障 。 

检查 通信 线路 上 的 连接 器 和 电 
缆 连 接 是 否 正 常 。 


+ т 纸 盘 1 提升 故 


DLUD1 未 在 规定 时 间 内 打开 。 


电机 锁定 , ВАЛ RPM я, 电 
机 过 流 , 控制 台 分 页 器 控制 电路 
板 故障 。 


使 用 模拟 SIM4-3 检 查 Desk 组 
件 传送 电机 的 动作 是 否 正常 。 


TLCC 通信 故障 。 

打开 机 器 电源 后 或 取消 特定 模 
拟 时 通信 线路 测试 错误 。 

LCC 和 机 型 代码 不 符 。 


相关 部 分 


PCU 


相关 部 分 


PCU 


原 


DLUD1 传 感 器 故障 , 纸 盘 1 提 
升 电机 故障 。 

Desk 电 路 板 、 提 升 组 件 和 给 纸 
组 件 电缆 连接 故障 。 


说 明 


检查 DLUD1 及 其 连接 器 和 电缆 
连接 是 否 正常 。 
检查 提升 组 件 是 否 正常 。 


+: a Жосуну 


DLUD2 未 在 规定 时 间 内 打开 。 


相关 部 分 


PCU 


DLUD2 传 感 器 故障 , 纸 盘 2 提 
升 电 机 故障 。 

Desk 组 件 电路 板 、 提 升 组 件 和 
给 纸 组 件 电缆 连接 故障 。 


连接 器 和 电缆 连接 故障 或 断 开 。 
LCC 控 制 电 路 板 故 障 , 控制 电 
路 板 (PCU) 故障 , 由 电路 噪音 
引起 的 功能 异常 。 


+ 8 LCC 传 送 


通过 先 关 闭 机 器 电源 , 再 重新 打 
开 以 消除 故障 。 

检查 通信 线路 上 的 连接 器 和 电 
缆 连 接 是 否 正常 。 


电机 故障 


“电机 打开 后 编码 盘 输入 值 未 
在 0.06 秒 内 变化 。 

。 电 机 关闭 一 定时 间 后 , 编码 盘 
输入 值 改变 。(5 秒 后 , 0.1 秒 计 
数 100 或 更 多 ) 


相关 部 分 


PCU 


说 


检查 DLUD2 及 其 连接 器 和 电线 
连接 是 否 正常 。 
检查 提升 组 件 是 否 正 常 。 


局 LCC 提 升 电 机 故障 


“电机 转动 后 编码 器 输入 值 未 
在 0.13 秒 (首次 ) /0.5 秒 (第 2 
次 及 以 后 ) 以 内 改变 。 

“。 电 机 转动 18 秒 钟 或 更 久 。 

“电机 停止 开始 一 定时 间 后 , Яя 
码 器 输入 值 改变 。(2 秒 , 计数 
10 或 更 多 ) 


1| 原 A 


电机 锁定 , ВА. АРМ, Е, 
机 过 流 ， LCC 控制 pe 障 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM4-3 检 查 传送 电机 
的 动作 。 


+ 81 LCC 24V 电 源 异 常 


说 ЕҢ 


DC24V 电源 未 提供 给 LCC。 


相关 部 分 


PCU 


相关 部 分 


PCU 


原 


传感器 故障 , LCC 控 制 电路 板 故 
障 , 齿轮 损坏 , 提升 电机 故障 。 


检查 /修复 


使 用 模拟 SIM4-2 和 4-3 检 查 传 
ашы 电机 的 动作 是 否 正 


使 用 模拟 SIM15 消 除 故障 。 


连接 器 和 电缆 连接 故障 或 断 开 。 
LCC 控 制 电路 板 故 障 , 电源 组 
件 故障 。 


MX-2300N/2700N ”自我 诊断 和 故障 代码 8-33 


检查 电源 线路 的 连接 器 和 电线 
连接 是 否 正常 

检查 电源 组 件 和 LCC 控 制 电路 
板 的 电压 是 否 为 24V。 


E Desk TRAE 


说 明 | 检测 到 连接 到 机 器 上 的 Desk 组 
件 与 MX-2300/2700** 不 兼容 。 
相关 部 分 |PCU 

原 检测 到 连接 到 机 器 上 的 Desk 组 
件 与 MX-2300/2700** 不 兼容 。 
检查 /修复 | 连接 MX-DEX1/DEX2。 


ELCC 不 兼容 故障 


说 明 | 检测 到 连接 到 机 器 上 的 LCC 5 
МХ-2300/2700% LHA. 


相关 部 分 | PCU 

原 检测 到 连接 到 机 器 上 的 LCC 与 
МХ-2300/2700% 3% . 
25/88 | 连接 MX-LCX1。 


ECPT-ASIC 异常 
} CPT-ASIC 访 问 故障 
(ASIC 不 能 正常 动作 时 ) 
分 | 扫描 仪 
А 异常 , SCU 电 路 板 异 


关闭 机 器 电源 , 再 打开 , 重复 该 
操作 数 次 。 

如 果 故 障 仍 未 消除 , 则 替换 
SCU 电 路 板 或 CPT-ASIC。 


SCU 和 DOCC 之 间 通 信和 故障 。 
打开 机 器 电源 后 或 取消 特定 模 
拟 时 通信 线路 测试 错误 。 

分 | 扫描 仪 

连接 器 和 电缆 连接 故障 或 断 开 。 
仿 查 通信 线路 上 的 连接 器 和 电 
缆 连 接 是 否 正 常 。 

控制 电路 板 (SCU) 故障 ， 
DOCC 电 路 板 故 障 。 

а SCU 电 路 板 或 DOCC 电 路 
Fo 


由 电路 干扰 引起 的 功能 异常 。 


通过 先 关 闭 机 器 电源 , 再 重新 打 
开 以 消除 故障 。 


MX-2300N/2700N ”自我 诊断 和 故障 代码 8 - 34 


[9] 维修 保养 


1. 维修 保养 系统 表 
x : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全: 替换 和 人 :调整 六 :润滑 口 : 移 位 
黑白 供应 / 备注 /参照 部 品 手 
机 械 部 品 册 。 

组 件 /项 目 号 码 No. 
彩色 供应 ( 仅 说 明 蔡 换 的 部 


品 ) 


感光 鼓 (ВК) 黑白 供应 
清洁 刊 板 (ВК) 
充电 组 件 (BK) 
感光 鼓 (C) 彩色 供应 
ЖКА (С) 
充电 组 件 (C) 
侧 密 封 F/R (BK) | 机 械 部 品 
墨 粉 回收 密 直 
(ВК) 


(Р/С No. : [24]-14) 
(P/G No. : [24]-2) 


(Р/С No. : |241-14) 
(Р/С No. : [24]-2) 


хіх» > > > > > 
xixi >> > р > > 
xixi >> > > > > 
хіх» > > > > > 
xixi >> > р > > 
хіх» > > р р > 


侧 密封 F/R (С) 
墨 粉 回收 密 者 
(С) 


EHE 
载体 (BK) 黑白 供应 
DV 密封 (ВК) 
DV 侧 密 封 F 
(BK) 


(P/G No. : 
(P/G No. : 


(P/G No. : 


DV 侧 密封 R 
(ВК) 


墨 粉 过 滤器 (Р/С No. : 
载体 (C) 彩色 供应 
载体 (M) 

载体 (Y) 

DV 密封 (C) 
DV 侧 密 封 F/R 
(С) 


(Р/С No. : [23]-42) 


(Р/С No. : [23]-26, 
[23]-15) 


(P/G Мо.: [22]-37) 


» »»»»»>» >) ppp х 
» »»»»»>» > ppp х 
» »»»»»>» >) ppp xX 


墨 粉 过 滤器 
墨 粉 ( 色 粉 ) а | 黑白 / 
(ВК/С/М/Ү) 彩色 供应 


偏 压 引 脚 / 机 械 部 品 
连接 器 


Ж» »»»»»» >) рр р х 
Нн» »»»»»» bp »>»>»Х 
= > >> bibh > рр р х 


H 
Б 

0 
= 
当 
ғ) 
НЕ 


х 
x 
x 
х 
х 
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部 品名 称 


黑白 供应 /| 


机 械 部 品 


备注 /参照 部 品 手 


册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 蔡 换 的 部 


品 ) 


防 尘 玻璃 


清洁 基 座 


机 械 部 品 


(Р/С No. : [2]-35) 


一 转 印 带 


主 转 印 辊 


一 转 印 刮刀 


转 印 带 驱动 齿轮 


主 转 印 传导 套 环 


转 印 驱动 辊 


转 印 从 动 辊 


张 紧 辊 


转 印 带 清洁 刷 


Y 辅 助 辊 


阻力 支持 辊 


第 二 转 印 带 


第 二 转 印 辊 


第 二 转 E 
i 


带 驱动 


第 二 转 印 带 张 紧 
辊 


第 二 转 E 
iR 


带 从 动 


第 二 转 印 空转 齿 
轮 


传感器 (成 像 控 
制 阻力 传感器 ) 


tta 
主 清洁 辊 


清洁 器 密封 


清洁 器 密封 R 


转 印 墨 粉 回收 密 
封 


机 械 部 品 


(Р/С No. : [26]-3) 


х» р О 
х» р О 


х» р О 


ХІРІРО 


х» р О 


(P/G Мо. 
(P/G Мо. 


: [27]-9) 
: [28]-27) 


(P/G No. : [25]-19) 


P/G No. : [27]-13) 


>>> 


Бәрр рр ро 
ppp »»Р»С 


>>> 
>>> 
>>> 
>>> 


>>> 


»»» рр рО 


> р р 


> р р 


»»» рр ро 


: 1271-8) 


( 
(Р/С Мо. 
( : [28]-25) 


Р/С Мо. 


ххх хо хо ОО 


х хіх х охооо 
ою» Юю х охооо 
х хіх х охооо 
х хіх іх охооо 
ою» Юю х охооо 
х хіх іх охооо 


ххх х охооо 


о» Б х Охооо 


ххх х охооо 


хіхіхх охооо 


о» Б х охооо 


х 


х 
х 
х 
х 


х 


х 


х 


x 


x 
O 
x 
x 
O 
x 


х 


О 


х 


х 


О 


x 


X 
> 
x 
x 
> 
x 


х 


> 


х 


х 


> 


O 


O 
O 
O 
O 
O 
O 


O 


O 


O 


O 


O 


х 


х 


х 


х |х іх |І» 


х хіх | 区 
х |х іх |І» 
хіх іх | 区 
х |х іх |І» 
хіх |х |» 
х |х іх |» 


хіх |х» 


XX xXx |І» 


х |х |х |» 


х хіх | 区 


х |х іх |» 


上 加 热 辊 


下 加 热 辊 


上 加 热 辊 齿轮 


上 加 热 辊 轴承 


下 加 热 辊 轴承 


上 分 离 爪 


上 热 敏 电阻 


下 热 敏 电阻 


非 接触 热 敏 电阻 


齿轮 


导 纸板 


定 影 组 件 


机 械 部 品 


. : [32]-32) 


. : [33]-15) 


‚:132]-30) 


21821-31) 


21831-14) 


21821-11) 


21821-18) 


. : [33]-20) 


KI OA O IXS AE ADS NS 


хо |хух!х|хүх\х\хухх 


р о 1х рю р р р р р >» 
хо 1» х х х |х |х |хіх х 
р о 1х >» р р р р р р 
хо |х |х х |х |х хх |х х 
р ою рю р р р р р р Юр 
хох |х хх |х хх |х х 


р охх ә >> > > р р > 


х ОР» х х х |х |х| хіх |х 


рох х Бю > р > р р р > 


х оіхіхіхіхх|хіх |х |х 


> OIX >> р р р р р р 


(P/G Мо. 
901) (Р/С No. : 
(321-901) (P/G Мо. 
: 831-901) 


: [31]- 


机 械 部 品 
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(P/G No : [47]-40) 


备注 /参照 部 品 手 


+ 册 。 

етегі 组 件 /项 目 号 码 No. 

БЫ ( 仅 说 明 替 换 的 部 

品 ) 

拾 纸 辊 机 械 部 品 (P/G No. : [11]-40， 
[16]-33) 

给 纸 辊 О О О О О (Р/С No. : [11]-41, 
[16]-29) 

分 离 辊 (Р/С No. : [10]-4, 
[15]-37) 


转 和 矩 限 制 器 
PS MAE 机 械 部 品 
传送 辊 
放电 刷 
齿轮 检查 时 , 应 用 到 必 
要 部 位 上 。( 指 定 
位 置 ) 

齿轮 (润滑 油 ) | 机械 部 品 x x x x x HANARL 
FL955R/ FLOIL 
G313S 检查 时 , 应 
用 到 必要 部 位 上 。 
(指定 位 置 ) 

轴 接 地 部 分 检查 时 , 应 用 到 必 
(导电 润滑 油 ) 要 部 位 上 。 (指定 
位 置 ) 


驱动 带 
其 他 | 传感器 机 械 部 品 
图 像 品质 机 械 部 品 


光学 | 反光 镜 /镜头 /| 机械 部 品 
部 分 | 反射 器 /CCD 


稿 台 玻璃 / 
SPF 玻 璃 
扫描 仪 灯 
导轨 


驱动 带 / 
驱动 钢丝 强 


部 品名 称 йан | ж ИЕН, 备注 


给 纸 / 给 纸 辊 替换 参考 : RSPF 原稿 输送 100K (51М22-8), 或 使 
传送 部 分 | 拾 纸 辊 用 1 年 后 替换 。 


О 


分 离 辊 

PS 辊 (驱动 ) 
扫描 前 辊 (驱动 ) 
传送 辊 (驱动 ) 
扫描 后 辊 (驱动 ) 


替换 参考 : RSPF 原稿 输送 400K (SIM22-8), 或 使 
用 2 年 后 替换 。 


排 纸 部 分 | 排 纸 辊 SPF 

放电 刷 

反 向 部 分 | SWB 通 过 部 分 传送 辊 (驱动 ) 
SWB 辊 (驱动 ) 

驱动 部 分 | 齿轮 

驱动 带 


хоохохіхоооооо 


хіхоо хо х|іхоооооо O 
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2. 维修 保养 具体 说 明 
А. 感光 鼓 外 围 组 件 


X : 检查 (清洁 ， 蔡 换 或 必要 时 调整 ) О: 清洁 


НА 和 人 :调整 次 :润滑 


黑白 供应 / 10012001300140015001600170018001900110001110011200[ 备 注 / 参 照 部 品 手 
No 部 品名 称 打 电 м шыр ык шш А à MTE SENO 
үз S ee 60 120 180 240 300 360 (НАН 
彩色 供应 K K K K K K ЕА 竞 明 替换 的 部 
1 | 感光 鼓 (BK) 黑白 供应 А | А | А А A А | А А | А | А А | А 
2 AAA (BK) А А А А A А А A A А А А (Р/С Мо. : [24]-14) 
з | 充电 组 件 (BK) А А А А А А А A A А A | А (P/GNo.:[24]-2) 
4 | 感光 鼓 (C) 彩色 供应 全 А А А А А 
5 ая (С) А А А А А А (Р/С №. : [24]-14) 
6 | 充电 组 件 (C) А А А А А А (Р/С No. : [24]-2) 
7 WEH F/R (ВК) | 机 械 部 品 хіхіхіхіх ххх ЩЩ | ж х x 
8 ДЕ ЕЗ x ХР ІСЕР ЕР Ж Б x x 
(BK) 
9 MEJ F/R (С) x x x x x x 
10 EMANE x X 又 x x 
(C) 
11 EMA X ИЕ KONE K K БАС X x x 
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РМ 周期 是 指 为 保证 消耗 品 的 使 用 性 能 而 设 定 的 消耗 品 更 换 周 期 
时 间 。 

PM 周期 仅 针对 黑白 输出 , 此 值 对 彩色 输出 仅 作 参考 。 

[原因 ] 由 于 用 户 每 天 的 使 用 具体 情况 不 同 , 黑白 和 彩色 的 输出 比 
率 也 会 有 所 不 同 , 因此 , 彩色 输出 时 不 能 指定 一 个 具体 的 PM 周 
期 。 

建议 使 用 经 销 商 的 判断 在 产品 使 用 寿命 结束 时 替换 一 个 PM 项 目 
或 在 PM 呼叫 或 EM 呼 则 时 替换 。 

感光 鼓 使 用 寿命 结束 定义 

感光 鼓 计 数 器 超过 黑色 输出 规定 值 100% 或 全 彩 输出 规定 值 
100% 时 , 则 判断 为 使 用 寿命 结束 。 

但 是 , 在 实际 使 用 中 , 感光 鼓 的 转 数 确定 了 串联 成 像 的 打印 品质 ， 
因此 ， 损耗 不 仅仅 取决 于 打印 页 数 , 还 取决 于 机 器 的 其 他 动作 条 
件 , 包括 因 黑 白 与 彩色 比率 不 同 而 增加 的 转 数 , 以 及 彩色 模式 下 
使 用 ACS 执 行 黑白 打印 等 。 
MX-2300/2700 系 列 机 器 的 感光 鼓 确保 转 数 为 715K。 


每 个 打印 作业 的 打印 页 数 影响 感光 鼓 的 使 用 寿命 ， 这 是 由 于 感光 
鼓 的 实际 使 用 寿命 是 由 感光 鼓 的 实际 转动 次 数 所 决定 的 。 如 果 每 
个 打印 作业 的 页 数 少 于 3 页 , 则 感光 鼓 对 每 页 转动 次 数 增加 。 如 下 
表 所 示 , 感光 鼓 的 使 用 寿命 因 每 次 打印 作业 的 打印 页 数 不 同 而 不 
同 。 
感光 鼓 的 参考 使 用 寿命 可 通过 模拟 SIM22-1 检 查 “ 感 光 鼓 使 用 寿 
TER”, 该 值 来 自 于 各 感光 鼓 的 累计 转动 圈 数 。“ 感 光 鼓 使 用 寿 
命 度 量 ” 是 指 感 光 鼓 的 剩余 使 用 寿命 (%), 感光 鼓 的 整个 使 用 寿 
命 为 100%。 

(例如 ) 感光 鼓 当 前 使 用 的 转动 次 数 为 550K: 

100 (%) — 550 (K 转 ) /715 (K 转 ) х 100-030 (%) 


感光 鼓 计 数 器 感光 鼓 转动 数量 


黑白 全 彩 黑白 全 彩 


100K 60K 715K 转 715К%% 
* 用 户 100% 全 彩 输出 时 , 黑色 感光 鼓 的 寿命 为 60K, 与 彩色 感光 鼓 
的 寿命 相近 。 


感光 鼓 使 用 寿命 


一 98 一 黑色 感光 鼓 


一 8 一 彩色 感光 鼓 


AEREA (- KR) 


感光 喜 


每 个 打印 作业 打印 页 数 
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B. LSU 
X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


备注 /参照 部 品 手册 。 
部 品名 称 ААШ 组 件 /项 目 号 码 No 
部 品 ( 仅 说 明 莹 换 的 部 品 ) 


防 尘 玻璃 机 械 部 品 
清洁 基板 (Р/С No. : [2]-35) 
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: 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) Олжа 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 

黑白 供应 / 1100 
机 械 部 品 K 
彩色 供应 


备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 蔡 换 的 部 品 ) 


载体 (BK) “| 黑白 供应 


(P/G No. : [23]-42) 


DV 密封 (BK) 


(P/G No. : [23]-26) 


DV 侧 密封 F 
(ВК) 


DV 侧 密 封 R (P/G No. : [23]-15) 


(BK) 


墨 粉 过 滤器 (Р/С No. : [22]-37) 


载体 (C) 彩色 供应 


载体 (M) 


载体 (Y) 


DV 密封 (C) (P/G No. : [23]-42) 


> > >i > >b >b > рр р 
»»»»»» Pp рр р 


(Р/С No. : [23]-26, 
[23]-15) 


DVM $ 
F/R (C) 


> >»»»»» » »»» AAS 
о 


» »>»»»»» > ppp 
р »>»»»»» > ppp 


墨 粉 过 滤器 全 全 (P/G No. : [22]-37) 


如 | > > > >>> > >>» 


墨 粉 盒 黑白 / 墨 粉 用 完 (或 转动 规定 距 
(еже) 彩色 供应 
(ВК/С/М/Ү) 


) 时 由 用 户 替 换 。 


偏 压 引 脚 / | 机械 部 品 
连接 器 


13 
ЖО 4,10 А 


1,6,7,8 


2,9 
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X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 
黑白 供应 
/机 械 部 
品 
第 一 转 印 带 | 机 械 部 品 
主 转 印 辊 


备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
(P/G No. : [26]-3) 
(P/G No. : [27]-9) 
(P/G No. : [28]-27) 


(4%) 
Q 
о 
о 
о 
о 
Кә] 
Q 
о 


(P/G Мо. : [25]-19) 
(P/G No : [27]-13) 


第 一 转 印 乔 
板 


转 印 带 驱 动 
齿轮 
主 转 印 传导 
套 环 
转 印 驱动 辊 
转 印 从 动 辊 
张 紧 辊 
转 印 带 清洁 
刷 
Y 辅 助 辊 
阻力 支持 辊 
第 二 转 印 带 
第 二 转 印 辊 
第 二 转 印 带 
驱动 辊 
第 二 转 印 带 
张 紧 辊 
第 二 转 印 带 
从 动 辊 
‚с (Р/С Мо.: 
AFE 
传感器 
(成 像 控制 阻 
力 传感器 ) 
主 清洁 辊 . : [26]-56) 
清洁 密封 


EERE 
7878 24 ] R 


转 印 墨 粉 回 


(P/G No. : [27]-8) 
(P/G No. : [28]-25) 


х| ООО, >>! >) >| »р» Хх 
х| ООО >| ры» >| >P х 
х| ООО, >>! >) >| pp х 


х ООО Pp >| Pp > 


(P/G No. : 
(P/G No. : 


ОО 
ою» > xO 
ОО 
ОО 


О 
О 
О 
О 


О 
О 
О 
О 
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(清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) Олжа 全 :替换 人 :调整 у: в 口 : 移 位 


备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 替换 的 部 品 ) 


о 


黑白 供应 / 
机 械 部 品 
上 加 热 辊 机 械 部 品 
下 加 热 辊 


上 加 热 辊 齿 
% 


上 辊 轴承 
下 辊 轴承 
上 分 离 爪 
上 热 敏 电阻 
下 热 敏 电阻 


非 接触 热 敏 
电阻 


齿轮 
导 纸板 
定 影 组 件 


(P/G No. : [32]-32) 
(Р/С No. : [33]-15) 
(P/G No. : [32]-30) 


(P/G No. : [32]-31) 
(P/G No. : [33]-14) 
(Р/С No. : [32]-11) 
( ) 
( ) 


Р/С No. : [32]-18 
P/G No. : [33]-20 


х|х|х ххх 
<>> > > > р р р х 
<>> > > > »»» жӛ 
х|х|х ххх 
<>> > > > р р р х8 
хіх ххх! х 


POX »>»»»»» »»» х© 
ьо х»»»»» »»» х3 
ьо» > >>>» »»» xX 


хо. ә хх х| хх 
XON РХХ XXX 


XOX 
» OX 
» OX 
xol% 
» О| 
xol% 


. : [31]-901) 
. : [32]-901) 
.:1831-901) 
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清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 六 :润滑 口 : 移 位 


; 备注 /参照 部 品 手册 。 
тта лла о 
е (НАНЫ) 


反光 镜 /镜头 | 机 械 部 品 
/反射 器 / 
CCD 


稿 台 玻璃 / 
SPF HE 
扫描 仪 灯 
导轨 

驱动 钢丝 强 
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机 械 部 品 


整 ) O: 清洁 


: 替换 和信 :调整 次 :润滑 


1200 | 备注 /参照 部 品 手册 。 
K | 组 件 /项 目 号 码 No, 
( 仅 说 明 蔡 换 的 部 品 ) 


臭氧 过 滤器 | 机 械 部 品 
PA 


[EHA 
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(P/G No. : [47]-40) 


: 检查 ( 清洁， 替换 或 必要 时 调整 ) 〇 :清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


备注 /参照 部 品 手册 。 

а лла ко 

са ( 仅 说 阴 替 换 的 部 品 ) 
拾 纸 辊 机 械 部 品 һа : 1111-40, 
给 纸 辊 (P/G No. : [11]-41, 
[16]-29) 
分 离 辊 (Р/С No. : [10]-4, 
[15]-37) 


转 矩 限制 器 


-. 
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|. 传送 部 分 / 排 纸 反 向 部 分 


X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调 


部 品名 称 


黑白 供应 / 
机 械 部 品 


整 ) 〇 :清洁 


: 替换 和 人 :调整 次 :润滑 U: Bu 


备注 /参照 部 品 手 册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 


PS 从 动 辊 


传送 辊 


放电 刷 


齿轮 


机 械 部 品 
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检查 时 , 应 用 到 必要 
部 位 上 。 (指定 位 置 ) 


J. 驱动 部 分 
X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 U: Btu 


备注 /参照 部 品 手册 。 
部 品名 称 “| 黑白 供应 / 组 件 /项 目 号 码 No. 
机 械 部 品 ( 仅 说 明 替换 的 部 品 ) 
EZA zn 口 HANARL FL955R/ 
зш) ш FLOIL 031354038 
时 , 应 用 到 必要 部 位 
E (指定 位 置 ) 
轴 接 地 部 分 检查 时 , 应 用 到 必要 
(导电 润滑 油 ) 部 位 上 ， (指定 位 置 ) 


1 
(FLOIL 63135) 


1 
(HANARL FL955R) 
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K. 维修 保养 系统 表 


x: 检查 ( 


ШЕШЕ 
1Ħ/A; 


替换 或 必要 时 调整 ) О: 清洁 


部 品名 称 


全 : 替换 人 :调整 六 :润滑 


| 参照 主机 
打 电 话 时 | 维修 保养 周期 


: 移 位 


备注 


给 纸 辊 


О 


О 


拾 纸 辊 


分 离 辊 


替换 参考 : RSPF 原稿 输送 100K (51М22-8), 
用 1 年 后 替换 。 


或 使 


PS 辊 (驱动 ) 


扫描 前 辊 (驱动 ) 


传送 辊 (驱动 ) 


扫描 后 辊 (驱动 ) 


转 矩 限制 器 SPF (分 离 用 ) 


拾 纸 转 矩 限制 器 ( 拾 纸 用 ) 


替换 参考 : АРЕ 原稿 输送 400K (SIM22-8), 或 
用 2 年 后 替换 。 


排 纸 部 分 


排 纸 辊 SPF 


放电 刷 


反 向 部 分 


SWB 通 过 部 分 传送 辊 (驱动 ) 


SWB 辊 (驱动 ) 


驱动 部 分 


齿轮 


XO|IOI XO XIX OO OOOO 


驱动 带 


xlxIOIOIxlIOIxlxlOlIOIOIOIOIO 
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3. 其 他 相关 项 目 


A. 维修 保养 时 间 显示 
各 计数 器 达到 设 定 值 时 机 器 显示 相关 维修 保养 执行 时 间 到 信息 。 
有 关 计数 器 及 显示 信息 的 关系 见 下 表 。 


(1) (维修 保养 时 间 ) (无 方 框 ) 
a. 维修 保养 计数 器 


pa 打印 作业 
н # 允许 /禁止 
维修 保养 计数 器 (总 计数 器 ) 达到 模拟 允许 
SIM21-1 设 定 值 的 90% 时 ,或 者 在 达到 模拟 
SIM21-1 设 定 值 而 模拟 SIM26-38 设 定 为 打 
印 允 许 时 。 
维修 保养 计数 器 (彩色 计数 器 ) 达到 模拟 
SIM21-1 设 定 值 的 90% 时 ,或 者 在 达到 模拟 
SIM21-1 设 定 值 而 模拟 SIM26-38 设 定 为 打 
印 允 许 时 。 
维修 保养 计数 器 (总 计数 器 和 彩色 计数 器 ) 
达到 模拟 SIM21-1 设 定 值 的 90% 时 ,或 者 在 
达到 模拟 SIM21-1 设 定 值 而 模拟 SIM26-38 
设 定 为 打印 允许 时 。 
。 在 完成 维修 保养 后 , 执行 模拟 SIM24-4 (清除 维修 保养 计数 器 
总 计数 器 , 彩色 计数 器 ) )。 


b. 转 印 组 件 系统 计数 器 


TK1 | 主 转 印 组 件 打印 计数 器 达到 100, 000 页 时 。 允许 
TK2 | 第 二 转 印 组 件 打 印 计 数 器 达到 300, 000 页 时 。 允许 
。 在 完成 维修 保养 后 , 执行 模拟 SIM24-4 (清除 第 一 转 印 ( 主 转 
印 ) /第 二 转 印 ( 副 转 印 ) 组 件 计数 器 ( 转 印 组 件 打 印 计 数 器 值 ， 
转 印 组 件 累计 经 历 距 离 , 转 印 组 件 使 用 天 数 ) )。 


с. 定 影 组 件 计 数 器 


打印 作业 
允许 /禁止 


A #9 


定 影 组 件 打印 计数 器 达到 200, 00071. 允许 


。 在 完成 维修 保养 后 , 执行 模拟 SIM24-4 (清除 定 影 组 件 计 数 器 
( 定 影 组 件 打 印 计 数 器 值 , 定 影 组 件 使 用 天 数 ) )。 


а. 感光 鼓 盒 系统 计数 器 
25 打印 作业 
п # 允许 /禁止 


感光 鼓 盒 打印 计数 器 (К) 达到 100, 000 页 ， 允许 
或 者 感光 鼓 (К) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 


感光 鼓 盒 打印 计数 器 (C) 达到 60, 000 页 ， 允许 


或 者 感光 鼓 (С) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 


感光 鼓 盒 打 印 计数 器 (М) 达到 60, 00071, 允许 

或 者 感光 鼓 (М) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 

感光 鼓 盒 打 印 计 数 器 (Y) 达到 60, 00071, 允许 

或 者 感光 鼓 (Y) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 

° 在 完成 维修 保养 后 , 执行 模拟 SIM24-7 (清除 感光 鼓 计 数 器 ( 感 
光 鼓 打印 计数 器 值 , 感光 鼓 累 计 经 历 距离 ) )。 


e. 显影 仓 系统 计数 器 


ҒА 打印 作业 
A 容 允许 /禁止 


载体 打印 计数 器 (К) 达到 100, 00071, 或 者 允许 
载体 (К) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 


载体 打印 计数 器 (C) 达到 60, 00071, 或 者 载 允许 


Ж (С) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 


载体 打印 计数 器 (М) 达到 60, 000 R, 或 者 载 | 人 允许 
{Ж (М) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 


载体 打印 计数 器 (Y) 达到 60, 000 页 ,或 者 载 允许 
{Ж (Y) 累计 转 过 圈 数 达到 715K 时 。 


在 完成 维修 保养 后 , 执行 模拟 SIM 24-5 (清除 载体 计数 器 (显影 
组 件 打印 计数 器 值 , 载体 累计 经 历 距离 ) )。 


(2) [维修 保养 时 间 ] (加 方 框 ) 
a. 维修 保养 计数 器 


打印 作业 
Ж. 允许 /禁止 


维修 保养 计数 器 (总 计数 器 ) 达到 模拟 禁止 
шо 设 定 值 , 模拟 SIM26-38 设 定 为 打印 
禁止 时 。 


维修 保养 计数 器 (彩色 计数 器 ) 达到 模拟 
А 设 定 值 , 模拟 SIM26-38 设 定 为 打印 
禁止 时 。 


维修 保养 计数 器 (总 计数 器 和 彩色 计数 器 ) 达 

到 模拟 SIM21-1 设 定 值 , 模拟 SIM26-38 设 定 

为 打印 禁止 时 。 

。 在 完成 维修 保养 后 , 执行 模拟 SIM24-4 (清除 维修 保养 计数 器 
(总 计数 器 , 彩色 计数 器 ) )。 


(3) [ 废 粉 盒 检查 ] (加 方 框 ) 


打印 作业 
允许 /禁止 


禁止 


° 完成 废 粉 满 检 测 后 , 通过 打开 /关闭 前 门 复位 满 检测 传感器 。 
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了 分 


НІ 
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В. MFP 控 制 器 电路 板 
RR 


CPU 
RM7065C 

È RM7965 КАП ш 
2 调试 用 
с < 
ag 

Ф ppRbus2 | IDE 

US 
32bits 宽 度 кыс 
DDR bus 3 


64bits 宽 度 


LVDS 


PCI bus 2 


DDR bus 1 
64bits 宽 度 ICU لقال‎ ы 
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MX-2300N/2700N ”电气 部 分 10-28 


扩展 PCI 


言 号 代码 


信号 名 称 


功能 /动作 


连接 器 电 平 


“ [57 


“Н” 


电路 板 名 称 


1TNFD 


废 粉 满 检测 开关 
[机 械 开 关 ] 


检测 废 粉 满 。 


1TUD_CL 


转 印 带 分 离 检测 (彩色 ) 


检测 转 印 带 的 分 离 。 


(彩色 ) 


1TUD_K 


转 印 带 分 离 检 测 (黑白 ) 


给 测 转 印 带 的 分 离 。 
(黑白 ) 


1TURC 


主 转 印 分 离 离 合 器 
[电磁 离合 器 ] 


控制 主 转 印 分 离 模式 。 


ADU 电 机 下 [ 步 进 电机 ] 


驱动 右 门 部 分 。 


ADU 传 送 路 径 检 测 1 
[透射 式 ] 


检测 双 面 部 分 (ADU) 上 
流 部 分 纸张 的 通过 。 


ADU 传 送 路 径 检测 2 
[透射 式 ] 


检测 双 面部 分 (ADU) 中 
流 部 分 纸张 的 通过 。 


LCD ê ERT 
[CCFT 冷 阴极 射线 管 ] 


LCD 背光 灯 。 


За] 


将 光线 照射 到 原稿 上 , 使 
CCD 读 取 原 稿 图 像 。 


纸 盘 1 上限 检 测 
(提升 HP 检测 ) [透射 式 ] 


检测 纸 盘 1 上 限 。 


纸 盘 2 上 限 检测 
(提升 HP 检测 ) [透射 式 ] 


检测 纸 盘 2 上 限 。 


纸 盘 提升 电机 (给 纸 盘 1) 
[DC 无 刷 电机 ] 


驱动 给 纸 盘 的 提升 板 。 


纸 盘 提升 电机 (给 纸 盘 2) 
[DC 无 刷 电机 ] 


驱动 给 纸 盘 的 提升 板 。 


纸 盘 1 纸 空 检测 [透射 式 ] 


检测 纸 盘 1 是 否 纸 空 。 


纸 盘 2 纸 空 检测 [透射 式 ] 


检测 纸 盘 2 是 否 纸 空 。 


纸 盘 纵向 传送 离合 器 
[电磁 离合 器 ] 


控制 给 纸 盘 部 分 的 纸张 
传送 辊 ON/OFF。 


纸 盘 1 传送 检测 (纸张 进 
入 检测 ) [透射 式 ] 


检测 纸 盘 1 的 纸张 通过 。 


纸 盘 2 传送 检测 (纸张 进 
入 检测 ) [透射 式 ] 


爹 测 纸 盘 2 的 纸张 通过 。 


给 纸 电机 [无 刷 电机 ] 


驱动 给 纸 部 分 。 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 1) 
[电磁 离合 器 ] 


控制 给 纸 盘 1 部 分 给 纸 辊 
的 ON/OFF。 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 2) 
[电磁 离合 器 ] 


控制 给 纸 盘 2 部 分 给 纸 辊 
的 ON/OFF。 


控制 器 散热 风扇 电机 


控制 器 电路 板 散热 。 


纸 盘 1 纸张 剩余 数量 检测 


КЕЗДІ 纸 盘 1 的 纸张 剩余 数 


纸 盘 2 纸张 剩余 数量 检测 


合 测 纸 盘 2 的 纸张 剩余 数 


纸 盘 1 安装 检测 


全 测 纸 盘 1 是 否 安装 。 


纸 盘 2 安装 检测 


侈 测 纸 盘 2 是 否 安装 。 


彩色 感光 鼓 相 位 检测 


黑白 感光 鼓 相位 检测 


| 
| 
会 测 彩色 感光 鼓 相位 。 
仿 测 黑白 感光 鼓 相位 。 


减 湿 加 热 器 开关 
[锯齿 开关 ] 


用 来 打开 /关闭 扫描 仪 
( 读 ) 部 分 和 给 纸 部 分 减 
湿 加 热 器 的 电源 。 


消 电 灯 C[LED] 


ешш OPC 感 光 鼓 


消 电 灯 K[LED] 


тии ОРС 68 
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连接 器 电 平 | 连接 器 | 
аяш кеі 功能 /动作 E . |。 电路 板 名 称 


3 L ” “ Н ” 
消 电 灯 M[LED] 将 电荷 放 到 OPC 感 光 鼓 
ЧЕ? 


消 电 灯 Y[LED] 将 电荷 放 到 OPC 感 光 鼓 
Es 


消 电 灯 K[LED] 5 әш; OPC 感 光 鼓 


感光 鼓 电机 (CL) Т. Е ОРС 感光 鼓 组 
[ 步 进 电机 ] 件 。 


感光 鼓 电机 (К) 驱动 黑色 ОРС 感光 鼓 组 
[ 步 进 电机 ] 件 。 


ADU 传 送 打 开 /关闭 检测 | 检测 双 面 部 分 (ADU) ж 
[透射 式 ] 板 的 打开 /关闭 状态 。 


纸 盘 1 和 2 传送 盖 打 开 / | 检测 纸 盘 1 和 2 传送 盖 的 
关闭 检测 打开 /关闭 状态 。 


前 门 打 开 / 关 闭 开关 检测 前 门 的 打开 /关闭 。 
[ 微 动 开 关 ] 打开 /关闭 定 影 电 机 和 
LSU 激 光 组 件 的 电源 。 


右 打开 /关闭 开关 检测 右 门 的 打开 /关闭 。 
[ 微 动 开 关 ] 打开 /关闭 定 影 电 机 和 
LSU 激 光 组 件 的 电源 。 


显影 驱动 电机 (СІ) 驱动 显影 部 分 。 (彩色 ) 
[无 刷 电机 ] 


显影 驱动 电机 (К) 5822 >/ 转 印 部 
[无 刷 电机 ] э. (Же) 


保险 丝 (20А 125V) АС 电源 电路 板 
保险 丝 (200mA 250V) LCD INV 电 路 板 
保险 丝 (1.25A250V) CL 反 向 电路 板 
дн (20А 125V) АС 电源 电路 板 
% (Т2АН250У) AC 电 源 电路 板 
丝 (T2AH250V) AC 电 源 电路 板 
丝 (125V 12A) DC 电源 电路 板 
pen (T1AH250V) DC 电源 电路 板 
保险 丝 (T8AH250V) DC 电源 电路 板 
mea (T6.3AH250V) DC 电源 电路 板 
保险 丝 (T6.3AH250V) DC 电源 电路 板 
保险 丝 (T6.3AH250V) DC 电源 电路 板 

( ) 

( ) 


保 


Ер ен Т6.ЗАН250У DC 电源 电路 板 
保险 丝 (T6.3AH250V DC 电源 电路 板 
保险 丝 (T5AH250V) DC 电源 电路 板 


定 影 驱 动 电 机 驱动 定 影 组 件 。 
[ 步 进 电 机 ] 


HDD 散 热风 扇 电机 HDD f. 

定 影 灯 下 主 加 热 下 热 辊 ( 主 )。 
定 影 灯 上 主 加 热 上 热 辊 ( 主 )。 
ا‎ 加 热 上 热 辊 ( 副 )。 
恒温 器 ( 定 影 组件 ) 防止 定 影 辊 过 热 。 

恒温 器 ( 定 影 组 件 ) 防止 定 影 辊 过 热 。 

恒温 器 ( 定 影 组 件 ) 防止 定 影 辊 过 热 。 

移 位 器 原 位 检测 爹 测 移 位 器 的 原来 位 置 。 
LSU 快 门 电磁 铁 打开 /关闭 LSU 人 快门 。 
[电磁 铁 ] 
扫描 仪 原 位 传感器 使 测 扫描 仪 的 原来 位 置 。 
[透射 式 ] 
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言 号 代码 


信号 名 称 


功能 /动作 


连接 器 电 平 


“ L? 


“H” 


电路 板 名 称 


扫描 仪 电机 [ 步 进 电 机 ] 


驱动 扫描 仪 ( 读 


手动 给 纸 空 检测 
[透射 式 ] 


检测 手动 给 纸 间 


EA 


手动 给 纸 纸张 入 口 检测 
[透射 式 ] 


使 测 手动 给 纸 盘 入 口 。 


拾 纸 电 磁铁 (手动 给 纸 ) 
[电磁 铁 ] 


拾 纸 电 磁铁 
(手动 给 纸 )。 


手动 给 纸 闸 电磁 铁 
[电磁 铁 ] 


控制 手动 给 纸 闸 电磁 铁 
的 打开 /关闭 。 


手动 给 纸 纸张 长 度 检测 


检测 手动 给 纸 盘 纸张 长 


FE 了 
|52 о 


手动 给 纸 
部 分 


手动 给 纸 离合 器 
[电磁 离合 器 ] 


控制 手动 给 纸 部 分 手动 
给 纸 辊 的 ON/OFF。 


手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检 
测 [ 可 调 电阻 ] 


爹 测 手动 给 纸 盘 纸张 宽 


FE 了 
52 о 


总 开关 [锯齿 开关 ] 


主机 总 DC 电源 的 ON/ 
OFF 控 制 。 


手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检 
WIDER] 


爹 测 手 动 给 纸 盘 的 拉 出 
位 置 (存放 位 置 )。 


手动 给 纸 
组 件 


手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检 
WIDER] 


检测 手动 给 纸 盘 的 拉 出 
位 置 ( 拉 出 位 置 )。 


手动 给 纸 
组 件 


原稿 盖 开 关 [ 透 射 式 ] 


原稿 尺寸 检测 触发 器 。 


移 位 电机 [ 步 进 电机 ] 


执行 纸张 偏 移 。 


臭氧 风扇 电机 


排出 臭氧 。 


成 像 控 制 传感器 
[反射 式 ] 


丛 测 墨 粉 浓度 块 浓度 。 


成 像 控 制 快 门 电 磁铁 
[电磁 铁 ] 


打开 /关闭 成 像 控 制 快门 
和 登记 传感器 。 


PS 前 电机 [ 步 进 电机 ] 


驱动 对 位 辊 和 给 纸 部 分 
之 间 的 传送 , 以 及 阻力 辊 
和 右 门 部 分 之 间 的 传送 。 


多 棱镜 电机 
[DC 无 刷 电机 ] 


扫描 激光 束 。 


定 影 后 检测 [透射 式 ] 


SN EY RF HER. 


排 纸 检测 [透射 式 ] 


ai 纸张 从 排 纸 部 分 排 


右 纸 盘 纸张 排出 检测 


检测 右 纸 盘 的 排 纸 。 


排 纸 散热 风扇 电机 
(F) 


定 影 组 件 散 热 。 


排 纸 散热 风扇 电机 
(R) 


定 影 组 件 散 热 。 


排 纸 驱 动 电机 
[ 步 进 电机 ] 


驱动 排 纸 辊 。 


登记 预 检测 [透射 式 ] 


检测 对 位 辊 前 的 纸张 。 


登记 检测 


爹 测 对 位 辊 后 的 纸张 。 


电源 散热 风扇 电机 


电源 组 件 散热 


操作 面板 电源 开关 
[按键 开关 ] 


输出 DC 电源 的 ON/OFF 
控制 信号 。 


对 位 传感器 [反射 式 ] 


使 测 对 位 变化 。 


登记 电机 [ 步 进 电机 ] 


驱动 对 位 辊 , 并 控制 对 位 
ta ON/OFF. 


墨 粉 浓度 传感器 
Генев 


ӨЕ. 


粉 浓度 传感器 
[ ERE] 


检测 墨 粉 浓度 。 
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ESRI 


信号 名 称 


功能 /动作 


连接 器 电 平 


“ ЕЙ 


“H” 


电路 板 名 称 


墨 粉 浓度 传感器 
[电磁 传感器 ] 


侈 测 墨 粉 浓度 。 (М) 


墨 粉 浓度 传感器 
[电磁 传感器 ] 


MERE. (Y) 


排 纸 满 检 测 [ 透 射 式 ] 


金 测 面 朝 下 排 纸 盘 是 否 


右 纸 盘 排 纸 满 检测 


金 测 右 纸 盘 排 纸 是 否 满 。 


温度 /湿度 检测 


全 测 温度 /湿度 。 


墨 粉 电 机 C[ 同 步 电 机 ] 


将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传送 到 
显影 组 件 。 


墨 粉 电机 K[ 同 步 电机 ] 


将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传送 到 
显影 组 件 。 


墨 粉 电机 M[ 同 步 电机 ] 


将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传送 到 
显影 组 件 。 


墨 粉 电机 Y[ 同 步 电机 ] 


将 墨 粉 从 墨 粉 盒 传送 到 
显影 组 件 。 


可 调 电 阻 


十 12V 输 出 调整 


DC 电源 电路 板 


可 调 电 阻 


十 24V 输 出 调整 


DC 电源 电路 板 


可 调 电 阻 


十 5VN 输 出 调整 


DC 电源 电路 板 


可 调 电 阻 


十 3.3V 输 出 调整 


DC 电源 电路 板 


可 调 电 阻 


+ 5VO, 
十 5VL 输 出 调整 。 


DC 电源 电路 板 


废 粉 驱动 电机 
[异步 电机 ] 


BE. 
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[11] 其 他 项 HI RIKE 
> 1 普通 纸 , A4 (8-1/2" X 11") 
» 532 普通 纸 , АЗ (11" X 17") 
1. 系统 设 定 ТЕ 取决 于 机 器 配置 
“Л. а ӘЛ г > 4 
А. 系统 设 定 (总 体 设 定 ) > Ж 5 
(1) 用 户 认证 不 允许 时 > 旁 路 纸 盘 纸 , 自动 -AB (自动 -Inch) 
1) 按 [系统 设 定 ] 键 。 @@ 纸 张 类 型 登记 
2) 设 定 所 需 的 系统 配置 。 > 用户 类 型 1 
“初始 状态 下 用 户 认证 设 定 为 禁止 。 (出 厂 默认 设 定 ) > 用 户 类 型 2 
NE > 用 户 类 型 3 
e о PAARMA 
a. 9AE zx FH F 0 密码 进行 登台 егей 
> 型 5 
1) 触摸 [登录 用 户 名 ] 键 。 n 
2) 选择 一 个 用 户 。 > 用 户 类 型 6 
3) 输入 密码 。 > 用户 类 型 7 
(1) 触摸 [密码 ] 键 。 全 自动 纸 盘 切 换 
(2) 在 出 现 的 文字 输入 中 输入 密码 。 图 地 址 控制 
4) 触摸 [OK] 键 。 人 @ 直 接地 址 /程序 
а << P 独立 地 址 
1) 用 数字 键 输入 用 户 号 码 。 
2) 触摸 [OK] 键 。 ыар 
搜索 号 码 
(3) 系统 设 定 (总 体 设 定 ) 清单 > 名 称 


> 首 字母 

> 索引 

» 地 址 

> 按键 名 称 

> 文件 格式 
¢ Internet Рах*5 

搜索 号 码 

名 称 

> 首 字母 

> 索引 

> 地 址 

> 按键 名 称 

> 压缩 

> Internet Fax 报 告 

> 群 组 
VRR 
令 群 组 名 称 
令 首 字母 
Ф 551 
Ф 
令 按 键 名 称 


项 А 出 三 默认 设 定 


ш 
@@ 作 业 计 数 
全 设备 计数 
EFE 
өлтірме ( 设 定 为 中 间 值 ) 
өні: 
> 日 期 格式 因 国家 和 地 区 而 不 同 
> 日 间 省 时 设 定 
OF RIE 国家 和 地 区 而 不 同 
图 清单 打印 (ВА) 
@@ 所 有 用 户 设 定 清单 
@ 打 印 机 测试 页 
PPCL 符 号 清单 *1 
PPCL 内 部 字体 清单 *1 
PPCL 扩 展 字 体 清单 *1 
PS 字体 清单 *2 
PS 扩展 字体 清单 *2 
NIC 页 
@@ 发 送 地 址 清单 *3 
> 独立 地 址 清单 
> 群 组 清单 
PP 程 序 发 送 清单 
存储 器 盒 清 单 
> 所 有 发 送 地 址 清单 
人 @@ 原 稿 归档 文件 夹 清 单 
ШЕШЕ 
@@ 纸 盘 设 定 


> DRE 
> 曝光 

> 特殊 模式 
> 修正 /删除 
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项 出 三 默认 设 定 


Ы БЕЗ 


»ь 1 


>HA2 


»НІРЗ 


»ь 8Р4 


>ĦHA5 


> HAG 


Ш Fax 数 据 接收 /转发 


© Internet Fax 手 动 接收 *5 


> 接收 开始 


> 初始 显示 屏 手动 接收 按键 


@ internet Fax 数 据 转发 *5 


图 打印 机 条 件 设 定 *1 


人 @@ 打 印 机 默认 设 定 


复印 数量 


PP 方向 横向 


> 默认 纸张 尺寸 А4 (8-1/2" x 11") 


> 默认 输出 纸 盘 *6 取决 于 机 器 配置 


> 默认 纸张 类 型 普通 纸 


PP 线条 宽度 5 


> 双 面 打印 设 定 单 面 


> 色彩 模式 黑白 


PpN-Up 打 印 1-Up 


@PCL 设 定 *1 


PPCL 符 号 设 定 3. PC-8 


PCL 字 体 设 定 内 部 字体 , 0. Courier 


PPCL 线 条 输入 代码 0. CR=CR: LF=LF: FF=FF 


> A4 禁止 


© Postscript 设 定 *2 


> 打印 PS 错误 


禁止 


图 原稿 归档 控制 


全 用 户 文件 夹 登 记 


> 文件 夹 名 


> ê FEF 


密码 


> 用户 名 


人 @ 修 改 /删除 用 户 文件 夹 


图 USB- 设 备 检查 


图 用 户 控制 *7 


Б 
*2: 
*3: 


*4: 
“Б; 
“6: 
*7: 


“8: 
“9: 


o HARTIA 


对 某 些 国家 和 地 区 ， 必 须 安装 打印 机 扩展 组 件 。 

安装 了 PS3 扩 展 组 件 的 情况 下 。 

对 某 些 国家 和 地 区 ,必须 安装 FAX 扩 展 组 件 或 Internet FAX 扩 
展 组 件 或 网 络 扫描 仪 扩展 组 件 。 

对 某 些 国家 和 地 区 ， 必 须 安装 网 络 扫 描 仪 扩展 组 件 。 

安装 了 Internet FAX 扩 展 组 件 的 情况 下 。 

安装 了 右 纸 盘 的 情况 下 。 

用 户 认 证 允许 的 情况 下 , 有 个 无 权 配 置 系统 设 定 ( 管理 员 ) 的 
用 户 登录 时 。 (出 厂 保 存 用 户 除外 ) 

安装 了 FAX 扩 展 组 件 的 情况 下 。 

安装 了 鞍 式 装订 分 页 器 或 分 页 器 的 情况 下 。 


В. 系统 设 定 (管理 员 ) 


(1) 用 户 认 证 不 允许 时 
1) 按 [系统 设 定 ] 键 。 
2) 触摸 [管理 员 密码 ] 键 。 
3) 管理 员 登 录 。 
(1) 触摸 [密码 ] 键 ， 输 入 管理 员 密 码 。 
(2) 触摸 [OK] 键 。 
4) 设 定 所 需 的 系统 配置 。 


(2) 输入 登录 用 户 名 和 密码 (和 E-mail 地 址 *) 进行 登录 
1) 触摸 [登录 用 户 名 ] 键 。 
* 选择 登录 方式 时 如 果 选 择 登 录用 户 名 /密码 /E-mail 地 址 方 
式 , 则 [登录 用 户 名 ] 键 下 会 出 现 [E-mail 地 址 ] 按 键 。 
2) 触摸 [管理 者 程序 ] 键 。 
3) 触摸 [密码 ] 键 ， 输 入 管理 员 密 码 。 
4) 触摸 [OK] 键 。 
5) 按 [系统 设 定 ] 键 。 
* 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 后 登录 , 则 此 步骤 可 省 略 。 
6) 设 定 所 需要 的 系统 配置 。 


(3) 输入 用 户 号 码 进行 登录 
1 


) 触摸 [管理 者 登录 ] 键 。 
2) 触摸 [密码 ] 键 ， 输 入 管理 员 密 码 。 
3) 触摸 [OK] 键 。 
4) 按 [系统 设 定 ] 键 。 


* 如 果 按 [系统 设 定 ] 键 后 登录 , 则 此 步骤 可 省 略 。 
5) 设 定 所 需要 的 系统 配置 。 
触摸 需要 配置 的 设 定 项 目 , 选择 所 需 的 设 定 值 。 
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(4) 系统 设 定 (管理 员 ) 清单 项 目 出 厂 默 认 设 定 
Er NRE ыныр; 禁止 
TES ЕЕ 
яец T ен шш _ 
六 认证 方式 设 定 通过 登录 用 户 名 和 密码 进 A ш ша 
行 用 户 认证 4 用 户 设 定 3 快速 文件 
> 设备 帐户 模式 设 定 “扫描 仪 4 
多 设备 帐户 模式 合用 户 设 定 1 特殊 模式 
多 用 户 选 择 合用 户 设 定 2 文件 
> 保存 >Internet Ғах“5 
> 修改 /删除 HARET 特殊 模式 
> 删除 所 有 用 户 合用 户 设 定 2 文件 

人 @ 群 组 登记 页 数 限制 - 令 用户 设 定 3 快速 文件 

@@ 输 出 作业 超出 限制 页 数 时 的 | 超出 限制 页 数 时 , 作业 停 >Fax’6 
动作 止 。 ФНРІ 1 特殊 模式 

人 @ 群 组 权限 登记 合用 户 设 定 2 文件 

全 偏爱 群 组 动作 登记 Ф РЕЗ 快速 文件 

全 用 户 计数 显示 PUSB 存储 器 扫描 

全 用 户 计数 复位 人 用户 设 定 1 特殊 模式 

全 用 户 信息 打印 合用 户 设 定 2 删除 
所 有 用 户 信 息 打 印 Ф РЕЗ 压缩 BG 
> 用 户 清单 > 数据 输入 
> 使 用 页 数 清单 人 用户 设 定 1 特殊 模式 
群 组 清单 页 数 限制 人 用 户 设 定 2 文件 
> 群 组 权限 清单 Ф РЕЗ 快速 文件 
偏爱 群 组 动作 清单 图 设备 控制 

全 用 户 名 号 码 显示 设 定 全 原稿 尺寸 检测 设 定 

全 登录 失败 时 警告 设 定 原稿 尺寸 组 合 检测 因 国家 和 地 区 而 不 同 

人 @ 无 效用 户 打 印 禁 止 > 稿 台 玻 璃 取消 检测 禁止 

@@ 默 认 网 络 认 证 服务 器 设 定 人 @@ 原 稿 输入 器 禁止 *3 禁止 

国 节 能 设 定 @ 原 稿 输入 模式 *3 全 部 禁止 

@ 打 印 机 节 粉 模式 *1 人 @ 双 面 功能 禁止 禁止 

人 @@ 复 印 节 粉 模式 *2 @ 大 容量 纸 盒 禁 止 *7 

人 @ 自动 电源 关闭 人 @ 选 购 件 纸 抽 禁止 *8 ж 

OER XA 定时 器 60 分 钟 @@ 纸 盘 设 定 禁 止 жа 

人 @@ 预 热 模式 设 定 15 分 钟 @ 分 页 器 禁止 *9 ж 

图 操作 设 定 人 @@ 偏 移 功 能 禁止 ры) 

@ 触 摸 键 声音 ӨЗІ: 2551-79 кы 
触摸 键 声音 全 园 式 装订 位 置 调整 *10 0.0mm 
> 初始 点 触摸 键 声音 @ 打 孔 禁 止 *11 = 

人 @ 自动 清 除 设 定 全 彩色 模式 禁止 *12 禁止 
清除 定时 器 全 自动 纸张 选择 设 定 普通 纸 

全 信 息 时 间 设 定 өлігі 

OT TKR XE 自动 调整 = 

@@ 作 业 优 先 级 调整 禁止 全 硬盘 优化 = 

ФӨЗСЕНЕІЕІР OZKE 

人 @@ 键 操作 设 定 > FELIP Hetk 0.0.0.0 
> 自动 按键 重复 禁止 端口 号 50001 

@@ 时 钟 调整 禁 主机 模式 禁止 禁止 


项 ОҢ 


出 三 默认 设 定 


项 


出 三 默认 设 定 


> 从 机 模式 禁止 


@ NIC 复 位 


全 清除 所 有 作业 日 志 数 据 


@ Ping 命 令 


人 @ 自 动 彩色 模式 检测 标准 


图 打印 机 设 定 


图 复印 设 定 


OFNIE 


全 初始 状态 设 定 


> 通知 页 打印 禁止 


允许 


> 彩色 模式 


жи 


> 测试 页 打印 禁止 


禁止 


> 


取决 于 机 器 配置 而 不 同 。 


是 A4/Letter 尺 寸 自动 更 换 


因 国 家 和 地 区 而 不 同 。 


> 阳光 类 型 


自动 


> 打印 浓度 等 级 


复印 缩放 倍率 


1 


Фе 


> 双 面 复印 


单 面 一 单 面 


ФЕН 


> 输出 


旁 路 纸 盘 设 定 


ӨЗІДЕ 


彩色 


ФАН ӘКК, е 
测 允 许 


令 稿 台 玻璃 


令 输 稿 器 


多 旁 路 纸 盘 纸张 类 型 选 
择 允 许 


黑白 


令 稿 台 玻璃 


仿 自 动 纸张 选择 中 排除 
旁 路 纸 盘 


令 输 稿 器 


> 脱 机 作业 队列 


全 旋转 复印 设 定 


ӨЗГЕ 


全 增加 或 更 改 特 定 预 设 倍率 


> 十 六 进 制 转 储 模式 *1 


禁止 


> 缩小 


1/O 超 时 


20% 


放大 


USB 端 口 允 许 


允许 


人 @@ 最 大 复印 数量 设 定 


PUSB 端 口 仿真 切换 *1 


PCL (自动 *13) 


全 页 边 初 始 设 定 


> 网 络 端口 允许 


允许 


> а 


10mm (1/2") 


> 网 络 端口 仿真 切换 *1 


PCL (自动 *13) 


> XX HI 


> 端口 切换 方式 


作业 结束 时 切换 


人 @ 消 除 宽 度 调整 


Ф 色彩 调整 


р 边缘 


10mm (1/2") 


> 自动 色彩 校正 


> 中 心 


图 图 像 发 送 设 定 *14 


ӨСКЕНШЕ 


O EE 


> 原稿 尺寸 


X: 86mm (3-3/8") 
Y: 54mm (2-1/8") 


> 默认 显示 设 定 


令 模 式 


扫描 仪 *4 (Fax*6) 


PP 与 纸张 匹配 


禁止 


多 扫描 完成 后 保持 设 定 


禁止 


全 自动 园 式 装订 *10 


允许 


© Tab 复 印 初始 设 定 


10mm (1/2") 


仿 自 动 切换 到 复印 模式 
屏幕 


禁止 


人 @ 作 业 程 序 删除 禁止 


禁止 


> 分辨 率 初 始 设 定 


全 双 面 复印 中 旁 路 纸 盘 禁 止 


禁止 


+ йн AMERE#E 
% 


ФА 


禁止 


多 扫描 仪 *4 


200 х 200арі 


© KEREKÊ Û MIE KE 


禁止 


¢ Internet Fax*5 


200 x 100dpi 


人 @@ 色 彩 平衡 初始 设 定 


出 三 默认 状态 


Ф Ғах*6 


人 @ 自 动 色彩 校正 


> 默认 曝光 度 


@@ 原 稿 输入 器 黑白 


600dpi X 600dpi 扫 描 模 式 *3 | 


ORKE 


ДЕРЕГІ ARAH 


令 原 稿 图 像 类 型 


图 网 络 设 定 


令 波 纹 消除 


@ IP 地 址 设 定 


> 呼 传 设 定时 必须 输入 下 一 
地 址 键 


@TCP/IP 允许 


> 扫描 完成 提示 音 设 定 


@ NetWare 允许 


@ EtherTalk 允许 


> 文件 名 /主题 / 
正文 键 数 显示 设 定 


@NetBEUI 人 允许 


> 直接 地 址 键 数 显示 设 定 


> 显示 顺序 切换 禁止 
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项 А 出 三 默认 设 定 


项 H 


出 三 默认 设 定 


> 接收 数据 打印 保持 设 定 


“压缩 比率 


中 等 


令 接 收 数据 保持 


“每 个 文件 指定 页 数 


禁止 


令 密 码 设 定 


“ 呼 传 时 压缩 方式 


发 货 地 登记 设 定 禁 止 


ФЕН 


MMR (G4) 


令 从 操作 面板 将 发 货 地 登记 设 成 禁止 


令 彩 色 / 灰 度 


中 等 


“ 群 组 禁止 


E-mail 附件 文件 最 大 容量 


不 限制 


.E-mail 禁止 


“Іпіегпеі Fax 禁止 


“Ғах 禁止 


E-mail 附件 文件 最 大 容量 
(FTP/Desktop/ 网 络 文件 
夹 ) 


禁止 


令 从 Web 页 将 发 货 地 登记 设 成 禁止 *15 


> 默认 地 址 设 定 


“ 群 组 禁止 


»Вссі 


.E-mail 禁止 


Ф Bcc iF 


.FTP 禁止 


.Desktop 禁止 


令 作 业 状 态 显 示 屏 上 
Bcc 地 址 显示 


“网 络 文件 夹 禁止 


> 扫描 功能 禁止 


.nternet Fax 禁止 


PC 扫描 


“Ғах 禁止 


USB 存 储 器 扫描 


多 使 用 网 络 扫描 工具 将 | 禁止 
货 地 登记 设 成 禁止 
“15 


PMail 签 名 预 设 


@ internet Fax 设 定 *5 


Plnternet Fax AA RFE 


> 传送 禁止 设 定 


+ Fax/ 图 像 发 送 模式 
[ 重 发 ] 禁 止 


+ Internet Fax 自 身 名 
称 和 地 址 设 定 


仿 自 动 唤醒 打印 


令 通 讯 录 选择 禁止 


e E-mail 


.FTP 


> 接收 信号 


e Desktop 


> 通信 错误 信号 


“网 络 文件 夹 


多 原稿 打印 事务 报告 


仅 打印 输出 错误 报告 


。|nternet Fax 


令 活 动 报告 打印 选择 设 定 


eFax 


> 单方 发 送 


仅 打 印 输出 错误 报告 


令 直 接 输入 禁止 


> 呼 传 


打印 所 有 报告 


e E-mail 


> 接收 


不 打印 报告 


e Internet Fax 


+ Mail 签 名 预 设 


禁止 


eFax 


Plnternet Fax RXR E 


Ф PC-Internet Fax 
传送 禁止 *5 


Ф Internet Fax 接 收报 
告 ON/OFF 设 定 


令 PC-Fax 传 送 禁 止 *6 


@ 扫 描 设 定 *4 


Ф Internet Fax 接 收报 
告 请 求 超时 设 定 


> 默认 发 送 方 设 定 


令 接 收 出 错时 重 发 次 数 


设 定 


> 默认 色彩 模式 设 定 


令 彩 色 模 式 


令 E-mail 附 件 文件 最 大 
容量 


不 限制 


令 黑 白 模 式 


令 旋 转发 送 设 定 


全 部 允许 


令 自 动 模式 中 黑白 设 定 
更 改 禁 止 


邻接 收 方 页 码 打印 


*Internet Fax 接 收 设 定 


> 文件 格式 初始 设 定 


令 自 动 缩小 接收 设 定 


ФЕН 


令 双 面 接 收 设 定 


:文件 类 型 


人 数据 转发 地 址 设 定 


“压缩 方式 MMR (G4) 


“每 个 文件 指定 页 数 | 禁止 


Letter 尺 寸 RX 缩 小 打 |Ж 


ФЕЕ/ХЕ 


令 POP3 通 信和 超时 设 定 


60 秒 


“文件 类 型 PDF 


% 接收 检测 间隔 时 间 设 
定 
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5 分 钟 


д H 


出 三 默认 设 定 项 ОҢ 


出 三 默认 设 定 


令 垃 圾 邮件 /域名 设 定 


全 部 无 效 


人 @ 默 认输 出 纸 盘 *16 


取决 于 机 器 配置 而 不 同 。 


Ф Internet Fax 输 出 设 
定 *16 


取决 于 机 器 配置 而 不 同 。 


@ 扫 描 完成 提升 音 设 定 


音量 中 


ФЕ ЛЕУ 


国 原 稿 归档 设 定 


ШЕ 


@ 默 认 模式 设 定 


> 启动 时 删除 快速 文件 。 


人 @ 排 序 方式 设 定 


(保护 文件 除外 ) 


人 @ 原 稿 输出 方式 


@@ 再 次 打印 印 戳 禁止 


> FTE 


全 批量 打印 设 定 


令 复 印 


> 不 允许 选择 [所 有 用 户 ] 


令 打 印 机 


> 不 允许 选择 [未 知 用 户 ] 


令 扫 描 发 送 


图 清单 打印 (管理 员 
ше 


¢ Internet Fax 发 送 ( 包 
括 PC-Internet Fax) 


) 
O + Іі 


> 复印 


令 Fax 发 送 (包括 PC- 
Fax) 


> {76 


令 扫 描 至 HDD 


> 图 像 发 送 *14 


扫描 发 送 *4 


> 原稿 归档 


Ф = 


> == 


%ІЗЕ RIK 


Елі 


¢ Internet Fax 发 送 ( 包 
ҘЕРС-Ітегпеі Fax) 


> 所 有 管理 员 设 定 清单 


ө 图像 发 送 活动 报告 *14 


令 Fax 发 送 (包括 PC- 
Fax) 


> SA (扫描 
Х) 


令 扫 描 至 HDD 


> 图像 发 送 活动 报告 


*Internet Fax 发 送 *5 


(Internet Fax) 


Ф ЕЕ 


> 图 像 发 送 活动 报告 (Fax) 


令 扫 描 发 送 


全 垃圾 Fax 号 码 清单 *6 


¢ Internet Fax 发 送 ( 包 
括 PC-Internet Fax) 


全 垃圾 Mail/ 域 名 清单 *5 


人 @@ 内 部 路 由 清单 *14 


Ф Fax і (包括 PC- 
Fax) 


人 @ 原 稿 管理 清单 *14 


@ Web 设 定 清单 *15 


令 扫 描 至 HDD 


© Meta 数 据 设 定 清单 *17 


PFax 发 送 *6 


国安 全 设 定 


令 复 印 


@ SSL 设 定 


令 扫 描 发 送 


»НТТР5 


¢ Internet Fax 发 送 ( 包 
括 PC-Internet Fax) 


pIPP-SSL 


图 设 定 允 许 /禁止 


令 Fax 发 送 (包括 PC- 
Fax) 


oR ЕШ 


令 扫 描 至 HDD 


> 无 效用 户 打 印 禁止 


人 @@ 管 理 员 权限 设 定 


Ф} ЕЕ 


> 删除 文件 


> 自动 清除 定时 器 取消 


> 删除 文件 夹 


> 作业 优先 级 动作 禁止 


人 @ 默 认 色 彩 模式 设 定 


> 旁 路 打印 禁止 


彩色 


> 自动 按键 重复 禁止 


> 黑白 


> 时钟 调整 禁止 


人 @@ 默 认 了 曝光 设 定 


> 封 页 /插入 页 模式 禁止 


曝光 


人 @ 设 备 控制 


> 原稿 图 像 类 型 


> 原稿 输入 器 禁止 *3 


> 波纹 消除 


> 双 面 部 分 禁止 


@@ 分 辩 率 初始 设 定 


600 x 600dpi 


> 大 容量 纸 盒 禁 止 *7 


全 彩色 数据 压缩 比率 设 定 


中 等 


> 选 购 件 纸 抽 禁 止 *8 


> 纸 盘 设 定 禁止 
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项 А 


出 三 默认 设 定 


д ОҢ 出 三 默认 设 定 


> 分 页 器 禁止 *9 


。|nternet Fax 


> 偏 移 禁 止 


eFax 


装订 器 禁止 *9 


> 打 孔 禁止 *11 


SPC-Internet Fax 
传送 禁止 *5 


> 彩色 模式 禁止 *12 


令 PC-Fax 传 送 禁 止 *6 


> 主机 模式 禁止 


人 @@ 原 稿 归 档 设 定 


> 从 机 模式 禁止 


> 再 次 打印 印 惟 禁止 


人 @@ 复 印 设 定 


> 批量 打印 设 定 


PP 不 同 尺 寸 / 方 向 复印 禁止 


> 作业 程序 删除 禁止 


令 不 允许 选择 
[所 有 用 户 ] 


> 双 面 复印 中 旁 路 纸 盘 禁 止 


> 自动 纸张 选择 禁止 


令 不 允许 选择 
[RAAF] 


@ 打 印 机 设 定 


图 更 改 管理 员 密码 


见 安全 手册 中 的 “机 器 管 
理 员 须 知 ”。 


> 通知 页 打印 禁止 


国产 品 键 *18 


> 测试 页 打印 禁止 


@ 网 络 扫 描 仪 扩 展 组 件 


> 自动 纸张 选择 时 排除 旁 路 | 禁 
纸 盘 


@ 打印 机 扩展 组 件 


OK RIE 


© PS3 扩 展 组 件 


> 显示 顺序 切换 禁止 


© Internet Fax 扩 展 组 件 


> 扫描 功能 禁止 


@ E-mail 提醒 和 状态 


¢ PCF 


禁止 


@ 应 用 集成 模块 


USB 存 储 器 扫描 


禁止 


ө 序列 号 


发 货 地 登记 禁止 设 定 


图 保存 /恢复 系统 设 定 


令 在 操作 面板 上 将 发 货 地 登记 设 定 为 禁止 


© 恢复 出 厂 默 认 设 定 


@ 保存 当前 配置 


群 组 禁止 

»Е-тай 禁止 

Internet Fax 禁止 И 
*2; 


»Ғах 


ЖЕ 


令 在 Web 页 上 将 发 货 地 登记 设 定 为 禁止 *15 


> 群 组 禁止 < 

> E-mail 禁止 “6: 

pFTP 禁止 77: 

»Певкіор 禁止 “8: 

> 网 络 文件 夹 禁止 
plnternet Fax 禁止 е 
»Ғах 禁止 512: 
信使 用 网 络 扫描 工具 将 | 禁止 *13: 
货 地 登记 设 定 为 禁 514: 

Е. 515 

> 传送 禁止 设 定 *15: 
Ф Fax/ 图 像 发 送 模式 *16: 


[ 重 发 ] 禁 止 


令 通 讯 录 选择 禁止 


»Е-тай 


pFTP 


> Desktop 


> 网 络 文件 夹 


Pilnternet Fax 


»Ғах 


令 直 接 输入 禁止 


e E-mail 


53: 


*17: 
*18: 取决 于 安装 的 外 围 设备 不 同 , 某 些 设 定 可 能 不 能 使 用 。 


ө 恢复 配置 


: 对 某 些 国家 和 地 区 必须 安装 打印 机 扩展 组 件 。 


此 功能 对 某 些 国家 和 地 区 无 效 。 

安装 了 自动 输 稿 器 的 情况 下 。 

对 某 些 国家 和 地 区 ， 必 须 安装 网 络 扫 描 仪 扩展 组 件 。 
安装 了 Internet FAX 扩 展 组 件 的 情况 下 。 

安装 了 FAX 扩 展 组 件 的 情况 下 。 

安装 了 大 容量 纸 盒 的 情况 下 。 

安装 了 纸 抽 的 情况 下 。 

安装 了 鞍 式 装订 分 页 器 或 分 页 器 的 情况 下 。 

安装 了 鞍 式 装订 分 页 器 的 情况 下 。 

安装 了 打 孔 组 件 的 情况 下 。 

出 现 颜 色相 关 问 题 时 。 

安装 了 PS3 扩 展 组 件 的 情况 下 。 

对 某 些 国家 和 地 区 , 必须 安装 FAX 扩展 组 件 或 Internet FAX 
扩展 组 件 或 网 络 扫描 仪 扩 展 组 件 。 

网 络 连接 允许 时 。 

安装 了 右 纸 盘 的 情况 下 。 

安装 了 应 用 集成 模块 的 情况 下 。 
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C. RSPF 混 合 原稿 输送 选择 开关 2. 卡 纸 代 码 
本 产品 带 有 随机 给 纸 功能 , 以 复印 不 同 尺寸 的 原稿 。 


随机 给 纸 功能 仅 在 以 下 类 型 原稿 组 合 情 况 下 , 单 面 复印 时 可 用 。 A. 卡 纸 代码 清单 
随机 给 纸 允 许 组 合 (1) PCU 卡 纸 
АЗ & В4 
В4 & A4R қов 代码 内 容 
А48 B5 NO_JAM_CAUSE | AFHR, 也 用 作 取 消 卡 纸 
B5 АБ МО МАТСН ый өнері 
z й eR STOP_JAM 纸 请 求 紧 急 停 止 (控制 器 请 求 ) 
Inch 类 型 ” |8.5" & 11" 宽 度 TRAY1 纸 盒 1 给 纸 卡 纸 (CPFD1 未 到 卡 纸 ) 
如 要 使 用 混合 原稿 输送 功能 , 应 先 将 混合 原稿 输送 选择 开关 打开 CPFD1_S1 CPFD1 停 留 卡 纸 ( 纸 盒 1 给 纸 ) 
( 打 到 ON 位 置 )。 CPFD1_N2 CPFD1 未 到 卡 纸 ( 纸 盒 2 给 纸 ) 
如 果 不 使 用 混合 原稿 输送 功能 , 则 将 混合 原稿 输送 选择 开关 关闭 CPFD1_N3 CPFD1 未 到 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
EE CPFD1_N4 CPFD1 未 到 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
CPFD1_S2 CPFD1 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
CPFD1_S3 CPFD1 停 留 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
CPFD1_S4 CPFD1 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
TRAY2 纸 盒 2 给 纸 卡 纸 (CPFD2 未 到 卡 纸 ) 
CPFD2_N3 CPFD2 未 到 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
CPFD2_N4 CPFD2 未 到 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
À СРЕр2 52 CPFD2 停 留 卡 纸 ( 纸 盒 2 给 纸 ) 
> СРЕр2 53 CPFD2 停 留 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
> CPFD2_S4 CPFD2 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
р РРО1 М1 PPD1 未 到 卡 纸 ( 纸 盒 1 给 纸 ) 


> PPD1_N2 PPD1 未 到 卡 纸 ( 纸 盒 2 给 纸 ) 
PPD1_N3 PPD1 未 到 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
PPD1_N4 PPD1 未 到 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
PPD1_NM PPD1 未 到 卡 纸 (手动 给 纸 盘 给 纸 ) 
PPD1_NL PPD1 未 到 卡 纸 ( 侧 LCC 给 纸 ) 
PPD1_NA PPD1 未 到 卡 纸 (ADU 再 次 给 纸 ) 
PPD1_S1 PPD1 停 留 卡 纸 ( 纸 盒 1 给 纸 ) 
PPD1_S2 PPD1 停 留 卡 纸 ( 纸 盒 2 给 纸 ) 
PPD1_S3 PPD1 停 留 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
PPD1_S4 PPD1 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
PPD1_SM PPD1 停 留 卡 纸 (手动 2 给 纸 ) 
PPD1_SL PPD1 停 留 卡 纸 ( 侧 LCC 给 纸 ) 
PPD1_SA PPD1 停 留 卡 纸 (ADU 再 次 给 纸 ) 
PPD2_N1 PPD2 未 到 卡 纸 ( 纸 盒 1 给 纸 ) 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
(4 
( 
( 
( 
( 
( 


у 


5 


PPD2_N2 PPD2 未 到 卡 纸 ( 纸 盒 2 给 纸 ) 
PPD2_N3 PPD2 未 到 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 
PPD2_N4 PPD2 未 到 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
PPD2_NM PPD2 未 到 卡 纸 (手动 给 纸 盘 给 纸 ) 
PPD2_NL PPD2 未 到 卡 纸 ( 侧 LCC 给 纸 ) 
PPD2_NA PPD2 未 到 卡 纸 (ADU 再 次 给 纸 ) 
PPD2_S1 PPD2 停 留 卡 纸 ( 纸 盒 1 给 纸 ) 
PPD2_S2 PPD2 停 留 卡 纸 ( 纸 盒 2 给 纸 ) 
PPD2_S3 PPD2 停 留 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 


PPD2_S4 PPD2 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 
PPD2_SM PPD2 停 留 卡 纸 (手动 给 纸 盘 给 纸 ) 
PPD2_SL PPD2 停 留 卡 纸 ( 侧 LCC 给 纸 ) 
PPD2_SA PPD2 停 留 卡 纸 (ADU 再 次 给 纸 ) 
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代码 内 容 


PPD2 卡 纸 (图 像 准备 等 待 超时 ) 


POD1 未 到 卡 纸 


(2) SCU 卡 纸 
к шщ 


代码 内 容 


POD1 停 留 卡 纸 


NO_JAM_CAUSE 


无 卡 纸 , 也 用 作 取 消 卡 纸 


POD2 未 到 卡 纸 


NO_MATCH 


无 匹配 参数 


POD2 停 留 卡 纸 


STOP_JAM 


卡 纸 请 求 紧急 停止 (控制 器 请 求 ) 


POD3 未 到 卡 纸 


SPPD1_N 


SPPD1 未 到 卡 纸 


POD3 停 留 卡 纸 


SPPD1_S 


SPPD1 停 留 卡 纸 


APPD1 未 到 卡 纸 


SPPD2_N 


SPPD2 未 到 卡 纸 


APPD1 停 留 卡 纸 


SPPD2_S 


SPPD2 停 留 卡 纸 


APPD2 未 到 卡 纸 


SPPD3_N 


SPPD3 未 到 卡 纸 


APPD2 停 留 卡 纸 


SPPD3_S 


SPPD3 停 留 卡 纸 


纸 盒 3 (Desk1) 给 纸 卡 纸 


SPPD4_N 


SPPD4 未 到 卡 纸 


DPFD1 未 到 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 


SPPD4_S 


SPPD4 停 留 卡 纸 


DPFD1 停 留 卡 纸 (Desk1 给 纸 ) 


SPPD5_N 


SPPD5 未 到 卡 纸 


DPFD1 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 


SPPD5_S 


SPPD5 停 留 卡 纸 


纸 盒 4 (Desk2) 给 纸 卡 纸 


SPOD_N 


SPOD 未 到 卡 纸 


DPFD2 停 留 卡 纸 (Desk2 给 纸 ) 


SPOD_S 


SPOD 停 留 卡 纸 


手动 给 纸 盘 给 纸 卡 纸 (MPFD 未 到 卡 纸 ) 


SPRDMD_S 


SPRDMD 停 留 卡 纸 


MPFD 停留 卡 纸 (手动 给 纸 盘 给 纸 ) 


SPSD_SCN 


曝光 开始 通知 等 待 超时 


侧 LCC 给 纸 卡 纸 (LPFD1 未 到 卡 纸 ) 


SPPD2_NR 


SPPD2 反 向 未 到 卡 纸 


LPFD 停 留 卡 纸 ( 侧 LCC 给 纸 ) 


SPPD2_SR 


SPPD2 反 向 停留 卡 纸 


尺寸 无 效 卡 纸 


电机 驱动 器 故障 卡 纸 


接口 传送 组 件 入 口传 感 器 未 到 卡 纸 


接口 传送 组 件 入 口传 感 器 停留 卡 纸 


接口 传送 组 件 出 口传 感 器 未 到 卡 纸 


接口 传送 组 件 出 口传 感 器 停留 卡 纸 


分 页 器 入 口传 感 器 未 到 卡 纸 


分 页 器 入 口传 感 器 停留 卡 纸 


鞍 式 装订 分 页 器 未 到 卡 纸 


鞍 式 装订 分 页 器 停留 卡 纸 


分 页 器 装订 排 纸 停留 卡 纸 


装订 卡 纸 


打 孔 卡 纸 


分 页 器 门 开 卡 纸 


分 页 器 卡 纸 清除 异常 


ICU_REQ 
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ICU 方 面 停止 卡 纸 


[А] 外 观 装 配 (1) 前 机 过 


1) 取 下 前 机 壳 束 带 和 前 机 壳 匀 链 , 然后 取 下 前 机 壳 。 


(2) 后 机 壳 
1) 取 下 螺钉 , 取 下 后 机 壳 。 


Г ЕЕ 

后 机 壳 

至 机 壳 后 下 (3) 左 机 壳 后 下 
ЖМ 

ГР (4) 左 机 壳 

上 机 壳 左 1) 取 下 给 纸 盘 1 和 2。 
上 机 壳 后 盖 
上 机 壳 后 

前 机 壳 上 
后 机 壳 前 

右 连 接 机 过 
右 机 壳 后 盖 
右 机 壳 后 
НЕ 
排 纸 盘 机 过 
左 机 壳 后 
操作 面板 基板 


机 架 盖 


MX-2300N/2700N 外观 装 配 A-1 


2) BM TF Desk 连接 盖 (A)。 


(7) 上 机 壳 后 盖 
取 下 螺钉 , ТАЕ Т (В) 和 左 机 壳 (С). 1) 取 下 上 机 壳 后 盖帽 (A)。 


Rh 取 下 螺钉 , 取 下 上 机 壳 后 盖 (В). 


La 


سه 
© 
%“ 


(5) 上 机 壳 右 (8) 上 机 过 后 
(6) 上 机 壳 左 1) 取 下 上 机 壳 后 盖 。 
1) 取 下 SPF 玻璃 (A)。 


2) 断 开 连 接 器 。 
取 下 螺钉 , 取 下 接地 线 。 
取 下 螺钉 , ТЕЛ. 


取 下 玻璃 定位 条 (B) 和 稿 台 玻璃 (C)。 


(9) 前 机 壳 上 
2) 取 下 螺钉 , MT EMEA (A) 和 上 机 壳 左 (B)。 1) 打开 前 机 过 
取 下 螺钉 , 取 下 前 机 壳 上 。 


MX-2300N/2700N ”外观 装配 А-2 


(13) АЛЯ 
1) 取 下 前 机 壳 上 。( 参 照 “前 机 壳 上 ” ) 
2) 打开 右 门 和 右 机 壳 下 。 


3) 取 下 螺钉 , 取 下 右 机 壳 前 (A)。 
取 下 螺钉 , ВЕТА Л (В). 
取 下 臭氧 过 滤器 盖 (С). 

取 下 螺钉 , 取 下 右 机 壳 后 盖 (D). 
取 下 Desk 连接 盖 (E)。 
取 下 螺钉 , ТААМ (Р). 


(14) HERÊ 
(15) 排 纸 盘 机 壳 


(16) 左 机 壳 后 


1) 取 下 排 纸 盘 盖 (A)。 打 开 前 机 壳 , 取 下 螺钉 。 
取 下 螺钉 , 取 下 排 纸 盘 机 壳 (В). 
取 下 螺钉 , НИ Т ЛЕЙЛА (С). 


(17) 操作 面板 基板 
1) 取 下 前 机 壳 上 。( 参 照 “ 前 机 壳 上 ”) 
2) 取 下 螺钉 , 取 下 操作 面板 基板 。 


(18) 机 架 盖 
1) 取 下 废 粉 盒 , 打开 感光 鼓 定 位 组 件 。( 参照“ 成 像 部 分 的 成 像 
感光 鼓 组 件 ”) 
2) 取 下 前 机 壳 。( 参 照 “ 前 机 壳 ”) 
3) 取 下 前 机 过 上 。( 参 照 “ 前 机 过 上 ”) 
4) 取 下 螺钉 , 取 下 机 架 盖 。 
ГЕ 


МХ-2300М/2700М 外观 装 配 А – 3 


[B] 操作 面板 


ік 
8 


气 与 机 


1. 


2031 3ZIS/ 


1031 3216/ 
ЕМЕЙ 


S- 外 Hd-d99 


сазп 3715/ 


1437 3715/ 


EG 


м520 


5-Х-На-8Е5 


1492-019с9 


амә-а 


ЕКЕДІЗ 


9ELNO 


6292-0025 


амә-а 


амә-а 


OAS 


ONS 


амә-а 


амә-а 


амә-а 


амә-а 


азтпм 


азт пм 


MSYMd и 


аз1 Моа 


аз1 моа 


S-Hd-999 


ачт о-мі U 


(31 O4NI u 


AIA NMU 


AIA NMU 


MSHMd ч 


MSYMd ч 


амо-а амә-а 


амә-а 


аме-а 


аа аа 


н29/ 


н29/ 


NAS NAS 


БЕЛ 


€d/ 


213504 zasad 


2-/ 


23/ 


113509 13504 


[E 


13/ 


013504 0713509 


0-/ 


03/ 


-P 


MFP ОРЕ 
电路 板 


ѕня-9(0'8)205 


LCD INVERTOR 


gl-vWNS-Hd-geS 


8-У-На-9е5 


2935 


2938 


1935 


19365 


0935 


0935 


МАЗУ/ 


МАЗУ/ 


213809 


13804 


13809 


113809 


0713509 


013804 


аа 


аа 


аме-а 


амә-а 


NAS 


NAS 


Лев 


Ле 


амә-а 


амә-а 


060Е-1/229 


6206-06025 


амә-а 


аме-а 


NOLA 


NOLA 


1X3 Ate 1X3 AE 


NOIX 


МОХ 


аме-а амә-а 


NƏZA 


NƏZA 


J399/ E ele 


Мех 


могх 


0751-9724 


(021/М HO NI 


(ODINI УНО NO 


ŁL499/ 


ŁL499/ 


ON 


ON 


St аал 


1X3 AE 


1X3 Atz 


让 аса 


амә-а 


амә-а 


El амә-а 


ЕЛ OS 


ЕП OS 


zt ға 


ООЛУ 


ООЛУ 


129 га 


JINOOA 


JINOOA 


Ol аме-а 


NO33A 


NO33A 


а 


Кеш 


1X3 Ле 


оа оа 


аза 


аза 


1X3 Лев 1X3 ЛЕЕ 


LVDS-P 电 路 板 


QN9-Q 


QN9-Q 


л л 


01уа 001 


-01уа 091 


аме-а амә-а 


+о1уа d01 


+о1уа ао1 


do do 


амә-а 


амә-а 


амә-а амә-а 


шма ао 


шуа адл 


ал ал 


“ыуа 001 


“ыма d01 


ол ол 


амә-а 


амә-а 


31-MD-6 bdSO И: 


<гіуа ао 


-zlvq ао1 


+еіуа a91 


+е1уа адл 


амә-а 


аме-а 


(ах)лх/ 


M10 091 


-TO 091 


+10 ао 


хо ао 


100 УНЭ NO 


LNO JHO NO 


амә-а 


аме-а 


SCN-CNT 电 路 板 


操作 面板 B- 1 


МХ-2300М/2700М 


Жа 


功能 /动作 


原稿 盖 SW 


原稿 尺寸 检测 定时 开关 


操作 面板 电源 控制 开关 


输出 DC 电源 的 ON/OFF 控 制 信号 。 


功能 /动作 


MFP OPE-P 电 路 板 


检测 操作 面板 上 的 按键 。 


LCD INV 电 路 板 /LVDS 电 路 板 


驱动 LCD 和 背光 灯 , 控制 触 控 面板 。 


原稿 检测 灯光 接收 电路 板 


从 原稿 检测 灯光 照射 电路 板 接收 灯光 , 检测 原稿 尺寸 。 


原稿 检测 灯光 照射 电路 板 


2. 动作 说 明 


A. 概 要 

操作 面板 组 件 由 MFP OPE-P 电 路 板 、LCD INV 电路 板 /LVDS 电 
路 板 、 LCD 组 件 和 操作 键 组 成 , 用 来 执行 机 器 的 各 项 操作 , 设 定 并 
显示 机 器 状态 。 

MFP OPE-P 电 路 板 与 原稿 检测 灯光 接收 电路 板 相 连 , 用 来 检测 原 
稿 尺 寸 。 

МЕР OPE-P 电 路 板 从 安装 在 后 机 架 侧 的 原稿 检测 灯光 照射 电路 
板 接收 灯光 , 检测 原稿 尺寸 。 操 作 面 板 上 的 电源 开关 用 来 输出 
DC 电源 的 ONMOFF 控 制 信号 。 


3. 分 解 和 组 装 


A. 操作 面板 部 分 
组 ж 部 品 


操作 面板 组 件 LCD INV 电 路 板 


LVDS 电 路 板 


LCD 模 块 


触 控 面 板 


电源 SW 电 路 板 


MFP OPE-P 电 路 板 


发 射 原稿 尺寸 检测 灯光 。 


(1) 操作 面板 组 件 

1) 取 下 排 纸 盖 和 上 机 壳 左 。 

2) 取 下 前 机 壳 上 和 操作 面板 基板 。 
3) 取 下 各 电缆 和 接地 板 。 


a. LCD INV 电 路 板 
b. LVDS 电 路 板 

1) 取 下 操作 面板 组 件 。 

2) 取 下 LCD INV 电 路 板 (A). WF LVDS 电路 板 (В). 
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c.LCD 模 块 е. 电源 SW 电 路 板 


1) 取 下 操作 面板 组 件 。 1) 取 下 操作 面板 组 件 。 
2) 取 下 LCD 固 定 。 2) 取 下 电源 SW 电路 板 。 


f. МЕР OPE-P 电 路 板 
1) 取 下 操作 面板 组 件 。 
2) 取 下 电源 SW 电 路 板 。 


а. 触 控 面 板 
1) 取 下 操作 面板 组 件 。 
2) 取 下 LCD 组 件 。 取 下 扁平 电缆 。 


3) 取 下 触 控 面板 。 
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ІСІ 扫描 仪 部 分 


1. 电气 与 机 械 关 联 图 
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功能 /动作 


照射 原稿 。 (氢气 灯 ) 
扫描 仪 原 位 传感器 检测 复印 灯 组 件 的 原来 位 置 。 
扫描 仪 电机 驱动 复印 灯 组 件 和 反光 镜 基 座 组 件 。 


功能 /动作 

驱动 带 将 扫描 仪 电机 动力 传送 给 滑轮 。 

滑轮 驱动 扫描 仪 驱动 钢丝 强 。 

扫描 仪 驱动 钢丝 强 将 扫描 仪 电机 的 动力 传送 给 复印 灯 组 件 和 反光 镜 基 座 。 
反射 板 将 激光 束 聚集 到 一 点 上 。 

No.2 反 光 镜 将 原稿 图 像 反射 到 No.3 反 光 镜 上 。 

No.3 反 光 镜 将 原稿 图 像 反 射 到 镜头 上 。 

镜头 缩小 原稿 图 像 ( 光 ), 将 其 照射 到 CCD 上 。 

CCD 电 路 板 读 取 原 稿 图 像 ( 光 信号 ) 并 将 其 转换 为 电气 信号 。 

过 桥 齿 轮 将 扫描 仪 电机 的 动力 传送 到 驱动 带 上 。 


оомо тү. соо о = 
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2. 动作 说 明 


A. 概 要 

本 部 分 功能 和 动作 说 明 如 下 : 

1) 复印 灯 将 灯光 照射 到 原稿 上 , CCD 器 件 三 条 线路 (RGB) 扫描 
反射 光 ， 并 将 其 转换 为 图 像 信号 (模拟 信号 )。 

2) 图 像 信号 (模拟 信号 ) 通过 A/D 转 换 器 转换 为 10bit 的 数字 信号 。 

з) 图 像 信号 (数字 信号 ) 传送 到 成 像 部 分 (扫描 仪 控制 电路 板 )。 


B. 具体 说 明 


(1) 光学 部 分 驱动 

光学 部 分 的 驱动 动力 从 扫描 仪 电机 (ММ) 通过 驱动 带 、 驱 动 滑轮 
和 驱动 钢丝 绳 进行 传送 ,从 而 驱动 复印 灯 组 件 和 附着 在 驱动 钢丝 
强 上 的 扫描 仪 基 座 部 分 。 

扫描 电机 (MIM) 由 来 自 扫 描 仪 控 制 电 路 板 的 驱动 信号 控制 。 


(2) 扫描 灯 驱 动 
CL 反 向 电路 板 根 据 扫 描 仪 控 制 电 路 板 的 控制 信号 产生 扫描 灯 驱 
动 电压 , 从 而 驱动 扫描 灯 动 作 (CLI). 


(3) 图 像 扫 描 / 色 彩 分 离 

扫描 灯 将 灯光 照射 到 原稿 上 , CCD 器 件 三 条 线路 (RGB) 接收 反 
射 光亮 度 , 并 将 其 转换 为 图 像 信号 (模拟 信号 )。 

RGB 的 各 颜色 成 分 分 别 由 CCD 器 件 的 三 条 线路 (RGB) 从 原稿 图 
像 中 提取 。 

红色 CCD 提 取 原 稿 图 像 的 红色 成 份 , 绿色 CCD 提 取 绿 色 成 份 , 蓝 
色 CCD 提 取 蓝 色 成 份 。 以 上 动作 称 为 色彩 分 离 。 

每 个 CCD 器 件 为 一 个 独立 元 器 件 , 每 个 颜色 (RGB) 各 有 一 个 
CCD 器 件 , 共有 三 个 , 分 成 三 排 。 

主 扫描 方向 的 原稿 扫描 由 CCD 器 件 执行 。 副 扫描 方向 的 原稿 扫 
描 由 扫描 仪 电 机 移动 扫描 仪 组 件 的 位 置 执 行 。 

通过 镜头 光学 系统 缩小 原稿 图 像 , 然后 将 图 像 照射 到 CCD 器件 
Æ 

扫描 解像度 为 600dpi。 


3 排 CCD 组 件 


RGB 颜色 过 滤 


И 


CCD 器 件 


R G 
图 像 数据 红色 成 份 图 像 数据 绿色 成 份 


B 1 
图 像 数据 蓝 色 成 份 


(4) 图 像 信 号 A/D 转换 

1) RGB 各 图 像 信号 (模拟 信号 ) 通过 A/D 转换 器 转换 为 10bit 的 数 
字 信 和 号 。 
每 个 颜色 像素 为 10bit 的 数据 信息 (2566). 

2) RGB 各 个 10bit 数 字 图 像 信号 发 送 到 成 像 部 分 。 


CCD 电 路 板 


3 ) с ІС 
CCD 


> RADC 


-ф GADC 


B ADC 


-> 


4 
«в 


转 印 IC 


НУ СУ ВУ 


(5) 变焦 动作 

副 扫描 方向 的 变焦 通过 更 改 副 扫描 方向 的 扫描 速度 实现 。 

主 扫描 方向 的 变焦 不 是 由 光学 系统 执行 ,而 是 通过 图 像 形成 技术 
(软件 ) 实现 。 
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3. 分 解 和 组 装 (1) 扫描 仪 组 件 

ы 1) КЕЛЕЕ ЫЛ. 
A. 光学 系统 2) 取 下 稿 台 玻璃 和 SPF 玻 璃 。 
3) 取 下 上 机 壳 右 和 上 机 壳 左 。 
4) 断 开 连接 器 , 取 下 束 带 。 


扫描 仪 组 件 


CL 反 向 电路 板 
CCD 组 件 
扫描 仪 电机 а 稿 台 玻璃 

扫描 仪 原 位 传感器 b. SPF 玻 璃 

原稿 盖 SW 1) 取 下 SPF 玻璃 (A). 

原稿 检测 灯光 接收 电 取 下 玻璃 固定 条 (В) 和 稿 台 玻璃 (C)。 
路 板 


和 FT 大 IC 一 工 OT7TMTmooOompr 


乙 


原稿 检测 灯光 照射 电 
路 板 


导轨 
驱动 钢丝 强 
驱动 带 
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с. ## 头 4) 将 灯 组 件 移 到 右 端 。 松 开 螺钉 , 取 下 钢丝 强 。 
d. CCD 

1) 取 下 玻璃 固定 条 和 稿 台 玻 璃 。 
2) 取 下 暗箱 盖 (A) 和 镜头 盖 (B)。 


5) 转动 灯 组 件 并 将 其 提起 。 取 下 电缆 固定 和 扁平 电缆 。 取 下 灯 组 
件 。 


е. 反光 板 


f. 反光 镜 

1) 取 下 玻璃 固定 条 和 稿 台 玻 璃 。 
2) 移动 灯 组 件 和 反光 镜 组 件 。 
3) 清洁 反光 板 和 No.2/3 反 光 镜 。 


9. 复印 灯 


h. CL 反 向 电路 板 

1) 取 下 稿 台 玻 璃 和 SPF 玻 璃 。 
2) 取 下 灯 组 件 。 

3) 断 开 连 接 器 , 取 下 灯 。 


Де, 
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4) 取 下 CL 反 向 电路 板 。 k. 扫描 仪 原 位 传感器 
1) 取 下 上 机 壳 后 盖 和 上 机 壳 后 。 
2) 断 开 连接 器 , 取 下 扫描 仪 原 位 传感器 。 


і. CCD 组 件 


1 “ ®@ 。 H jÆ 去 器 ， 5 Dz 2 
) 取 下 暗盒 。 断 开 连 接 器 , 取 下 CCD 组 件 1. 原稿 盖 SW 


1) 取 下 上 机 壳 后 盖 和 上 机 壳 后 。 
2) 断 开 连接 器 , 取 下 原稿 盖 SW。 


ч. 


j. 扫描 仪 电 机 
1) 取 下 上 机 壳 后 盖 和 上 机 壳 后 。 
2) 断 开 连接 器 , 取 下 扫描 仪 电机 。 


m. 原稿 检测 灯光 接收 电路 板 
1) 取 下 操作 面板 基板 。 
2) 断 开 连接 器 , 取 下 原稿 检测 灯光 接收 电路 板 。 
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п. 原稿 检测 灯光 照射 电路 板 q. 驱动 带 
1) 取 下 上 机 壳 后 。 
2) 取 下 螺钉 , 取 下 灯光 照射 组 件 。 


手动 移动 复印 灯 组 件 , 清洁 或 调整 扫描 仪 部 分 和 反光 镜 部 分 时 ， 
务必 关闭 机 器 总 电源 (在 前 盖 内 侧 的 电源 开关 ), 并 确定 操作 面 
板 上 的 电源 LED 灯 已 熄灭 (OFF)。 

3) 取 下 原稿 检测 灯光 照射 电路 板 。 如 果 在 机 器 电源 总 开关 打开 (ON) 状态 下 手动 移动 复印 灯 组 件 ， 


则 出 现 故 障 代码 “F6-30”。 
如 果 通 过 先 关闭 机 器 电源 再 打开 仍 无 法 消除 故障 代码 
“Е6-30” 则 参照 维修 手册 说 明 (FAX 自 我 诊断 和 故障 代码 )。 


ов H 


р. 驱动 钢丝 强 
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4. 维修 保养 


X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


备注 /参照 部 品 手册 。 
黑白 供应 / 组 件 /项 目 号 码 No. 
机 械 部 品 ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
反光 镜 /镜头 | 机 械 部 品 
/反射 器 / 
CCD 
高 台 玻 璃 / 
SPF 玻 璃 
扫描 仪 灯 


导轨 


驱动 带 / 
驱动 钢丝 强 
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[D] 手动 给 纸 部 分 


1. 电气 与 机 械 关 联 


驱动 电路 板 


AC 电 路 板 


PSFMAT 1 | PSFMA7 
INT24V1 2 | INT24V1 
PSFMB// 3 | PSFMB/ 
РЗЕМА/ 4 | PSFMA 
INT24V1 5 | INT24v1 
PSFMB/ 6 | PSFMB/ 
CNS 
INT24V2 | 3 
БЗР-РН-К-5 


PCU 电 路 板 


Р 


GRP432PIN 


5 


БЕТ1-бОР-5Р1 


1CLUM2 


SM18P 
ТОСОМ? 


15 | PGND | 15 
/CLUMT 14 | cumi | 14 
13 | P-GND | 13 
12 24۷3 12 
11 | Puca | 11 
10 24У3 10 
ТСРОСТ 9 | ТСРИСІ 9 
8 24۷3 8 
ICPFC | 11 т ТСРЕС 7 
l l l | | FG-OUT 
CPFM_LD | 2 5 | cPFMLD| 5 БУ 
ТРЕМ О | 1 4 | ICPFMD | 4 СРЕМ 0 
ЇСРЕМ СК| 4 3 |/CPFM CK| 3 /CPFM_D 
P-GND | 5 2 P-GND 2 ІСРЕМ СК 
B32B-PHDSS-B 1 | INT24V2 | 1 P-GND 


PHNR-2-H + BU02P-TR-P-H 
1 24/3 2 


24/3 


PHNR-8-H + BUOBP-TR-P-Ha 


2 TMPUC 1 
P SM2P 


НРБЕТ 


сма(2/2) TMPFS 2 
НРБЕТ HPDET | 3 
П | П 
D-GND DGND | 4 
SVLED7 SVLED7 | 5 


5VLED7 


D-GND 


CN3(1/2) 
MPLD 


PHNR-14-H + BU14P-TR-P-H 


alal ol n| alal- o~] o 


MPLD 


DF11-6DP-SP2 


МРІЮ 


PHNR-9-H + BU09P-TR-P-H 


TMPGS 7 4 MPGS 2 
24/3 6 5 24/3 1 
| 1 5VLED7 | 5 

$ 2 DGND 4 
MPFD 8 3 MPFD 3 


MPLD 


MPLDZ 


MPLD2 


D-GND 


D-GND 


PFM 


INT24V2 
B7P-PH-K-S 


5VLED12 


5VLED12 


5VLED12 


4 


БУМ 


БУМ 


БУМ 


5VLED12 


MPWD 


MPWD 


MPWD 


МТОР2 


МТОР2 


DGND 


5VLED13 


5VLED13 


МТОРТ 


МТОРТ 


5VLED9 


5VLED9 


5VLED13 


MTOP1 


D-GND 


| 


БУМ 


БУМ 


5VLEDS 


HUD M 


HUD M 


D-GND 14 


D-GND 


THM 31 
532B-PHDSS-B 


-mle a|- a- o|- о «е-е 


THM 


DF11-8DP-SP1 
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信号 名 称 名 


功能 /动作 


CPFM 给 纸 电机 


驱动 给 纸 部 分 。 


MPED 手动 给 纸 纸 空 检测 


检测 手动 给 纸 盘 是 否 纸 空 。 


MPFD 手动 给 纸 入 口 检测 


给 测 手动 给 纸 盘 是 否 纸 空 。 


MPDS 拾 纸 电 磁铁 


拾 纸 电 磁铁 (手动 给 纸 ) 


MPGS 手动 给 纸 闸 电 磁铁 


控制 手动 给 纸 闸 打开 /关闭 用 电磁 铁 。 


MPLD 手动 给 纸 纸 张 长 度 检测 器 


给 测 手动 给 纸 盘 纸张 长 度 。 


MPUC 手动 给 纸 离合 器 


控制 手动 给 纸 部 分 给 纸 辊 ON/OFF。 


MPWD 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 


给 测 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 。 


MTOP1 手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 1 


手动 给 纸 盘 纸张 拉 出 位 置 检测 。 (存储 位 置 ) 


MTOP2 手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 2 


手动 给 纸 盘 纸张 拉 出 位 置 检测 。 ( 拉 出 位 置 ) 


PFM 传送 电机 


在 阻力 辊 和 给 纸 部 分 之 间 进 行 驱动 传送 。 在 阻力 辊 和 右 门 部 分 之 间 进 行 驱动 传送 。 


TH_M/HUD_M | 温度 /湿度 检测 


名 ж 


检测 温度 /湿度 。 


功能 /动作 


给 纸 辊 (手动 给 纸 盘 ) 


将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 。 


分 离 辊 (手动 给 纸 盘 ) 


分 离 纸张 , 避免 双 页 给 纸 。 


拾 纸 辊 (手动 给 纸 盘 ) 


将 纸张 送 入 给 纸 辊 。 


转 矩 限制 器 


对 分 离 辊 的 转动 施加 一 定 阻力 , 避免 双 页 给 纸 。 


传送 辊 12 (驱动 ) 


2. 动作 说 明 


将 传送 辊 11 传 来 的 纸张 传送 到 传送 辊 8。 
将 手动 给 纸 盘 送 入 的 纸张 传送 到 传送 辊 8。 


部 品 


维修 保养 


拾 纸 辊 上 下 移动 压 住 纸张 ， 并 分 离 最 上 面 一 页 纸张 ,将 其 送 入 给 
Ж. 

给 纸 辊 将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 , 分 离 辊 防止 双 页 给 纸 。 

手动 给 纸 离合 器 控制 拾 纸 辊 和 给 纸 辊 的 ON/OFF。 


手动 给 纸 
БИН 


温度 /湿度 传感器 


手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 1 


手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 2 


手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 


手动 给 纸 传送 辊 将 纸张 传送 到 阻力 辊 。 


3. 分 解 和 组 装 
A. 手动 给 纸 部 分 


手动 给 纸 盘 纸张 长 度 检测 器 


手动 给 纸 拾 纸 辊 


组 件 给 纸 辊 


分 离 辊 


手动 给 纸 闸 电磁 铁 


传送 辊 12 (驱动 ) 


手动 给 纸 入 口 检测 


转 矩 限制 器 


手动 给 纸 盘 纸 空 检测 


— оттоо о >т оо ш> 


拾 纸 电 磁铁 
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(1) 手动 给 纸 盘 组件 4) 取 下 手动 给 纸 电缆 盖 , 断 开 连 接 器 。 
1) 打开 右 门 组 件 。 
= 


2) 取 下 螺钉 , 取 下 连接 器 盖 。 取 下 螺钉 , 然后 取 下 ADU 内 盖 。 


а. 温度 /湿度 传感器 


b. 手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 1 
c. 手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 2 
d. 手动 给 纸 盘 纸张 宽度 检测 器 
1) 取 下 手动 给 纸 盘 组 件 。 

2) 取 下 手动 给 纸 盘 上 内 盖 。 
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4) 温度 /湿度 传感器 (А), 手动 给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 1 (В), 手动 
给 纸 盘 拉 出 位 置 检测 器 2 (С). 


(2) 手动 给 纸 组 件 

1) 打开 右 门 组 件 。 

2) 取 下 手动 给 纸 盘 组 件 。 

3) 断 开 连接 器 , 取 下 手动 给 纸 组 件 。 


а. 拾 纸 辊 


b. 给 纸 辊 
1) 取 下 手动 给 纸 拾 纸 


ВЕ 


о 


е. 手动 给 纸 盘 纸张 长 度 检测 器 
1) 取 下 手动 给 纸 盘 组 件 。 

2) 取 下 手动 给 纸 盘 2。 

3) 取 下 手动 给 纸 盘 2 下 。 
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с. 分 离 辊 

1) 取 下 手动 给 纸 拾 纸 盖 。 

2) 取 下 拾 纸 辊 和 给 纸 辊 。 

3) 打开 手动 给 纸 下 维修 保养 盖 , 取 下 分 离 辊 。 


а. Ғор ів RK 
1) 取 下 手动 给 纸 组 件 。 
2) 取 下 手动 给 纸 基 座 支 撑 导 板 和 弹簧 。 


е. 传送 辊 12 (驱动 ) 

1) 取 下 手动 给 纸 组 件 。 

2) ТАНА КЕНЕН АЛ. 
3) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 传送 辊 12 (驱动 )。 


f. 手动 给 纸 入 口 检测 

1) 取 下 手动 给 纸 组 件 。 

2) 取 下 手动 给 纸 基 座 支 撑 导 板 和 弹簧 。 

3) 取 下 传送 辊 12 (驱动 )。 

4) 断 开 连接 器 , 取 下 手动 给 纸 前 板 。 取 下 传送 辊 7 (空转 ) 组 件 。 
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9. FERE BR RI 28 

1) 取 下 手动 给 纸 组 件 。 

2) 取 下 手动 给 纸 基 座 支撑 导 板 和 弹 竹 。 
3) 取 下 传送 辊 12 (驱动 )。 

4) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 手动 给 纸 驱 动 板 。 


h. 手动 给 纸 盘 纸 空 检测 
1) 取 下 手动 给 纸 组 件 。 
2) 取 下 手动 给 纸 拾 纸 盖 和 手动 给 纸 ADU 导 纸板 。 


3) 断 开 连接 器 , 取 下 传感器 装配 板 。 


i， 拾 纸 电 磁铁 

1) 取 下 手动 给 纸 组 件 。 

2) 取 下 手动 给 纸 基 座 支 撑 导 板 和 弹簧 。 
3) 取 下 传送 辊 12 (驱动 )。 

4) 取 下 手动 给 纸 驱动 板 。 

5) 取 下 手动 给 纸 前 板 。 

6) 取 下 手动 给 纸 上 基 座 导 纸 组 件 。 
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8) 取 下 拾 纸 电 磁铁 。 


4. 维修 保养 
x : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) О: 清洁 : 替换 和 人 :调整 ус: 润滑 : 移 位 


注 / 参 照 部 品 
部 品名 称 (ТЕ бағананы 
ў ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
拾 纸 辊 机 械 部 品 (P/G No. : [16]-33) 
给 纸 辊 (P/G No. : [16]-29) 
分 离 辊 (P/G No. : [15]-37) 
Fe FE BR tl] RÊ 
传送 辊 


hk 
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部 分 


给 纸 


F 
тї. 


[Е] 纸 


气 与 机 械 关 联 图 


1: 


一 一 
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2552 


驱动 器 主 电路 板 


1852 1 


ҥангагпа 
HEFHNHd 


部 分 E-1 


纸 盘 给 纸 
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名 Ж 


功能 /动作 


纸 盘 1 上 限 检测 (提升 HP 检测 ) 


纸 盘 1 上 限 检测 。 


纸 盘 2 上 限 检测 (提升 HP 检测 ) 


纸 盘 2 上 限 检测 。 


纸 盘 提升 电机 (给 纸 盘 1) 


驱动 纸 盘 提升 板 。 


(% 
纸 盘 提升 电机 (给 纸 盘 2) 


驱动 纸 盘 提升 板 。 


纸 盘 1 纸 空 检测 


TURR ERRE. 


纸 盘 2 纸 空 检测 


检测 纸 盘 2 是 否 纸 空 。 


纸 盘 纵向 传送 离合 器 


纸 盘 1 传送 检测 (纸张 入 口 检测 ) 


纸 盘 1 纸张 通过 检测 。 


纸 盘 2 传送 检测 (纸张 入 口 检测 ) 


纸 盘 2 纸张 通过 检测 。 


给 纸 电 机 


驱动 给 纸 部 分 。 


给 纸 离合 器 (ARR) 


控制 给 纸 盘 部 分 辊 的 ON/OFF。 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 2) 


控制 给 纸 盘 部 分 辊 的 ON/OFF。 


纸 盘 1 纸张 剩余 数量 检测 检测 纸 盘 1 的 纸张 剩余 数量 。 

纸 盘 2 纸张 剩余 数量 检测 使 测 纸 盘 2 的 纸张 剩余 数量 。 

纸 盘 1 存在 检测 检测 纸 盘 1 是 否 存在 。 

纸 盘 2 存在 检测 丛 测 纸 盘 2 是 否 存在 。 

纸 盘 1, 2 传送 盖 打 开 / 关 闭 检测 检测 纸 盘 1, 2 传送 盖 的 打开 /关闭 状态 。 


4 
4 


功能 /动作 
将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 。 
将 纸张 送 入 给 纸 辊 。 
分 离 纸张 , 避免 双 页 给 纸 。 


给 纸 辊 
拾 纸 辊 


No.1 给 纸 盘 ) 
No.1 给 纸 盘 ) 


( 
( 
分 离 辊 (No.1 给 纸 盘 ) 
转 矩 限制 器 对 分 离 辊 的 转动 施加 一 定 阻力 , 避免 双 页 给 纸 。 


给 纸 辊 (No.1 给 纸 盘 ) 
拾 纸 辊 (No.2 给 纸 盘 ) 
分 离 辊 (No.2 给 纸 盘 ) 
传送 辊 4 (驱动 ) 


将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 。 

将 纸张 送 入 给 纸 辊 。 

分 离 纸张 , 避免 双 页 给 纸 。 

将 传送 辊 1 和 给 纸 辊 (No.2 给 纸 盘 ) 传 来 的 纸张 传送 到 传送 辊 7。 
传送 辊 5 (驱动 ) 将 纸 盘 1 送 入 的 纸张 传送 到 传送 辊 7。 

传送 辊 7 (驱动 ) 将 给 纸 盘 1, 2 或 3, 4 送 入 的 纸张 传送 到 传送 辊 8。 

转动 板 将 纸张 提升 到 给 纸 部 位 。 


оом оол Бошо N = 


— 
© 


— 
一 
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2 
А. 
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. 动作 说 明 

给 纸 前 准备 动作 

将 纸 放 入 纸 盘 , 把 纸 盘 插 到 机 器 中 , 拾 纸 辊 下 移 , 给 纸 盘 传 感 器 
打开 。 


提升 电机 开始 转动 , 抬 高 转 板 。 
纸张 上 限 传感器 打开 , 使 转 板 停止 在 指定 位 置 。 


. 给 纸 动 作 


执行 复印 /打印 动作 时 , 电机 和 离合 器 开始 工作 , 并 在 拾 纸 时 间 
到 时 转动 拾 纸 辊 , 送 入 纸张 。 

同时 , 给 纸 辊 开始 转动 将 纸张 送 入 纸张 传送 部 分 。 此 时 , 分 离 
辊 转动 , 以 防止 双 页 进 纸 。 


C. 剩余 纸张 检测 


剩余 纸张 检测 分 4 个 状态 , 即 : 3 个 状态 有 纸 , 还 有 1 个 状态 为 无 
纸 。 机 器 显示 纸张 剩余 状态 。 


D. 剩余 纸张 检测 方法 


根据 剩余 纸张 数量 传感器 从 给 纸 盘 开始 提升 到 上 限 检测 传感器 
打开 状态 的 变化 次 数 确定 纸张 的 剩余 数量 。 


(下 图 表示 纸 盘 提升 过 程 中 剩余 纸张 数量 检测 传感器 的 状态 变化 ， 以 及 相应 状态 下 的 剩余 纸张 数量 变化 ) 


无 纸 检测 传感器 检测 无 剩余 纸张 CPED (纸张 传感器 ) 
时 的 状态 。 


转 板 
无 纸 检测 执行 中 剩余 纸张 9 
4 检测 制动器 


CSPD 
(剩余 纸张 检测 传感器 ) 


剩余 纸张 为 2/3 位 置 


3/3 位 置 
传感器 逻辑 : 低 


剩余 纸张 为 1/3 位 置 
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3. 分 解 和 组 装 


А. 纸 盘 给 纸 部 分 


(1) 取 下 纸 盘 给 纸 组 件 1 和 2。 
1) 取 下 右 机 壳 前 。 
2) 取 下 纸 盘 1 和 2。 


3) 取 下 右 下 门 组 件 。 


= ت‎ А 
А 


部 


纸 盘 给 纸 


拾 纸 辊 


组 件 1, 2 


给 纸 辊 


分 离 辊 


纸 盘 1 传 送 盖 检 测 


传送 辊 7 (驱动 ) 


传送 辊 4 (驱动 ) 


转 矩 限制 器 


纸 盘 1, 2 有 纸 检测 


纸 盘 1, 2 上 限 检测 


纸 盘 1, 2 传送 检测 


传送 辊 5 (驱动 ) 


纸 盘 1, 2 纸张 剩余 数量 检测 


ш> Alc- TO т m olol w> 


纸 盘 1, 2 存在 检测 
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5) 取 下 给 纸 组 件 1, 2. с. 分 离 辊 

1) 取 下 纸 盘 1 和 2。 
2) 取 下 导 纸 板 。 

3) 取 下 分 离 辊 。 


а. 拾 纸 辊 

b. 给 纸 辊 

1) 取 下 纸 盘 1 和 2。 

2) 取 下 导 纸 板 。 d. 纸 盘 1 传 送 盖 打开 检测 
1) 取 下 纸 盘 给 纸 组 件 1。 


ky 
> 


| | Н үн = 


3) 取 下 拾 纸 辊 (a) 和 给 纸 辊 (b)。 


е. 传送 辊 7 (驱动 ) 
1) 取 下 纸 盘 给 纸 组 件 1。 
2) 取 下 螺钉 。 
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g. FRE BR fl] Rê 
1) 取 下 给 纸 组 件 1, 2. 


3) 取 下 给 纸 方向 PG 组 件 , 取 下 驱动 带 。 


纸 下 PG 组 件 。 


7:9 
я 


É 


2) 取 下 E 型 圈 , 轴承 , MT 


4) 取 下 接地 板 。 取 下 各 零 部 件 , 取 下 传送 辊 7 (驱动 )。 


纸 下 PG 支撑 板 。 MIRE NRE 


A 
A 


Ў 


3) ТЕУ УН ê , 取 


和 分 离 压 力 释 放 板 。 


地 板 。 取 下 各 零 部 件 。 取 下 传送 辊 4 (驱动 )。 


с 
5. 
кш 
А AN 
T A 
< HE 
جد‎ 
gR § HK 
ж | 
ЕЕ 
ERT 


o: ТЕ п 8. НИ THEE RRES o 


h. 纸 盘 1, 2 有 纸 检测 


部 分 E -6 


纸 盘 给 纸 


МХ-2300М/2700М 


i. 纸 盘 1, 2 上 限 检 测 传感器 j. 纸 盘 1, 2 传送 检测 


1) 取 下 给 纸 组 件 1, 2。 1) 取 下 给 纸 组 件 1, 2。 
2) 取 下 给 纸 反 向 PG 组 件 。 ( 仅 纸 盘 给 纸 组 件 1) 2) 取 下 给 纸 反 向 PG 组 件 。 ( 仅 纸 盘 给 纸 组 件 1) 
3) 取 下 给 纸 纵向 传送 PG 组 件 , 然后 取 下 驱动 带 。( 仅 纸 盘 给 纸 组 3) 取 下 给 纸 纵向 传送 PG 组 件 。 ( 仅 纸 盘 给 纸 组 件 2) 
件 2) 4) 取 下 给 纸 上 PG 支 撑 板 。 
5) 取 下 纸 盘 1, 2 传送 检测 器 。 


k. 传送 辊 5 (驱动 ) 

1) 取 下 纸 盘 给 纸 组 件 1。 

2) 取 下 给 纸 反 向 PG 组 件 。 

3) 取 下 给 纸 上 PG 支 撑 板 。 

4) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 传送 辊 5 (驱动 )。 从 传送 辊 5 (驱动 ) 上 取 
下 E 型 圈 和 轴承 固定 。 


4) 取 下 给 纸 上 PG 支 撑 板 。 
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(2) 其 他 З) ЖАЛ, 取 下 纸 盘 1、2 检 测 组 件 。 从 纸 盘 1、2 存 在 检测 器 上 
取 下 弹簧 。 


a. 纸 盘 1 和 2 纸张 剩余 数量 检测 
1) 取 下 纸 盘 1 和 2。 


b. 纸 盘 1, 2 存在 检测 
1) 取 下 纸 盘 1 和 2。 
2) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 纸 盘 1、2 存 在 检测 器 。 
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4. 维修 保养 
x : 检查 (清洁 ， 替 换 或 必要 时 调整 ) O: 清洁 : 替换 ”人 和信 :调整 ”次 :润滑 : 移 位 


注 /参照 部 品 手册 。 
шаа ЖАН! BANE SNo. 
ч (iE RA ЕЗШЕ 
拾 纸 辊 机 械 部 品 (Р/С No. : [11]-40) 
给 纸 辊 (P/G No. : [11]-41) 
分 离 辊 (Р/С No. : [10]-4) 


转 矩 限制 器 


传送 辊 
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[F] 纸张 传送 部 分 


DH 


1. 电气 与 机 械 关联 图 


PSFMA// PSFMA// 
INT24V1 INT24V1 
PSFMB// PSFMB// 


PSFMA/ PSFMA/ 
INT24V1 INT24V1 
PSFMB/ 


PHNR-6-H 
Buo6P-TR-P-H 


REGS_R_LED# 
ا‎ ооо 17 | PcsSS 


16 24V3 
B32B-PHDSS-B 


DF11-6DP-SP1 


功能 /动作 
传送 电机 在 对 位 辊 和 给 纸 部 分 间 进行 传送 驱动 。 
在 对 位 辊 和 右 门 部 分 间 进 行 传送 驱动 。 
对 位 前 检测 检测 对 位 辊 前 的 纸张 。 
对 位 检测 伟 测 对 位 辊 后 的 纸张 。 
对 位 电机 控制 和 驱动 对 位 辊 的 ON/OFF。 
No. я Ж 功能 /动作 
1 对 位 辊 (驱动 ) 将 纸张 传送 到 转 印 部 分 。 /控制 纸张 传送 时 间 , 调整 图 像 和 纸张 
间 的 相对 位 置 关 系 。 
2 对 位 辊 (空转 ) 对 纸张 和 对 位 辊 施加 一 个 压力 , 为 传送 辊 提供 一 个 传送 动力 , 以 
传送 纸张 。 
3 传送 辊 8 (驱动 ) 将 纸张 传送 到 对 位 辊 。 
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2. 动作 说 明 7) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 对 位 辊 组 件 。 


A. 纸张 传送 部 分 

纸张 从 各 给 纸 部 分 送 入 , 通过 传送 辊 将 纸张 传送 到 对 位 辊 。 

纸张 传送 离合 器 控制 各 传送 辊 的 ON/OFF。 

对 位 辊 控制 传送 纸张 和 转 印 图 像 间 的 相对 位 置 ,对 位 辊 由 传送 电 
机 驱动 。 

纸张 和 转 印 图 像 间 的 相对 位 置 由 传送 电机 的 打开 ON 时 间 确 定 。 


3. 分 解 和 组 装 


A. 纸张 传送 部 分 


a. 对 位 前 检测 
1) 取 下 对 位 辊 组 件 。 
2) 取 下 传感器 固定 。 


部 品 
对 位 辊 部 分 对 位 前 检测 b. 传送 辊 8 (驱动 ) 
ес ‚ 传达 概 8 (X2 
传送 辊 8 (驱动 ) 1) 取 下 对 位 辊 组 件 。 


对 位 辊 (驱动 ) 2) 取 下 接地 板 。 取 下 各 零 部 件 , 取 下 传送 辊 8 (驱动 )。 
对 位 检测 


对 位 辊 (空转 ) 


(1) 对 位 辊 组 件 

1) 取 下 显影 组 件 (K)。 
2) 取 下 感光 鼓 组 件 (K)。 
3) 取 下 主 转 印 组 件 。 

4) 取 下 纸 盘 给 纸 组 件 1。 
5) 取 下 后 机 壳 。 

6) EIT ADU 连接 驱动 。 
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с. 对 位 辊 (驱动 ) е. 对 位 辊 (空转 ) 
1) 取 下 对 位 辊 组 件 。 1) 取 下 对 位 辊 组 件 。 
2) 取 下 弹簧 和 E 型 圈 , 取 下 卡 纸 释 放手 柄 。 2) 取 下 PS 支撑 。 

3) 清洁 对 位 辊 (空转 )。 


3) 取 下 各 零 部 件 。 将 对 位 辊 (驱动 ) 滑动 到 前 人 出。 从 对 位 辊 ( 驱 
动 ) 取 下 平行 销 ， PS 齿轮 , 和 E 型 圈 。 


d. 对 位 检测 
1) 取 下 对 位 辊 组 件 。 
2) 取 下 PS 支撑 , 然后 取 下 对 位 检测 器 。 
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4. 维修 保养 


х: 检查 (清洁 , 蔡 换 或 必要 时 调整 ) 


部 品名 称 


黑白 供应 / 
机 械 部 品 


〇 :清洁 A: 替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


0 | 备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 蔡 换 的 部 品 ) 


PS 跟随 辊 


传送 辊 


机 械 部 品 
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[О] 双 面 部 分 


1. 电气 与 机 械 关 联 图 


1 TFD3 6 1 TFD3 
2 DGND | 5 2 D-GND 
3 | ӘЛЕГІ | 4 3 | 5VLEDT 
4 POD3 3 
5 рамо | 2 Т PODS 
6 | 5viED4 | 1 2 D-GND 
PHNR-6-H + BUO6P-TR-P-H 3 | 5VLED4 


右 门 VF 


电 路 板 DSW_ADU DSW_ADU DSW_ADU 
D-GND D-GND 3 2 D-GND 
5VLED2 SVLED2 SVLED2 


Ў 4 


APPD1 10 


APPD1 


DGND | 11 DGND | 2 2 | DGND 
5VLED5 | 12 з | SVLEDS | 1 5VLED5 
S16B-PHDSS-B PHNR-3-H + ВООЗР-ТА-Р-Н 
CN3(1/2) 
APPD2 4 
DGND 5 


5VLED10 6 
S32B-PHDSS-B 


名 ж 


ADMA 1 | АОМГА/ 

ЕРКЕ ІМТ24У1 2 |1МТ24У1 
驱动 器 ADMLB7 | 9 3 | ADMLB/ 

+ ADMA | 7 4 | ADMLAV 
Е 电路 板 INT24V1 12 5 ІМТ24У1 
ADMLB | 10 6 | ADMLB/ 


В12В-РН-К-5 


功能 /动作 


ADU 电 机 下 


驱动 右 门 部 分 。 


ADU 传 送 路 径 检测 1 


ADU 传 送 路 径 检测 2 


检测 双 面 部 分 (ADU) 传送 路 径 上 流 的 纸张 通过 。 
检测 双 面 部 分 (ADU) 传送 路 径 中 流 的 纸张 通 ; 


ADU 传 送 打 开 / 关 闭 检测 


MA (ADU) 盖 打 开 / 关 闭 检测 。 


右 纸 盘 排 纸 检测 


使 测 右 纸 盘 的 排 纸 。 


检测 右 纸 盘 排 纸 满 


检测 右 纸 盘 排 纸 是 否 满 。 


功能 /动作 


传送 辊 10 (驱动 ) 


将 传送 辊 13 传 来 的 纸张 传送 到 传送 辊 11。 


传送 辊 11 (驱动 ) 


将 传送 辊 10 传 来 的 纸张 传送 到 传送 辊 12。 


排 纸 辊 2 (驱动 ) 


用 来 排 纸 。 
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. 动作 说 明 


А. 双 面 部 分 


3. 
А. 


从 定 影 部 分 传 来 的 纸张 通过 传送 辊 13 ( 由 排 纸 电机 驱动 ) 传送 
到 排 纸 辊 1。 

ШЕЕ], 纸张 从 ADU 反 向 闸 导 纸板 下 面 通过 。 

POD1 ( 定 影 部 分 排 纸 检测 ) 检测 纸张 前 边缘 一 定时 间 后 , 排 纸 
驱动 电机 先 正 向 转动 , 转动 规定 时 间 后 , 再 反 向 转动 。 

此 时 , 纸张 因 自身 重量 从 ADU 闸 导 纸板 右 侧 通过 。 

ADU 电 机 下 驱动 传送 辊 10 和 11, 将 纸张 传送 导 双 面 给 纸 部 分 。 
纸张 停止 在 双 面 给 纸 位 置 , 再 传送 到 机 器 内 。 


分 解 和 组 装 


双 面 部 分 


(1)-e 
(1)-d 


(1)-c 
(1)-f 
(1)-] 
(1)-9 
(1)-k 


维修 保养 


部 т 


右 门 组 件 RD VF 电 路 板 


手动 给 纸 离合 器 


放电 刷 


右 纸 盘 排 纸 满 检测 


右 纸 盘 排 纸 检测 


ADU 翻转 门 


ADU @ Т 


ADU 传 送 打开 /关闭 检测 


ADU 传 送 路 径 检测 1 


排 纸 辊 2 (驱动 ) 


传送 辊 10 (驱动 ) 


传送 辊 11 (驱动 ) 


ADU 传 送 路 径 检 测 2 


о 13-х | ого ооо с о 


ADU 电 机 下 


(1) 右 门 组 件 
1) 打开 右 门 组 件 。 


se 


SS 


Pg 
= ся 


a. RD WF 电路 板 
1) 打开 右 门 组 件 。 
2) 取 下 连接 器 盖 , WT ADUA 


ВЕ 


о 
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3) 取 下 连接 器 , 取 下 RD I/F 电 路 板 。 с. 放电 刷 

d. 右 纸 盘 排 纸 满 检 测 
e. 右 纸 盘 排 纸 检测 
1) 打开 右 门 组 件 。 

2) 取 下 连接 器 盖 。 


1 


b. 手动 给 纸 离 合 器 

1) 打开 右 门 组 件 。 

2) 取 下 连接 器 盖 , 取 下 ADU йа. 

3) 取 下 手动 给 纸 驱动 连接 板 。 断 开 连 接 器 , 然后 取 下 手动 给 纸 离 
合 器 组 件 。 


3) 取 下 右 纸 盘 排 纸 上 机 壳 组 件 , 断 开 连接 器 。 


МХ-2300М/2700М4 ЯШ 0-3 


6) 取 下 各 传感器 装配 板 , 右 纸 盘 排 纸 满 检 测 器 (А), 和 右 纸 盘 排 纸 h. ADU 传送 打 开 / 关 闭 检测 
检测 器 (B)。 i. ADU 传 送 路 径 检 测 1 
1) 打开 右 门 组 件 。 
2) 取 下 ADU 内 盖 。 
3) 断 开 连接 器 ， 取 下 反 向 PG 组 件 。 


f. ADU 翻转 门 
1) 打开 右 门 组 件 。 
2) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 ADU 翻转 门 。 


g. ADU Т - КҮ 
1) 打开 右 门 组 件 。 5) 取 下 ADU 支 撑 上 组 件 。 
2) 取 下 各 零 部 件 , WT ADU Т. | а 


6) 取 下 ADU 传 送 路 径 检测 器 1。 
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j. 排 纸 辊 2 (驱动 ) 6) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 传送 辊 10 (驱动 ) (A) 和 传送 辊 11 (驱动 ) 
1) 打开 右 门 组 件 。 

2) 取 下 连接 器 盖 , 取 下 ADU 内 盖 。 
3) 取 下 ADU 机 壳 F 和 ADU 机 壳 R。 


m. ADU 传 送 路 径 检 测 2 
1) 打开 右 门 组 件 。 
2) 取 下 右 门 传送 PG、 跟 随 加 压板 和 ADU 废 粉 盖 。 


4) 取 下 反 向 PG 组 件 。 
Б) 取 下 各 零 部 件 , 然后 取 下 传送 辊 2 (驱动 )。 


к. 传送 辊 10 (驱动) 

|. 传送 辊 11 (驱动 ) 

1) 打开 右 门 组 件 。 

2) 取 下 连接 器 盖 , 取 下 ADU 内 盖 。 

3) 取 下 ADU 机 壳 F 和 ADU 机 壳 R。 

4) 取 下 反 向 PG 组 件 。 

5) 取 下 上 传送 支 轴 固 定 , 取 下 ADU 打 开 / 关 闭 门 。 
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4. 维修 保养 


Xx: 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 


желін ”| 黑白 供应 / 
部 品名 称 机 械 部 品 


备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 替换 的 部 品 ) 


传送 辊 机 械 部 品 


放电 刷 


齿轮 


N 
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检查 时 , 应 用 到 各 必 
зімі. (指定 位 置 ) 


了 分 


- 
ж 
Н 


[H] LSU 


ік 
Ж 
8 
кє 
T 
ІГ 


1. 


CN10 


24/3 


24/3 


15055 В 


SM2P 


1.5055 В 


B5P-PH-K-S 


PCU 
电路 板 


CN11 _B7P-PH-K-S 1 
4 SUN 33V 2 
з | D-GND осм | 3 
2 nBD SVN 4 
1 D-GND 24V1 5 
LSUTHT P-GND | 6 
5 | D-GND S6B-XA 
LSUTHT 
теу | 1 INTSV 
оомо | 2 D-GND 
DGND | 3 D-GND 
nScK LSU| 4 n SCK_LSU 
[n TRANS РАТА 5 |1 TRANS_DATA| 
DGND | 6 DGND 
[SUASIC_RST 7 [SuAsic_ RS 
nRSV DAT| в n RSV_DAT 
TRANS RS 9 TRANS RS 
Повемо МТ] 10 ПОВЕмо МТ 
CN1 B34B-PHDSS-B | LSUTHI | 11 LSUTH1 
27 | D-GND LSUTH2 | 12 LSUTH2 
25 | ІМТ5У VSYNC КМ] 13 VSYNC KN 
29 | /SHY VSYNC КР] 14 УБҮМС КР 
31 | /ENBY VSYNC_C_P| 15 VSYNC_C_P 
зо | DTY- VSYNC_CN| 16 VSYNC_CN 
28 | DT Y+ VSYNC MN| 17 VSYNC М № 
26 | D-GND VSYNC_M_P| 18 VSYNC_MP 
32 | ViefY VSYNC Y P| 19 МҮМС. ҮР) 
34 | LDCHK_Y VSYNC ҮМ] 20 БҮМС ҮМ 
33 |nLDERRY 520В-РН055-В B20B-PHDSS- 
і і CN9 
15 | D-GND CHON | 1 CHON 
13 | INTSV CHOP | 2 CHO P 
17 | /SHM DGND | 3 D-GND 
19 | /ENB м оомо | 4 DGND 
18 | orM | < | CHIN | 5 CHIN 
6 | orme | gg [ome |6 CHIP 
14 | DGND | 84 | ohan | 7 сн № 
20 | vetm | # | сюр | в CH2 P 
22 [їрснк м] D | гомо | 9 D-GND 
21 |піреяа M| 0) | осмо | 10 D-GND 
1 1 -і|сакм| 11 CLCLK_N 
3 | D-GND CLCLK_P | 12 СІСІКР 
1 INTSV CH3 N | 13 CH3_N 
ISH_C CH3_P | 14 CH3_P 
7 | VENB_C DGND | 15 DGND 
6 | DTC- DGND | 16 D-GND 
4 | DTC hsvne rsuN| 17 PSYNC_LSUN 
2 | D-GND HSYNC Lsu P| 18 ШЕП 150 Р) 
8 | мес DGND | 19 D-GND 
10 | LDCHK С D-GND | 20 DGND 
9 |n LDERRC| ЕСК LSU P| 21 ЕСІК LSU P| 
ECLK ISUN | 22 Есік 180 М 
CN2 B12B-PHDSS-B | S22B-PHDSS-B B22B-PHDSS-B 
з | DGND 
1 INTSV 
5 | /sHk 
JENB K 
в | DTK 
а | DTK 
2 | DGND 
в | мек 
SK K 
9 [nLDERRK 
11 | LSUTH2 
D-GND 
B6P-PH-K-S 
JBREAK 6 | /BREAK 
POLYCLK 5 | POLYCLK 
/LOCK з | nock 
ISTART ISTART 
P-GND 2 | PGND 
24у 24\1 


部 分 H-1 
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功能 /动作 


使 激光 束 以 一 定 转速 反射 。 


功能 /动作 
LD 电 路 板 (K) 控制 激光 束 的 闪烁 和 输出 值 。 
LD 电 路 板 (C) 
LD 电 路 板 (M) 
LD 电 路 板 (Y) 
柱 面 透镜 将 激光 束 聚 集 到 一 点 上 。 
f 9 镜头 1 折射 激光 束 , 使 DPC 感光 鼓 两 端 和 中 间 的 激光 扫描 速度 相同 。 
f 9 镜头 2 
反光 镜 确保 激光 束 的 光学 传送 路 径 。 
柱 面 透镜 将 激光 束 聚 集 到 OPC 感 光 鼓 上 。 
OPC 感 光 鼓 根据 激光 束 形成 静电 洪 影 。 
BD 凸透镜 将 激光 束 聚集 到 BD 电路 板 上 。 
BD 电路 板 伟 测 激光 扫描 开始 时 序 。 
LSU CNT 电 路 板 控制 激光 束 , 根据 PCU 电路 板 控制 信号 和 图 像 数 据 产生 多 棱镜 
电机 控制 信号 。 
LSU 热 敏 电 阻 检测 LSU 部 分 的 温度 。 
2. 动作 说 明 (扫描 系统 ) 
A.LSU 部 分 
(1) 概 要 


成 像 电路 部 分 的 图 像 数 据 通过 主 电 路 板 转换 成 激光 束 ， 然 后 将 激 
光束 打 到 OPC 感 光 鼓 表面 。 

LSU 组 件 由 主 系统 和 扫描 系统 组 成 。 主 系统 包括 激光 、 多 棱镜 和 
反光 镜 等 光学 器 件 , 以 保证 激光 束 的 传送 路 径 ; 扫描 系统 包括 多 
棱镜 和 反光 镜 等 光学 器 件 , 同样 用 来 保证 激光 束 的 传送 路 径 。 


(2) 组 成 
( 主 系统 ) 


(多 棱镜 ) 
Model “| 反光 镜面 数 


MX-2700N 7 面 25106rpm 


(3) LSU 规 格 概 要 
有 效 扫 描 宽度 : 307mm 


解像度 : 600dpi 

激光 束 直径 : 主 扫描 =50~65ywm, 副 扫描 =60~75um 
激光 能 量 : 最 大 0.65mW 

LD 波长 : 770~795nm 
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3. 分 解 和 组 装 3) 取 下 LSU 左 板 PA。 


A. LSU 部 分 


(2)-b 


4) 取 下 LSU 至 和 斜 调整 板 螺 钉 (А), 松 开 螺 钉 (B)。 
取 下 LSU 轴 固定 板 。 取 下 螺钉 。 


部 品 维修 保养 
防 尘 玻璃 O 
多 棱镜 电机 


LSU 快 门 电磁 铁 
清洁 基板 


(1) LSU 

КЕЛЕ TME. (参照 外 观 装配 部 分 的 “ 左 机 壳 后 
下 ”和 “ 左 机 壳 ”) 

2) 取 下 废 粉 盒 。 
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6) 断 开 连接 器 ， 取 下 LSU。 b. 多 棱镜 电机 
1) 取 下 LSU。 
2) 取 下 螺钉 , 取 下 LSU CNT 电 路 板 盖 R。 


a. 防 尘 玻璃 

1) 取 下 废 粉 盒 。 

2) 从 前 盖 取 下 LSU 清洁 棒 。 3) 取 下 螺钉 , 然后 提升 LSU CNT 电 路 板 盖 F (А). 
取 下 螺钉 , 然后 提升 多 棱镜 电机 组 件 (B)。 


4) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 多 棱镜 电机 。 
* 安装 时 ，, 注意 不 要 触 碰 多 棱镜 电机 的 移动 部 分 和 反光 镜 表 
面 。 
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(2) 其 他 

a. LSU 快 门 电磁 铁 1 

1) 取 下 LSU。 

2) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 LSU 快 门 电磁 铁 组 件 。 
* 安装 时 , 将 快门 臂 杆 轴 部 分 (А) 揪 到 快门 的 U 模 中 。 


3) 取 下 螺钉 , 取 下 LSU 快 门 电磁 铁 1。 
* 安装 时 , 将 电磁 铁 销 与 快门 臂 杆 接合 。 


b. 清洁 基板 

1) 取 下 废 粉 盒 。 

2) 从 前 盖 取 下 LSU 清 洁 棒 。 

3) 从 LSU 清 洁 棒 上 取 下 清洁 基板 。 


© 
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4. 维修 保养 

A. LSU 部 分 

x : 检查 (清洁 , 痊 换 或 必要 时 调整 ) ОЛЫ 全 :替换 和 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 

黑白 供应 / 备注 /参照 部 品 手册 。 


部 品名 称 PARE 组 件 /项 目 号 码 No. 
机 械 部 品 ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 


防 尘 玻璃 机 械 部 品 


清洁 基板 (Р/С No. : [2]-35) 
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名 Ж 功能 /动作 
感光 鼓 电机 (彩色 ) 驱动 彩色 感光 鼓 。 
感光 鼓 电 机 (黑色 ) 驱动 黑色 感光 鼓 。 
消 电 灯 (Y, М, С, ВК) 灯光 通过 消 电灯 , 清除 OPC 感 光 鼓 表面 电荷 。 
F (Y, М, С, К) 对 OPC 感 光 鼓 表面 充 上 负电 荷 。 
ЮЖ (Y, М, С, K) 控制 OPC 感 光 鼓 表面 潜 影 。 


功能 /动作 
OPC 感 光 鼓 (Y, М, С, К) инені 


EZ 


清洁 刊 板 清洁 OPC 感 光 鼓 表面 的 残余 墨 粉 。 


2. 动作 说 明 3) 转 印 动作 完成 后 , 清洁 刮 板 乔 去 残余 墨 粉 。 
从 OPC 感光 鼓 表 面 刮 下 的 墨 粉 通过 废 粉 传送 螺 管 传送 到 废 粉 
А. OPC 感 光 鼓 部 分 收集 部 分 。 


主 充 对 OPC 感 光 鼓 表面 充 上 负电 和 荷 , 激光 ( 写 ) 组 件 将 激光 束 图 像 
照射 到 OPC 感 光 鼓 表面 形成 静电 潜 影 。 
1) 主 充电 器 对 OPC 感 光 鼓 表面 充 上 负电 和 茶 。 


OPC 感 光 鼓 


ERER 


E JE И E E ЕН БИШЕК, ОРС 感光 鼓 上 所 充 的 负电 压 
与 栅 极 电压 相同 。 


2) LED 灯 通 过 激光 (5) 组 件 照 射 到 OPC 感光 鼓 表 面 , 形成 静电 


зан” 
жм о 


OPC 感 光 鼓 


өше‏ وف 
CGL‏ 
МЕ Тт;‏ 


а 


LED 灯 光照 射 到 OPC 感 光 鼓 CGL 时 , 产生 正 负电 和 荷 。 

在 CGL 上 产生 的 正 电 荷 被 OPC 感 光 鼓 表面 的 负电 和 荷 吸引 , 另 一 
方面 , 负电 和 荷 被 吸引 到 ОРС 感光 鼓 铝 层 的 正 电荷 上 , 这 样 ， 
OPC 感 光 鼓 表面 和 铝 层 上 的 正 负电 和 荷 得 到 平衡 , 从 而 减少 了 正 
负电 和 荷 数 , 使 OPC 感 光 鼓 表面 的 电压 下 降 。LED 灯 光 未 照射 到 
的 部 位 电荷 保持 不 变 , 结果 , 在 ОРС 感光 鼓 表面 形成 静电 潜 


ГА 
27. 
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4) 对 整个 OPC 感光 鼓 表面 放电 。 3. 分 解 和 组 装 


A. 成 像 感光 鼓 组 件 


(1)-с 


消 电 灯 将 灯光 照射 到 放电 镜头 上 , 灯光 通过 镜头 照射 到 OPC 感 
光 鼓 表面 。 

当 消 电灯 光照 射 到 OPC 感 光 鼓 CGL 上 时 , 产生 正 负 电荷。 
在 CGL 上 产生 的 正 电荷 被 OPC 感 光 鼓 表面 的 负电 和 荷 豚 引 , 另 一 
方面 , 负电 荷 被 豚 引 到 ОРС 感光 鼓 铝 层 的 正 电荷 上 , 这 样 ， 
OPC 感 光 鼓 表面 和 铝 层 上 的 正 负 电荷 得 到 平衡 , 从 而 减少 了 正 
负电 荷 数 , 使 OPC 感 光 鼓 表面 的 电压 下 降 。 


组 ” 件 部 ж 维修 保养 
感光 鼓 组 件 感光 鼓 
充电 组 件 

侧 密封 F В 
墨 粉 接收 密 才 
清洁 乔 板 
废 粉 驱动 电机 


废 粉 满 检测 开关 


(1) 各 颜色 感光 鼓 组 件 
1) 打开 前 盖 。 
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2) 取 下 废 粉 盒 组 件 。 


5) 用 两 只 手 取 下 显影 组 件 。 


3) 松 开 蓝 色 螺钉 。 检 查 并 确定 是 否 已 释放 锁定 ,然后 打开 感光 鼓 6) 握 住 锁定 杆 , 慢 慢 拉 出 各 颜色 感光 鼓 组 件 , 取出 感光 鼓 组 件 时 
定位 组 件 。 用 双手 托 住 组 件 的 下 部 。 


ص 
әт 1-1‏ 


(( 


注意 : 手动 释放 主 转 印 组 件 转 印 带 的 张力 时 ,动作 完成 后 应 重 
新 启动 机 器 电源 ( 先 关 闭 电 源 , 动作 完成 后 再 打开 )。 此 


а А 5 а. OPC 感 光 鼓 
过 程 执 行 机 器 初始 化 , 将 转 印 辊 恢复 到 原来 位 置 。 1) 从 机 器 上 取 下 各 感光 鼓 组 件 。 
2) 取 下 螺钉 , 取 下 DR 固定 轴 AS。 


Д) 松 开 各 颜色 感光 鼓 组 件 左 侧 显 影 部 分 的 固定 螺钉 。 


= 


E> ef 
р -AE 
| | үшүр == 
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3) 将 OPC 感 光 鼓 滑 到 前 侧 , 提起 感光 鼓 的 后 端 , 将 OPC 感 光 鼓 从 5) ЛИЛ, 取 下 成 像 盖 。 取 下 MC 充电 器 组 件 。 
前 侧 孔 中 取出 。 


с. 侧 密封 FR 


b. MC 充电 器 组 件 а. BMH 

1) 从 机 器 上 取 下 各 感光 鼓 组 件 。 1) 从 机 器 上 取 下 各 感光 鼓 组 件 。 
2) 取 下 OPC 感 光 鼓 。 2) 取 下 OPC 感 光 鼓 。 

3) 取 下 螺钉 , ТМС. 3) 取 下 MC 充电 器 组 件 。 


4) 取 下 侧 密封 FIR 和 墨 粉 接收 密封 。 
* 安装 侧 密 封 F/R 和 墨 粉 接收 密封 时 , 应 安装 在 下 图 所 示范 围 


Ё. 
参考 线 
0-0.5тт | 0-05mm le 
| 0-0.5mm П 
参考 线 一 YT Ті 1 


0 © | 
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е. 清洁 刊 板 

1) 从 机 器 上 取 下 各 感光 鼓 组 件 。 

2) 取 下 OPC 感 光 鼓 。 

3) 取 下 MC 充电 器 组 件 。 

4) 取 下 侧 密 封 F/R 和 墨 粉 接收 密封 。 
5) 取 下 螺钉 , 取 下 清洁 刊 板 。 

6) 从 清洁 刮 板 上 取 下 墨 粉 混合 


* 按 下 图 标记 1, 2, 3 拧紧 螺钉 。 


(2) 其 他 

а) 废 粉 驱动 电机 

1) 取 下 机 架 盖 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “机 架 盖 ”) 
) 


2) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 废 粉 驱动 组 件 。 
取 下 螺钉 , 然后 从 废 粉 驱 动 组 件 上 取 下 废 粉 驱动 电机 。 


b. 废 粉 满 检 测 开关 
1) 取 下 机 架 盖 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “机 架 盖 ”) 
2) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 废 粉 驱动 组 件 。 


3) 取 下 螺钉 和 弹簧 , 取 下 废 粉 盒 清 空 杆 。 


ВЈ а ПЛК, 取 下 上 废 粉 满 检 测 开关 。 
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4. 维修 保养 

X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人: 调整 六 :润滑 O: 移 位 
黑白 供应 / ЕЕРЕЕ 
ЖҮРЕТІН 备注 /参照 部 品 手册 。 
彩色 供应 ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 


感光 鼓 (BK) | 黑白 供应 
清洁 刊 板 (Р/С No. : [24]-14) 
(ВК) 


я 2. (P/G Мо.: [24]-2) 


感光 鼓 (C) “| 彩色 供应 
充电 组 件 (C) (P/G No. : [24]-2) 
侧 密封 FHR Л BP A 
(ВК) 


墨 粉 回收 密 
封 (BK) 


侧 密封 F/R 
(С) 


ESEREKE 
# (С) 


废 粉 盒 
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[J] 墨 粉 供应 部 分 


1. 电气 与 机 械 关联 图 
A. 墨 粉 供应 部 分 
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名 Ж 功能 /动作 
墨 粉 电机 (Y, М, С, K) 
СНМ (Y, М, С, К) 


加 粉 电机 。 
墨 粉 盒 数据 存储 器 。 


功能 /动作 


2. 动作 说 明 


墨 粉 盒 插 到 机 器 上 时 , 锁定 棘 爪 脱离 , 墨 粉 供应 快门 打开 。 显影 组 件 上 的 打开 /关闭 杆 打 到 机 器 的 挡 块 上 时 , 显影 组 件 的 墨 粉 
与 显影 杆 相 连 的 轴 控 制 传送 管道 快门 的 打开 和 关闭 。 供应 部 分 相应 地 打开 与 关闭 。 
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3. 维修 保养 
X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 U: 移 位 

黑白 供应 / 400 800 备注 /参照 部 品 手册 。 
机 械 部 品 | ， K K 组 件 /项 目 号 码 No 
彩色 供应 打 电 话 时 60 120 240 ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
K K 


ЖЫ, 墨 粉 用 完 (或 转动 规定 距离 后 ) HARPER. 使 用 两 年 后 替换 
彩色 供应 
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显影 
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名 Ж 功能 /动作 
彩色 ) 驱动 彩色 显影 组 件 。 
黑白 ) 驱动 黑白 显影 组 件 。 


显影 电机 
显影 电机 


( 
( 


显影 偏 压 (Y, М, С, K) 显影 偏 压 
墨 粉 浓度 传感器 (Y, М, С, K) 控制 显影 组 件 的 墨 粉 浓度 。 
DV 初始 检测 电路 板 (Y М, С, K) 仿 测 新 显影 组 件 。 (CRU 机 器 专用 ) 


功能 /动作 

显影 辊 将 OPC 感 光 鼓 上 的 静电 潜 影 转化 成 可 见 图 像 。 
搅拌 辊 搅拌 显影 剂 。 

EMINE 防止 墨 粉 消散 。 


2. 动作 说 明 3. 分 解 和 组 装 


将 OPC 感 光 鼓 上 由 激光 ( 写 ) 组 件 (激光 图 像 射线 ) ЕНЕ д 显影 部 分 
影 通过 墨 粉 转化 成 可 见 图 像 。 


组 ” 件 : т 维修 保养 
显影 组 件 显影 3 


DV 侧 密封 F 
DV 侧 密 封 R 
DV 初始 电路 板 
浓度 传感器 


混合 辊 搅拌 显影 组 件 中 的 墨 粉 和 载体 并 进行 传送 。 
墨 粉 和 载体 经 过 均匀 搅拌 并 传送 后 ， 通 过 机 械 摩擦 充 上 负电 荷 ， (1) 显影 组 件 
在 显影 辊 上 产生 一 个 显影 偏 压 (AC 成 份 和 DC 负电 成 份 )。 деін 

带 负 电 的 墨 粉 被 吸附 到 OPC 感光 鼓 的 曝光 部 分 , 由 于 显影 偏 压 的 。 1) 打开 前 机 这。 
作用 , OPC 感光 鼓 的 负电 压 下 降 。 

另 一 方面 , 在 感光 鼓 上 未 受到 曝光 的 区 域 负 电压 比 显影 偏 压 高 ， 
该 区 域 不 吸附 墨 粉 。 
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2) 取 下 废 粉 盒 组 件 。 5) 按 住 按 钮 , 取 下 显影 组 件 。 


ақ Ж 
3) 检查 锁定 是 否 已 释放 , 如 下 图 (A) 所 示 。 1) 取 下 显影 组 件 。 
松 开 蓝 色 螺钉 , 打开 感光 鼓 定 位 组 件 。 2) 取 下 DV 盖 的 两 个 固定 螺钉 。 


* 如 果 锁 定 未 释放 , 则 使 用 螺钉 起 子 将 螺钉 (В) 逆 时 针 方向 转 
动 , 使 之 与 (A) 对 准 。 
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4) 取出 旧 载 体 , 插入 新 载体 。 * 加 入 显影 剂 时 , 注意 不 要 倾斜 显影 组 件 。 


b. DV ÈH 
с. DV 密封 F 


d. DV 密封 R 
1) TIE DV 密封 (A), DV 侧 密封 F (B), В (С). 


* 替换 载体 时 , 要 特别 小 心 不 要 将 载体 酒 落 到 机 器 的 驱动 部 分 ( 标 


вом»). 2) 2222 DV 侧 密封 F (B), DV 侧 密 封 R (С) 安装 到 下 图 所 


(显影 组 件 清洁 须知 ) 

如 果 显影 组 件 中 有 较 多 载体 , 使 用 清洁 器 或 风机 清洁 显影 组 件 时 ， 

可 能 会 在 组 件 中 积聚 静电 。 为 避免 该 情况 发 生 , 应 注意 以 下 事项 。 

* 传送 载体 或 从 磁 辊 中 取出 异物 时 ,如 果 金 属 部 分 与 磁 辊 表面 接 
A, 载体 会 附着 到 磁 辊 表面 。 处 理 磁 辊 时 应 注意 避免 这 种 情况 发 


ы 


* 尽 可 能 消除 显影 组 件 中 的 载体 和 附着 在 磁 辊 上 的 载体 。 0~ 0.3mm - | 
u ! 


(用 风机 [管道 ] 清 洁 显影 组 件 时 ) 

“在 用 风机 [管道 ] 清洁 显影 组 件 前 , 尽 可 能 先 取出 组 件 中 的 载体 ， 
如 下 图 所 示 , 将 磁 辊 后 侧 的 磁 芯 棒 接 地 , 然后 用 风机 清洁 组 件 。 
(注意 不 要 用 弹 竹 夹 连接 器 夹 住 接地 电缆 , 以 避免 损坏 磁 芯 棒 ) ~ 


ч! к. 磁 辊 
ANN A 后 侧 磁 芯 棱 
кх 


e. DV 初始 电路 板 
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f. 浓度 传感器 9. 墨 粉 过 滤器 


1) 取 下 显影 组 件 。 1) 取 下 显影 组 件 。 
2) 取 下 螺钉 , 取 下 DV 引导 。 断 开 连 接 器 , 取 下 DYV 初始 电路 板 2) 取 下 墨 粉 过 滤 盖 和 墨 粉 过 滤器 。 
(А). 


取 下 螺钉 , 断 开 连 接 器 , 取 下 浓度 传感器 (B)。 


4. 维修 保养 
x : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 :清洁 全 : 替换 人 :调整 六 :润滑 O: 移 位 

黑白 供应 / 1100 | | 
‚ RE K 备注 /参照 部 品 手册 。 
部 品名 称 组 件 /项 目 号 码 No. 
彩色 供应 ( 仅 说 明 蔡 换 的 部 品 ) 
载体 (BK) ЕНЕМ 
DV 密封 (BK) 


DV 侧 密 封 F 
(ВК) 


DV 侧 密封 R 
(ВК) 


墨 粉 过 滤 
载体 (C) FERE 
载体 (M) 
载体 (Y) 
DV 密封 (C) 
DV 侧 密封 F 
R (С) 
SPIE 
偏 压 引 脚 / | 机 械 部 品 
连接 器 


(P/G No. : [23]-42) 
(P/G No. : [23]-26) 


(P/G No. : [23]-15) 


(P/G No. : [22]-37) 


(Р/С No. : [23]-42) 


(P/G No. : [23]-26, 
[23]-15) 


(P/G No. : [22]-37) 


хі» >> >i > > > Pp ppp 
хі» > i> >i > > >) Pp ppp 
хі» > i> >i > > >) Pp ppp 
хі» >> >i i> > >) Pp Юр рр 


ЖР. 4,10 
Жы 


Ө 2,9 
5.11 < 
вло 12 


vv 
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[L] 转 印 部 分 


1. 电气 与 机 械 关 联 图 


信号 名 称 


MC 电 路 板 


BTP-PH-K- 


INT24V2 


P-GND 


IHV_DATA# 


ТНУ СІКЕ 


IHV_LDI# 


НУ НЕМЕ 


B6P-PH-K- 


-PHDSS-B 


"TUD CITT TUD L 11 | 17UD сг 
DGND | 2 a | Боко |71 13 | GND 
SWED | 3 1 SVLED | 3 9 | svED 
БЗ0В-РНО55-В. 

смо 
тоок |1 12 | торк 
2 14 | DGND 
3 10 | ӨЛЕ 
L3H + ВООЗР-ТЕЕР-Н B30B-PHDSS-B 

сһі2 
1 | 2A3 16 | 24у3 


TTNFD Т 


DGND 
P 


/iTURC | 1 


РНЫН-02-Н + BU02P-TR-P-H 


14 | NTURG 
B32B-PHDSS-B 


PCU 电 路 板 


INT24V2 INT24V2 
P-GND P-GND 
[TE_CLK# 6 | пс ске 
ТТС БАТАР 8 |С DATA# 
ТС 10е 10 | FTC_LD# 
ТНУ НЕМІ 12 |7НУ НЕМЕ 


B6P-PH-K- 


B40B-PADSS-B 


В 5МІРІМ Р ons 
3 3 1 1ТҺЕО 
4 4 2 | DGND 
5 5 17 | WIMI 
3 18 | WINM 2 


功能 /动作 


B30B-PHDSS-B 


1TC_CMY 


彩色 转 印 高 压 信号 。 


1TC_K 


黑白 转 印 高 压 信号 。 


1TNFD 


废 粉 满 检测 开关 


废 粉 满 检 测 o 


1TUD_CL 


转 印 带 分 离 检 测 (Ж Ж) 


转 印 辊 位 置 检测 信号 。 ( 


ша) 


1TUD_K 


ДЫ, (黑白 ) 


转 印 辊 位 置 检测 信号 。 (ЕН) 


1TURC 


转 印 辊 分 离 控制 离合 器 。 


2TC 


第 二 转 印 高 压 信号 。 


DVMK 


显影 剂 驱动 电机 (K) 


转 印 组 件 驱 动 电机 。 


(与 黑白 显影 驱动 辊 一 


起 使 用 ) 


WTNM 


废 粉 驱动 电机 
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БЕТІ 
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2 
о 


功能 /动作 

第 一 转 印 刊 板 清洁 驻 留 在 中 继 转 印 带 上 的 墨 粉 。 

第 一 转 印 带 将 OPC 感 光 鼓 上 的 墨 粉 转 印 到 转 印 带 上 , 形成 墨 粉 图 像 。 
主 转 印 辊 将 OPC 感 光 鼓 上 的 墨 粉 图 像 转 印 到 中 继 转 印 带 上 。 
转 印 驱动 辊 驱动 转 印 带 。 

转 印 跟随 辊 转 印 带 跟 随 驱动 。 

张力 辊 对 转 印 带 施 加 一 个 张力 。 

辊 清洁 刷 清洁 转 印 带 的 背面 。 

Y 辅 助 辊 通过 分 离 Y 转 印 辊 保持 转 印 带 的 位 置 。 

登记 支持 辊 保持 成 像 控 制 和 登记 部 分 转 印 带 的 位 置 。 

第 二 转 印 带 将 中 继 转 印 带 上 的 墨 粉 图 像 转 印 到 纸 上 。 

第 二 转 印 辊 将 中 继 转 印 带 上 的 墨 粉 图 像 转 印 到 纸 上 。 

第 二 转 印 带 转 印 辊 驱动 转 印 带 。 

第 二 转 印 带 张 力 辊 对 转 印 带 施加 一 个 适当 的 张力 。 

主 转 印 清洁 辊 清洁 主 转 印 带 。 


оо чо от оо = 


2. 动作 说 明 В. Е (中 继 ) 转 印 辊 分 离 机制 和 内 容 
根据 动作 模式 的 不 同 , 主 转 印 辊 执行 所 有 颜色 加 压 接触 、 所 有 颜 
A. 概 要 色 分 离 以 及 仅 黑色 接触 动作 。 
在 本 部 分 , 墨 粉 图 像 在 高 压 的 作用 下 转 印 到 第 一 转 印 带 上 , RE 转 印 辊 分 离 离合 器 (1TURC) 打开 时 , 转 印 凸轮 开始 转动 , 主 转 印 
通过 第 二 转 印 带 将 第 一 转 印 带 上 的 墨 粉 图 像 转 印 到 纸 上 。 连接 以 及 和 凸轮 相连 的 主 转 印 臂 往 图 示 箭头 方向 移动 , 执行 转 印 
辊 的 分 离 动 作 。 


所 有 颜色 加 压 接触 


5 ZOE 
O е) е Хе) 5 
® с. | 
5: ж: Р 

转 印 臂 执 行 所 有 颜色 加 压 接触 、 所 有 颜色 分 离 以 及 仅 黑 色 接 触动 


作 。 


1TUD_CL 
所 有 颜色 加 压 接触 ON 
所 有 颜色 分 离 OFF 
仅 黑 色 接 触 OFF 


主 转 印 和 副 转 印 ( 第 一 转 印 和 第 二 转 印 ) 与 黑色 显影 电机 同时 驱 
动 。 
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3. 分 解 和 组 装 


A. 主 转 印 


组 ” 件 品 维修 保养 
(1) | 主 转 印 组 件 | а | 第 一 转 印 带 ХА 
b “| 主 转 印 清洁 辊 А 
c “第 一 转 印 刊 板 ХА 
а | 主 转 印 辊 ХА 
е | 主 转 印 传导 套 环 ХА 
f |Ү О 
g | 转 印 带 驱动 齿轮 X 全 
h | 转 印 驱动 辊 О 
i | 转 印 跟随 辊 О 
j KIR O 
k “| 辊 清洁 刷 x 
1 | 登记 支持 辊 х 
т | 清洁 器 密封 x 
п “| 清洁 器 密封 R x 
о KEEMA x 
(2) | 其 他 а “| 转 印 带 分 离 检测 (彩色 ) 
b “| 转 印 带 分 离 检测 (黑色 ) 
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(1) 主 转 印 组 件 
1) 打开 前 盖 。 


2) 打开 右 门 组 件 。 


<= 


4) 逆 时 针 方 向 转动 蓝 色 螺钉 (A)。 确 定 锁定 已 释放 (В), 打开 并 拉 
出 感光 鼓 定位 组 件 。 
* 如 果 不 能 正确 完成 此 步 又 , 则 可 能 损坏 中 继 转 印 带 。 
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5) 用 手 握 住 以 下 指定 部 位 , 取 下 主 转 印 组 件 。 [安装 注意 事项 ] 
替换 转 印 带 时 , 务必 注意 不 要 刊 伤 或 折 又 转 印 带 , 不 要 直接 用 手 
触摸 转 印 带 的 表面 。 
(添加 启动 粉 ) 
1) 安装 主 转 印 组 件 , 将 其 平 放 在 上 表面 。 
* 确定 清洁 辊 上 的 压力 已 释放 。 
2) 将 侧 密封 粉 ( 硬 脂 酸 ) 均匀 地 覆盖 在 转 印 带 的 表面 上 。 (图 1) 
* 转 印 带 的 两 个 半 面 分 别 均匀 涂 擦 侧 密封 粉 。 
* 可 用 一 块 沾 有 侧 密 封 粉 的 布 擦拭 转 印 带 表面 ,使 侧 密封 粉 均 
匀 地 涂 在 转 印 带 上 。 
З) 将 转 印 带 转 过 1/4 转 。 (转动 方向 见 图 3) 
4) 将 钛 酸 铀 均匀 地 才 盖 在 转 印 带 的 表面 上 。 
Г 一 шалар ааа аразы асар 
(注意 ) * 重复 涂 擦 20 次 。 (5 次 横向 X4 次 纵向 , 见 图 2) 


手动 释放 主 转 印 组 件 转 印 带 的 张力 后 , 重新 开启 机 器 电源 。 5) 转动 转 印 带 两 次 。 (转动 方向 如 步骤 3)。 
(电源 先 关闭 , 然后 再 打开 ) * 转 印 带 表 面 可 能 会 留 有 钛 酸 锡 的 痕迹 。 
此 步骤 执行 机 器 初始 化 , 将 转 印 辊 恢复 到 原来 位 置 。 6) 翻转 主 转 印 组 件 。 


* 提起 清洁 器 组 件 一 端 将 主 转 印 组 件 翻 过 来 。 
* 在 主 转 印 组 件 安 装 到 机 器 上 以 前 ,请 将 主 转 印 组 件 保持 在 水 


а. 第 一 转 印 带 平 位 置 (不 要 降低 清洁 器 组 件 一 侧 )。 

* 不 要 单独 替换 转 印 带 、 刮 板 和 主 转 印 清洁 辊 。 如 果 三 个 部 件 中 * 注意 不 要 将 钛 酸 旬 酒 落 在 清洁 组 件 内 部 。 
有 一 个 需要 蔡 换 时 , 三 个 应 同时 蔡 换 。 = 

* 蔡 换 转 印 带 时 , 务必 按照 说 明 在 转 印 带 上 涂 上 硬 脂 酸 / ; 


(UKOG-0316FCZZ) ЖЗА. 
1) 取 下 主 转 印 组 件 。 
2) 取 下 清洁 组 件 。 
3) 取 下 转 印 导 板 左 组 件 。 
4) ТЕ. 


) 清洁 器 组 件 一 侧 


清洁 辊 一 侧 


x 


HEARR A TE BRRR 以 外 的 所 有 部 位 。 


[ 涂 擦 次 数 ] 均匀 涂 擦 


提起 清洁 器 组 件 一 端 翻转 主 转 印 组 件 


T [不 能 降低 清洁 器 组 件 一 人 
* 安装 时 ,将 转 印 带 内 侧 有 产品 批号 的 一 侧 放 在 前 侧 。 СЕЕ 
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b. 主 转 印 清洁 辊 З) 取 下 转 印 导 板 , 取 下 第 一 转 印 刊 板 。 

1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 * 安装 时 , 在 第 一 转 印 刊 板 (A) 上 涂 擦 硬 脂 酸 。 

2) 取 下 转 印 导 板 左 组 件 。 “检查 清洁 器 密封 (B) 和 清洁 器 密封 R (C)。 如 果 其 中 有 一 个 落 
ERRE, 则 进行 替换 。 


(分 别 参考 步骤 m: 清洁 器 密封 , 和 步 又 n: 清洁 器 密封 R) 


3) 取 下 螺钉 , 取 下 主 转 印 清洁 辊 装配 板 组 件 。 
从 废 粉 驱动 组 件 上 取 下 废 粉 驱动 电机 。 


а. 主 转 印 辊 

е. 主 转 印 传导 套 环 

f. Y 辅 助 辊 

1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 

2) 取 下 清洁 器 组 件 。 

3) 取 下 第 一 转 印 带 。 

Д) 脱 开 前 侧 的 连接 部 分 , 取 下 主 转 印 辊 (А) 和 主 转 印 传导 套 环 
(B)。 取 下 Y 辅 助 辊 (C)。 


“组 装 时 , 注意 不 要 安装 在 压力 释放 位 置 。 


N 


9. 转 印 带 驱动 齿轮 

1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 

2) 取 下 清洁 器 组 件 。 

3) 取 下 螺钉 , 取 下 转 印 带 驱动 齿轮 。 


с. 第 一 转 印 刊 板 
1) 取 下 第 一 转 印 组 件 , 上 端 朝 下 放置 。 
2) 取 下 清洁 器 组 件 。 
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h. 转 印 驱动 辊 . 登记 支持 辊 


1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 
2) 取 下 清洁 器 组 件 。 2) 取 下 清洁 器 组 件 。 
3) 取 下 第 一 转 印 带 。 3) 取 下 第 一 转 印 带 。 
4) 清洁 转 印 驱动 辊 。 4) 检查 登记 支持 辊 。 


i. 转 印 跟随 辊 

j. 张力 辊 m. 清洁 器 密 者 

1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 п. 清洁 器 密封 BR 

2) 取 下 清洁 器 组 件 。 1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 

3) 取 下 第 一 转 印 带 。 2) 取 下 清洁 器 组 件 。 

4) 清洁 转 印 跟从 动 辊 (A) FIK RF (В). 3) 取 下 清洁 器 密封 (A) 和 清洁 器 密封 R (B)。 


(B) 
NT 


ССА 
25 چچ‎ 
B 
С> 


А 
* 安装 密封 时 , 安装 位 置 应 在 指定 范围 以 内 。 参 照 以 下 位 置 参 
考 线 。 
k. 辊 清洁 刷 
1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 шыгыны 
2) 取 下 清洁 器 组 件 。 AH L- 
3) 取 下 第 一 转 印 带 。 ll |н 
4) 检查 辊 清洁 刷 。 ш] | 
کڪ س‎ 
f SZAM à П | | 
o © 9 o 
Г 0-03mm i 0-03mm 
| в аза 
| 


МХ-2300М/2700М ЖЕҢ L-6 


о. 转 印 墨 粉 回收 密 看 B. 第 二 转 印 
1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 

2) 取 下 清洁 器 组 件 。 

3) 取 下 转 印 墨 粉 接收 密封 。 


“安装 转 印 墨 粉 回收 密封 时 , 安装 位 置 应 在 指定 范围 以 内 。 参 
照 以 下 位 置 参考 线 。 


эле 第 二 转 印 组 件 第 二 转 印 过 桥 齿 轮 


| 0-о.3тт 第 二 转 印 带 跟随 辊 


1 1 اة‎ 第 二 转 印 带 
ЧЕ айн өза = 
| 0-0.3mm 第 二 转 印 带 驱动 辊 


辊 清洁 刷 


第 二 转 印 带 张力 辊 


к 


(1) 第 二 转 印 组 件 
1) 打开 右 门 组 件 。 
(2) 其 他 
а. 转 印 带 分 离 检测 (彩色 ) 
b. 转 印 带 分 离 检测 (黑色 ) 
1) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 


a 


2) 取 下 显影 组 件 。 
3) 取 下 感光 鼓 组 件 。 | 
4) 检查 转 印 带 分 离 检 测 器 (彩色 ) (A) 和 转 印 带 分 离 检测 器 

(黑色 ) (B)。 
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2) FIRIN, 取 下 第 二 转 印 组 件 。 4) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 第 二 转 印 从 动 辊 。 


5) 取 下 第 二 转 印 带 。 


а 第 二 转 印 过 桥 齿 轮 

b. 第 二 转 印 带 从 动 辊 

с 第 二 转 印 带 

1) 取 下 第 二 转 印 组 件 。 

2) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 第 二 转 印 驱动 板 。 取 下 各 零 部 件 , 取 下 过 桥 
齿轮 (A)。 


d. 第 二 转 印 辊 

1) 取 下 第 二 转 印 组 件 。 

2) 取 下 第 二 转 印 带 。 

3) 取 下 前 侧 轴承 , 取 下 第 二 转 印 辊 。 


3) 取 下 第 二 转 印 带 转 印 机 架 。 


е 第 二 转 印 带 驱 动 辊 

1) 取 下 第 二 转 印 组 件 。 

2) 取 下 第 二 转 印 带 。 

3) 取 下 各 零 部 件 , 然后 取 下 第 二 转 印 带 驱动 辊 。 
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f. 辊 清洁 刷 g. 第 二 转 印 带 张 紧 辊 

1) 取 下 第 二 转 印 组 件 。 1) 取 下 第 二 转 印 带 。 

2) 取 下 第 二 转 印 带 。 2) ЖЕЛ, 取 下 第 二 转 印 带 张 紧 辊 。 
3) 取 下 第 二 转 印 带 驱动 辊 。 
4) 取 下 辊 清洁 刷 。 


4. 维修 保养 


X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 蔡 换 的 部 品 ) 


о 


те 黑白 供应 / 
部 品名 称 | 机 械 部 品 


х 
© 


第 一 转 印 带 | 机 械 部 品 P/GNo. : [26]-3) 


主 转 印 辊 P/GNo. : [27]-9) 


( 
(Баке :28) -27) 
( 


第 一 转 印 刊 P/GNo. : 25]-19) 
板 


转 印 带 驱动 (P/GNo. :[27]-13) 


齿轮 


[<] 
>i > >» >> хә 
> > > рр aN 


» > > рр 


主 转 印 传导 (P/GNo. : [27]-8) 
套 环 (P/GNo. : 28) -25) 


转 印 驱动 辊 


转 印 从 动 辊 


张 紧 辊 


хоо 
хоо 
хоо 


转 印 带 清洁 
刷 


Y 辅 助 辊 


登记 支持 辊 


第 二 转 印 带 


第 二 转 印 辊 


Оо» х О 
ОР» х О 
ОР» х О 


第 二 转 印 带 
驱动 辊 


第 二 转 印 带 
张 紧 辊 


第 二 转 印 带 
从 动 辊 


第 二 转 印 过 
桥 齿 轮 


主 转 印 带 清 


шеін 
1A FEE 


清洁 器 密封 


清 清 器 密封 


EERE 
收 密封 
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[М] 成 像 控 制 传感器 , 登记 传感器 部 分 


1. 电气 与 机 械 关 联 图 


CN17 


24V3 2413 
/PCSS /PCSS 


| | 


REGS_R_LED# REGS_R_LED# 


REGS_R REGS_R - 2 2 
D-GND 2 
5VNPD е2 Ж 
p | (2 
4 1 Тс % 
сы рз о, Ж ХР 
PCS К 5 
ее” 
5 


D-GND 
D-GND %2 
KA Ж 


> BNBB 


SVNPD 
+ 


PCS_LED# 


PCU 电 路 板 


мъ 
“ЕМЕСІ 


5VNPD 


t PI 


REGS_F_LED# REGS_F LED# 5VNPD 
REGS_F REGS_F D-GND 
D-GND D-GND REGS_F 
B32B-PHDSS-B 5VNPD REGS_F_LEDH 


RESI SENSOR F 


上 | 2 
Q 
Q 
о 
2 
о 
т 
2 
Ф 
о 
2 


Т 


ESAM 尔 功能 /动作 

成 像 控制 传感器 丛 测 墨 粉 浓度 块 浓度 。 

成 像 控 制 快 门 电 磁铁 打开 /关闭 成 像 控 制 的 快门 和 登记 传感器 。 
对 位 传感器 仿 测 对 位 变化 。 


2. 动作 说 明 


A. 成 像 控 制 传感器 控制 

机 器 为 黑白 (PCS_K) 和 彩色 (PCS_CL) 成 像 控制 传感器 各 提供 了 一 个 快门 。 

快门 打开 时 (执行 图 像 浓度 校正 时 ), 成 像 控制 传感器 扫描 转 印 带 上 形成 的 墨 粉 块 图 像 , 并 将 图 像 数据 信息 传送 给 PCU。 
快门 关闭 时 , 传感器 扫描 快门 背面 的 灰色 树脂 部 分 , 执行 传感器 自身 校正 。 

快门 的 动作 由 成 像 控 制 快 门 电磁 铁 (PCSS) 控制 。 


B. 登记 传感器 控制 
登记 传感器 安装 在 前 侧 (REGS_F) 和 后 侧 (ВЕО5 А). 
快门 打开 时 , 传感器 扫描 转 印 带 上 形成 的 色 块 图 像 , 并 将 图 像 数 据 信息 传送 给 PCU。 
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3. 分 解 和 组 装 ЕРЕ 
b. 成 像 控 制 传感器 


A. 成 像 控制 传感器 , 登记 传感器 部 分 1) 取 下 成 像 控 制 传感器 组 件 。 
2) 将 快门 动作 板 向 上 推 ， 清 洁 登记 传感器 (A) 和 成 像 控制 传感器 
(В). 
А 
2 
品 维修 保养 
27-5 хиени ХО | .成 像 控制 快门 电磁 铁 
ктап 成 像 控制 传感器 XO | 1 取 下 成 像 控制 传感器 组 件 。 
成 像 控制 快门 电磁 铁 2) 取 下 螺钉 , 滑动 传感器 装配 支撑 , 然后 取 下 传感器 装配 支撑 。 


(1) 成 像 控 制 传感器 组 件 

1) 取 下 显影 组 件 (K)。 

2) 取 下 感光 鼓 组 件 (K)。 

3) 取 下 第 一 转 印 组 件 。 

4) 取 下 给 纸 盘 1。 

5) 取 下 后 机 壳 。 

6) 取 下 ADU 连接 驱动 。 

7) 取 下 对 位 辊 组 件 。 

8) 断 开 连 接 器 , 取 下 螺钉 。 释放 环 爪 ， 然 后 取 下 成 像 控制 传感器 。 


3) 取 下 螺钉 , 断 开 连接 器 , 取 下 成 像 控制 快门 电磁 铁 。 
* 安装 时 , 应 将 成 像 控制 快门 电磁 铁 安装 到 快门 装配 板 (А) 的 


MX-2300N/2700N ”成 像 控制 传感器 ， 登 记 传感器 部 分 М - 2 


4. 维修 保养 


X : 检查 (清洁 ， 蔡 换 或 必要 时 调整 ) О: 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


注 /参照 部 品 手册 。 
1 2 4 7 1 11 12 备注 /参照 部 品 
00 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 |700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 组 件 /项 目 号 码 No. 


шеша ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
机 械 部 品 (P/G No. : [26]-3) 


位 传感器 ) 
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功能 /动作 


丛 测 定 影 辊 表面 温度 。 ( 热 辊 ) (中 间 部 分 ) 


检测 定 影 辊 表面 温度 。 ( 热 辊 ) (边缘 部 分 ) 


温度 异常 升 高 时 切断 定 影 灯 。 [对 定 影 辊 ( 热 辊 ) | 


温度 异常 升 高 时 切断 定 影 灯 。 [对 定 影 辊 ( 热 辊 ) | 


MER. ( 热 辊 ) 


加 热 定 影 辊 。( 热 辊 ) 


BF BF ЕН ДД ДД PF Рр 


给 测 压力 辊 表面 温度 。( 热 辊 ) 


ЁШ ЧЫ чю чю Ви Вш чю чи 


ш 


温度 异常 升 高 时 切断 定 影 灯 。 [对 压力 辊 ( 热 辊 ) | 


DRE HHR. ( 热 辊 ) 


ШЕП 


驱动 定 影 组 件 。 


功能 /动作 


压力 辊 (#8) 


加 热 并 将 墨 粉 压 到 纸 上 , 使 墨 粉 在 纸 上 定 影 。 


HUR 


机 械 分 离 不 能 从 定 影 辊 ( 热 辊 ) 上 自然 分 离 的 纸张 。 


压力 辊 (FRE) 


2. 动作 说 明 


A. 定 影 组 件 驱动 
驱动 定 影 组 件 时 , 驱动 电机 (FUM) 通过 连接 
上 热 辊 齿轮 。 
驱动 电机 ( 步 进 


齿轮 将 驱动 力 传送 给 


电机 ) 由 PCU 发 出 的 控制 信号 驱动 。 


PCU — (м) 


B. 定 影 灯 驱 动 
热 敏 电阻 检测 到 热 辊 表面 温度 后 , 将 温度 值 发 送 到 PCU 电路 板 。 
温度 值 低 于 规定 值 时 , PCU 电路 板 发 出 定 影 灯 照射 信号 , 并 将 信 
号 传送 给 副 电源 电路 板 上 的 定 影 灯 了 驱动 电路 。 
a сан ЕО ы ,为 定 影 灯 提供 


全 温 器 用 来 防止 扫 得 产生 异常 训 温 提供 安全 保证 
恒温 器 断 开 时 , 定 影 灯 的 供电 (AC 电流 ) 被 切断 。 


C. 定 影 动作 
纸 上 的 色 粉 (YMCK) 经 过 加 热 后 , 压 在 纸 上 进 行 定 影 。 
此 时 , 各 个 颜色 的 色 粉 (YMCK) 混合 产生 接近 原稿 真实 色彩 的 图 像 。 


加 热 并 将 墨 粉 压 到 纸 上 , 使 墨 粉 在 纸 上 定 影 。 


上 下 热 辊 分 别 用 来 从 上 面 和 下 面 加 热 纸张 。 
这 是 因为 需要 分 别 从 上 面 、 下 面 、 左 边 和 右边 对 四 层 不 同 颜色 的 
墨 粉 进行 加 热 , 从 而 将 墨 粉 图 像 定 影 在 纸 上 。 
上 下 热 辊 为 硅胶 辊 , 使 用 硅胶 辊 的 原因 如 下 : 
1) 可 以 增加 纸张 挤 压力 和 纸 的 热 容量 。 
2) 使 用 柔韧 性 强 的 辊 挤 压 多 层 墨 粉 时 , 墨 粉 在 纸 上 定 
形 。 
3) 硅胶 辊 可 对 不 平整 的 多 层 墨 粉 表面 施加 一 个 均匀 的 压力 。 


D. 定 影 温 度 控 制 
热 敏 传感器 安装 在 定 影 辊 的 中 间 和 两 端 , 以 及 压力 辊 的 中 间 部 


分 。 


热 敏 传感器 用 来 检测 热 辊 的 温度 ,从 而 控 制定 影 灯 的 动作 , 使 辊 
的 温度 保持 在 规定 水 平 。 
此 外 , 定 影 温度 可 根据 机 器 条 件 和 纸张 类 型 的 不 同 而 变化 。 


影 不 会 变 


纸张 ЖҰЛЫНЫ ewe) Елі 


式 | 黑白 普 通 纸 170 130 
© 彩色 普通 纸 170 130 
БЖ 170 140 
ОНР 170 145 
信封 180 145 
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} 解 和 组 装 2) 释放 锁定 杆 , 取 下 定 影 组 件 。 


a. 上 恒温 器 
1) 取 下 定 影 组 件 。 
2) 取 下 螺钉 和 定 影 上 盖 。 


维修 保养 


影 组 件 上 恒温 器 
上 热 敏 电阻 
非 接触 热 敏 电阻 
下 恒温 器 
下 热 敏 电阻 
上 加 热 灯 主 
上 加 热 灯 副 
下 加 热 灯 
上 热 辊 

上 热 辊 齿轮 
上 热 辊 轴承 
下 热 辊 齿轮 
下 热 辊 轴承 
上 分 离 爪 


5 3 - xX - |у оо оо сю 


(1) 定 影 组 件 b. 上 热 敏 电阻 
1) 打开 右 门 组 件 。 1) 取 下 定 影 组 件 。 
м | 2) 取 下 螺钉 和 定 影 上 盖 。 
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3) 断 开 连接 器 , 取 下 上 热 敏 电阻 。 е. 下 热 敏 电阻 
1) 取 下 定 影 组 件 。 
@ | | 2) 取 下 定 影 下 盖 。 
一 3) 断 开 连 接 器 , 取 下 下 热 敏 电阻 。 


с. 非 接触 热 敏 电阻 

1) 取 下 定 影 上 盖 。 

2) 取 下 螺钉 , 取 下 盖 板 。 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 非 接触 热 
敏 电阻 。 


f. 上 定 影 灯 主 

9. 上 定 影 灯 副 

1) 取 下 定 影 组 件 。 

2) 释放 压力 解除 杆 , 取 下 定 影 上 盖 F。 


d. 下 恒温 器 
1) 取 下 定 影 组件 。 
2) ТЕР Т. 
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4) 断 开 连 接 器 。 i. Ж 

j. 定 影 辊 齿轮 

k. 定 影 辊 轴承 

1) 取 下 定 影 组 件 。 

2) 取 下 上 加 热 灯 。 

3) 取 下 定 影 后 上 PG。 


5) 取 下 定 影 灯 固定 , 取 下 加 热 灯 。 
* 由 于 前 侧 和 后 侧 的 连接 器 形状 不 同 , 安装 时 应 注意 区 分 。 
将 红色 电缆 的 连接 器 安装 在 后 侧 。 


4) 释放 压力 。 
5) 打开 定 影 组 件 。 


h. 下 定 影 灯 

1) 取 下 定 影 组 件 。 

2) ТЕРЕН, 

3) 取 下 定 影 上 盖 R。 

4) 断 开 连接 器 , 取 下 定 影 灯 固定 。 


6) 取 下 定 影 辊 组 件 , 取 下 各 零 部 件 。 


5) 取 下 下 定 影 灯 。 
* 由 于 前 侧 和 后 侧 的 连接 器 形状 不 同 , 安装 时 应 注意 区 分 。 
将 红色 电缆 的 连接 器 安装 在 后 侧 。 
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1. 下 热 辊 齿轮 п. 上 分 离 爪 


т. 下 热 辊 轴承 1) BETERI 
1) 取 下 定 影 组 件 。 2) 取 下 定 影 后 上 PG。 
2) 取 下 下 定 影 灯 。 


3) 释放 压力 , 打开 定 影 组 件 。 
4) 取 下 压力 辊 组 件 , 取 下 各 零 部 件 。 


4. 维修 保养 


4 
X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : 清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 U: Bt 


备注 /参照 部 品 手册 。 
组 件 /项 目 号 码 No. 
( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
(Р/С No. : [32]-32) 
(P/G No. : [33]-15) 
(P/G No. : [32]-30) 
(P/G No. : [32]-31) 
(P/G No. : [33]-14) 
(Р/С No. : [32]-11) 
(P/G No. : [32]-18) 
(P/G No. : [33]-20) 


© 
го 
о 
© 
оз 
б 
© 
A 
© 
© 
л 
© 
© 
Ф 
© 
© 
- 
© 
со 
© 
© 
© 
© 
© 
© 
© 
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黑白 供应 / 
机 械 部 品 
定 影 辊 机 械 部 品 
压力 辊 
定 影 辊 齿轮 
压力 辊 轴承 
下 热 辊 轴承 
ERAM 
上 热 敏 电阻 
下 热 敏 电阻 


非 接触 热 敏 电 
ІН 


齿轮 
导 纸板 
定 影 组 件 


оо моло N 一 
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(P/G No. : [31]-901) 
(P/G No. :[32]-901) 
(P/G No. : [33]-901) 


х 
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[О] 排 纸 部 分 


1. 电气 与 机 械 关 联 图 


ЮЕ11-40Р-5Р1 _ ОЕ11-80Р-5Р2 
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PHNR-4-H,BU04P-TR-P-H 一 一 -一 DF1B-26p 
РОЕМ У РОЕМ У 15 | РОҒМ У 
ПРОЕМ СМТ ТРОЕМ СМТ 17 |/POFM_CNT] 
P-GND 19 | P-GND 
РОЕМ 1 POFM_LDT 21 |РОҒМ 101 
-2-Ң.В004Р-ТН-Р- РОЕМ 202 22 |РОҒМ 102 
1 |РОМУ(| 4 
2 JPOFM_CNT| 3 
3 P-GND 2 
4 [РОЕМ 02| 1 
Y 
24 24/2 
7 | 105м ХВ 
9 | 705М ХА 
11 | 708м в 
13 | OSMA 
БҮМРО Y | 
ТЕО2 10 ТЕО2 
|| | 
12 PODZ 
TFD2 | 
SVNPD + 
НОР5 2 16 HOPS 
D-GND 
БҮМРО + | 
PODI 14 PODI 
D-GND 3 2 D-GND 
18 | SVNPD 
B32B-PHDSS-B 
PCU 电 路 板 


РОМВ/ РОМВ/ 

INT24V1 INT24V1 
РОМА/ 
РОМВ/ 
ІМТ24У1 
РОМА/ 
ЕОМА/ 
ЕОМВ/ 
ІМТ24У1 
ІМТ24У1 
ЕОМА/ 
ЕОМВ// 
В12В-РН-К-5 


ЕОМВ// 
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名 功能 /动作 
定 影 驱动 电机 驱动 定 影 组 件 。 
移 位 器 原 位 检测 检测 移 位 器 的 原来 位 置 。 
移 位 电机 偏 移 纸张 。 
定 影 后 检测 定 影 后 ， 检 测 纸张 从 定 影 部 分 排出 。 
排 纸 检测 检测 排 纸 。 
排 纸 散热 风扇 电机 (前 侧 ) 定 影 组 件 散热 。 
排 纸 散热 风扇 电机 (后 侧 ) 定 影 组 件 散热 。 
排 纸 驱动 电机 驱动 排 纸 辊 。 
排 纸 满 检测 检测 面 朝 下 排 纸 盘 是 否 满 。 


功能 /动作 

传送 辊 9 (驱动 ) 将 定 影 辊 传 来 的 纸张 传送 到 传送 辊 13。 

传送 辊 13 (驱动 ) наны ы ы. 1. /将 纸张 传送 到 双 面 
(ADU) 部 分 。 

排 纸 辊 1 (驱动 ) 执行 排 纸 。/ 将 纸张 传送 到 右 排 纸 盘 。/ 将 纸张 传送 到 双 面 (ADU) 


部 分 。 


2. 动作 说 明 (1) 排 纸 组 件 
1) 取 下 排 纸 组 件 , 断 开 连 接 器 。 
A. 排 纸 部 分 ) > 


从 定 影 部 分 传 出 的 纸张 传送 到 传送 辊 13 (由 排 纸 驱 动 电 机 驱 
动 ), 再 传送 到 排 纸 辊 1, 然后 排出 到 内 部 纸 盘 。 
纸张 排出 到 右 纸 盘 时 , 先 通 过 排 纸 辊 1, 排 纸 驱动 电机 反 向 转动 ， 
纸张 从 ADU 反 向 闸 的 上 面 通过 , 然后 排出 到 右 纸 盘 。 


3. 分 解 和 组 装 


A. 排 纸 部 分 


а. 排 纸 满 检 测 传感器 


b. 移 位 器 原 位 检测 传感器 
1) 取 下 排 纸 组 件 。 


排 纸 组 件 排 纸 满 检测 传感器 
移 位 器 原 位 检测 传感器 
排 纸 检测 传感器 

定 影 后 传感器 

排 纸 散热 风扇 电机 
келі 

移 位 电机 

ажа АШИ, c. 排 纸 检测 传感器 
定 影 驱 动 电机 
排 纸 驱动 电机 
传送 辊 13 (驱动 ) 
传送 辊 9 (驱动 ) 


人 
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d. 定 影 后 传感器 f. 放电 刷 


1) 取 下 排 纸 组 件 。 1) 取 下 排 纸 组 件 。 


2) 取 下 排 纸 传感器 (A), 取 下 定 影 后 传感器 (B)。 2) 取 下 排 气 房 导管 。 
т КЕЧ ШЕЛ З) 取 下 放电 接地 板 , 取 下 放电 刷 。 


e. 排 纸 散热 风扇 电机 


1) 取 下 排 纸 组 件 。 * 放电 刷 装 配 参考 

ыы 安装 放电 刷 时 , 将 放电 刷 沿 移 位 器 PG 安装 。 
g. 移 位 电机 
1) 取 下 排 纸 组 件 。 


2) 断 开 连接 器 和 接地 端子 , 取 下 扎 带 , 取 下 滑动 电机 。 


3) 取 下 排 纸 散热 风扇 电机 。 
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h. 排 纸 辊 1 (驱动 ) j. 排 纸 驱 动 电机 


1) 取 下 排 纸 组 件 。 1) 取 下 排 纸 组 件 。 
2) 取 下 排 气 扇 导 管 。 2) 取 下 排 纸 驱动 电机 。 
3) 取 下 滑动 电机 组 件 。 


4) КЕНИЯ, 滑动 轴承 , 取 下 移 位 组 件 。 


mA ~ 


/ 
\ қы 


к. 传送 辊 13 (驱动 ) 

1) 取 下 排 纸 组 件 。 

2) 取 下 滑动 电机 组 件 。 

3) 取 下 排 纸 驱 动 组 件 。 

4) 取 下 E 型 圈 、 反 向 驱动 带 和 滑轮 。 


5) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 排 纸 辊 1 (驱动 )。 


i， 定 影 驱动 电机 
1) 取 下 排 纸 组 件 。 
2) 取 下 定 影 驱动 电机 。 


1. 传送 辊 9 (驱动 ) 

1) 取 下 排 纸 组 件 。 

2) 取 下 滑动 电机 组 件 。 
) 
) 


3) 取 下 排 纸 驱动 组 件 。 
4) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 传送 辊 9 (驱动 )。 
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4. 维修 保养 


A. 排 纸 部 分 
X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) 〇 :清洁 全 :替换 人 :调整 次 :润滑 : 移 位 


注 / 参 照 部 品 
黑白 供应 / 备注 /参照 部 品 手 册 


Е 组 件 /项 目 号 码 No. 
机 械 部 品 КЕ Кк ЕЕЕ, Кк, КЕ E Ы Ы) 
传送 辊 机 械 部 品 (P/G No. : [32]-32) 
放电 刷 (P/G No. : [33]-15) 
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[Р] 驱动 部 分 * 安装 顺序 ，(1) С (2) KM 一 (3) KM (各 颜色 均 有 标记 ) 
* 安装 完成 后 , 检查 飞轮 是 否 没有 碰 到 旁边 


的 电缆 等 装配 。 
1. 分 解 和 组 装 


A. 主 驱 动 部 分 


墨 粉 电机 

显影 驱动 电机 (黑色 ) 
显影 驱动 电机 (彩色 ) 
感光 鼓 电机 (黑色 ) 
感光 鼓 电机 (彩色 ) 
对 位 电机 

相位 检测 电路 板 
分 离 离合 器 


主 驱动 组 件 


хо + ооо |С ә 


(1) 主 驱动 组 件 
1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 
2) 取 下 螺钉 , 打开 控制 盒 。 


| [| 
ПІ | 000 
10, А = 
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5) 取 下 螺钉 , 取 下 主 驱 动 组 件 。 
* 握 住 A 部 分 然后 取 下 。 


а. 墨 粉 电机 
1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 打开 控制 盒 。 


3) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 墨 粉 电机 。 


b. 显影 驱动 电机 (黑色 ) 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 飞轮 。 

4) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 显影 驱动 电机 (BE). 


с. 显影 驱动 电机 (彩色 ) 
1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 
2) 打开 控制 盒 。 
3) 取 下 飞轮 。 
4) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 取 下 显影 驱动 电机 (彩色 )。 
* 安装 时 , 拧紧 (А) 部 分 的 螺钉 。 


а. 感光 鼓 电 机 (黑色 ) 

e. 感光 鼓 电 机 (彩色 ) 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 

2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 飞轮 。 

4) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 感光 鼓 电 机 (黑色 ) 和 感光 鼓 电 机 
(彩色 )。 


f. 对 位 电机 

1) МАМ. (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 飞轮 。 
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9. 相位 检测 电路 板 


B. 给 纸 驱 动 部 分 


1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 


2) 打开 控制 盒 。 
3) 取 下 飞轮 。 
4) 取 下 螺钉 , 取 下 相位 检测 电路 板 , 断 开 连接 器 。 


h. 分 离 离合 器 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 

2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 飞轮 。 

4) 取 下 齿轮 , 取 下 分 离 离合 器 , 然后 断 开 连接 器 。 
* 安装 时 , 检查 并 确认 离合 器 转动 停止 部 位 突起 是 否 与 副 框架 
突起 接合 。 


给 纸 驱 动 组 件 


(1) 给 纸 驱动 组 件 
1) 
2) 打开 控制 盒 。 

) 


件 。 
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传送 电机 


给 纸 电机 


纸 盘 提升 电机 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 1) 


给 纸 离合 器 (给 纸 盘 2) 


纸 盘 纵向 传送 离合 


取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 


3) 取 下 连接 器 、 螺 钉 和 接地 端子 , 然后 取 下 驱动 器 主 电路 板 组 


5) 取 下 连接 器 , 取 下 给 纸 驱 动 组 件 。 с. 纸 盘 提升 电机 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 驱动 器 主 电路 板 组 件 。 

4) 取 下 过 滤器 盒 组 件 。 

5) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 给 纸 盘 提升 电机 组 件 。 


| 


a. 传送 电机 
1) ТАА. (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 
2) 打开 控制 盒 。 


3) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 传送 电机 。 


b. 给 纸 电机 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 打开 控制 盒 。 ПЕТИ 
3) 取 下 驱动 器 主 电 路 板 组 件 。 d. 给 纸 离合 器 (给 纸 盘 1) 

4) 取 下 过 滤器 盒 组 件 。 1) 取 下 给 纸 盘 提升 电机 组 件 。 

5) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 给 纸 电机 。 2) 取 下 给 纸 电 机 。 

3) 取 下 给 纸 驱 动 组 件 。 

4) 取 下 连接 器 齿轮 21T。 取 下 螺钉 , 分 离 驱 动机 架 上 组 件 。 
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5) 断 开 连接 器 , 取 下 给 纸 离合 器 组 件 。 


组 件 。 


下 给 纸 离 合 器 


器 , 取 


连接 


5) MF: 


б). 


氏 离合 器 。 


вё 


Ў 


6) 取 下 E 型 圈 , 取 


氏 离合 器 。 


вё 


% 


6) 取 下 E 型 圈 , Т 


4) 取 下 连接 器 齿轮 21T。 取 下 螺钉 , 分 离 驱 动机 架 上 组 件 。 
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下 驱动 带 。 


) 取 


5 


部 分 P- 5 
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1) 


6) 取 下 连接 器 , 然后 取 下 纸 盘 纵向 传送 离合 器 组 件 。 7) 取 下 E 型 圈 , 然后 取 下 纸 盘 纵向 传送 离合 器 。 


2. 维修 保养 


A. 驱动 部 分 
X : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) O 〇 : А: ЧА 人 :调整 次 :润滑 口 : 移 位 


备注 /参照 部 品 手册 。 
黑白 供应 /| 打 电 |100 | 200 |300 400 |500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 |1200 К пне 
No. 部品 名称 | 3 组 件 /项 目 号 码 No. 
部 品 机 械 部 品 | 话 时 | K | K КОК кі кк KK K К K ( 仅 说 明 替 换 的 部 品 ) 
1 | 齿轮 (润滑 部 品 | Xx х [хіх [хіх [хх ххх |х | x |IHANARLFL955R/ 
齿轮 (润滑 由 ) 机 械 部 品 FLOIL G313S: 
SER, 应 用 到 必要 
部 位 上 。 (指定 位 置 ) 


2 | 轴 接 地 部 分 x хіхіх x | x x|x|x | x x x x 检查 时 ， 应 用 到 必要 
(导电 润滑 油 ) 部 位 上 。 (指定 位 置 ) 
3 | 驱动 带 x XXX XK XK XIX, XK x x 
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[О] 电路 板 部 分 


. 分 解 和 组 装 


. 电路 板 


部 品 


控制 盒 


BOOT ROM 电 路 板 


程序 ROM 电路 板 


MFP cnt 电 路 板 


HDD 


PCU Flash ROM 电 路 板 


PCU 电 路 板 


扫描 输入 电路 板 


主 电 路 板 


电源 供应 组 件 


AC 电 源 电 路 板 


DC 电源 电路 板 


其 他 


SCN Flash ROM 电路 板 


扫描 仪 控制 电路 板 


HL 电路 板 


驱动 器 副 电路 板 


第 二 转 印 电路 板 


驱动 器 主 电 路 板 


主 转 印 电路 板 


高 压 MC 电 路 板 


- Ух о + о о о со со ITO лоо о сю 


HVR 电 路 板 


(1) 控制 盒 
a. BOOT ROM 电路 板 


b. 程序 ROM 电路 板 
1) 取 下 右 后 机 壳 。 
2) 取 下 螺钉 , 拉 出 MFP cnt 电 路 板 组 件 。 


* 放置 组 件 时 , 使 HDD 朝 上 放置 , WT DIMM 存储 器 或 插入 一 个 
衬 垫 以 保护 DIMM 不 受 挤 压 。 


* 取 下 DIMM 存储 器 时 的 插入 位 置 和 插入 方法 。 


“—— DIMM3 


Шо 


МХ-2300/2700 С МХ-2300/2700 М 


选 购 件 (256МВ) 一 


256MB 512MB 


512MB 512MB 


256MB 256MB 
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<1> 用 双手 按 住 存储 器 电路 板 的 (一 ) 部 分 。 3) 释放 锁定 , 然后 取 下 BOOT ROM 电路 板 (A) 和 程序 ROM 电路 
* 处 理 存 储 器 电路 板 时 , 注意 不 要 碰 到 引 脚 。 
* 慢 慢 将 存储 器 电路 板 垂直 插入 插 槽 , 直到 电路 板 与 插 槽 底部 
接触 。 


c. MFP cnt 电 路 板 
1) 取 下 右 后 机 壳 。 
2) IT BOOT ROM 电路 板 和 程序 ROM 电路 板 。 


“插入 存储 器 电路 板 时 ,注意 不 要 插 至 。 з) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 MFP cnt 电 路 板 。 


不 要 用 手 压 存储 器 电路 板 引 脚 。 


d. HDD 
1) 取 下 右 后 机 壳 。 

2) 取 下 螺钉 , 拉 出 MFP cnt 电 路 板 组 件 。 

3) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 然后 取 下 HDD 组 件 。 


<2> 用 两 只 手 同 时 按 住 存储 器 电路 部 分 的 (一 ) 部 分 , 直到 左右 按 
钮 都 锁定 为 止 。 


y 
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4) 取 下 螺钉 , 取 下 HDD 的 支 角 。 f. PCU 电 路 板 
* 由 于 HDD 容 易 震 坏 , 因此 应 注意 不 要 碰撞 HDD 边 角 , 不 要 使 1) 取 下 后 机 壳 。 
HDD 掉 到 地 上 或 受到 其 他 震动 。 2) 取 下 PCU Flash ROM 电路 板 。 
3) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 PCU 电 路 板 。 


e. PCU Flash ROM 电路 板 

1) 取 下 螺钉 , 取 下 后 机 壳 盖 。 ©. 扫描 输入 电路 板 

1) ТАА. 

2) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 然后 取 下 扫描 输入 电路 板 。 


h. 主 电路 板 

1) 取 下 后 机 壳 。 

2) 取 下 扫描 输入 电路 板 。 

3) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 然后 取 下 主 电 路 板 。 
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(2) 电源 供应 组 件 4) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 然后 取 下 AC 电 源 电路 板 组 件 。 
a. AC 电 源 电路 板 

1) 取 下 后 机 壳 。 

2) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 AC 电源 电路 板 。 


b. DC 电源 电路 板 
1) 取 下 后 机 壳 。 
2) 打开 控制 盒 。 


(3) 其 他 

a. SCN Flash ROM 电路 板 

1) 取 下 上 机 壳 后 盖 。 

2) 释放 锁定 , 取 下 SCN Flash ROM 电 路 板 。 
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b. 扫描 仪 控制 电路 板 d. 驱动 器 副 电 路 板 
1) 取 下 上 机 壳 后 盖 。 1) 取 下 上 机 壳 后 盖 。 
2) 取 下 螺钉 , 拉 出 扫描 仪 控制 电路 板 组 件 , 然后 取 下 连接 器 。 2) 取 下 螺钉 , 取 下 驱动 器 副 电路 板 。 


OE АЫ нк. е. 第 二 转 印 电路 板 
) 取 下 螺钉 , 取 下 扫描 仪 控制 电路 板 lk 
? 2) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 第 二 转 印 电路 板 。 


c. HL 电路 板 
1) ЙТ ЕМ. f， 驱 动 器 主 电 路 板 
2) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 HL 电路 板 。 1) 取 下 后 机 壳 。 


2) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 驱动 器 主 电 路 板 。 
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9. 主 转 印 电路 板 5) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 然后 取 下 MC 电路 板 。 
1) 取 下 后 机 壳 。 
2) 打开 控制 盒 。 
3) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 主 转 印 电路 板 。 


i，HVR 电 路 板 
1) 取 下 后 机 壳 。 
2) 打开 控制 盒 。 
3) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 HVR 电 路 板 。 


h. MC 电路 板 

1) 取 下 后 机 壳 。 

2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 飞轮 。 
* 安装 顺序 ，(1) С (2) KM 一 (3) КМ (各 颜色 均 有 标记 ) 
* 安装 完成 后 , 检查 飞轮 是 否 没 有 碰 到 旁边 的 电缆 等 装配 。 
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[R] 风 届 和 过 滤器 部 分 


维修 保养 


ХА 


(1) 臭氧 过 滤器 
1) 取 下 臭氧 过 滤器 盖 , 然后 取 下 臭氧 过 滤器 。 


部 品 维修 保养 


控制 器 散热 风扇 电机 


HDD 散 热风 扇 电 机 


臭氧 风扇 电机 


电源 散热 风扇 电机 


(1) CPU 散热 风扇 电机 
1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 取 下 连接 器 。 取 下 螺钉 , 取 下 MFP 电 路 板 防 护 板 上 。 取 下 螺 


$T, 取 下 CPU 散热 风扇 电机 。 
* 安装 时 , 将 MFP 电 路 板 防护 板 的 箭头 标记 对 准 CPU 散 热风 扇 
电机 的 箭头 标记 。 
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(2) HDD 散 热风 扇 电机 4) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 然后 从 过 滤器 盒 组 件 上 取 下 臭氧 风扇 电 


1) ТАА. (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 机 。 
2) 打开 控制 盒 。 


ЛЕС 


(4) 电源 散热 风扇 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 
2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 过 滤器 盒 组 件 。 

4) 取 下 螺钉 和 连接 器 , 取 下 电源 散热 风扇 。 


(3) 臭氧 风扇 电机 

1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “后 机 壳 ”) 
2) 打开 控制 盒 。 

3) 取 下 过 滤器 盒 组 件 。 
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2. 维修 保养 


x : 检查 (清洁 , 替换 或 必要 时 调整 ) О: 清洁 


黑白 供应 /| 打 电 | 100 
机 械 部 品 


ЖЗА 人: 调整 ус: 08 口 : 移 位 


200 | 300 |400 | 500 | 600 


备注 /参照 部 品 手册 。 
1000 1100 1200 | 组 件 / 项 目 号 码 No 
( 仅 说 明 蔡 换 的 部 品 ) 


(P/G No. : [47]-40) 


OO, 
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[S] 传感器 , 开关 部 分 3) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 总 开关 组 件 。 


Д) ВЕТО ЯПО, 然后 取 下 总 开关 。 
* 安装 时 注意 连接 器 的 连接 。 


除湿 加 热 器 开关 
前 门 打 开 / 关 闭 开关 
右 门 打开 /关闭 开关 


(1) 总 开关 
1) 取 下 前 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “前 机 壳 ”) 
2) 取 下 螺钉 , 取 下 机 架 盖 。 
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(2) 除湿 加 热 器 开关 
1) 取 下 后 机 壳 。 (参照 外 观 装 配 部 分 的 “后 机 壳 ” ) 
2) 断 开 连接 器 , ЖЕЛ, 取 下 除湿 加 热 器 开关 。 


(3) 前 门 打开 /关闭 开关 
1) 取 下 机 架 盖 。 (参照 外 观 装配 部 分 的 “机 架 盖 ” ) 
2) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 前 门 打 开 / 关 闭 开 关 组 件 。 

取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 前 门 打 开 / 关 闭 开 关 。 


(4) 右 门 打开 /关闭 开关 

1) 取 下 后 机 壳 。 

2) 打开 控制 盒 。 

3) 打开 右 门 组 件 。 

4) 取 下 对 位 辊 组 件 。 

5) 取 下 连接 器 和 螺钉 , 然后 取 下 右 门 打开 /关闭 开关 盖 组 件 。 


6) 取 下 右 门 打开 /关闭 开关 。 
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4) 取 下 螺钉 , 取 下 后 机 壳 。 


局 


ПІ 双 面 自动 送 和 


A. 原稿 盘 组 件 


1) 取 下 RSPF 组 件 底部 固定 螺钉 。 


5) 取 下 挡 块 。 
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2) 打开 给 纸 组 件 , 取 下 螺钉 。 


盘 组 件 。 


5 


E, 取 下 原 和 


纸 PG 固 


6) 断 开 连接 器 。 取 下 给 


З) 取 下 前 机 壳 。 


篇 器 T -1 
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(1) SPF 原 稿 长 度 (8) 传感器 /SPF RAKE (长 ) 传感器 / 
SPF 诛 稿 宽度 传感器 

1) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

2) 取 下 下 原稿 盘 。 


3) 取 下 SPF 原 稿 长 度 ( 短 ) 传感器 和 SPF 原 稿 长 度 (长 ) 传感器 。 


2. 给 纸 部 分 /纸张 传送 部 分 

A. 给 纸 部 分 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 纸张 传送 组 件 。 

3) 断 开 接地 线 。 取 下 弹簧 , 给 纸 PG 固定 , 取 下 给 纸 组 件 和 上 PG 
ERS, 


(1) 拾 纸 辊 /给 纸 辊 
1) 打开 给 纸 组 件 。 


2) 取 下 上 传送 辅助 PG。 
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З) 取 下 导 板 固定 , 取 下 拾 纸 辊 和 给 纸 辊 。 (3) 分 离 辊 / 转 矩 限制 器 SPF 


1) 打开 给 纸 组 件 。 
2) 取 下 分 离 辊 盖 。 取 下 分 离 辊 和 转 矩 限制 器 SPF。 


(2) 拾 纸 转 矩 限制 器 
1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 | 252 | 
2) 取 下 给 纸 组 件 。 (4) SPF 纸 张 进入 检测 1 传感器 /SPF 原稿 空 检测 传感器 / 
3) 取 下 拾 纸 辊 和 给 纸 辊 。 SPF 盖 开关 
4) 取 下 名 零 部 件 。 1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 给 纸 组 件 。 

4) 取 下 螺钉 。 
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В. 传送 组 件 


5) 取 下 上 盖 。 


CK A AÀ 


A 


1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 
3) 取 下 RSPF 组 件 底部 固定 螺钉 。 


2) 断 开 连接 器 。 


4) 取 下 螺钉 。 


感 器 和 SPF 原 


1 传 


| 


I 


入 检 


进 
盖 开 关 。 


6) 取 下 SPF 纸 张 
7) 取 下 SPF 
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5) 取 下 传送 组 件 。 


(1) 传送 辊 
1) 从 RSPF 组 件 底部 清洁 传送 辊 。 


(2) SPF 打 开 / 关 闭 传感器 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 SPF 打 开 / 关 闭 传感器 装配 板 。 


(3) PS 辊 /扫描 前 辊 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 给 纸 组 件 。 

3) 取 下 传送 组 件 。 

4) 取 下 PS 离合 器 。 

5) 取 下 零 部 件 , 取 下 PS 辊 和 扫描 前 辊 。 


(4) 扫描 后 辊 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 驱动 组 件 。 

5) 松 开 螺钉 。 取 下 E 型 图 和 滑动 轴承 , 取 下 扫描 板 组 件 。 
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6) 取 下 树脂 E 型 圈 , 取 下 卡 纸 释 放 旋 钮 和 驱动 带 ， 取 下 轴承 。 


7) 松 开 张力 固定 螺钉 , 以 松 开 驱动 带 张力 , 取 下 各 零 部 件 。 


8) 取 下 扫描 后 辊 , 取 下 各 零 部 件 。 


(5) SPF 纸 张 进入 检测 2 传感器 /SPF 扫 描 前 传感器 
1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 


) 

2) 取 下 传送 组 件 。 
) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

) 取 下 驱动 组 件 。 

) 取 下 扫描 板 组 件 。 

) 取 下 传感器 装配 板 。 


3 
4 
5 
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3. 排 纸 部 分 
A. 排 纸 部 分 零 部 件 


(1) 放电 刷 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 
2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 放电 刷 。 


。 放电 刷 安 装 参照 


安装 放电 刷 时 将 放电 刷 与 下 图 所 示 参 考 标记 位 置 对 准 。 
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(2) 排 纸 辊 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 
2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 驱动 组 件 。 

Б) 取 下 各 零 部 件 。 


6) 取 下 零 部 件 , 取 下 排 纸 辊 。 


4. 原稿 反 向 部 分 
А. 反 向 部 分 零 部 件 


(1) SPF 原稿 排 出 闸 电 磁铁 


1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 
2) 取 下 传送 组 件 。 
3) 取 下 电磁 铁 调整 板 。 取 下 SPF 原稿 排出 闸 电 磁铁 。 
* 组 装 时 , 将 SPF 原稿 排出 闭 电 磁铁 的 插销 插 到 闸 中 。 


(2) SWB 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

з) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 驱动 组 件 。 

5) 取 下 排 纸 辊 。 

6) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 中 继 纸 盘 组 件 。 
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10) 取 下 各 零 部 件 , 取 下 SWB 通 过 部 分 传送 辊 。 


(3) SWB 通 过 部 分 传送 辊 /SPF 反 向 后 传感器 


取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 


一 一 一 一 一 一 一 
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3 
4 
5 
6 
7 


11) 取 下 扫描 后 辊 。 
12) 取 下 扫描 后 PG。 


8) 取 下 各 零 部 件 。 取 下 分 离 轴 和 弹簧 。 


13) 取 下 SPF 反 向 后 传感器 。 


9) 取 下 中 继 PG。 


器 T-8 
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5. 驱动 部 分 


A. 驱动 组 件 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 树脂 E 型 圈 和 轴承 。 取 下 驱动 组 件 和 各 零 部 件 。 


(1) 驱动 带 
1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 
2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 驱动 组 件 。 


(2) SPF 给 纸 离 合 器 


1) 取 下 后 机 壳 。 
2) 取 下 树脂 E 型 圈 , 取 下 SPF 给 纸 离合 器 。 


(з) 对 位 辊 离合 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 E 型 圈 , 取 下 SPF 对 位 辊 离合 器 。 


(4) SPF 给 纸 反 向 电机 


1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 
2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 驱动 组 件 。 

5) 取 下 SPF 给 纸 反 向 电机 。 


(5) SPF 传 送 电机 

1) 取 下 前 机 壳 和 后 机 壳 。 

2) 取 下 传送 组 件 。 

3) 取 下 原稿 盘 组 件 。 

4) 取 下 驱动 组 件 。 

5) 松 开 张力 固件 螺钉 , 以 松 开 驱动 带 的 张力 , 取 下 SPF 传 送 电机 。 
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3) 取 下 SPF 翻 转 门 前 传感器 。 


А. 基 盘 部 分 零 部 件 
(1) RSPF 驱动 电路 板 


1) ТАМ. 


2) 取 下 RSPF 驱 动 电路 板 。 


(2) SPF 翻转 门 前 传感器 
1) 取 下 螺钉 , 揭 掉 OC 垫 。 


2) 取 下 传感器 盖 。 
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附录 : EMR WHER 


ПІЕ 机 


箱 


1. Ж 


HE 

ҰҚ 
ЁК ш. 
S ¥ E 
Ж ве 
і ER 


一 起 取出 。 


3) 将 机 器 连 内 部 包装 垫 


C. 取出 装 箱 物 品 


执 


B. 卸 除 固定 胶带 和 保护 


安装 部 分 1-1 
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D. 检查 装 箱 物品 (2) 扫描 仪 (2/3 反 光 镜 组 件 ) 锁定 释放 
1) 检查 包装 箱 内 是 否 包含 以 下 所 有 物品 。 1) 取 下 光学 组 件 固定 螺钉 , 取 下 指示 标签 。 


废 粉 盒 组 件 
操作 手册 
操作 手册 盒 


2 安 де | E MNE (F/R) 
) 打开 右 门 。 
< 安装 前 须知 > 
* 连接 主机 与 选 购 件 1 层 给 纸 盒 (MX-DEX1) 或 2 层 给 纸 盒 (MX- 
DEX2) 时 , 先 开 箱 和 安装 1 层 给 纸 盒 (MX-DEX1) 或 2 层 给 纸 盒 
(MX-DEX2), 然后 再 安装 主机 , 安装 主机 前 应 将 主机 稳固 地 放置 
到 MX-DEX1 或 MX-DEX2 ( 见 2-2) 上 。 


SEE 


А. 锁定 释放 
(1) 纸 盘 锁定 释放 
1) 拉 出 纸 盘 , 取 下 转 板 固定 材料 和 纸 盘 指示 标签 。 


2) 压 下 压力 释放 杆 , 加 大 定 影 辊 的 压力 。 


注意 : 如 果 一 个 月 以 上 不 用 机 器 , 则 热 辊 橡胶 可 能 会 变形 , 因此 ， 


在 这 种 情况 下 , 应 将 热 辊 两 侧 压 杆 推 上 , 以 释放 热 辊 的 压力 。 
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С. 主 转 印 清洁 辊 加 压 / 转 印 带 保护 板 卸 除 4) 将 感光 鼓 定 位 组 件 拉 出 到 前 侧 。 
1) 打开 前 盖 。 


2) 用 螺丝 刀 将 清洁 辊 分 离 棒 压 入 主 转 印 盖 的 左 侧 也 中 ,并 将 其 安 


装 牢固 。 


注意 : 如 果 不 执行 此 步骤 , 则 转 印 带 可 能 会 不 干净 。 
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D. 显影 组 件 (各 颜色 ) 安装 4) 取 下 显影 盖 的 两 个 固定 螺钉 。 
1) 检查 锁定 是 否 已 如 下 图 (А) 所 示 释 放 。 
松 开 蓝 色 螺钉 , 打开 感光 鼓 定 位 组 件 。 
* 锁定 未 释放 时 , 逆 时 针 方向 转动 螺钉 (B), 使 之 与 (А) Е. 


5) 用 手 握 住人 A 部 分 , 按 箭头 (В) 方向 取 下 显影 盖 。 


3) 压 紧 按 钮 , 取 下 显影 组 件 。 


6) 往 显影 组 件 里 添加 显影 剂 。 
“替换 显影 剂 时 , 应 特别 注意 不 要 将 显影 剂 酒 落 到 驱动 部 分 (Ё 
有 〇 的 地 方 )。 
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ПЕ], 不 要 倾斜 显影 剂 组 件 。 


ы; 
Уа 


% 


Нені, 务必 检查 显影 锁定 杆 是 否 已 打开 。 


5 
111455 


A 


显影 组 件 。 


УА 


: 添加 显 


A 
A o 


ж 


“安装 显影 盖 时 , ИЯЛ ЕСЕ 


7) 按照 箭头 (А) 方向 安装 显影 盖 。 


#8 


8) 用 两 个 螺钉 固定 住 显 


定 杆 扣 住 ， 


锁 


| 


色 螺 钉 。 


-上 
X т 
2S пп. 


紧 


E8 
т 


HI, } 


% 


iz 


定 人 


鼓 


+. 
ЕЭ 


然后 合 上 锁定 杆 。 
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11) 用 固定 螺钉 固定 显影 组 件 , 插入 显影 锁定 杆 直至 


12) 关闭 感光 


安装 
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剂 组 件数 次 。 


A 


ы; 
т 


2 


9) 水 平 摇晃 显 


4) 在 前 机 壳 打开 的 情况 下 , 输入 SIM25-2 模 拟 数据 。 


(ғғ) ¬+ (ж)->(с)--(ж) 


ааа 


ТЕСТ SIMULATION NO.25-02 CLOSE] 


AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 


3 


T DEVE ADJ_L_K: 128 AT DEVE VO_L_K : 198 


T DEVE ADJ_L_C: 128 AT DEVE VO_L_C : 128 


Т DEVE ADJ_L_M: 128 AT DEVE VO_L_M : 128 


AT DEVE VO_L_Y : 128 


REID 1; 


Т DEVE ADJ_L_Y: 128 


CJ LDO (52 


E. 设 定 参考 墨 粉 浓度 控制 水 平 


1) 连接 地 线 , 将 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 ВЧИВ ие: 


0w 


ж NSN 


~ 一 


6) ЖЖК, С, M, Y, 然后 按 [执行 ] 键 。 系 统 开始 执行 模拟 , ШЕ 
粉 浓度 控制 的 传感器 值 , 并 将 平均 传感器 检测 水 平 设 定 为 ( 保 
存 到 存储 器 上 ) 参考 墨 粉 浓度 控制 水 平 。 


2) 打开 前 机 壳 电 源 开关 。 


== 
TEST SIMULATION NO.25-02 


AUTOMATIC DEVELOPER ADJUSTMENT 


AT DEVE ADJ_L_Y : 


128 


АТ DEVE ADJ_LK: 128 ATDEVE VOLK : 128 
AT DEVE ADJ_L_C: 128 AT DEVE VOLC : 128 T 
АТ DEVE ADJ L M: 128 ATDEVEVOLM : 128 (“1 


ATDEVEVOLY ` 


128 


са ка CG са 1/2 


注意 : 4 个 颜色 务必 全 部 选择 : К, С, М, Y, 在 调整 完成 前 不 得 退 
出 和 断 电 ! 


7) 在 主机 上 按 [CA] 键 退出 模拟 模式 。 
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F. “елек 

* 各 色 粉 盒 的 使 用 寿命 如 下 : 
黑色 墨 粉 盒 : 约 等 同 于 18K (ААЛ Т 5%) 
彩色 墨 粉 盒 : 约 等 同 于 15.0K (A4/LT 5%) 

1) 水 平 摇晃 墨 粉 盒 (部 品 装 箱 号 码 No.1) UN. 


2) 取 下 热 密封 。 


3) 打开 前 盖 , 插入 各 色 粉 盒 。 


те 
“务必 将 各 色 粉 盒 安 装 到 正确 位 置 , 各 颜色 位 置 不 能 弄 错 。 
不 能 强行 插入 墨 粉 盒 。 
握 住 色 粉 盒 直 到 粉 盒 完全 插入 。 


* 和 卸 除 显影 组 件 运 送 机 器 时 , 务必 取 下 墨 粉 盒 。 (否则 容易 造成 墨 
粉 阻塞 ) 
[амаа] 
Y M BK 
rT 
= ES Tea Ea = G 
о 
0 
00051. С) ° 
کک‎ 
D 口 ] 


4) 稳固 地 插入 粉 盒 直到 粉 盒 锁定 为 止 。 


0020 


G.LSU 防 尘 玻璃 清洁 

* 运输 或 者 安装 过 程 中 转 印 带 、 挡 板 或 者 其 他 邻近 的 连接 部 件 上 
的 灰尘 会 掉 到 LSU 上 , 因此 在 检查 图 像 品质 前 务必 清洁 防 尘 玻 
璃 。 

1) 打开 前 盖 。 


2) 取 下 废 粉 盒 组 件 。 
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4) 插入 LSU 清 洁 棒 , 前 后 滑动 数 次 , 清洁 LSU 防 尘 玻璃 。 |. 纸 盘 设 定 


(1) 模拟 设 定 
此 模拟 用 来 指定 纸张 类 型 、 纸 张 尺 寸 、 以 及 各 给 纸 盘 所 使 用 的 功 
能 。 


1) 按 [系统 设 定 ] 键 。 


系统 设 定 


(5%) 


2) 触摸 [Paper Tray Settings] 键 。 


System Settings Admin Password Exit 


Total Count Default Settings ШС nE 


Paper Iray: Address Control Fax Data 
Se 让 ings Receive/Forward 
d КУ Document Filing А 
USB-Device Check 
e | Спор | | | 


3) 触摸 [Tray Settings] 键 。 


хем 


System Settings 


Paper Tray Settings 


6) 关闭 前 机 过 о Tray Settings 


—/ 
Ruto Tray Switching 


4) 选择 要 设 定 的 纸 盘 。 
(1) 可 通过 [ + ][ + ] 键 切换 各 给 纸 盘 。 
(2) 触摸 [Type/Size] 键 。 


System Settings 


_Рарег Tray Tray Settings OK 


Type / Size ТЯ 
хе Шы Duplex - 
Н. 操 МЕНЕ 安装 Print Copy I-Fax E Disable Staple 
1) 将 操作 手册 存放 盒 ( 部 品 装 箱 号码 No.3) 差 安装 到 机 器 的 左 a л ala 2 ебсшет 1 
侧 。 


* 如 果 MX-FNX2 (RIAR) Se 则 必须 将 操作 (2) (1) 
手册 存放 盒 盖 安 装 到 鞍 式 分 页 器 
具体 说 明 请 参照 [8] MX-FNX2。 Б) 触摸 需要 设 定 的 纸张 类 型 。 本 例 : 选择 纸 盘 1。 


System Settings 
Tray 1 Type/Size Setting ¿Cancel 


Select the paper type. 


1/ 
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System Settings 


Ттау 1 Type/Size Setting ¿Cancel 


Select the paper type. 


2/ 


User Type 5 | User Туре 6 | User Туре 7 | (%) 


1/2 


6) 选择 纸张 尺寸 。 
(1) 触摸 所 需 的 纸张 尺寸 按键 。 
(2) 触摸 [OK] 键 。 
(1) (2) 


System Settings 


Tray 1 Type/Size Setting 


System Settings 


Tray 1 Type/Size Setting 
Type із 
8x11 | Thx10%R Sx 8R (%) 


(1) (2) 


System Settings 


Tray 1 Type/Size Setting 


(2) 纸 盘 尺寸 设 定 

1) 拉 出 纸 盘 。 
慢 慢 将 纸 盘 拉 出 到 停止 位 置 。 
如 果 纸 盘 中 有 纸 , 则 取出 。 
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2) 压 住 锁定 杆 调整 导 纸 板 和 A 和 B, 将 导 纸 板 A 和 B 分 别 滑动 到 装 入 
纸张 的 长 度 和 宽度 位 置 。 
导 纸 板 A 和 B 可 滑动 , 滑动 导 纸板 时 须 压 住 导 纸板 的 锁定 杆 。 


у 


Ј. 规格 设 定 
用 来 根据 用 户 需求 通过 模拟 SIM26 设 定 规格 。 
SIM Мо. 内 容 


26 6 | 用 来 设 定 发 货 地 
完成 发 货 地 设 定 后 ， 更 改 设 定 值 将 以 下 设 定 项 目 用 户 化 。 
内 


LCC 纸 张 尺 寸 设 定 


用 来 设 定 审计 规格 模式 。 


用 来 设 定 总 计数 器 和 维修 保养 计数 器 的 计数 模式 。 


用 来 设 定 节 粉 模式 的 YES/NO。( 仅 对 UK 和 日 本 ) 
* 对 其 他 发 货 地 , 则 通过 用 户 程 序 调 整 此 项 设 定 。 


用 来 设 定 非 打印 纸 通 过 各 计数 器 时 计数 器 计数 的 
YES/NO. 


用 来 设 定 用 户 校正 允许 的 YES/NO。 


用 来 设 定 打 印 机 校正 的 YES/NO。 


用 来 设 定 可 装订 页 数 上 限 。 


К. 图 像 品质 检查 
检查 以 下 与 图 像 品质 相关 的 各 个 项 目 。 
有 关 调 整 和 检查 步骤 的 具体 说 明 , 参照 维修 手册 中 的 “[6] 调 


整 ”。 


(1) 129 (JL ADJ6) 

1) 进入 模拟 SIM61-4 模 式 。 

2) 检查 黑色 打印 图 像 的 焉 斜 。 

3) 如 果 需 要 调整 , 则 通过 更 改 LSU 的 固定 位 置 调整 图 像 焉 斜 。 


(2) 图 像 阻力 ( 见 ADJ10) 

° 主 扫描 方向 , 副 扫描 方向 (自动 调整 ) 

1) 进入 模拟 SIM50-22 模 式 。 

2) 按 [REGIST] 键 , 选择 图 像 登 记 调整 自动 调整 模式 。 

° 主 扫描 方向 (手动 调整 ) 

1) 进入 模拟 SIM50-20 模 式 。 

2) 检查 各 颜色 前 机 架 侧 和 后 机 架 侧 的 粗 调和 微调 打印 模板 位 置 。 
3) 如 果 需 要 调整 , 则 通过 更 改 设 定 值 调整 阻力 ( 主 扫描 方向 )。 
° 副 扫 描 方向 (手动 调整 ) 

1) 进入 模拟 SIM50-21 模 式 。 

2) 检查 各 颜色 粗 调和 微调 的 打印 模板 位 置 。 

3) 如 果 需 要 调整 , 则 通过 更 改 设 定 值 调整 阻力 ( 副 扫 描 方 向 )。 
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(3) 图 像 损 失 , 空白 范围 ( 见 ADJ17, ADJ18) 

。 ADJ17: 打印 范围 (空白 范围 ) 调整 (打印 部 分 ) 

1) 进入 模拟 SIM50-10 模 式 。 

2) 检查 调整 模板 , 确定 以 下 项 目 是 否 都 在 标准 值 范围 以 内 。 


内 标准 调整 值 


前 缘 空白 范围 


3.0 ± 1.0mm 


后 缘 空 白 范围 2.0 + 1.0mm 


前 /后 空白 范围 2.0--2.0тт 


如 果 以 上 条 件 不 满足 , 或 者 需要 将 项 目 设 定 为 其 他 的 值 时 , 执 
行 模拟 SIM50-1。 

• ADJ18: 复印 图 像 位 置 , 图 像 损失 调整 原稿 台 模 式 

1) 在 原稿 台 上 放 一 根 直 尺 。 

2) 进入 模拟 SIM50-1 模 式 。 

3) 执行 图 像 前 边缘 参考 位 置 调整 。 

4) 如 果 需 要 调整 ， 则 更 改 设 定 值 , 调整 图 像 前 边缘 参考 位 置 。 

5) 执行 图 像 损 失调 整 。 

° 复印 图 像 位 置 , 图 像 损 失调 整 (RSPF 模 式 ) 


(4) 复印 色彩 平衡 , 浓度 调整 ( 见 ADJ20) 

仿 查 复印 色彩 平衡 和 浓度 调整 前 , 必须 先 完成 以 下 工作 : 

* 强制 执行 高 浓度 图 像 校 正 。 (成 像 校正 ) (SIM44-6) 

* 强制 执行 半 色 调 图 像 校正 。 (SIM44-26) 

(方法 ) 

分 别 对 灰 度 测试 卡 (UKOG-0162FCZZ) 和 维修 彩色 测试 卡 
(UK0G-0283FCZZ) 做 一 次 复印 , 检查 复印 结果 是 否 正确 。 


a. 彩色 复印 模式 下 色彩 平衡 和 浓度 检查 执行 须知 
使 用 灰 度 测试 卡 (UKOG-0162FCZZ) 和 维修 彩色 测试 卡 
(UK0G-0283FCZZ) 检查 复印 色彩 平衡 和 浓度 。 将 “文字 / 打 
印 照片 模式 ”的 复印 浓度 等 级 设 为 “3”( 手 动 ), 然后 做 一 次 
复印 。 
此 时 , 务必 将 用 户 调整 模式 的 所 有 色彩 平衡 调整 设 为 默认 值 
(中 间 值 )。 
另外 , 务必 使 用 彩色 专用 纸张 进行 调整 。 


黑白 复印 模式 浓度 检查 须知 
使 用 灰 度 测试 卡 (UKOG-0162FCZZ) 检查 复印 浓度 。 
将 “文字 /打印 照片 模式 ”的 复印 浓度 等 级 设 为 “3”( 手 动 )， 
然后 做 一 次 复印 。 
此 时 , 务必 将 用 户 调整 模式 的 所 有 色彩 平衡 调整 设 为 默认 值 
(中 间 值 )。 
。 使 用 灰 度 测试 卡 (UKOG-0162FCZZ) 检查 

检查 灰 度 测试 卡 的 复印 浓度 , 确认 结果 是 否 满足 以 下 条 件 。 
注意 : 检查 彩色 ( 灰 度 ) 平衡 时 , 使 用 维修 彩色 测试 卡 (UKOG- 
0283FCZZ) 进行 检查 。 


с 


(5) 打印 机 色彩 平衡 ( 见 ADJ21) 

仿 查 复印 色彩 平衡 和 浓度 前 , 务必 先 执行 以 下 调整 。 
* 强制 执行 高 浓度 图 像 校正 。( 成 像 校 正 ) (SIM44-6) 
* 强制 执行 半 色 调 图 像 校 正 。(SIM44-26) 


a. 支持 PCL 模 式 时 : 
执行 模拟 SIM64-5, 进行 打印 测试 模板 打印 。 
将 各 设 定 值 设 为 默认 值 , 然后 按 [执行 ] 键 。 机 器 开始 打印 “ 打 
印 测试 模板 ”。 
检查 打印 测试 模板 , 打印 浓度 必须 从 低 到 高 逐渐 变化 , 浓度 变 
化 方向 不 能 有 逆反 ， 
各 颜色 相应 的 浓度 等 级 必须 在 相近 水 平 。 
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b. 不 支持 PCL 模 式 时 : (在 GDI model 的 情况 下 ) 
使 用 模拟 SIM67-25 打 印 色 彩 平衡 调整 模板 ， 比 较 各 颜色 
(CMY) 浓度 块 色 彩 平 衡 变化 过 程 和 黑色 浓度 块 变化 过 程 , 检查 
色彩 平衡 情况 。 
打印 浓度 必须 从 低 到 高 逐渐 变化 , 浓度 变化 方向 不 能 有 逆反 ， 
各 颜色 相应 的 浓度 等 级 必须 在 相近 水 平 。 
浓度 块 B 可 不 复制 。 
浓度 块 A 不 可 复制 。 
检查 以 上 项 目 是 否 正 确 , 如 果 不 正 确 , 则 执行 调整 。 


L. 功能 和 动作 检查 

仿 查 以 下 动作 是 否 正常 。 
检查 项 目 

操作 键 (操作 面板 ) 

显示 (操作 面板 ) 

给 纸 动作 手 送 

主机 给 纸 合 

纸 柜 组 件 给 纸 盒 | 安装 了 纸 柜 组 件 的 情况 下 


装配 条 件 


纸张 尺寸 检测 
原稿 尺寸 检测 


原稿 台 模 式 
RSPF 模 式 
单 面 一 单 面 模式 
双 面 一 单 面 模式 
单 面 一 双 面 模式 
双 面 一 双 面 模式 


RSPF 动 作 / 
双 面 复印 


装 了 分 页 器 的 情况 下 
装 了 分 页 器 的 情况 下 
装 了 分 页 器 的 情况 下 
装 了 分 页 器 的 情况 下 


Я< 


安 
安 
安 
安 


M. 设 定 和 调整 数据 录制 

使 用 模拟 SIM22-6 打印 各 设 定 数据 和 调整 数据 (清单 ), 并 保存 数 

据 。 

。 存储 器 出 错时 , 如 果 未 保存 数据 , 则 必须 重新 执行 所 有 调整 。 

。 如 果 保 存 了 数据 , 则 可 通过 保存 的 数据 直接 恢复 设 定 值 和 调整 
值 , 无 需 重 新 调整 , 节省 了 维修 的 时 间 。 


N. 移动 机 器 前 必要 的 工作 
1) 如 果 机 器 上 安装 了 以 下 选 购 件 , 则 移动 机 器 前 将 这 些 选 购 件 全 
BEDR. 
。 鞍 式 装订 分 页 器 
“大 容量 纸 盒 
2) 从 机 器 上 取 下 消耗 品 部 件 。 
К 


3) 锁定 以 下 部 分 。 
。 扫 描 架 (光学 部 分 ) 
。 纸 盒 提 升 板 
注意 : 机 器 内 部 装 有 硬盘 驱动 , 搬 动机 器 时 应 避免 产生 太 大 振动 
或 撞击 。 
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[2] MX-DEX1/DEX2 с. 检查 装 箱 物品 


1) 检查 包装 箱 内 是 否 包含 以 下 所 有 物品 。 


1. 开 箱 
A. 取出 纸 柜 组 件 


固定 螺钉 (M4 х 8) 
安装 注意 事项 


2. 安 装 

< 安装 前 须知 > 

* 开始 安装 前 , 检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没有 点 亮 或 
闪烁 。 


А. 关闭 主机 的 电源 开关 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


В. 卸 除 固定 材料 和 装配 部 品 

“如 果 先 卸 除 连接 器 , 则 在 安装 过 程 中 连接 器 可 能 受到 挤 压 损坏 。 
因此 , 开 箱 时 , 先 不 拆 连 接 器 包装 ,到 需要 连接 机 器 和 连接 器 时 
再 拆 开 连 接 器 包装 。 

1) 卸 除 固定 材料 和 装配 部 品 。 


< 和 > 2) 打开 前 机 壳 。 


关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 
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3) 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 , 断 开 地 线 。 C. 连接 主机 和 纸 柜 组 件 。 
1) 取 下 主机 两 侧 的 连接 板 盖 。 


B. 调节 器 安装 


2) 将 主机 放 到 纸 柜 组 件 上 。 
“应 由 4 个 人 以 上 将 主机 抬 到 纸 柜 组 件 上 。 
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“将 主机 抬 到 纸 柜 组 件 上 , 并 慢 慢 将 主机 和 纸 柜 组 件 的 外 观 边 5) 将 主机 前 侧 左右 的 连接 板 提起 ,然后 用 固定 螺钉 固定 ( 部 品 装 
缘 线 对 齐 。 检 查 并 确认 纸 柜 组 件 上 部 的 定位 销 是 否 稳固 地 揪 箱 号 码 No.2)。 
到 主机 的 定位 槽 中 。 


3) 取 下 No.2 给 纸 盘 。 


б 


6) 将 No.3 和 No.2 给 纸 盘 装 回 到 原来 位 置 。 


4) 拉 出 No.3 给 纸 盘 到 停止 位 置 。 
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7) 提起 连接 板 , 然后 用 固定 螺钉 固定 。 D. 释放 锁定 
1) 拉 出 各 给 纸 盘 。 


注意 : 打开 电源 前 , 务必 检查 纸 盘 的 固定 材料 是 否 已 去 除 , MR 
没有 去 除 , 则 打开 电源 时 会 产生 故障 。 
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4) 将 拉 出 的 纸 盘 推 回 到 原来 位 置 。 З) 将 取 下 的 连接 器 盖 沿 羡 孔 线 折断 。 


E. 连接 器 连接 
1) 从 主机 背面 取 下 螺钉 , 然后 取 下 连接 器 盖 。 


F. 打开 主机 电源 开关 
1) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 


2) 接 上 连接 器 。 т” 


жеті 


2) 打开 前 机 壳 。 
打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 
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3) 打开 操作 面板 上 的 电源 开关 。 6) 检查 打印 出 的 调整 模板 打印 位 置 是 否 正确 。 
测量 调整 模板 前 边缘 和 后 边缘 的 空白 长 度 , 确定 空白 长 度 是 否 
满足 以 下 条 件 : 


А-В=0+3.0тт 


四 


如 果 A-B=0 + 3.0mm, 则 无 需 调整 。 


ж ` Д ел ТА © STL کے‎ 参 昭 «0 єз 1 а ы ma 、 二 
шаа ыы ыы а ы, 如 果 以 上 条 件 不 满足 ， 则 执行 以 下 程序 。 
7) 更 改 调整 值 。 
(输入 新 的 调整 值 , 然后 按 [OK] 键 ) 
s наш 调整 值 每 更 改 1, 位 置 约 移动 0.1mm。 
б. 中 心 偏 移 调 束 重复 以 上 步骤 4) 到 6) 直到 步骤 6) 中 的 条 件 满足 为 止 。 
(1) 通过 模拟 调整 8) 调整 完成 后 , 按 [CA] 键 退出 模拟 模式 。 
1) 使 用 主机 面板 上 的 按键 执行 模拟 SIM50-10, 机 器 显示 以 下 显示 
屏幕 。 
TEST SIMULATION NO.50-10 
Г, a ы ин те, ч : ET ыс 
РА: 100 |} B:50 : MTF 
: Е С: 50 : CS1 ЕЗ 
[64-140] 
ED F: D: 50 :CS2 


2) 在 以 上 显示 屏幕 上 可 执行 各 给 纸 盘 的 打印 中 心 偏 移 调整 。 
< 具体 说 明 > 

说 № 设 定 范围 | 默认 值 

Шалды 50 


ЛЫ 中 心 偏 移 调整 值 ( 纸 盘 50 


3) 在 触 控 面板 上 按 [ | ] 键 选择 “E: 50: CS3” 或 “F: 50: CS4”。 
4) 用 数字 键 输入 调整 值 。 

(默认 调整 值 为 50, 调整 范围 为 :1~99) 

。 调 整 值 每 减 小 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 后 侧 移 动 0.1mm。 

。 调 整 值 每 增加 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 前 侧 移 动 0.1mm。 
5) 输入 调整 值 后 , 按 触 控 面 板 上 的 [执行 ] 键 保存 调整 值 , 并 开始 打 

印 调整 模板 。 
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[3] МХ-ТВХ1 


1. 开 箱 
A. 取出 排 纸 盘 组 件 


В. 检查 装 箱 物品 


1) 检查 包装 箱 内 是 否 包 含 以 下 所 有 物品 。 


排 纸 辊 组 件 


满 检 查 传动 杆 


安装 注意 事项 


* 开始 安装 前 , 检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没 有 点 亮 或 
闪烁 。 


А. 关闭 主机 的 电源 开关 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


2) 打开 前 机 壳 。 
关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 


ЦЕ) 


ты. 
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8543 No.1), 并 用 步骤 


士 大 
= Ж 


4) 接 上 连接 器 , 安装 排 纸 辊 组 件 (部品 


B. 排 纸 辊 组 件 安装 


1) 打开 右 门 。 


3) 中 取 下 的 螺钉 固定 组 件 。 


ж, 并 用 螺钉 固定 住 。 


连接 器 


2) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 连接 器 盖 。 


动 杆 


检测 传 


和 纸 满 


装 排 纸 盘 组 件 (A) 
动 


安 


) 


6 


后 取 下 纸张 出 口 盖 。 


3) 取 下 螺钉 , А 


向 不 要 弄 错 。 


БЕЗ 
eoa 


器 的 安 ; 


测 制 


гіш 
“注意 ; 检 


部 分 3 - 2 


hdt 
安装 
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С. 打开 主机 电源 
1) 连接 地 线 , 将 主机 的 电源 插头 插 到 插座 上 。 


2) 打开 前 机 壳 。 
打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 


D. 纸 盘 设 定 
使 用 模拟 SIM26-1 KERÊ) YES/NO. 
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[4] MX-LCX1 3) 取 下 纸 柜 组 件 固定 螺钉 。 


1.75 #8 У 
A. 取出 大 容量 纸 盒 组 件 


Sy 


注意 : 打开 电源 前 , 务必 检查 纸 盒 的 固定 螺钉 是 否 已 取 下 , 2155 


RART, 则 打开 电源 时 会 产生 故障 。 


含 以 下 所 有 物品 。 


07 


СШ 12) 


С 
p7 
S 


ы 


В. ЖЕ ЖЕМИШ С Ао 
1) ЖЕ ЖЕ. 


装配 板 上 


连接 组 件 

固定 螺钉 A 

( 带 座 六 角 螺 钉 , S 螺 纹 , M4 х 35) 
固定 螺钉 B 

( 带 座 六 角 螺 钉 , S 螺 纹 , M4 х 12) 
固定 螺钉 C (螺钉 ,4X 8cup) 
安装 注意 事项 


2) 和 卸 除 固定 材料 和 装配 部 品 。 
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гг ЖЖ 
2. 安 ж 
ПД > 


< 安装 前 须 
* 开始 安装 前 , 检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没 有 点 亮 或 
闪烁 。 


А. 关闭 主机 的 电源 开关 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


RE 
У паа” 


2) 打开 前 机 壳 。 
关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 


ШЫ 


ЕТІ 


3) 断 开 地 线 , 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 。 


人 
Г. 


в. 连接 主机 和 大 容量 纸 盒 组 件 

Т) 将 装配 板 上 (部 品 装 箱 号 码 No.1) 安装 到 主机 的 右 侧 , 并 用 固定 
螺钉 A (部 品 装 箱 号 码 No.3) 国定 。 
* 安装 时 , 将 装配 板 上 的 橡胶 部 分 放 在 下 边 。 


2) 从 机 器 上 取 下 右 门 盖 。 
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4) HM THANE, 取 下 螺钉 。 8) 固定 住 另 一 颗 固定 螺钉 B (部 品 装 箱 号 码 No.4), 然后 将 前 面临 
时 固定 的 螺钉 B 拧 紧 。 


9) 将 连接 组 件 插 到 大 容量 纸 盒 组 件 中 , 用 固定 螺钉 C (部 品 装 箱 号 


6) 临时 将 国定 螺钉 B (部 品 装 箱 号 码 No.4) 拧 到 一 半 。 


С. 大 容量 纸 盒 组 件 高 度 调 整 
1) 将 大 容量 纸 盒 组 件 放 到 主机 旁边 。 


ү! 


Ta 


7) 临时 将 固定 螺钉 В 插 到 连接 组 件 ( 部品 装 箱 号 码 No.2) 的 锁 孔 
中 , 并 临时 固定 住 连接 组 件 。 
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2) 检查 并 确认 大 容量 纸 盒 组 件 上 的 高 度 调整 检查 凸 缘 是 否 与 安 5) 如 果 往 右 侧 偏 移 , 则 下 压 前 上 部 分 , 将 高 度 调整 检查 凸 缘 与 装 
装 到 主机 上 的 装配 板 上 轴线 在 同一 直线 上 。 配 板 上 的 轴线 对 准 。 
将 大 容量 纸 盒 组 件 插 到 主机 中 。 


¥ 4 


6) 如 果 往 左 侧 偏 移 , 则 拉 住 纸 盒 把 手 处 向 上 提 , 将 高 度 调整 检查 
凸 缘 与 装配 板 上 的 轴线 对 准 。 


х U T 然后 将 大 容量 纸 盒 组 件 插 到 主机 中 。 
[ 移 到 左 侧 ] BIAN 1 


3) 如 果 不 需要 调整 高 度 , 则 进一步 插入 大 容量 纸 盒 组 件 。 
如 果 需 要 调整 高 度 , 则 执行 以 下 4) 以 后 的 调整 步骤 。 


7) 拧紧 前 面 松 开 的 螺钉 。 


4) 松 开 前 侧 调节 螺钉 。 
* 通过 前 侧 的 调节 螺钉 进行 调整 。 不 要 动 后 侧 的 螺钉 。 


注意 : 维修 时 如 果 松 开 或 取 下 螺钉 , 则 在 维修 结束 后 务必 执行 
“С. 大 容量 纸 盒 组 件 高 度 调整 ”。 
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2) 松 开 纸 盒 右 下 侧 的 挡 板 固定 螺钉 (1 个 ), 使 挡 板 不 起 作用 。 


D. 连接 器 连接 
1) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 连接 器 盖 。 


2) 接 上 连接 器 , 拧紧 螺钉 。 


| 


= 


| 


E. 纸张 尺寸 切换 


(1) 从 A4 到 LT 切换 纸张 尺寸 
设备 出 厂 时 默认 纸张 尺寸 为 A4, 如 果 需 要 调整 纸张 尺寸 , 则 执行 


以 下 程序 。 
1) 慢 慢 将 纸 盒 拉 出 到 停止 位 置 。 


a. 侧 板 尺寸 切换 
1) 取 下 用 来 固定 侧 板 F 和 侧 板 R 上 下 部 分 的 4 个 固定 螺钉 (Hk ER 


$T). 


2) 根据 所 用 纸张 尺寸 调整 纸 盒 和 侧 板 F/R 下 部 的 标记 位 置 。 
同时 根据 纸张 尺寸 调整 侧 板 的 上 部 , 然后 用 4 个 螺钉 固定 侧 板 


( 蓝 色 螺钉 )。 
297 
| 
2 5 
z 6 
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9 
/) Хх 
b. 辅助 导 板 尺寸 切换 


Т) 调整 侧 板 R 的 尺寸 时 , 检查 并 确认 侧 板 R 的 (4) 标记 位 置 与 纸 
张 尺寸 调整 板 位 置 是 否 一 致 。 


2) 松 开 辅助 导 纸板 的 固定 螺钉 (扁平 螺钉 1 个 )。 


3) 将 辅助 导 纸板 的 (А) 标记 位 置 和 纸 盒 R 尺寸 从 A4 调整 到 LT， 


然后 用 固定 螺钉 固定 (扁平 螺钉 )。 


此 时 , 将 辅助 导 纸 板 和 纸 盒 R 的 (A) 标记 位 置 调整 到 与 步骤 
1) 中 确认 的 侧 板 R 和 纸张 尺寸 调整 板 (4) 标记 同一 刻度 线 上 。 
(如 果 纸 张 尺寸 调整 板 在 中 间 刻 度 线 位 置 , 则 将 其 调整 到 中 间 ; 
如 果 调 整 板 在 离 前 端 tmm 位 置 处 , 则 相应 地 将 其 调整 到 离 前 
端 1mm 处 ) 


с. 后 边缘 轴 切 换 
1) 取 下 将 轴 固 定 到 纸 盒 内 部 右 侧 的 后 边缘 轴 固 定 螺 钉 (ê ER 
钉 ), 然后 取 下 后 边缘 轴 。 


МХ-2300М/2700М 


2) 用 固定 螺钉 ( 蓝 
的 存放 位 置 。 


) 国定 取 下 的 后 边缘 轴 ， 将 其 保存 在 前 机 过 


并 用 螺钉 固定 。 


此 时 , 检查 并 确认 挡 板 的 琼 爪 是 否 与 大 容量 纸 盒 组 件 的 挡 板 连 
接 位 置 接合 。 
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(2) 将 纸张 尺寸 从 A4 切 换 到 B5 2) 根据 所 用 纸张 尺寸 调整 纸 盒 和 侧 板 F/R 下 部 的 标记 位 置 。 


设备 出 厂 时 默认 纸张 尺寸 为 A4, 如 果 需 要 调整 纸张 尺寸 , 则 执行 同时 根据 纸张 尺寸 调整 侧 板 的 上 部 , 然后 用 4 个 螺钉 固定 侧 板 
以 下 程序 。 ( 蓝 色 螺钉 )。 


1) 慢 慢 把 纸 盒 拉 出 到 停止 位 置 。 


b. 辅助 导 板 尺寸 切换 
* 无 需 调整 辅助 导 板 设 定 , 将 辅助 导 板 固定 在 A4 或 LT 位 置 。 
(防止 部 品 丢失 ) 


з) 再 次 将 纸 盒 拉 出 到 停止 位 置 。 с. 后 边缘 轴 切 换 
ИЫ а Е 1) 取 下 将 轴 因 定 到 纸 盒 内 部 右 侧 的 后 边缘 轴 固定 螺钉 (E EE 


钉 ), 然后 取 下 后 边缘 轴 。 


а. 侧 板 尺 寸 切换 
1) 取 下 用 来 固定 侧 板 F 和 侧 板 R 上 下 部 分 的 4 个 固定 螺钉 (БЕН 
钉 )。 


MX-2300N/2700N ”安装 部 分 4 - 7 


2) 如 下 图 所 示 , 将 取 下 的 后 边缘 轴 插 到 纸 柜 的 装配 孔 中 , 并 用 前 4 慢 慢 将 纸 盒 插 回 到 原来 位 置 。 
面 取 下 的 固定 螺钉 ( 蓝 色 螺钉 ) 固定 上 面部 分 。 


注意 : F. 打开 主机 电源 开关 。 

将 后 边缘 轴 切 换 到 B5 时 , 检查 并 确认 侧 板 F/R 是 否 已 设 在 B5 ИЕ Е Ина И Жаза 
位 置 。 1) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 
如 果 侧 板 F/R 未 设 在 B5 位 置 , 则 后 边缘 轴 不 能 切换 到 B5。 


3) 慢 慢 推 回 纸 盒 , 将 挡 板 恢复 到 原来 位 置 , 并 用 螺钉 固定 。 т” 


2) 打开 前 机 壳 。 
打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 


此 时 , 检查 并 确认 挡 板 的 棘 扑 是 否 与 大 容量 纸 盒 组 件 的 挡 板 连 
接 位 置 接合 。 


1 


а І 
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G. 尺寸 设 定 

通过 主机 键 操作 执行 模拟 SIM26-2 “尺寸 设 定 ”。 

1) 操作 显示 屏幕 上 显示 大 容量 纸 盒 的 纸张 尺寸 选择 菜单 。 
2) 在 显示 屏幕 上 选择 一 个 尺寸 按键 。 


H. 中 心 偏 移 调 整 


(1) 通过 模拟 调整 
1) 使 用 主机 面板 上 的 按键 执行 模拟 SIM50-10, 机 器 显示 以 下 显示 
屏幕 。 


ТЕСТ SIMULATION МО. 50-10 
A 100 li B: 50 ; MTF 
РОС: 50 ; CS1 a 
[64-140] Н 
a Ž D: 50 ; CS2 ЕЗ 
ЕХЕСОТЕ 


2) 在 以 上 显示 屏 上 可 执行 各 给 纸 盘 的 打印 中 心 偏 移 调整 。 
3) 在 触 控 面 板 上 按 [ | ] 键 选择 “G: 50: LCC”. 
4) 用 数字 键 输入 调整 值 。 
(默认 调整 值 为 50, 调整 范围 为 :1~99) 
。 调 整 值 每 减 小 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 后 侧 移动 0.1mm。 
。 调 整 值 每 增加 1, 主 扫描 方向 打印 位 置 往 前 侧 移动 0.1mm。 
5) 输入 调整 值 后 ， 按 触 控 面板 上 的 [执行 ] 键 保存 调整 值 , 并 开始 
打印 调整 模板 。 
6) 检查 打印 出 的 调整 模板 打印 位 置 是 否 正 确 。 
测量 调整 模板 前 边缘 和 后 边缘 的 空白 长 度 , 确定 空白 长 度 是 否 
满足 以 下 条 件 : 


Г 


А-В = 0+3.0mm 


如 果 A-B = 0 + 3.0mm, 则 无 需 调整 。 

如 果 以 上 条 件 不 满足 ， 则 执行 以 下 程序 。 
7) 更 改 调整 值 。 

(输入 新 的 调整 值 , 然后 按 [OK] 键 ) 

调整 值 每 更 改 1, 位 置 约 移动 0.1mm。 

重复 以 上 步骤 4) 到 6) 直到 步骤 6) 中 的 条 件 满足 为 止 。 
8) 调整 完成 后 , 按 [CA] 键 退出 模拟 模式 。 
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(2) 机 械 调整 

设备 出 厂 时 已 完成 中 心 偏 移 调整 ， 因 此 一 般 来 说 无 需 再 执行 此 项 
调整 。 

如 果 打 印 中 心 位 置 发 生 偏 移 , 通常 使 用 模拟 进行 调整 。 

如 果 通 过 模拟 调整 仍 不 能 消除 中 心 偏 移 , 则 执行 以 下 调整 程序 。 
1) 慢 慢 将 纸 盒 拉 出 到 停止 位 置 。 
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а. 前 侧 偏 移 时 b. 后 侧 偏 移 时 


如 图 所 示 , 从 纸张 中 心 线 往 箭头 A 方向 调整 打印 线 。 如 图 所 示 , 从 纸张 中 心 线 往 箭头 B 方 向 调整 打印 线 。 
1) 松 开 前 /后 尺寸 调整 板 的 两 个 固定 螺钉 (红色 螺钉 ), 将 尺寸 调整 。” 1) 松 开 前 /后 尺寸 调整 板 的 两 个 固定 螺钉 (红色 螺钉 ), 将 尺寸 调整 
板 往 箭头 A (РИМ) 方向 移动 偏 移 数量 , 然后 拧紧 红色 固定 螺钉 板 往 箭头 B (F 侧 ) 方向 移动 偏 移 数量 , 然后 拧紧 红色 固定 螺钉 ( 
(各 2 个 )。 各 2 个 )。 
同样, 将 辅助 导 板 往 箭头 A 方 向 移 到 相同 尺寸 位 置 。 将 挡 板 恢复 到 原来 位 置 , 并 用 螺钉 固定 。 


同样 , 将 辅助 导 板 往 箭头 B 方 向 移 到 相同 尺寸 位 置 。 
丛 查 并 确认 挡 板 的 棘 爪 是 否 与 大 容量 纸 盒 组 件 的 挡 板 连接 位 
置 接合 。 


F 侧 
慢 慢 推 回 纸 盒 , 将 挡 板 恢复 到 原来 位 置 , 并 用 螺钉 固定 。 
此 时 , 检查 并 确认 挡 板 的 棘 爪 是 否 与 大 容量 纸 盒 组 件 的 挡 板 连 
接 位 置 接合 。 
2) 慢 慢 将 纸 盒 插 回 到 原来 位 置 。 
2) 慢 慢 将 纸 盒 插 回 到 原来 位 置 。 做 一 次 复印 , 检查 偏 移 是 否 已 经 消除 。 如 果 没 有 消除 , 则 重复 
做 一 次 复印 , 检查 偏 移 是 否 已 经 消除 。 如 果 没 有 消除 , 则 重复 以 上 步骤 直到 偏 移 消除 为 止 。 


以 上 步骤 直到 偏 移 消除 为 止 。 
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[5] МХ-ҒМХ1 В. [БЕ ЕЛЫ 
1) 卸 除 固 定 胶带 和 保护 材料 。 


1.Ж 箱 
А. 取出 内 部 分 页 器 


1) 检查 包装 箱 内 是 否 包 含 以 下 所 有 物品 。 


* 取出 内 部 分 页 器 时 , 如 下 图 所 示 抬 出 。 


部 品名 称 


分 页 器 固定 板 


前 滑动 导轨 


打 孔 组 件 


前 盖 


Тя 


左前 盖 


分 页 器 滑动 限 位 器 


固定 螺钉 


树脂 夹 


螺钉 


装订 位 置 标签 (对 扫描 仪 ) 


装订 位 置 标签 (对 RSPF) 


安装 注意 事项 
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O00 


2. 安 装 B. 取 下 出 纸 杆 组 件 


ы кь Т) 将 A 部 分 向 上 推 , BARIS, 将 出 纸 杆 组 件 取 下 。 
< НУ 2А * #1] 2 — “, 

* 开始 安装 前 ， 检 查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没有 点 亮 或 注意 将 整个 组 件 一 起 取 下 

闪烁 。 


A. 关闭 主机 的 电源 开关 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


~ Ye 


2) 打开 前 机 壳 。 , 
关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 C. 内 部 分 页 器 安装 
1) 打开 前 盖 。 


Д 
bm Шет 


3) 断 开 地 线 , 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 。 


Ds 
EN 
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3) 脱 开 两 个 棘 爪 , 取 下 排 纸 盘 盖 。 7) 用 固定 螺钉 (部 品 装 箱 号 码 No.8) 固定 右 盖 板 。 


4) 取 下 4 个 螺钉 , 然后 取 下 排 纸 盘 。 
* 取 下 排 纸 盘 时 , 无 需 取 下 (А) 部 分 的 螺钉 。 


8) 用 3 个 螺钉 (部 品 装 箱 号 码 No.8) 安装 前 滑动 导轨 (А) (部 品 装 
箱 号 码 No.2), 用 1 个 固定 螺钉 (部 品 装 箱 号 码 No.8) 安装 左前 盖 
(В) (部 品 装 箱 号 码 No.6)。 


6) 将 主机 机 架 上 的 突起 部 分 插 到 分 页 器 固定 板 (部 品 装 箱 号 码 
No.1) 的 孔 中 。 


品 装 箱 号 码 


No.3). 
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10) 检查 并 确认 滑动 辊 是 否 在 导轨 槽 内 , 然后 插入 内 部 分 页 器 。 14) 用 固定 螺钉 (部 品 装 箱 号 码 No.8) 将 打 孔 组 件 盖 (部 品 装 箱 号 
码 No.5) 和 带 孔 条 板 (金属 固定 物 ) 固定 在 一 起 。 


15) 用 两 个 螺钉 安装 前 机 壳 上 。 
<> 


س 


С>‏ چک چ کچ سے 
> 
OA Э}.‏ 


12) 推 入 中 继 导 轨 后 ， 将 分 页 器 滑动 止 动 器 (部 品 装 箱 号 码 No.7) 
插 到 后 滑动 导轨 和 中 继 导 轨 中 间 。 
用 螺钉 (部 品 装 箱 号 码 No.10) 固定 组 件 。 


0 O- 
| 


O CD 
295%, 


D. 连接 器 连接 
1) 卸 除 保护 材料 和 固定 胶带 。 


13) 将 前 盖 (Ê ê EJ BJ FAN ЕЕЕ, 然后 
用 树脂 夹 


2) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 连接 器 盖 。 
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3) 连接 分 页 器 和 主机 的 连接 器 , 并 用 1 个 螺钉 固定 连接 器 。 F. 打开 主机 电源 开关 
1) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 


JP ~ 


| DEN 


E. 装订 位 置 标签 粘贴 2) 打开 前 机 壳 。 
1) 将 标签 粘贴 到 下 图 所 示 位 置 ， 打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 


[对 扫描 仪 ] (部 品 装 箱 号 码 No.11) 


[对 RSPF] (部 品 装 箱 号 码 No.12) 
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[6] MX-PNX1A 


1. 开 箱 
A. 取出 打 孔 组 件 


部 品名 称 
打 孔 位 置 标签 (对 扫描 仪 ) 
打 孔 位 置 标签 (对 RSPF) 
安装 注意 事项 


2. 安 Ж 
* 如 果 打 孔 组 件 与 MX-FNX1 (内 部 分 页 器 ) 一 起 安装 , 则 应 先 安装 
内 部 分 页 器 , 再 安装 打 孔 组 件 。 


< 安装 前 须知 > 
* 开始 安装 前 , 检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没 有 点 亮 或 


闪烁 。 
* 不 能 先 安装 打 孔 组 件 , 否则 安装 内 部 分 页 器 时 容易 引起 内 部 分 
页 器 滑动 导轨 和 打 孔 组 件 线 盒 连接 器 之 间 的 干扰 ( 也 可 能 产生 


故障 )。 


+ 


В. ЖЩ БЕРЕ 
1) 卸 除 固定 胶带 。 
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A. 关闭 主机 的 电源 开关 В. 打 孔 组 件 安装 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 1) 打开 前 机 壳 。 


2) 打开 前 机 壳 。 
关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 2) 打开 前 盖 , 滑动 内 部 分 页 器 。 


3) 断 开 地 线 , 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 。 


(2,5% 
Ba 
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5) 取 下 两 个 螺钉 , 取 下 前 机 壳 上 。 8) 用 1 个 螺钉 固定 打 孔 组 件 。 
* 安装 打 孔 组 件 时 , 注意 不 要 将 打 孔 组 件 碰 到 线 盒 连接 器 。 
* 对 准 定位 销 然后 插入 。 


11) Т ЕЕ. 
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12) 用 1 个 螺钉 将 打 孔 盖 和 带 孔 条 板 一 起 固定 。 16) 将 内 部 分 页 器 滑 到 原来 位 置 , 关闭 前 盖 。 


13) HARES. C. 打 孔 位 置 标签 粘贴 
1) 将 打 孔 位 置 标签 粘贴 在 下 图 所 示 位 置 。 
[对 扫描 仪 ] (部 品 装 箱 号 码 No.1) 


Label attachment reference， 
* Corner of the 


"upper cabinet rear" 


м 
111 ГІ 


14) 用 前 面 步骤 5) 中 取 下 的 两 个 螺钉 安装 前 机 壳 上 部 分 。 


[对 RSPF] (部 品 装 箱 号 码 No.2) 


Ше 


Edge line R 2.5 


螺钉 固定 。 
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D. 打开 主机 电源 开关 
1) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 


2) 打开 前 机 壳 。 
打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 
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[7] МХ-ВВХ1, МХ-ЕМХ2 С. 检查 装 箱 物品 


1) 检查 包装 箱 内 是 否 包含 以 下 所 有 物品 。 


1. MX-RBX1 开 箱 
A. 取出 纸张 中 继 组 件 


接口 组 件 左 机 壳 
反 向 盘 

固定 螺钉 A 
固定 螺钉 B 
装饰 螺钉 

反 向 检测 制动器 
止 动 器 

安装 注意 事项 


оо чуо отл соо = 


2. 安装 MX-RBX1 


< 安装 前 须知 > 
* 开始 安装 前 , 检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没 有 点 亮 或 
闪烁 。 


В. HRERS 
1) 卸 除 固定 胶带 。 A. 关闭 主机 的 电源 开关 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


+ 
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2) 打开 前 机 过 。 C. 纸张 中 继 组 件 安装 
i 1) 打开 前 机 过 , 取 下 螺钉 , 取 下 前 机 壳 上 。 


3) 断 开 地 线 , 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 。 
人 
о ЕМ. 
7 ©) NSN 


B. 取 下 出 纸 杆 组 件 3) 取 下 螺钉 , 取 下 排 纸 盘 。 


1) 将 A 部 分 向 上 推 , ЯЛЫ, 将 出 纸 杆 组 件 一 起 取 下 。 
* 注意 出 纸 杆 组 件 一 起 取 下 。 


|р 


箱 号 码 No.7)。 
* 注意 反 向 检测 传动 杆 的 安装 方向 不 要 弄 错 。 
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5) 将 主机 机 架 的 突起 部 分 插 到 右 盖 板 


(部 品 
中 , 安装 右 盖 板 , 并 用 固定 螺钉 A (部 品 装 


* 务必 用 固定 导 板 夹 紧 和 国定 排 纸 盘 移 位 器 侧 板 。 


6) 将 接口 组 件 左 机 壳 ( 部 品 装 箱 号 码 No.2) 的 凸 缘 插 到 扫描 仪 左 
机 壳 下 表面 的 切口 中 。 用 前 面 步骤 4) 中 取 下 的 排 纸 盘 的 固定 螺 
钉 A (部 品 装 箱 号 码 No.4) 安装 接口 组 件 左 机 壳 。 


7) 将 反 向 盘 ( 部 品 装 箱 号 码 No.3) 沿 接口 组 件 左 机 壳 的 插 槽 和 右 
盖 板 上 表面 插入 。 
* 插入 反 向 盘 时 , 务必 检查 并 确认 反 向 盘 的 切换 导 板 是 否 在 上 


部 。 
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14 Мо.8). 
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В. 卸 除 固定 胶带 和 保护 材料 
1) ЕВ ТВА РАВ. 


A 543 No.4) 固定 接口 通过 组 件 防 断 


+ Ж 
= М 


12) 用 固定 螺钉 A ( наз 


杆 。 


3. MX-FNX2 开 箱 


саар рде: 


А. PERRA 


ANERE AYA HEME. 


ЕЕ 
<, 
+ 大 
Ж 


An 
17 
1) 265 


固定 螺钉 A 


固定 螺钉 B 


纸张 入 口 导 板 


(扫描 仪 用 ) 


>< 
这 


N3 


ЖМ ЁЁ 


(RSPF 用 ) 


>< 
2 


小 


装订 位 置 


(扫描 仪 用 ) 
(RSPF 用 ) 


ж; 
签 


小 


FIFE 


же 
г 


小 车 


ШЕ Кз; 


打 孔 组 件 时 要 用 。 


КЕЗ 
< 


(No.10 和 No.11) 须 备 在 身边 , 安 


ж) 
Ж 


示 


МЕЗ Ка. 


部 分 7-4 


安装 
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4. 安装 MX-FNX2 В. 连接 主机 和 鞍 式 分 页 器 
1) 用 两 个 固定 螺钉 A (部 品 装 箱 号 码 No.5) 将 连接 板 (部 品 装 箱 号 


< 安装 前 须知 > 
z 定 到 给 纸 盒 上 。 
* 开始 安装 前 ,检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没有 点 亮 或 码 No.2) 固定 到 给 纸 使 上 


闪烁 。 

* 安装 MX-FNX2 前 , 需要 先 安装 选 购 件 纸 盒 (MX-DEX1/DEX2) 
和 连接 组 件 (MX-RBX1)。 在 安装 鞍 式 分 页 器 前 ,务必 先 安装 选 
购 件 纸 盒 (MX-DEX1/DEX2) 和 连接 组 件 (MX-RBX1)。 

* 确定 选 购 件 纸 盒 前 部 所 提供 的 连接 板 是 否 已 安装 牢固 。 
确定 包装 箱 中 提供 的 连接 板 (部 品 装 箱 号 码 No.2) 是 否 已 安装 牢 
а. 


А. 操作 手册 保存 盖 置 换 
1) 取 下 机 器 左 侧 的 操作 手册 保存 盖 。 


2) 用 4 个 固定 螺钉 B (部 品 装 箱 号 码 No.6) 将 导轨 托 架 安装 到 机 架 
Е. 


2) 将 操作 手册 保存 盖 ( 从 机 器 上 取 下 的 保存 盖 ) 安装 到 鞍 式 分 页 
器 上 。 


. 装订 组 件 安装 
1) 打开 分 页 器 前 盖 , 插入 装订 组 件 (部 品 装 箱 号 码 No.3)。 
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2) 如 下 图 所 示 , 转动 辊 的 转动 旋钮 ,使 图 中 的 三 角 标记 与 指示 位 р. 排 纸 盘 安装 
ал 1) HERA (GE 

器 上 。 

用 4 个 固定 螺钉 B 固 定 排 纸 盘 。 


125485248 М№о.1) ЕТІЛ (两 处 位 置 ) 挂 到 分 页 


定位 置 。 


Е. 分 页 器 高 度 调整 
1) 将 分 页 器 靠近 主机 , 检查 并 确认 引导 销 是 否 已 平滑 地 插入 到 连 
接 孔 中 。 


注意 : 


检查 并 确认 装订 针 盒 的 左右 两 侧 是 否 无 空隙 。 连接 孔 


Д) 插入 装订 组 件 , 关闭 分 页 器 前 盖 。 


(1) 引导 销 未 与 分 页 器 连接 孔 对 准时 : 
1) 松 开 后 侧 调整 部 分 的 固定 螺钉 ,调整 高 度 调整 螺钉 ,使 引导 销 
与 分 页 器 连接 孔 对 准 。 
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2) 松 开 前 侧 调整 部 分 的 固定 螺钉 , 如 果 引 导 销 已 平滑 插入 , NFT 
紧 前 后 调整 部 分 的 固定 螺钉 。 


(2) 引导 销 与 分 页 器 连接 孔 对 准时 : 
1) 将 分 页 器 插 到 主机 上 , 检查 并 确认 主机 和 分 页 器 间 的 上 下 间 阶 
是 否 相等 。 


间隙 

F. 连接 器 连接 

1) 连接 分 页 器 和 接口 通过 组 件 的 连接 器 , 然后 拧紧 固定 螺钉 。 
间隙 


2) 如 果 主 机 和 分 页 器 间 的 上 下 间隙 不 相等 , 则 取 下 前 /后 侧 底 盖 的 
螺钉 (各 1 个 ), 然后 取 下 底 盖 。 


2) 连接 分 页 器 和 主机 的 连接 器 , 然后 拧紧 固定 螺钉 。 


да 


бю. 


3) 松 开 调 整 部 分 的 4 个 固定 螺钉 , 转动 前 /后 侧 的 高 度 调整 螺钉 ， SI 
使 上 下 间隙 相等 。 
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С. 装订 位 置 标签 粘贴 2) 打开 前 机 过 。 
Т) 将 装订 位 置 标签 粘贴 到 下 图 所 示 位 置 。 打开 主机 前 机 这 的 电源 开关 。 
[对 扫描 仪 ] (部 品 装 箱 号 码 No.8) 


[对 RSPF] (部 品 装 箱 号 码 No.9) 


l. 纸张 入 口 导 板 存 放 


1) 如 果 不 安装 打 孔 组 件 , 则 将 纸张 入 口 导 板 (部 品 装 箱 号 码 No.7) 
存放 到 下 图 所 示 鞍 式 分 页 器 的 存放 位 置 中 。 
将 导 纸 板 和 板 (А) 夹 在 一 起 ， 然 后 把 插销 (В) 插 到 导 纸板 的 孔 
中 。 


H. 打开 主机 电源 开关 
1) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 


Е: | ١ [ 
PES с | 
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[8] AR-PN1A 2. 安 装 


< 安装 前 须知 > 
а * 开始 安装 前 ,检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没 有 点 亮 或 
1. 开 相 闪烁 。 
А. 取出 打 孔 组 件 A. 关闭 主机 的 电源 开关 


1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


2) 打开 前 机 壳 。 
关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 


B. 检查 装 箱 物品 | 


1) 检查 包装 箱 内 是 否 包含 以 下 所 有 物品 。 L ТЫГЫ 
ы 


部 品名 称 
电缆 A (紫色 ) 
电缆 B (HE) 


国定 螺钉 
(M4 х 6, 带 锯齿 锁定 执 圈 ) 


Жаа 
打 孔 位 置 标签 (对 扫描 仪 )* 
打 孔 位 置 标签 (对 RSPF) * 


* 打 孔 位 置 标签 (No.5 和 No.6) 必须 为 与 MX-FNX2 配 套 的 标签 , 而 
不 是 与 AR-PN1A/B/C/D 配套 的 标签 。 
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4) 断 开 主机 和 鞍 式 分 页 器 的 连接 器 。 3) 取 下 螺钉 , 取 下 前 机 壳 上 。 


| 4) 取 下 螺钉 , 按 箭头 (В) SARTAIN (А), 按 箭头 (С) 2 
(2 向 取 下 后 机 壳 上 。 
从 后 机 壳 上 的 出 口 处 取 下 连接 电缆 (2 条 )。 


В. 打 孔 组 件 安装 
1) 释放 锁定 , 将 鞍 式 分 页 器 从 主机 分 


到 


2) 打开 前 门 , 取 下 旋钮 。 
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部 的 挂 钧 (插销 )。 


4) 取 下 纸张 入 口 导 板 上 


6) ТЕА (27), 使 之 与 上 下 部 分 分 离 。 


Bb 的 挂钩 (插销 )。 


اعد 
A‏ 


5) ТЕК КАП Қ. Ей 


по 
5% 
мош 
tE ہبہ‎ 
Ж 
иң 
〇 = 


6) 取 下 纸张 入 口 导 板 。 


g 
E 
= Е 
т 
ЕЖ 
в > 
T 


器 一 起 装 箱 的 MX-FNX2 专 用 纸张 入 口 导 板 。 


3) 取 下 用 来 固定 纸张 入 口 导 板 的 两 个 固定 螺钉 。 


ЕШ 8-3 


ЕРЕ: 


МХ-2300М/2700М 


8) 用 前 面 步骤 2) 取 下 的 螺钉 固定 纸张 入 口 导 板 。 11) 将 打 孔 组 件 电缆 连接 到 分 页 器 电路 板 上 。 
取 下 用 来 固定 电缆 的 夹具 。 如 下 图 所 示 连 接 电缆 A (紫色 ) (部 
品 装 箱 号 码 No.1) 和 电缆 B (EE) (部 品 装 箱 号 码 No.2), 并 用 


线束 夹 固定 。 

Wan “ ууз 
©, 
| 72 КАШ. 

Ый T с = N 
А (Ж -sg 9 К 
25 Й Í 


RRK <] | 


9) 将 纸 导 盒 装 回 到 原来 位 置 。 mA 


вив (фа) J7 
连接 电路 板 上 的 CN14 22 


Шалы; 


ажа <J A 


а | 
电缆 A (紫色 ) 


连接 电路 板 上 的 CN12 


12) 打开 上 门 , 安装 右 机 壳 上 , 并 用 螺钉 固定 。 
固定 螺钉 „= 固定 螺钉 


10) 安装 打 孔 组 件 , 并 用 螺钉 固定 , 接 上 连接 器 。 


插销 孔 


ст 


打 孔 组 件 
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13) 将 连接 电缆 (2 条 ) 穿 过 后 机 壳 上 , 在 打开 上 门 同时 , 安装 后 机 15) 安装 旋钮 , 关闭 前 盖 。 
过 上 , 并 用 螺钉 固定 。 


16) 将 鞍 式 分 页 器 安装 到 


“安装 前 机 壳 上 时 , LEHR E E НЧ) ЭЕ ЖЕ ÊD ШЕ) И ДЕ ЖЕЛДЕЙ 
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D. 打 孔 位 置 标签 粘贴 E. 打开 主机 电源 开关 
1) 将 打 孔 位 置 标签 粘贴 下 图 所 示 位 置 上 。 1) 接 上 连接 器 。 
[对 扫描 仪 ] (部 品 装 箱 号 码 No.5) 


标签 粘贴 参照 位 置 
“Ела” f 


б 
Си 


R2.5 校 正 线 
| 50 


边缘 线 R2.5 


2) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 
т” 
Р 2 о ~. 


3) 打开 前 机 壳 。 
打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 


қаланы С 


2) КЕ RIKE (部 品 装 箱 号 码 No.4) 粘贴 到 下 图 所 示 位 置 上 。 
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4) 打开 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


Р. 纸 导 满 传感器 调整 

* 取 下 纸 居 盒 引导 时 ， 纸 悄 满 检测 传感器 检测 时 间 可 能 会 比 常规 
时 间 早 , 为 避免 这 种 情况 发 生 , 必须 执行 此 项 调整 。 

1) 取 下 螺钉 , 然后 取 下 分 页 器 后 盖 。 


2) 检查 并 确认 分 页 器 控制 电路 板 上 的 LED1 是 否 以 一 定时 间 间 隔 
闪烁 。 
将 DIP SW 2 和 5 设 为 ON, 执行 分 页 器 机 械 初 始 化 。 


LED2 LED1 
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3) 完成 机 械 初始 化 后 , ПОУЛИЯТЕЕЕЕ ЕЛІН ӘНЕ 
整 , 调整 完成 后 , LED2 AR. 


PSW1 


4) 将 所 有 DIP 开 关 设 为 OFF, 检查 并 确认 LED2 是 否 熄灭 。 


LED2 


© ШЕН 
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[9] МХ-РКХ1 


1.Ж 8 
А. 包含 部 品 
< 
1 2 3 


CD-ROM 


安装 注意 事项 
产品 密 钥 纸 


注意 : 设 定 PS 驱动 程序 时 , 不 要 使 用 包含 在 MX-PKX1 中 的 CD- 
ROM, 请 使 用 包含 在 MX-PBX1 中 的 CD-ROM 。 


< 安装 前 须知 > 
注意 : 如 要 开通 PS3 功 能 , 则 必须 有 产品 密 钥 支持 。 
(有 关 产 品 密 钥 的 获取 方法 ， 请 咨询 分 销 商 ) 
在 产品 密 钥 纸 上 写 下 获取 的 产品 密 钥 , 将 其 发 给 用 户 。 


A. PS3 功 能 开通 准备 工作 
1) 通过 键 操 作 输入 复印 机 的 产品 密 钥 , 开通 PS3 功 能 
а) 触摸 [PRODUCT KEY INPUT] 键 。 
b) 用 10 键 输入 产品 密 钥 , 然后 触摸 [OK] 键 。 
2) 产品 密 钥 输入 完成 后 , 关闭 机 器 电源 开关 和 总 开关 ， 然后 重新 
打开 。 


В. PS3 检 查 

1) 通过 操作 面板 上 的 操作 键 以 PS3 字 体 打印 一 页 测试 页 。 
( 按照 系统 设 定 指南 中 的 打印 机 测试 页 打印 数据 清单 所 描述 的 
步骤 选择 PS 字体 清单 ) 
检查 并 确认 打印 是 否 正常 。 


请 保存 以 下 重要 信息 。 
该 信息 会 在 其 他 产品 上 使 用 。 
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[10] МХ-НКХ1 2) 打开 前 机 壳 。 


关闭 主机 前 机 壳 上 的 电源 开关 。 


ڪڪ ا 
)15 ا А. 检查 装 箱 物品‏ 
кт. СОЮ‏ == 


3) 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 , 断 开 地 线 。 
装配 固定 
USB 线 


К С 
部 品名 称 Ме. 
4°. NSS 
AC 电 源 线 


安装 注意 事项 
螺钉 A 

夹具 

台阶 螺钉 A 
台阶 螺钉 B 


В. USB-hub 基板 安 装 
1) 安装 夹具 。 连接 USB 线 的 连接 器 , 通过 夹具 将 USB 线 固定 到 模 


юю| оф уа 4 = = 


№ 
Ж 
МЕ 


< 安装 前 须知 > 
* 开始 安装 前 , 检查 并 确认 操作 面板 上 的 数据 灯 是 否 没有 点 亮 或 
闪烁 。 


А. 关闭 主机 的 电源 开关 
1) 关闭 操作 面板 上 的 电源 开关 。 


үа, 
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з) 从 机 器 右上 机 壳 取 下 两 个 固定 螺钉 。 6) 用 右 侧 台 阶 螺钉 A 接 合 USB-hub 基 板 , 然后 将 基板 推 到 下 面 。 


С. 连接 器 连接 

1) 将 USB-hub 基 板 的 电缆 (А) 通过 夹具 (В) 连接 到 主机 的 连接 器 
上 。 

ЖАС 电缆 连接 到 USB-hub 基 板 上 。 

* 连接 电缆 时 将 电缆 置 于 板 的 外 侧 。 


2) ЖАС 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 


DA, S 
Up NS 
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О. 打开 主机 电源 开关 
1) 连接 地 线 , 将 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 


DW 
Ba 


2) 打开 前 机 壳 。 
打开 主机 前 机 壳 的 电源 开关 。 
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[11] МХ-ЕХХ1 В. 将 FAX 合 组 件 安装 到 主机 后 部 

1) 从 主机 后 机 壳 取 下 两 个 螺钉 。 

2) 将 所 提供 的 台阶 螺钉 固定 到 前 面 取 下 的 两 个 螺钉 的 位 置 之 一 
Б» 


є 


3) 将 台阶 螺钉 插 到 FAX 盒 组 件 的 装配 孔 中 。 
4) 用 前 面 步骤 1) 中 取 下 的 1 个 螺钉 固定 FAX 盒 组 件 。 


№ 
Ж 

Ж 

Яң 


装 前 须知 > 
° 安装 前 , 检查 操作 面板 上 的 线路 指示 灯 及 其 下 面 的 数据 灯 是 否 
全 部 熄灭 或 没有 闪烁 。 =. Е 
@ 


А. 关闭 主机 电源 开关 
1) 将 主机 操作 面板 上 的 电源 开关 打 到 “OFF” 位 置 。 


C. 拉 出 控制 电路 板 
1) 按 住 下 图 所 示 位 置 释放 锁定 , 从 右 后 机 壳 取 下 臭氧 过 滤 盖 。 


2) 操作 面板 变 暗 之 后 ,打开 前 机 壳 , 并 将 电源 开关 打 到 “OFF” 
位 置 。 
3) 从 电源 插座 上 拔 下 主机 电源 插头 。 


2) 从 右 后 机 壳 上 取 下 螺钉 , 然后 取 下 右 后 机 壳 。 


| 


MX-2300N/2700N ”安装 部 分 11 – 1 


3) 从 控制 电路 板 组 件 上 取 下 两 个 螺钉 。 F. 安装 控制 电路 板 和 右 后 机 壳 。 
4) 拉 出 控制 电路 板 组 件 。 1) 将 控制 电路 板 推 入 主机 , 并 用 两 个 螺钉 国定 。 


ем / LI 


І 


D. 安装 FAX 存 储 器 
1) 如 下 图 所 示 , 将 FAX 存储 器 插 到 控制 器 电路 板 的 插 模 上 ， 安装 
时 使 存储 器 的 带 缺 口 的 一 端 在 右 侧 。 


3) 将 接口 电缆 按 到 前 面 切 除 的 切口 处 。 
4) 将 右 后 机 壳 盖 安装 到 主机 上 。 
此 时 , 检查 4 个 挂钩 是 否 准确 地 挂 到 主机 上 。 


Е. 安装 接口 电缆 5) 用 螺钉 固定 右 后 机 壳 。 
1) 将 电缆 连接 到 控制 电路 板 上 。 
[注意 ] 插 入 时 注意 连接 器 不 要 插 至 。 挂钩 1 | ЕГІ 
2) 将 接口 电缆 压 入 控制 电路 板 的 金属 板 的 四 口 处 。 | 
3) 在 控制 电路 板 的 金属 板 上 四 口 处 扎 上 扎 带 。 не: 


МХ-2300М/2700М ”安装 部 分 11-2 


6) 将 臭氧 过 滤 盖 安装 到 主机 上 。 4) 在 触 控 面板 上 按 所 需 的 发 货 地 按键 , 然后 按 [ 执 行 ] 键 , 选 定 的 发 
货 地 按键 高 亮 显示 。 


SIMULATION NO.26 
DESTINATION SETUP 
USA CANADA INCH JAPAN + 
АВ В ЕОНОРЕ AUS. 
AB A CHINA ¥ 
EXECUTE 1/1 


5) 按 [CA] 键 或 [系统 设 定 ] 键 退出 模拟 模式 。 机 器 显示 “PLEASE 
TURN MAIN POWER OFF THEN ON”( 请 关闭 总 电源 再 重新 


打开 ) 信息 。 
G. 打开 主机 电源 总 开关 更 改 发 货 地 后 重启 机 器 。 
1) 把 主机 电源 插头 插 到 电源 插座 上 。 ”发 货 地 清单 


2) 打开 电源 总 开关 。 


美国 
加 拿 大 

Inch 类型, 其 他 发 货 地 

日 本 

AB 类 型 (可 检测 B5 尺 寸 ), 其 他 发 货 地 
欧洲 

U.K. 

澳大利亚 

AB 类 型 (可 检测 A5 尺 寸 ), 其 他 发 货 地 
中 国 


|. 清除 FAX 相 关 软 切换 
1) 在 操作 面板 上 将 模式 切换 到 复印 模式 , 使 用 [P], [*], ІСІМІГІЗЕ 


键 进入 模拟 模式 。 
2) 在 以 下 主 代 码 输入 显示 屏幕 上 用 数字 键 输入 [66], 然后 按 [ 开 
始 ] 键 。 


IMULATION 


INPUT A MAIN PROGRAM NUMBER BY 10-KEY PAD,AND PRESS START 


H. 发 货 地 和 标识 类 型 设 定 
Т) 在 操作 面板 上 将 模式 切换 到 复印 模式 , 使 用 [P], [А], [C7] 


键 进入 模拟 模式 。 
2) 在 以 下 主 代码 输入 显示 屏幕 上 用 数字 键 输入 [26], 然后 按 [ 开 3) 在 以 下 子 代码 输入 显示 屏幕 上 用 数字 键 输入 [02] 然后 按 [ 开 
始 ] 键 。 , 然后 


始 ] 键 。 


SIMULATION 


SIMULATION NO.66 
INPUT A SUB PROGRAM NUMBER BY 10-KEY PAD,AND PRESS START 


INPUT A MAIN PROGRAM NUMBER BY 10-KEY PAD,AND PRESS START 


:FAX SOFT SW. SETTING. 
2 : FAX SOFT SW. CLEAR. 
3 : FAX PWB MEMORY CHECK. 
4 : SIGNAL OUTPUT CHECK.(LEVEL MAX) 


3) 在 以 下 子 代码 输入 显示 屏幕 上 用 数字 键 输入 [06], 然后 按 [ 开 
始 ] 键 。 


SIMULATION NO.26 
INPUT A SUB PROGRAM NUMBER BY 10-KEY PAD,AND PRESS START 
1: RIGHT TRAY SETUP 

2: SIZE SETUP 

3 : AUDITOR SETUP 

5: A3(11X17) COUNTUP 


4) 用 数字 键 [0] 和 [1 输入 8 位 国家 代码 。 
代码 输入 后 , 以 [SET] 一 [执行 ]~[YES] 顺 序 按 各 键 。 


IMULATION МО.66- 02 


FAX SOFT SW.CLEAR(WITH ADJUSTMENT VALUE). - U.K. 
РВЕЅЕМТ [10110100 
NEW 
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。 国家 代码 清单 显示 

* 在 初始 显示 屏幕 上 按 [DEST CODE], 显示 切换 到 国家 代码 清单 
显示 屏幕 。 
要 返回 到 输入 显示 屏幕 , 则 按 [BACK] 键 。 


SIMULATION NO.66-02 

FAX SOFT SW.CLEAR(WITH ADJUSTMENT VALUE). 

JAPAN 200000000 U.S.A. 110110101 AUSTRALIA : 00001001 ЕЗ 
U.K. 210110100 FRANCE 100111101 GERMANY : 00000100 
SWEDEN : 10100101 NEWZEALAND : 01111110 CHINA : 00100110 


国家 代码 清单 


: 00000000 芬兰 : 00111100 


: 10110101 挪威 : 10000010 


: 00001001 丹麦 : 00110001 


: 10110100 荷兰 :01111011 


:00111101 意大利 : 01011001 


: 00000100 瑞士 : 10100110 


: 10100101 奥地利 : 00001010 


:01111110 印度 尼 西 亚 : 01010100 


: 00100110 


: 10101001 


: 10011100 : 01101100 


: 11111110 : 01010011 


: 11111101 : 10001001 


: 11111100 : 01010000 


: 11111011 


J. 清除 图 像 存储 器 

1) 在 操作 面板 上 将 模式 切换 到 复印 模式 , 使 用 [P], [*], [C] 和 [*] 操 
作 键 进入 模拟 模式 。 

2) 在 以 下 主 代码 输入 显示 屏幕 上 用 数字 键 输入 [66], 然后 按 [ 开 
始 ] 键 。 


SIMULATION 
INPUTA MAIN PROGRAM NUMBER BY 10-KEY PAD,AND PRESS START 


始 ] 键 。 
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4) 在 以 下 子 菜单 显示 屏幕 中 , 在 触 控 面板 上 按 [执行 ] 键 。 
等 面板 上 的 [YES] 按 键 变 亮 后 , 再 按 下 按键 。 


IMULATION NO.66-10 
IMAGE MEMORY CLEAR. 


5) 显示 以 下 屏幕 , 机 器 执行 图 像 存储 器 清除 动作 。 


SIMULATION МО.66-10 
IMAGE MEMORY CLEAR. 
+---+--—+- 


ARE YOU SURE ? 


6) 几 分 钟 后 , 图 像 数据 清除 完成 , [YES] 键 变 成 灰色 。 按 [CA] 键 退 
出 模拟 模式 。 
主机 自动 重新 启动 。 


К. 连接 FAX 合 组件 线 绕 
将 电话 线 接头 插 到 FAX 盒 组件 标 有 “LINE” 的 插口 上 。 


ІЗ 


9 
ТШ 


г. 
。 使 用 外 接 电话 时 : 
使 用 外 接 电话 时 ，, 先 将 电话 线 在 铁 氧 体 磁 芯 上 绕 两 圈 , 然后 将 电 
话 线 接头 插 到 FAX 盒 组 件 标 有 “TEL” 的 插口 上 。 
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[12] MX-FWX1 


1. 开 箱 
A. 包含 部 品 


产品 密 钥 纸 


2. 安 Ж 

< 安装 前 须知 > 

。 开通 Internet Fax 发 送 功能 需要 有 产品 密 钥 支 持 。 

。 如 要 通过 PC-FAX 驱动 指定 Internet Fax 的 发 送 地 址 , 则 必须 通 
过 Internet Fax 扩 展 套件 升级 PC-FAX 驱动 程序 。 


A. Internet Fax 发 送 功 能 开通 准备 工作 

1) 如 要 开通 Internet Fax 发 送 功能 , 则 通过 操作 面板 上 的 操作 键 
输入 产品 密 钥 。 
有 关 产 品 密 钥 的 输入 方法 , 参照 系统 设 定 指南 中 的 “产品 密 钥 
输入 ”项 目 。 

2) 产品 密 钥 输入 完成 后 , 关闭 主机 电源 开关 和 总 开关 ，, 再 重新 打 
开 。 
完成 步骤 1) 和 2) A, 即 开通 了 主机 的 Internet Fax 发 送 功能 。 
如 要 开通 PC-FAX 驱动 的 Internet Fax 发 送 功能 , 则 执行 以 下 
步 又 3) 和 4)。 

3) 使 用 随机 配备 的 CD-ROM 安装 PC-FAX 驱 动 程序 。 
有 关 安 装 方法 , 参照 软件 的 设 定 指南 。 

4) 用 随机 配备 的 CD-ROM 升 级 PC-FAX 驱动 程序 。 
PC server 驱 动 程序 必须 由 用 户 安装 和 设 定 , 或 者 在 用 户 有 需 
求 时 安装 和 设 定 。 

B. Internet Fax 发 送 功能 动作 检查 

产品 密 钥 输 入 完成 后 , 检查 并 确认 机 器 的 Internet Fax 发 送 功 能 是 

否 正常 。 

PC-FAX 驱 动 程序 升级 完成 后 , 按 PC-FAX 驱动 的 测试 页 打印 按 

钮 , 检查 并 确认 Internet Fax 发 送 是 否 正常 。 
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